———r +

’. MINISTERIO DE INDUSTRIAY ENERGIA .~ | "~ . .2 o= - e[ usgRo ‘M.

»

Registro de la Propledac! Industrial ,_:e L @" ES 8 - ﬁ E 5 1 zg
. t FEEHA DK PREIJENTACION

Concedido el Regtstro de acuerdo 3~8-79
con los datae sus figuran en la pre-
sente dederincidn y ssglin el eon-
tenido de la Memoria acjunta.

'PATENTE DE INVENCION

ESPARA

. (39 PrIORIDADES:!

@NUMIRD ‘ FECHA @ PAIS

ADUC/

@rzcl-u BE PUBLICIDAD @cuzmcmnou INTERNACIONAL @pnmﬂ: DE LA QUE ES DIVISIONARIA

@‘"TULO ne LA INV!NCIDN

UN COLECTOR PARA. MOTORES DE COMBUSTION INTERNA.

To2M 35 Joz2

) @ BOLICITANTE (8)

TORD MOTOR COMPANY

DOMICILID DEL SOLICITANTE

The American Road, DEARBORN, MICHIGAN, ESTADOS UNIDOS.-

INVENTOR (£8)

obert Andrew Chackleton, -

@ TITULAR (£3)

@ REPRESENTANTE

D, BERNARDO UNGRIA GOIBURU

-

UNE A-4  wmOD, 3108 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

1 B RORTpp— L e —ree

PN N T AL A e R S LSRR S e
. . Lt o el e Lo ' . B '
. ) 1 : e . w‘ LR . e




10

'15

20

25

REF- Corres. to British Patent

Appllcatlon 24 518/7,

RESUMEN DE LA DESCRIPCION
Un colector para motores de,combustién interna

comprende unsa pluralidad de partes cada una de las cuales se

forma como una pieza fundida ihtegral por fundicién a presibn.

Una primera pieza tiene una pestafia de montaje para el colec-
tor, una pluralidad de canales abiertos que'éomunican con
las aberturas respectivas de la pestafia de montaje, y una

chmara de agua que comunica.con un orificio de la pestaiia

¥y 6tro orificio de la primera parte. Una segunda parte recubre

los canales de forma que las partes primera y segunda definan
una pluralidad de conductos de gas que establecen comunica-

cidn entre las aberfuras y un orificio comfin. Las partes

f'prlmera y segunda se sellan a lo largo de caras laterales

.opuestas junto a sus bordes periféricos externos. El cierre

a lo largo de los lados opuestos permite acceder a las

uniones desde el exterior del montaje, permitiendo la cone-

xi6n por soldadura por haz electrénico o mediante un adhesivo;

como todas las uniones se col?can en el exterior del montaje

se obtiene una superficie interior més suave y puede inspec~

cionarse visualmente cada unibén mientras se realiza.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

N 1. Campo de la invencidn. Esta invencidn se re-

flere a colectores para motores de combustién interna.

2. Deseripeibn de la técnmca gnterior. Los colec-

tores convencionales para motores de combustidén interna
comprenden un sistema de conductos internos que comunican en
un extremo con una serie de aberturas de una pestaiia de mon-

taje, y en el otro exbremo con una abertura comiin del colec-

 ‘tor. Los colectores suelen formarse por fundlclon por grave-

' dad usando un troquel de metal y un,macho de arena. General-
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mente las pieias fundidas’resultantes tienen un acabado Su~
perflcial pobre. Por con51gu1ente, 1a pestania de montaje
tiene que maqulnarse para facilitar una superficie plana

que pueda cerrarse al bloque del motor de combustibén interna,

¥ la superficie interior rugosa ofrsce resistencia al flujo

, de gases por el colector,

Se han producido colectores por fundicibén a pre-~ -

sidn que produce un acabado suave sobre las superficies

. internas y externas de la pieza fundida, de forma que sea

innecesario el maquinado uiterior de la pieza fundida y ésta
tenga buenas propiedades de flujo. En un proceso de fundi-
cién a presibn, el colector no puede producirse normalmente

como una Unica pieza fundida porque se usan machos sélidos

para formar la configuracién interna del colector. Por con-

-

siguiente, los colectores moldeados a presidn ée pro&ucen
con dos o més partes que se sellan después de su formacién.,
La formacibn de cierres efectivos y duraderos entre los dos
coﬁponentes pfesenta un problema considerable, en particular
cuando el colector incluye uﬁa camisa de pasos internos para
el ihtercambio térmico con los gases que pasan por el colector.
' RESUMEN DE LA DESCRIPCION
N Seglin la presente invencidn, gse facilita un colec-
tor pera motores de combustibén interna que comprende una
pluralidad de partes cada una de las cuales se forma como una
pieza fundidé integral, teniendo una primera parte una pes-
tafia de montaje para el colector, una pluralidad de canales

abiertos que comunican con las aberturas respectivas de la

pestafia de montaje y una cémara de agua que comunica con

.un orificio de la pestdfia y otro orificio de la primera parte,

recubriendo una segunda parte los canales de forma que las
_ | .
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partes primers y segunda definan una pluralidad de conductos

de gas que establecen comunicacibén entre las aberturas y un

S i s ) .
orificio comin, selléndose las partes primera y segunda &

lo'largo de las caras laterales opuestas junto a sus bordes
periféricos externos. -

| Formando los cierres ehtre las partes primera y
segunda a lo largo de las caras laterales opuestas junto a
las superficies periféricas externas mis bien que a lo largo

de las caras terminales de contacto, puede accederse a la

- unién entre las dos partes desde el exterior del colector

- permitiendo de esta forma Que la unidén se haga por soldadura,

preferiblemente por soldadura por haz electrdnico. Alterna-

tivamente, para realizar el cierre puede usarse un adhesivo

. t
tal como una resina epoxi, y éste puede aplicarse desde el

exterior, por lo que puede inspeccionarse‘visuélmente la
unibén. Ademés, se reduce la penetracién de adhesivo en el

interior del colector, conservando asi la suavidad de las

. superficies internas del colector. Adicionalmente, formando

la cémara de agua integralmen%e con wna de las partes, pueden

evitarse los cierres internos entre las dos partes.
Preferiblemente, la segunda parte define una aber-

tura que rodea el otro orificio citado de la primera parte

¥y éq_sella 2 la misma a lo largo de las caras laterales

' junﬁé a los bordes de la abertura y del otro orifiecio, por

lo que puede usarse une técnica de cierre similar a la emplea-
da entre las superficies periféricaS de las pertes primera y

segunda., _‘
) . En una realizacién preferida de la invencién, la
segunda parte sopofta una_tgrcera'ﬁarte quétcoopera con la

misma parsa definir otra cémara de agua que establece comuni~
. " . ) v ‘4
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cacién entre 1a“abertura de la segunda parte y una abertura
de la tercera parte, teniendo la tercera parte una cara la-
teral juhto a sﬁkbordeypéfiférico'externo due mira y se sella
a ﬁng superficie'de cierre de la segunda parte, por lo que

el cierre entre las partes segunda y tercera puede formarse

medifnte técnicas idénticas a las descritas.

,' Las partes primera y segunda y, tembién preferible-

"ment?, las partes segunda y‘tercefa se séllan deseablemente

o
a lo largo de costuras que, en cada caso, estén en planos

: paralelos>o comunes, facilitando asf el montaje por medio

de aparatos autométicas de soldadura por haz electrénico.
/- . B
v BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

/ - A continuacién se describird a modo de ejemplo sola-

mente una realizacibén preferida de la invencién, con referen-

cia a los dibujos, en los que:
| ia figura 1 es una vista en perspectiva "despieza~

da" de un.colector de admisidn para mﬁtores de combustién
interna segln la invencién, y |

La figura 2 es una %ista en seccién transversal
parcial en escala ampliada tomada a lo largo de las lineas
A-A de la figura 1. | ,‘
DESCRIPCION DETALLADA DE LA REALIZACION PREFERIDA

S,
h ?\\ Con referencia a los dibujoé, ei colector de admi-
sidén comprende una primera parte 1 formada de aluminio fun-
dido a presidn. La primera parte 1 incluye una pestafia de
montaje integral 2'que tiene una cara frontal plana 3 en la
gque se forman cuatro aberturas que constituyen los orificios

&e salida 4. La pestaila de montaje 2 también incluye cinco

.agujeros de perno 5 por medio de los cuales puede montarse

el colector en un motor de combustidén interna estando los
) : 4
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orificios de salida 4 en correspondencia con los orificios
dé'entrada de los cilindros del motor. Los canales abiertos
_ 3 y

5 se separan hacia atrés de la pestafia de montaje 2 y comu-
niéan con un orificio comin 7 de la primera parte 1 que,

en la préctica, se conecta a un carfurador. Una cémara de
agua 8 se forma integrélmente con la primera parte 1. Como
se ve muy bien en la figura 2, la céméra de agua 8 comunica

en un extremo con un orificio 9 de la pestana de montaje 2

y en el extremo opuesto con otro orificio 10 que se forma en

" un cuelio vertical 11. Sobre la cara laberal interior 22

de la parte 1 junto'al borde periférico 2% se forma un sa-

liente 14,

Una segunda parte 12p formada también de aluminio

‘fundido & presién, se monta sobre la primera parte 1 hacia
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atrés de la pestafia de montaje 2 y recubre los canales abier-

tos 6 @e la primera parte para formar el cierre de los mismos.
Por consiguiente, las partes primera y segunda 1 y 12 definen
cuatro conductos de gas cada uno de los cuales se extiende
desde el orificio comin 7 a lés orifipios de.salida respecti-
vos 4 de la pestaiia de montaje. La segunda parte tiene un
bbrde periférico exterior 24 que se conforma a la forma del
borde periférico 23 de la primera parte, y la segunda parte
12‘sg soporta en la primera'parte 1 por el saliente 14 de
forma que una cara lateral 25 de la segunda parte 12 junto

al borde 23 mire a la‘cara lateral interior 22 de lé primera
parte.

i La segunda parfe también define'una abertura 13

que rodea el cuello 11 de la chmara de agua 8, como se ve muy
-en la figura 2. '

Las partes primera y segunda 1 y 12 se{sellan en

N e wea e e o e e
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una costura exterior que conecta las caras laterales 22 y 25

de las dos partes, y una costura interior que conecta la cara
lateral interior 27 de la segunda parbe 12 junbo al borde de
la'a?ertura 1% con la cara lateral exterior 28 de la primera
porc%én Junto al borde_del orificio 16. Ambas costuras son
acce?ibles desde el exterior del montaje y por consiguiente

puedEn formarse e inspeccionarse fécilmente usando un proceso

" de sildadura o un adhesivo. El hecho de que las dos costuras

estén en un plano comfin facilita el uso de aparatos automé-

. ticos de soldadura por haz electrénico. Cuando se usa un

‘adhesivo, puede introducirse desde el exterior del mdntaje

en él;intervélo entré las caras laterales 22 y 25, reduciendo

por eilo.élriesgo de que se ensucien las superficies inte-

riores del colector., La abertura 1% de la segun&a parte 12

estd rodeada por una pared vertical 16. Sobre la cara lateral
interior 30 de la pared 16 junto al borde periférico de la
nmisma se forma una serie de salientes 31 que soportan una

tercera parte 17 de aluminio fundido a presién. ILa pared 16

: |
" rodea la btercera parte 17 de tal forma que la cara lateral

32 junto &l borde periférico 33 de la tercera parte 17 mire

a la cara lateral 30 de la pared 16. Las partes segunda y
tercera 12 y 17 se sellan por una costura que conecta las
ca£as laterales 30 y 32. Dicha costura también es  accesible
desdé el exterior del moptaje Yy por consiguiente puede former-
se usando un adhesivo o una técnica de soldadura. La tercera
parte 17 incluye una abertura 19 en forma de un cuello de
salida al que puede conectarse una tubo flexible. L.as partes
éegunda y terbera_12 y 17 forman asi otra cémara de agua 18
que comunica con la cémara 8,

El colector se monta conectando en primer lugar las
“
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partes primera y segunda 1 y 12 a lo largo dei saliente 14,
Después se une igualmente la tercera parte 17 a 1a'segunda
parte 12 completando a;i el‘montaje del colector. De esta
manera las cémaras 8 y 18 forman una camisa de agua como
parte integral del colector més bien que como componente

separado, y sin cierres internos.

Como el colector se forma a partir de componentes

 fundidos a presibn con acabados de buena calidad, el colector

puede empernarse directamente sobre el blogque del mobtor sin

- maquinado ulterior, separéndose la cara frontal de la pestafia

de montaje del blogue del motor por medio de una junta. Como
solamente la primera parte 1 recibe las fuerzas aplicadas

al colector por los pernos de fijacién, hay poco o ningln

riesgo de que dichas fuerzas produzcan la separécién de las

tres partes. ‘ _

Pueden hacerse cambios y modificaciones de la pre-
sente invencidn sin apartarse del espiritu y alcance definido
en las reivindicaciones adjuntas.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
deberd recaer sobre las siguientesé |

REIVINDICACIONES
\ 1. Un colector para motores de combustidn interna
qué‘comprende:

una primera parte formadas como una pieza fundida
integral que tiene una pestana de montaje paré el colecbor;

| una pluralidad de canéles abiertos que comunican
con las aberturas respectivas de la pestafia de montaje y una
éémara de agua que comunica con un orificio de la pestaiia y
otro orificio de la priﬁéra parté;

una segundé parte formaeda como una pieza fundida
. & .
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1 integral que recubre los canales de forma que las partes pri-

mera y segunda definan una pluralidad de conductos de gas
‘ . . ’

que establecen comunicacién entre las aberturas y un orificio

\

coméin formado al meros por una de las partes;

5 o un cierre formado al sellar las partes brimera y
gsegunda a lo largo de las caras laterales opuestas Junto é
sus bordes periféricos exteriores.,

,2. Un colector segln la reivindicaeién 1 en el que
: la segunda parte define una abertura que rodea el otro ori-

10  fieio cifado de la primera parte, y se forma un segundo cierre
al sellarse la segunda parte con la primera parte a lo largo
de las caras laterales junto a los bordes de la abertura y
del otro orificio. | ‘

| 3. Un colector segin la reivinqicaci6; 2 en el que

15 la segunda parte soporta una tercera parte que coopera con

+1la misma para definir una segunda cémara de aguae que establece

comunicacidn entre la abertura de la segﬁnda parte y ﬁna
abértura de la tercera parte,‘teniendo la tercera parte
una cara lateral Jjunto a su bsrde periférico externo que

20  mira' a un ¢ierre formado. al sellarse la tercera parte a

una superficie de cierre de la segunda parte.

N 4, Un colector segln la reivindicacién 3 en el que

\,
hY

el cierre entre las partes segunda y tercera est& en un plano.
5. Un colector segln la reivindicacién 1, en el que
25 el cie;re entre las partesg primera y segunda estéd en un plano.
6. Un éolector segln las reivindicaciones 2, 3 o 4
en el que cada cierre entre las partes primera y segunda esté
‘- én un plano,
7 Un'éolectof segln las reivindicaciones 1, 2, 3,

30 - 4o 5 en el que las partes se conectan_por soldadura por haz
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electrbénico.,

8. Un colector segim la reivindicacién 6 en el que
las partes se conecta; por soldadura por haz electrdnico.

9. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

UN COLECTOR PARA MOTORES DE COMBUSTION INTERNA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

' presente Memoria descriptiva que consta de diez pAginas me-

canografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 3 de Agosto de 1979
BERWARDO UNGRIA
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ESCALA VARTABLE
Madrid,3de Agosto de 1979
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