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de anillos o retorcedora de anillos, asi como a un dispo- '

perficie de ‘contacto entre el anillo y el cursor ‘de ani-

Hoja ntm, l

ELl invento concierne a un procedimiento para
la lubricacién de un ¢éursor de anillo que gira sobre un
anillo de hilatura o de retorcido de una méQuipa hiladora
sitivo pafa la realizacidn del procedimiento.

El cursor de anillo que gira con elevada ve-
locidad y también el anillo'de,hilatura o retorcido o su
collarin estén sometidos a un considerable desgaste, pro-
vocado por rozamiento. EL rendimiento de una méquina
hiladora de anillos o retorcedora de anillos esté limitag.
do por consiguiente en general por la velocidaq del cﬁf--
sor de anillo, que en el caso de un cursor de anillo ;
base de acero que se mueve sin dispositivo lubricénte;‘es
de aproximadamente 40 m/s. En el caso de velocidades ma-
yores aumenta el desgaste del cufsor de anillo en un grado
antiecondmico y ademis de ello aparecen nimeros acrecen-
tados de roturas de hilos.

Es sabido que los anillos con collarin con
perfil en forma de T son utilizados casi sin excepciln
sin dispositivo lubricante. Una pequeilfia lubricacidn.la
recibe el cursor de anillo que se mueve sobpé tal anillo
en el'caso del tratamiento, por ejemplo; de.algodén,.pero -
mediante la grasa contenida en el algodén, que se libera.
Sin embargo tal lubricacién es incompleta, dado que no
estd garantizado que la cantidad de grasa, por lo demés

pequefia, llegue en proporcidn suficiente también a la su-

110, que estd sometida al desgaste.
' Es sabido ademés que anillos cilindricos ind

dicados para cursores de anillo a base de acero, que se




s

i AR

JEEEPUSERP AN SREAE S R L " VWS A T SRLEE = TSP SR SENEES S YRR K bt

P~ .

10

15

20

25

30
27079

‘ha . de ser sometido a tratamiento.

te el peligro de un ensuciamiento del hilo a someter a try

Hojn ntm, 2

extienden verticalmente en su perfil y son cénicos, tie-
nen sobre su superficie de movimiento una mecha impregna-
da con aceite, insertada dentro de una ranura; para lubri-
car el cursor de anillo. La ranura se encuentra en tal
caso en la zona de la superficie de contacto entre el ani-
1lo y el cursor de anillo, de manera tal que la superficie
de contacto esta interruﬁpida y reducida por la ranura.

De este modo, especialmente junto a las aristas de la ra-
nura, puede aparecer una compresidn superficial acrecenta;
da, que a su vez puede conducir a un desgaste prematurc-
del cursor de anillo. En el caso de tales mechas existe
también el peligro de una dosificacién excesiva de medio

lubricante, por la cual se puede impurificar al hilo que

T Otra disposicidn conocida,'especialmente‘
para cursores de anillo consistentes en material sintéti-
co, tiene un anillo impregnado con aceite fabricado a baj
se de un material sinterizado. OSi bien en el caso de tal
disposicidén es posible una distribucidn uniforme de la
pélicula de aceite sobre la supérficie de contacto, en
tal caso la superficie de contacto interrumpida por los
poros del material sinterizado es menos favorable en lo
que se refiere a las propiedades de rozamiento que una
superficie pulida, especialmente también cuando los po-
ros estén obstruidos.

También en el caso de tal disposicién exis-

tamiento, por aceite en exceso.
El invento se basa por consiguiente en la

misién de presentar un procedimiento para la lubricacién




[P AT

S Gl ] T v’ s ik Ba s e ewd 1 s

T

W B

s P en it ot B i e e T e B it b

- cas

Hofn aam. 3
|

i
N 1= de un cﬁrsor de anillo, Que haga posible un aumento eéén—
cial de'la velocidad del cursor, sin aumentar al mismo
tiempo el desgaste del cursor ae anillo, asi como del
anillo de hilatura o de retorcido, hasta valores inadmi-
5 . sibles. La solucién de la misidén establecida se logra
conforme al invento mediante las caracteristicas indica-
das en la parte caracterizante de la reivindicacién 12.
El procedimiento conforme al in&ento hace

posible unaxdistribucién uniforme del medio lubricante,
10 de manera tal que también se garantiza una aportacibn.de.
medios lubricantes juntq.a las superficies de contacto™
sometidas al miximo desgaste. Se ha.puesto de manifiesto
que con tal lubricacién son posibles vélocidades deltpﬁr-
.sor hasta de 100 m/s, sin que aumente al mismo tiempo esen+
15 cialmente el desgaste del cursor de anillo. Por consiguie
te el procedimiento conforme al invento hace posible un
aumento considerable de la p;oductividad de una méquina
hiladora de anillos o retorcedora de anillos. -

| Mediante la eleccién y disposicidn de los
20 ' orificios de salida se puede dosificar la cantidad apor-
tada dé medio lubricanté de manera tal que por un lado se
garantice una lubricacidén suficiente y por otro lado .se
evite, sin embaréb, un ensucimiento del hilo que se ha de
someter a tratamiento.
25 ' Conforme a una estructuracién’ventajosa,
Apara la aportacidon del medio lubricante se puede hacer uso
de la corriente de aire que éircula desde abajo hacia arrii’
ba al hilar o retorcer en direccidn de la superficie de
contacto del anillo de hilatura o de retorcido. Esta co-

30 rriente de aire resulta especialmente débido.al hilo rota-

27079
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- torio, éue forma un baldn, durante la hilatura o-el retof—
cido. Dado que esta corriente de aire no existe cuando
esté parada la miquina la aportacién de medio lubricante
se efectia sblo cuando estd funciopando la miquina, por
1o que'se evita con seguridad una dosificacién excesiva
de medios lubricantes. !

Mediante esta corriente de aire dirigida
desde abajo hacia arriba resulta eﬁtre el huso o cops Y
el lado interior del anillo de hilatura o retorcido una
depresidn, cuyo efecto de aspiracién es utilizado para
aspirar el medio lubricante, preferentemente liquido, es-
pecialmente un aceite, desde los orificios para salidakdé
medio lubricante.

Un dispositivo para la realizacidn del pro-
cedimiento estéd caracterizado porque un depdsito, que cdn—
tiene el medio lubricante o al menos un orificio para sa-
lida del mismo,.sg encuentra dispuesto en la direcciéﬂ'de
circulacidn del aire delante de la éuperficie de contécﬁo
entre el cursor deél anillo y el anilld de.hilatura o de
retorcido. '

Con ayuda de los dibujos se explican con
mayor detalle ejemplos de realizacibn del objeto del in-
vento. En ellos: '

la figura 1l muestra un dispositivo para la
lubricacidén junto a un anillo de hilatura o retorcido con
un perfil en forma de T,‘representado seccionado en la
mitad dereﬁha; | N , '

la figura 2 muestra una seccibn de detalle
de la vista de la figura 1 a una mayor escaia;

la figura 3 muestra una vista en alzado en
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L— seccidn correspondiente a la linea de seccibén III-III de

la figura 2;

la figura 4 muestra una variante de reali-
zacién correspondiente a la figura 2

la figura 5 muestra otra variante de rea-
lizacidn conforme a la figura 2;

la figura 6 muestra un dispositive para la
lubricacidn en un anillo de hilatura o de retorcido, ci~-
lindrico, que se extiende verticalmente en su perfil;

la figura 7 muestra una vista en alzado en

seccidn a través de un anillo sinterizado como depdsito de

. medio lubricante; y

la figura 8 muestra una vista en aizado'en
seccién a través de un anillo con un capilar en forma de
espira.

En la fiéura 1 sobre un banco 10 de anillos
de una m&quina hiladora de anillos o retorcedora de ani-
llos se encuentra fijado un anillo 12 de hilatura o réior—
cido, seguidamente designado brévemente como anillo, me-
diante un anillo expansor lh. Sobre el collarin 16 del
anillo 12 estd colocado un cursor 18 de anillo. Mediante
el cursor 18 de anillo se cambia de direccién a un hilo
20 a hilar o retorcer y se le enrolla sobre un huso o-
cops 22. El cursor 18 de anillo es desplazado en una pis-
ta de rotacidn por el huso o cops 22 en rdﬁacién sobre el
collarin 16 del anillo 12. El enrollamiento del hilo 20
sobre el huéo o cops 22 es hecho posible porque el cursor
18 de anillo tiene un resbalamiento a causa del rozamien-
to frente al huso o cops. o

Sobre el lado interior del anillo 12 esta
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| dispuesto un depdsito 24 de forma anular, lleno con un me~|

-a partir de los cuales mediante la corriente de aire 26 se

rin 16 del anillo 12.

-t4 dispuesto un cuerpo 28 a base de material sinterizado

“curre en direccidn del mayor didmetro oblicuamente hacia

‘la figura 3 puede verse que los orificios 34 para salida dq

"pondientemente al efecto Coanda, y Se aplica como conse-

Hojsn ntm, 6

dio lubricante. Durante la hilatura circula aire en direc-
cidn de la flecha 26 desde abajo hacia arriba a través de
los anillos 12 y 24, Esta corriente de aire 26 es provoca-
da por la elevada velocidad de rotacién del hilo 20 que
forma un baldn y/o del cursor 18 de anillo. EL depdsito
2k de medio lubricante tiene orificios de salida que se }

van a describir seguidamente, con mayor detalle todavia,

aporta medio lubricante al cursor 18 de anillo o al colla-
En la figura 2 se representa el lugar de.sec-

cidén del anillo 12 con collarin a una mayor escala que 'en

la figura 1. En la figura 2 puede verse que el deposito 24

de medio lubricante tiene un recipiente 25, en el cual es-

para la absorcidn del medio lubricante liquido, especialme

" te aceite. El lado superior 30 del depdsito 24 de me@iovlu

bricante, orientado hacia el collarin 16 del anillo 12, di

arriba, y tiene orificios 3k para salida de medio lubricans

te, que colindan con el lado Enterior 32 del anillo 12. En

medio lubricante estén'diSpuestos distribuidéé a iguales
distancias entre si por toda la périferia del depdsito 24
de medio lubficanté, con forma anular.

| Por la estructuracidn biselada del lado
superior 30 del deposito 24 de medio lubricante sigue una

corriente parcial 26! de la corriente de aire 26, corres-
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— cuencia de ello junto al lado superior 30, y a continua-

" tacién de medio lubricante en el espacio de tiempo en el

- también puede pensarse en utilizar como medios lubricantes

Hoja nfun. 7

cidén junto al lado interior 32, del anillo 12. Mediante

esta corriente de aire 26' resulta junto a los orificios de

salida 34 una depresidn, mediante la cual es aspirado medio

lubricante desde el depdsito 24. EL medio lubricante, en-

tonces, dependiendo de su constitucién o en funcidn de la
velocidad de la corriente de aire, puede ser arréstrado,
atomizado en forma finisimamente dividida por la corriente
de aire 26', sirviendo la corriente de aire como medio de
vehiculo, 6 puede ser impulsado en forma liquida pbr la-co-
rriente de aire a lo largo de la superficie 32 como'corfien
te de capa limite o de contacto. Tanto porruno como poxr.
otro de los caminos, el medio lubricante alcanza la su- -
perficie de contacto 36 sometida al méximo desgaste, en-
tre el anillo 12, 16 y el cursor 18 de anillo en una do~
sificacibén tan fina, que se evita un ensuciamiento del ki-

lo 20. Otra ventaja consiste en la limitacién de la aqu-

cual estd funcionando la miquina, por lo que se excluye
con seguridad una dosificacibén excesiva.

En lugar de un medio lubricante liquido,

substancias sblidas, que se convierten desde un estado sé-
lido directamente en un estado gaseoso y que dejan tras de
si un precipitado junto a la superficie de contacto 36 a

lubricar. Pueden utilizarse también directamente medios

r

lubricantes gaseosos o que se convierten desde un estado
liguido a un estado- gaseoso.
En el ejemplo de realizacién representado en

la figura Lk, a diferencia del ejemplo de. realizacién repre-
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medio lubricante, de forma anuler, con una mayor capaéidad.
Este depbsito 24' de medio lubricante reemplaza a la parte
inferior del aniilo 12! y.esté fijado con un anillo expan-
sor 14 sobre el banco 10 de anillos. Este depbsito 24! de
medio lubricante sirve como soporte para el anillo 12"y
tiene -orificios. 34' para salida de medio lubricante, dis-.
tribuidos por su périferia. El lado superior 30! del de-
pbsito 2&* de medio lubricante que colinda con ei lado ini
terior 32; del anillo 12' estd también dispuesto oblicua-
mente, al.igual que el dé la figura 2, con el fin de difdgin
la corriente de aire parcial 261!, éorréspondientemente,al
efecto Coanda, sobre las superficies 30" y 321, Médianfe‘
la depresidén resultante de este modo en'el esﬁacio de-ibg
orificios 34' para salida de medio lubricante, se transpor-
ta medio lubricante desde el material poroso 28' hasta la
superficie de contacto 36 entre el collarin 16 del anillo
12! y el cursor 18 de anillo. El material poroso 28',;por
' ejémplo un ﬁatefial sinterizado, esté rodeado en esté‘éaso
por un recipiente 25', el cual recipiente tiene los orifi-
clos de salida 34°'. 'También puede pensarse en utilizar el
.material sinter;zédo en forma de un cuerpo sinterizado de
conformacidn anular sin tal recipiente como soporte del
“anillo 12', o cubrir solovglgunas de sus sqperficies con un
material impermeable al liquido. quAporos gituvados junto
. a’la supefficie del material sinterizado sirven en tal formg
de realizacibén como orificios para salida de medio lubri-
cante. -
' La figura 5 muestra otra variante, en la
‘cual un depdsito 24" de medio lubricante, de forma anular,

de tamafio acrecentado est& dispuesto entre el banco 10 de

¢

L sentado en la figura 2, esté dispuesto un depbsito 24! de |

EJ
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- anillos:y'el anillo 12", También en esta forma de Teali--

Hojn ndm. : 9

zacidn los orificios de salida 34" del lado interior 320
del anillo 12" estdn dispuestos céntiguamente en el lado
superiof oblicuo 30" del depdsito 24"."Para’volver 8 re-
llenar’el depbsito 24" con medio lubéicénte estd dispues-
ta sobre su lado extefior una boéuilla luhrdcaiua 38. El
ndcleo del depdsito de~médi9 lubricante lo constituye un .
material poroso 28%. |

La figura 6 muestra un dispositivo con un
anillo cilindrico 46, cﬁyo perfil se extiende en direc-...
cibn vertical. Sobre este anillo 46 estd colocado un cur-
sor 48 de anillo. El anillo 46 estd fijado al banco 10
de anillos al ¢ual también estd fijado un depésit6 5k de
medio lubricante. El depdsito 54 de medio lubricante ésté
estructurado con forma de anillo y tiene .en perfil una
séccién transversal de forma angular. El ala horizontai
50 del perfil de forma angular estd dispuesto por debajo
del anillg L6 y tiene sobre su lado superior 52 orifiqios

56 para salida de medid lubricante. Aunque el lado supe~

rior 52 esté representado en posicidn horizontal, éste pue
de ser dispueéto tembién pblicuamente,.de modo similar a
los ejemplos de realizacién precedentes. o .

- En la figura 7 se pepreéehta'en seccidn.
longitudinél un anillo 60 de metal sinteriza&o, que sirve
como depésiﬁo de medio lubricante. .A esté‘anillo se apor-
ta medio Iubricante liquido a través de un capilar 62.

EL ladoyinferior dé este anillo, la superficie de envol-
tura dél mismo y el lado interior del mismo, estén cerra-
dos mediante chapas 06k, 6hf'y AR

' Los poros del metal sinterizado sirven comq
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orificios para salida de medio lubricante, junto a la su-

.| perficie 65 despejada de este anillo.

1un recipiente de reserva de medio lubricante, no represen-

Hiojn nm. lo

En la figura 8 se representa en seccidn
longitudinal un anillo 66 junto a cuy% lado interior esté
dispuesto un capilar 68 en forma de espira. El extremo 70
de>este capilar sirve como orificios para salida de medio .
lubricante. El otro extremo del capila; est4 unido con
tado. Iste anillo 66 esté previstp para el montaje Jjunto o
un anillo de hilatuia, no représentado. La parte en fbfﬁg
de espira del capilar sirve para c?lentar el medio lubri-'
cante que alli se encuentra, siendo transferido el‘caléf'
desde el anillo de hilatura, no representado, al anilio>é6
y desde ésta al capilar., Medisnte el calentumiento se fe-
duce la viscosidad del medio lubricante, con lo cual se
favorece su apprtacién a los lugares que han des ser lubri-
cados. En lugar de un tmnico capilar también pueden estar
dispuestos varios de ellos en el anillo 66, pudiendo estar
dispuestos sus orificios de salida distribuidos por la pe-

riferia.
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~serva de medio lubricante o desde por lo menos un orifi-

Hojn aGm. ll

~ REIVINDICACIONES - o .

Los puntos de invencidn propia y nueva, que!
se presentan para que sean objeto de esta soliﬁitud de
Patente de Invencidén en Espafia, pof VEINTE afios, son los
que se recogen en las reivindicaciones~Siguientes:

' 18.- Procedimiento para la lubricacién de
un cursor de anillo que gira sobre un anillo dé hi;atufalc
de retorcido de una méquina hiladora de anillos’ o retorcedo
ra de anillos, caracterizado pordue al cursor de anill
o a la superficie de contacto entre el anillo de hilatura

o de retorcido y el cursor de anillo se aporta un medio

lubricante mediante una corriente de aire, desde una re-

cio para salida de medio lubricante comunicado con la re-
serva. ‘ '
28,- Procedimiento segin la reivindicacién

12, caracterizado porque para la aportacién se hace uso
de la corriente de aire que circula desde abajo hacia
arriba al efectuar la hilatura o el retorcido, en direc-
cién de la superficie de contacto del anillo &e'hilatura
o de retbrcido.

_ 38, "Procgdiﬁiento segln la'reivindicacién
28, céractegizado porque la corriente de aire es utiliza-
da‘como medio de vehiculo pafa el medio lubricante liqui-

do o gaseoso, que se encuentra en forma finisimamente di-

vidida.

L,2.- Procedimiento segin la reivindicacidn

-
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contiene un medio lubricante liquido, especialmente un

.reivindicacién 18, caracterizado porque un depéslto que’

‘dicaciones 68 & 7%, caracterizado porque el depésito tiene

Ho}n ném., 12

—~ 2%, caracterizado porque la corriente de aire es utilizada |

como medio propulsor para el medio lubricante que circula
a lo largo de una superficie.
' 58,. Procedimiento seglin la reivindicacién

18, caracterizado porque la reserva de medio lubricante

aceite.

68.- Dispositivo para la lubricacién de un
cursor de anillo sobre un anillo de hilatura o de retorcidd
de una méquina hiladora de anillos o retorcedoré de ani-

1llos para la realizacién del procedimiento conforme a la

contiene el medio lubricante, o por lo menos un OrlflClO .
de salida del mismo, se encuentra dispuesto en la direccidy
de circulacidn del aire delante de la superficie de contacs
to éntre el cursor de anillo y el anillo de hilatura o ae
retorcido. |

78,~ Dispositivo segin la reivindicacidn

68, caracterizado porque los orificios de salida estén disd

puestos en inmediata proximidad del anillo de hilatura o
de retorcido, por debajo de la superficie de contacto.

88,- Dispositivo segin una de las reivin-

forma anular, esté inmediatamente colindante al anillo de
hilatura o de retorcido, o esté unido con éste, y sus ori-
ficios de salida estan dispuesﬁos distribuidos a lo largo
de la periferia.

" 98,~ Dispositivo segin una de las reivindi-
caciones 68 a 8%, caracterizado porque los orificios de

salida estin dispuestos junto al lado interior del anmillo
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de hilatura o de retorcido.

. 108,- Disposiﬁivo.segﬁn una de las reivine
dicaciones 62 u 8%, caracterizado porque el ‘depdsito for-
ma junto al lado interior del anillo de hilatura o de re-
torcido un estrechamiento de didmetro, estando distanciado
el lado superior del depdsito respecto del collarin del
anillo de hilatura o retorcido y conteniendo los orificios|
de salida.

112.- Dispositivo segfn una de las reivin-
dicaciones 62 § ldg, caracterizado porque el depdsito tie-
ne un recipienté. .

128,- Dispositivo segin la reivindicacidn
68, caracterizado porque el depésito tiene un material =
absorbente, especialmente un material'poroso de poros sbiex
tos,  para la absorcidn o recogida del medio lubricante.

138.- Dispositivo segin la reivindicacidén.

122, caracterizado porque, el material poroso es un material

1k8.- Dispositivo segin la reivindicacién
138, caracterizado porque el material sinterizado forma
un cuerpo sinterizado como soporte para-‘el anillo de hi-
latura o de retorcido. '
| 158.~ Dispositivo segin la reivindicacibn
128, caractefizado porque el material poroso es un mate-
rial sintético. | | _
, 168.~ Dispositivo segin la reivindicacién
128, caracterizadonporque los orificios de salida estén
formados por los poros del material. 7
178.- Dispositivo segin la reivindicacidn

128, caracterizado porque el depdsito estd comunicado a
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~través de un capilar con un recipiente de reserva para el

medio lubricante.

182.- Dispositivo segin la reivindicacién 68,
caracterizado porque el orificio de galida estd formado
por el extremo de por lo menos un capilar, que esti dis-
puesto en forma de espira dentro del anillo de hilatura o
de retorcido, y que esté ﬁnido con un recipiente de reser-
va para el medio lubricante.

192,- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSIfIVO PARA LA
LUBRICACION DE UN CURSOR DE ANILLO QUE GIRA SOBﬁE UN ARI-
LLO DE HILATURA O DE RETORCIDO DE UNA MAQUINA HILADORA DE -

-ANILLOS*".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y ‘
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas eseritas
a mdquina por una sola cara.

Madfidj 4, SET. 1979
P'A .
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