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| , E1 illvento. se refisre a catéteres intravascula-

Hofa, nfim. 1

res. Constituye un procedimiento médico conoeido el recur
so;de introducir un catéter de material sintético o mate-
rial elastdémero en el sistema vascular, 1o que se realiza
usualmente por via percuténea, y hacerlo evanzar desde el
punto de entrade hasta la distencis necesaria para cumplir
la finalided perseguida con el catéter. La posicidn del
catdter en el vaso se sigue por via radiografica; un fallo
en ol descubrimiento de le punta del catéter ha sido a me-
mido la causa de complicaciones mortales cuando la punta

del catéter ha perforado la pared del corazdn. Habia tam-
bién con frecuencis consecusncias serias de wna perfora-

cibn de la pared de un vaso sanguineo debido a un avance

excesivo del catéter. Por tanto, es esencial que un caté-
ter intravascular pueda ser localizado claremente por -

rayos Xe.

Es ya conocido el recurso de mezclar el material
del catéter con un material de cerga radio-opaco, pero eg
ta medide ha dado Unicamente como resultado wn contraste
insuficiente en elgunas aplicaciones. Por ejemplo, cuando
la punte del caetéter penetra en los vasos sanguineos grag'
des eﬁ las proximidedes del corazbn, por ejemplo para ana
lizar sangre o alimentar liguido, la radiografia es redu-
cida por el tejido. Ia punta del caﬁétér es la que es res
ponsable de los dedios, y la punta se ha introducido enton
cas a muchsa prqﬁundidad en el tejido y muestra el minimo
contraste durante la pruebe radiogréfica. Dxiste también
un limite superior con rélacién al material de carga ra-
dio~opaco que puede efladirse, sin que se influya negati

vamente sobre las propiedades mecdnicas y la seguridad
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Hojn nfim. 2

[ biolégica del 'ird‘a‘tgariai{del,ca’cété}'x‘.’.'Eliinédico pusde con
micha facilidad malinterpretar 1a ifmagenr; fluoroscédpica y
creer que la punta se encuentras detréds de su -posicibln pro
piamente dicha en el cuerpo del paclente.

Se ha propuesto (véase la memoris de la patente
norteamer‘icana ne 3.978.863) prever un alambre opaco a 1los
rayos X, el cual se dilata hacia abajo a lo largo de toda
la longitud del catéter en su interior para que el catéter
pueda ser localizado por rayos X y para poder aplicar un -
momento de giro. Sin embargo, el alambre aumente la rigi-
dez del catéter en medida muy considersble y ®xiste (cuan-
do no se trabaja con una pericia muy especisl) un riesgo
incrementado de perforar con el exiremo distal Ila pared
de un vaso sanguineo y ocasionarle serios dafios al pacien
te. Para algunos fines, por ejemplo la ambolectom;{a, pudie
ra ser conveniente un catéter relativamente rigido; sin
embargo, para el uso geners.i es de preferir éon mucho wn
aparato mds blando.

Las mismag objeciones se aplican respecto a ca-
téteres con un alambre trenzado incorporado en su pered;
tales catéteres son muy ﬁ;aligrosos, a no ser que la yunta
sea guiada con gran exactitud.

Bl catéter intravascular de este invento presen
ta en la punta distal un componente metdlico opaco & los
rayos X. E1 componente metdlico da como resultado un con
treste excelente frente a los rayos X y hace posible des-
cubrir la punta del catéter ineluso cuando $sta se encuen
tre a profundidad en la cavidad del térax. El resto del
catéter no tiene que ser radio-opaco y, por tanto, su ma

terial puede seleccionarse de modo que tenga Sptimas pro
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| piedades mecénicas y biolégicas. Son materiales adecuados, |

es especialmente favorable en la fabricacidn del catéter.

" dadurs por calor o "por disolvente o por medio de un adhesi

tojn m’xm.3

por ejemplo, p”oiiééidru’ro de vinilo‘) (P’v‘é), policlefinas, |
hidrocarburos fluorados y copolimeros de butadieno/estire-
no.
El componente metdlico deberd ser suficientemente
opaco a los rayos X para dar como result ado ei contraste
deseado a los rayos X, y no deberd ser tampoco corrosivo
g fin de excluir cualquier riesgo de toxicidad en caso de
que el componente (inesperademente) entrara en contacto con
liguidos corporzales.
Metales adecuados son, por ejemplp, acero o plata
no corroible. E1 componente metdlico puede adoptar cualguie
formd deseada, por ejemplo, puede ser de forma de esfera,
de sem;iesfera, de tubo cilindrico, de proyecfil 0 de espi- |
rale Un cuerpo alargado puede indicar la direccidn en la

que estd orientada la punta del catéter. Un cuerpb fubuler

El componente metdlico ha de fijarse en la punta
del catéter de modo que no pueda deslizarse por casualidad
al interior del sistema vascular. Preferiblemente, el com-
ponente metdlico se moldes en la punté. del catéter. Segﬁ.n

otra alternativa, el componente puede fijarse mediante sol

voe. Bl cuerpo metélico puede encapsularse también en la

punta del catéter por medio de un aghesivo que se ha poli
merizado "in situ"; o bien - cuendo es suficientemente -
inerte - puede.exponerse también a 1liguidos contenidos en
el catéter o en el cuerpo. Bn el Ultimo caso se puede -
aplicar al extremo del catéter una punta metdlica externa

que esté configurada, por ejemplo, como casquete semiesfd
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tloja m’im-4‘ J

(rico; sin embargo, se prefiere umr éusrpo-metélico en el
interior de lé’ﬁunﬁai‘; - -

En los dibujos adjuntos se han representado a
titulo de ejemplo dos formas de ejecuctidén del invento.

Ia figura 1 muestra una seccién transversal par
cial a través de la punta de un catéter intravaseular de
acuerdo con el invento, con un cuerpo de forma tubular
(preferido) .

Ie figure 2 muestra una seccidn transversal par
ciagl a través de una forma de ejecucién alternativa con
componente metdlico de forms, esférica.

Con relacidn a la figura 1, el catéter 1 esté
hecho de tubo flexible de pléstico bioldgicamente adecuado
(por ejemplo PVC). Inmediatemente detrés de la punta 2 se
encuentra un tubo cilindrico 3 de acero inoxidable con un
didmetro de alrededor de 1 mm. E1 tubo 3 estd moldeado en
la punta 2, y esta punte 2 se ha cerrado en la misma opera
cién de moldeo. Dos ojos 5 y 6 situados en lados enfrente-
dos entre si del catéter permiten el paso de liquido. En
uso, el tubo 3 arroja una sombra profunda sobre la panta-
1le del fluoroscopio, que indica la posicidn precise de la
punta del catéter.

En la forme de ejecucidn segin la figura 2, el
componente metdlico es una esfera 3 de acero inoxideble y
de un didmetro de aproximademente 1 mm. Ia esfera 3 es man
tenida en posicidn por wun trozo de fibra de PVC (monofila-

mento) que est4 fijado a las paredes del catéter.
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Los puntos de invencidn propia y nueva que se

" presentan para que Sean 'ohjeto de esta solicitud de Paten

te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

18 .- Catéter intravascular perfeccionado de ma-
terial sintético flexible o material elastdémero, caracte-
rizado porque en su punta distal se encuentra un componsn
te xpeté.lico opaco a los rayos X

28 .~ Catéter seghn la reivindicecién 12, caracte

rizado porgue sl componente metdlico se encuentra dentro

de la punta distal.

. 32 .- Catéter segin la reivindicacibn 12, carac-
terizado pdrque el componente metdlico citado esté molde__g_
do en la punta distal. |

48 .= Cgtéter segin una de las reivindicaciones

- precedentes, caracterizado porque el componente metdlico

citado es de forma tubular.
8,- Catéter segin una de las reivindicaciones

precedentes, caracterizado porque el componente metilico

citado estéd hecho de acero inoxidable.
62 o= MCATETER INTRAVASCULAR PERFECCIONAIOM.
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