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Hajn atim. 1

, Il presente invento se refiere a méquines pars
cardar fibras textiles, y més en particular a la construc
cibn de'bastidor para tales méquinas. Las méquinas de car
dar incluyen uvsualmente dos costédos de bastidor gue sopor
tan un cilindro tomador, un cilindro principal y un cilin
dro mudador con respectivas disposiciones de accionamiento
y equipo auxiliar. Los bagtidores de las méquinas de cardar
anteriores han venido siendo de constfuccién de hierro co~
lado, con 1los cosbados de bagtidor de hierro colados su]e—
tos v situados en posicibén mediante una serie de ca rr11e~
tganuvevﬂales atornillados a las superficies mtemove0 de
los costados de bastidor. Este método de consbruccidn es
cogltoso por cuanto, para cada componente colado, ha de ser
preparado un molde y, después de moldear, es necesario le-—
canizar planas las superficies d¢ montaje para los conjun-
tos de apoyo de los cilindros. Los bastidores de este tipo,
al estar construidos de unidades separadas unidas entre si
por pernos, careccen ademés de rigidez y, cuando la miquina

de cardar estd en funcionamiento, suele produclrse algo de

Amovimiento entre las partes de la unidad sdyacentes. Esto

conduce a la desventaja de que no es posible maniener ajus
tes precisos entre las superficies de log cilindros'y, en
particular, entre el cilindro tomador y el cilindro priﬁc;
pal, donde la holgura es pequefia. Surge también una desven
taja por cuanto es diffcil, o imposible, con las disposi-
clones de bastidor usuales, trans portar una méaulna de car
dar montada. Surae otra desventaja en una méoulna del tipo
indicado en lo que antecede por cuanbto los antes menciong
dog carriles transversales‘y otras protuberancias, inheren

tes a la parte colada del bastidor, forman obsticulos para
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_ una eficaz retirada del polvo, lag fibras cortas y el mate

.deserito en la citada Patente, no estd lo suficientemente

Hoja nam. 2

rial de desecho de los limites del bastidor de la méquina
debajo del cilindro tomador, del cilindro prineipal ¥ del
cilindro mudador. Este materiasl de desecho cae por debajo
de egzos cilindros y es usualmente retirado mediante un sig
tema neumitico de limpieza por debajo de la carda, el cual;
en una disposicién conocida, sopla e; polvo y el degsecho
por deﬁajo del mudador a lo largo del suelo de la car@a.y
1o recoge por debajo de la regibén del tomador. Los carrif
les transversales y las protuberancias antes menciona@ég
énganchan log desechos y ello puede originar una excesiVa

-~

acumilacién de material de desecho debajo del cilindr}“)‘_a'e

N

carda.

Se ha propuesto un bagtidor de mAquina derééﬁdar
construido de angular de hierro y de chapa de acero larina
da para los costados del bastidor, que estén interoonééta—
dos por placas y tirantes de pequefla seceibn transverééi}
Egto se ha ilustrado en la Patente Briténica Mimero

1,058,246. Esta estructura, sin embargo, tal como se ha

libre de protuberancias que produzcan enganches ni'provee
a la méquina del grado de rigidez réquerido para un fun-
clonamiento satisfactorio de la miquina, |

_ En la Patente Briténica Kimero 1.169.741 se ilus-
tra ﬁna disposicién de bastidor de méquina en la que se ha
hecho un intento pare superar el probiema de la rigidez -y
del movimiento relativo entre los cilindros,‘mdnféndo pard
ello los cilindros en un sub-bastidor que es libremente pio
Qotable con relacién a 1os.miémbros de goporte de modo que

los movimientos de torsién del bastidor como un conjunto
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| son 'absorbidos en log pivoles sin interferencia con las po-

de la Fig. 1, antes del;montaae y de la soldadure;

liojs nam: 3
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H

I

siciones relatives de los cilindros. No obstante, esta solu
cién no ha sido tobalmente satisgfactoria, y ha sido recienr~
tenente abandonada.

El problema se resuelve, de acuerdo con el presen
te invento, por cuanto cada mienbro de costado de basfidor
tiene una superficie sustancialmente plana que mirs hacig
dentro y una superficie superior para'sostener por lo menos
uno de los cilindros, y dos miembros transversales deiééé-
cibén transversal hueca, cada uno de los cuales intercb@edta
los miembros de cogbado y soldado’a ellos a lo largo de los
bordes de los mismos, los cuales apoyén a tope con 1aisupeg
ficie plana de los respectivos miembros de costado. A

Sigue a contimvecién una descripeién mis detalla~
da de una realizacibn del invento, a modo de ejemplo,‘ﬁér
ciéndose referenciz a los dibujos gue se acompafian, en-los
cuales: '

La .Fig. 1 és una vista en perspecﬁi#a del basti-
dor de la méguina, de una méquine de cardar de acuerdo con
el invento; ’

| La Fig. 2 es una vista en despiece ordenado de

las parﬁes componentes del bastldor de la méquina de chrdar

La Fig. 3 es una vista en despiece ordenado de
las partes componénteé ﬁel bastidor ilustrado en la Fig. 2;
¥ e |

Ta Pig. 4 es una vista en alzado lateral del bas-
tidor de la méquina de cardar incluyendo ¢l cilindro toma=
dor, el cilindro princCipal y el cilindro mudadoxr.

El bastidor de la mAguina comprende cinco partes
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- componentes principales: un miembro de base 1, costadog de

- de acero laminado 2, que se corta a su tamafio mediante una

 dad de miembros de refuerzo 53 y un asiento de montaje 5e.

tlojsn atm. 4_

bastidor 4 y 5 y miembros transversales huecos 6 y 7.

El .miembro de base 1 comprende una lémina o placa

enillotina mecénica, y miembros 3 de refuverzo rigidizantes,
los cuales se corfan a su temafio de una maneras similar. Los
miembros de refuerzo 3 catéin formados con una geccibén en V,
como se ha ilustrado en la Fig. 2.kSe monta luego el m@ggr
bro de base 1 situando para ello los micubros de refuerzo 3
sobre la placa 2 en una plantilla de montaje y se suelééﬁ
luego & la placa 2, reforzéndose asi el miembro de base.
Los miembros de costado de bastidor 4 ¥ 5 se cor—
tan a su tamafio de chapa o placa de acero laminado ¥y se cor
tan lag aberturas para el montaje de los diversos componen-
tes y conjuntos. Bsta operacidén de cortc se realiza.méﬁianr
te una miquina de corte automatica controlada por cinﬁa'per
forada, la cual corta o recorta aberturas de tamafic y “forma
predetermlnados en rcspue»ta a las sefiales obtenidas de la
cinta perforada. Se limpian de rcbabas las ‘aberturas y se
coﬂforma;iuego la ch;pa plana mediante una plegadora o una
méquina de doblar similar, d4ndole la forma que se ha ilus-
trado en la Fig. 3. El costado 5 del bastidor comprende una

placa lateral 5a, dos placas extremas 5b, 5c, una plurali-

La placa lateral 5a comprende una chapa plana con los bor-
des squrior ¢ inferior doblados para formar ﬁna superficie
en 4dngulo recto con la chapa y doblados luego para formar

una pestafia a lo largo de los bordes superior é inferior pa
ralela aila chapa plana. Lés dos placas cxtremes 5b y 5¢ se|

cortan y se conforman como se ha ilustrado en la Tige 3y
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| con una cara plana y una perte que se exbicnde on fngulo
recto con ella. Estas se montan coﬁ la placa lateral S5a ¥y
se fijan en posicidén por soldadura eléctz_‘ivca,- de modo que
la cara plane de la placa extrems 5b 'forma una cars extrema
5 | para los mlexbros latcrales del baétiaor y se sueld,;m' en su
posigidn los bordes de la parte que se extiende para formar|
una fes‘taﬁa continua paralela a la chapa plana. Tuego se coy
tan los refuerzos laterales 5& a su tamefio y se conforman a
la configuracibn que se ha ilus’craq.o-‘en la Fig. 3. Se ufsan
10 seis refuerzos labcrales en cada uno de 1os miembros de,"'éAo_s;
tado de bastidor 4 y 5, y despuéds de su conformecién séll/si— ;
than como se ha ilustrado en el dibujo genersl de la Fig, 1
cinco digpuegtog verticalmente y uno indicado en 5L, a;pfoxgt_
madamente a 602 con la verticsl y fijado en su posic'i'én por
15 | soldadura elécirica o por soldadura por puntos. Se fijz lue
<4 go un asiento de montaje 5e gl costado 5 del bastidor por
soldadura. El costedo 4 del bastidor se fabrica de 1a’r.ﬁsma
manersa.
El miembro transversal 6, éue estd hecho de dos
20 | partes 6a y 6b, se corta a su tematio de la manere antes men
cionada y se conforma la parte 6a como se ha ilugtrado en
la Fig. 3, sc monta con la parte 6b y se suelda a la eléc-
~trica a lo large de las dos costuras longitudinales 65(,. pa-~
. re formar un miembro 'bransver_-sal hueco de seccién transver-
25 sal de cajbén susténcialmen'he rectangulér, con una de sus
esquinas achafladada. Tuego se sueldan en posicién los asim
tos de acero 6¢. Después se conforma el mienbro transversal
Ty el cual es“cé,. también hecho de dos partes Ta y Tb, como
se ha ilustrado en la Fig. 3. Después se montan las dos paxy

30 tes Ta y Tb ¥ se sueldan & la eléctrica a Lo largo de las
14099 ' ~
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© f. costuras longitudinales 7X para formar una seccidén de cajén

rilla de 6xido superficial de las soldaduras y se repasan

Hojun nam. 6

similar @l miembro 6, con la diferencia principal de que la
esquinz achaflanada tiene un menor éngulo de inclinacién
con respecto a la horizontal, Deépués de haber sido fabricz
dag las cinco partes componentes principeles anteg menciona
das del bastidor de la mAquine, se gquita la cascarilla de
6xido superficial de las soldaduras, se repasan éstas y se
montan las partes en una plantilla de montaje de bastidor,
la cual sitda las partes ilustradas en el diagrama degﬂié;
ques de lo Pig., 2. Una vez situado en'posicién el miemﬁfé
d# base 1, se suelda a los costados 4 y 5 del bastido;;;Los
bordes de los'miembros transversales 6 y 7 se sueldan:ép:pg
sicién a las superficies que miran hacia dentroAde 103Jﬁieg

bros de costado de bastidor 4, 5. Iuego se limpia la‘ééééaA

éstas pars mantener un acabado ligo y para evitar la féyma—
cibén de superficies que enganchen, Después de efectua&ésjeg
tas operqciones, ge somete la estructura‘fabricada completal
a un ﬁroceso de alivio de tensiones que alivie las tensio-
‘nes origiﬁadas por el procego de soldadura. Tos asientos 4e
y 5e estén previstés vara montaje de los conjuntos de coji-
nete de cilindro y se mecanizan, por lo tanto, porArectifi—
cado plano o superficial para formar una superficie piana.
Un par de asientos 6c se tratan de modo similar después de
ser ébldaaos en posicidén mediante rectificado plano o supoq
ficia;. Estos asientos se usan para montaje del conjpnto de
placa de alimentacibn (ho representado) en la méquina de
cardar.

Con referencia a la TFig, 4 de los dibujbs,_se ha

representado el bastidor de la miquina con un cilindro tomg
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| dor 22, un cilindro principal 21 ¥y un cilindro midador 23

montados en posicibén., Para mayor claridad se han omitido
‘los detalles especificos de 1a construccién del miembro de
costado de bastidor 5 (ilustrado).

5 En los micnbros de costado de bastidor 4 y 5 (cog
tado de bastidor 5 ilusirado) el cilindro principal 21 estd

montado para rotacibén en un par de cojinetes 8 (uno de ellos

e et v £t e e A s ere i e

se ha ilustrado), los cuales estén situados sobre los asien
tos de montaje 4e y S5e. EL cilindro ?omador 22 esté mpnfado
10 a pivotamiento por debajo de las superficies superioré%’ée
L%s costados dé bastidor 4; 5. El cilindro 22 esté soporta~
do a rotacidn por’cada extremo en un. sub-bagtidor 25,Léada
uno de los cuales es pivotable gobre un eje de pivotelés
rnontado en log cojinetes 9. Conectada a cada sub—baétid@b'
15 .| 25 hay una varilla rosceds 27, 1a cusl estéd fijads a un re—
.|, fuerzo 54 medisnte una tuerca y una contratuerca 28.131
ajuste de la holgurs entre el cilindro tomador.22 ¥y el;c;
lindro principal 21 se obtiene, por consiguiente, aflojan
do la.tuerca y contratuerca 28, haciendo pivotar el sub-bag
20 “tidor 25 hasta que se obtenga la holgura deseada, y enros—

cando luego la fuerca y contratuerca 28 contra el miembro

de refuerzo 5d.
| El cilindro mudador 23 estd montado debajo dé las

superficies superiores de los miembros de cosbado de basti
25 dor éﬁ una posicidén colgada ﬁor debejo mediante un par de
sub;bgsﬁidores 16, cada uno de los cuales soporté a un ex
tremo respectivo del eje (no representado) delrciiindro I
dador 23 para rotacién y cada uno de los cuales es pivota-

ble alrededor de un eje de pivotamiento 17 fijado al mien-

14038 bro de costado. El ajuste del mudador 23 con relacibn al
9 -
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— cilindro principal 21 se efectia por medio de un par de va

- t4 en el mismo pland que la pestafla del costado del bagti~

N ©
~tructura fabricada como la descrita en lo que antecede, ¥y

liojn ntim. 8

rillas roscadas 18, cada una de las cuales esté pivotada
en 19 y sujeta a un refuerzo de bastidor respectivo 5d me
diante una tuerca y contratuerca 20.

La situacién de-los ejes de rotacibén del cilin-
dro tomador y del cilindro mudador pgr debajo de las super
ficies superiores'de los miembros de costado de bastidor 4
y 5 ayuda a conseguir estabilidad'del bagtidor durante el
funcionamiento. o

Un motor de accionamiento 24 para el cilindro pri

cipal 21 estéd montado mediante pernos 29 en una placa 30 fil

jada a un miembro de costado de bastidor 5. La placa 3Q“e§

dor, de modo que parte del motor 24 se proyecta en el-inte
rior-del. miembro transversal hueco 6 y reduce por tanto el

espacio ocupado dentro del bastidor.

El bastidor de la mwdquina de carder de la ante-
rior realizacidén tiene la ventaja de una mayor rigidez con

respecto a los bastidores anteriormente conocidos, La es-

su construccibn, como se ha ilustrado en particular en las
Figé. 1, 2 y 3, proporcionan una gran rigidez,

Bsto permite que la méquina pueda ser transbor-
tada montada y puede proporcionar mayores periodos de fun
cionamiento antes de que se necesite un reajuste de las hol]
guras de trabajo. Ademés, el bastidor esté exento de pfotg
berancias y de puntos propensos a la acumlacién dé fibras
y desperdicios, eviténdose asi{ la acumulacidn de fibrag.
Como sew en la Fig. 1, el miembro transveréalv6 se extien

de entre los miembros de costado de bagtidor 4, 5 en las

1)
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- proximidades del cilindro tomador 22. La esquina achaflana-
da del i caro transvergsal 6 adyacente a ese cilindro pro-
porciona una superficie inclinada hacia abajo, de modo qﬁe
se favorezca que las fibras y los restos de desecho desli-
cen fuers para ser retirados por un sistema de limpieza por
debajo de la carda. Andlogamente, el miembro tronsversal 7 |
ge extiende entre los miembros de costado de bastidor 4, 5
en las proximidades del cilindro mudador 23. La esquina ad

yacente a este cilindro proporciona ynas sunerficies inc

i
nadas hacia abajo, de modo gue se favorezca que las fibras
y restos de desecho deslicen fuera para ser retirados-por

.-

el sistema de limpieza por debajo de la carda.
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- racterizada porque cada miembro de costado de bastidor com

-prende una chapa de acero sustancialmente plana que mira ha

‘chapa, ¥y un borde inferior que tiene una parte vuelta hacia
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REIVINDICACIONE g

Los puntos de invencién propia y mueva, que s¢
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencién en Espafla, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: T

18, Una_méquina cardadofa que comprende unﬂéilig
dro tomador, un cilindro principal y un cilindro mudadéf:sg
portados por un bastidor, siendo el bastidor de congtreciéy
de chapa de acero y teniendo dog miembros de costado de'hag
tidor, caracterizada porque cada miembre de costado de: bas—
tidor tiene uvna superficie sustancialmente plana que ﬁifé
hacia dentro y una superficie superior para sostener é;~ﬁ9r
lo menosg, uno de log c¢ilindros, y dos miembros transvéréér
les de seccién transversal hueca que cada uno interconecta
a los miembros de costado de bagtidor ¥y soldado a cllos a
1lo largo de los boides del mismo, log cuales apoyan a tope
con la guperficie plane del respectivo miembro de costado.

28, Una mhquina segin la reivindicacién 12, ca-

cia dentro, un borde superior que tiene una parte vuelta ha
cia fuera en &ngulo recto con la chapa para formar la super

ficie superior y una pestafia que se extiende paralela a la

fuera en 4ngulo recto con la chapa y una pestafia que se ex

tiende paralela a la chapa.
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“bros de céstado de basbtidor a lo largo de-la longitud de

. racterizada porque la chapa de base incluye miembros de re

- fuerzo que se extienden transversalmente a 1a longitud de

ttaojn n|'1m.11
\ .
i

38, Una méquina semin las reivindicaciones 12 6
25, caracterizada porque cada miembro de costado de basti-
dor incluyc una plurslidad de chapas de refuerzo que se ex
tienden transversalmente a la longitud del mismo.

43, Una miguina segin las reivindicacionés 12,
22 § 32, caracterizada porque los miembros transversales
son de seccidn transverssl sustoncialmente rectangular, ex
tendiéndose uno de ellos entre los miembros de costadnge
bastidor en las proximidades del cilindro tomador ¥y e#tcnf
diéndose el otro entre log miembros de costado de basﬁ%@ér
en las proximidades del cilindro mudador, teniendO-lbs'mieg
bros transversales una.esquina adyacente a los cilindfos'
achaflanada para proporcionar ung superficie inclinadé ﬁégv
de la cual deslizan las fibras y los restos para eviféfiia
acumulacién de los -mismos. t 7 ;

- 58, Una mégquina segin cualquiera de las reivin

dicaciones precedentes, caracterizada porgue el bastidor
incluye ademés una chapa de bage soldada a la parte infe~

rior de las superficies que miran hacia denbtro de los miem

los mismos.

62, Una méquine segin la reivindicacién 52, cg

la misma,
72, Una miquina segin gualquiera de lag reivin-
dicaciones precedentes, caracterizada porque cada miembro
de cogtado de basbidor incluye un asiento de montaje que
est4 montado para propdrcionar una superficie plana sobre

la superficie superior del mismo para soporte del cilindro
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82,  Una miquina segin cualquiera de las reivin-

dicaciones precedentes, caracterizada porque en uno de los

miembros transversales est4d alojado un motor. ,

92, Una mAquina segin cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizada porgue él'bilindro'mg
dadoxr estd soportado en cada extremo para rotacién en un
sub~bastidor montado para pivotamiento. -

102, Unz miquina segin la reivindicacién 98. ca-
racterizada porque cada uno de los sub-bagtidores esté?@&g
tado a pivotamiénmo sobre un eje de pivotamiento apo&ada

por el miembro de costado dé bastidor, unos medios de ajus

.
S A

te de sub~bastidor comprenden una varilla ajustable, que
do al miembro de costado de bastidor, con lo que el QSVié
miento de la varilla efectiia movimiento de pivotamieqféﬁael )
cilindro mudadorlalrededor del eje de pivotamiento, dé-médo
gue se puede ajustar la holgura entre el cilindfo mudador y
el ciiindro prinecipal,

| | 312. Una miquina segin cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizada porque el ciiindro
tomsdor estd soﬁortado en cada extremo para rotaci@n en un
gub~bagtidor montado.para pivotamiento., }

128, Una méquina segin la reivindicacién 118, cg
racterizada porque cada sub-bastidor estd montado péra Pl
votamignto sobre un eje de pivotamiento, sostenido por el
miembro de cogtado de bastidor, unos medios de ajusté de
sub-bastidor que comprenden una varilla ajustable que tie-
ne un extremo unido él sub-bastidor y el otro extremo uni-

do al miembro-de costado de bagtidor, con lo que el movi-
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- miento de la varilla efeciia movimiento de pivotamiento del

cilindro tomador slrededor del eje de pivotamiento, de mo-
do que se puede ajustar la holgura entre el cilindro toma-
dor y el cilindro principal.

138, TUna miquina segin cualquiera de las reivin
dicaciones precedentes, caracterizada porque 105 ejes de
rotacibn del cilindro tomador y del cilindro mudador estén
por debajo de las superficies superiores de los miembros de
costado de bastidor,

142, Una méquina cardadora. _

Tal y como se ha deserito en la Memorie que‘aﬁtg
céde, representado en los dibujos que se acompafian y béra
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a mé

quina- por wna sola cara. !

P.A.

Oscay de Plzapury
Por Podde, /|
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