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MORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se relaciona con un métedo y su
correspondiente apérato para sliminar los sedimentos de las
superficies de transmisidn del calor, particularments ds
las destinadas a usarse en los hornos de recuperacidn, don-
de se queman licores residuales de los tratamientos de pul-
pag, para recupsrar calor y derivados quimicos.

Es bien sabido que cuando los licores residualss, que
contienen grandes cantidades de sales inargénicas,que se de-
rriten a la temperatura de combustidn, son quemados en un

horno de recuperacidn, es dificil mantener Ximpias las su-

. perficies transmisoras dsl calor,

Ademis, como la temperatura de lo; gases del tubo de la
caldera, asintdticamente se aproxima a la tesmperatura de so-
ligificaciéh de la fundicidn de metales, todas las superfi-
cigs ds transmisidn dsl calor del terminal de salida del hor-
no, tiendsn a quedér cubiertas por una capa fundida, bajo la
cual ss forma una sdlida capa de escoria. El espesor de la
capa sdlida depende de las propiedades de transmisidn del

calor del material sedimentado en cuestidén y también de la

‘densidad del aflujo caldrico. Porque la diferencia entre las

temperaturas T gagificacidn -T se aproxima a cero, el

fusidn,
espesor de;ia capa sélida pusds ser considerabls, y hasta
pu?da bloquear completamsnts sl canal del tubo del gas de la
caldara.

Hasta ahora han sido utilizados el gas, sopladores de

vapor o liquido para sl hollin y quitadores mecinicos del



10

15

20

25

hollin para limpiar las superficies termotransmisoras. Una
caracteristica comlin a todos ellos es la de que su efecto
limpiador ssta dirgctamente basado en el esfuerzo cortante
que ocasionan en los sedimentos de encima de las supsrfi-

cies de transmisidn del calor, El uso del gas a presién, va-

por o liquido, es causa de un slevado consumo de energia y

de problemas de erosidn, Por otra parte, los madios meqéni-
cos que utilizan el impacto gon causa de deformacidn en las
piezas estructurales del horno y son, ademds, algo ineficien~
tes en los casos de sedimentos fundidos,

Ahora se ha descubierto gue los sedimentos fundidos
producidos en las superficies ds transmisidn del calof 89
posible sliminarlos enfriando los sedimentos, de manera que
gstos se rampan por los esfuerzos termalas inducidos, y sal-
tep afuera, El enfriado puede llevarse a cabo por aire frio
que es distribuldo de tal manera gque el efecto de enfriado
dei aire se extianda a través de la suparficie de transmi-
8idn del calor. El quitar los sedimentos que han sido solta-
dos por su enfriamiento, puede hacerse con mayor sfectividad,
usando también eliminadores mecénicos del hollin, En lugar
de airse, pueden utilizarse también otros gases o liquidos,
por ejemplo aguaj

€l método de la presents invencidn posee las siguien-
tes ventajas sobrs los otros métodos anteriores:

) = las superficies se limpian de verdad;

- @l limpiado no es causa ds srosidn;

-~ 8l consumo de ensrgfa es reducidoé

- pocos gastos de capital, dado que pusde utilizarse

el
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el aire de la combustidén dsl soplador.

La invencidn va a ser ahora descrita en mayores deta-
lles y con referencia a los disefios que acompafiamos, en los
cuales:

La figura 1 nos ofrece una representacidn an'diagra-
ma en forma de una seccidn transversal, sn elsvacidn, de ‘tn
horno de rescuperacidn al cual le es aplicado la presents in-
vencidn,

La figura 2 nos ofrece una vista en saccidn, tamada
sobre la 1fnea A-A de la figura 1.

La figura 3 es una seccidn transversal en elsvacidn,
de un horno de recuperacidn, al cual le es aplicada otra repre-
sentacidn de la invencidn,

La figura 4 es una vista en seccidn tomada sobre la 1li-
nea B - B da la figura 3.

En el horno de recuperacidn gue aparece en las figuras
1y 2 se ha diseffado una cémara de combustién con el nimero
de refersncia 1, a la cual él aire de la combustién y sl ma-
terial que va a ser qguemado las es servido por medio de una
entrada 11.

Las exhalaciones son gquitadas de los gases del tubo ds
la caldera, salisndo de la cémara de combustidn por medio de
un separador 2, y fluyendo a lo largo del fondo de un tabi-
qus inclinado 3, hacia una abertura 4, desde donde son des-
cafgados. Para la recyperacidn del calor el horno va provis-
te de superficies verticales des transmisidn del calor 5, es~
paciadas aparte, y formadas por tubes paraislos entre los

cualss los gasss del tubo de la caldera fluyen hacia el ca-

]
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nal de extincidn 6, Aunque la mayor parte da los compoﬁan-'

tes fundidos de los gases del tubo de la caldsra han sido qui~

tados antes de que los gases entren sn contacto con las
superficies ds transmisién del calor de los medios de recu-
peracidn del calor, aln as{ y todo contieneh considerables
cantidades de sales en forma fundida, las cuales son depo-
sitadas en las supserficiss de transmisién del calor, Para
limpiar las citadas superficies, se han dispussto en al‘ter-
minal de fondo de las Subarficies de transmisidn del célor,
unos tubos transuersalés -7-, de aprovisionamiento de aira,
que comprenden una seris de boquillas u orificios -8-, u
través de los cuales pueds introducirse el aire enfriado
dentro de los espaciosf—g-, entre las superficies —?: ce-

transmisidén del calor.

Las boquillas u orificios estén dispuestos de tal ma=~

nera que el efecto de enfriado del aire abastecido se extien-
de a través de toda la superficis de transmisidn del calor.
La cantidad de aire deberd ser bastante cuantiosa para efec~
tuar el enfriado spbra.toda la superficie de transmisidn dsl
calor y para solidificar todas las porcionass fundidas des

los sedimantos,

En la, rsalizacidn respressntada en las figuras 3 y 4,

hay dispuesta ep éngulb recto a la supsrficie de transmi-
sién del calor -5-, uné tuberia de abastecimiento de aire
~10- con boquillas u orificios -8- que estén situados en-
tre las supsrficies -5~, de transmisidn dsl calor. Vplviendo
esta tuberia de abastacimisnto del aire, alternativamente en

direcciones opuestas, se logra que se extianda un efecto de

ool oo
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enfriamiento sobre toda la superficie de transmisidn del
calor,

Estd clarc qus las tuberias -7« ds abastecimiento de
aire de las fiquras 1y 2, pusden ser instaladas para movi-
miento reciproco.

Una pluralidad de tuberfas de abastscimiento de aire

puede ser dispussta sn cada uno de los espacios -9-, aenire

"las superficies de transmisidn dsl calor.

El método y el aparato de la presente invencidn es
prefersntements utilizado en los hornos de racuperacidn con su-
perficies verticales de transmisidn del calor, pero también
puede aplicarse a otros tipos de construccicness,

E jemplo: Sedimentos sobre las superficies de calenta-
miento en un esquipo del tipo ilustrado en las figuras 1y 2,
que comprenden una céidara y un horno, en &l cual ha sido
quemado el licor negro ds un procesado de pulpa ds sulfato,
sedimentos que fueron eliminados por sl método ds la presen-
te invencidn. La capacidad de combustidn del horno era de
0,3 a/s (1,1 t/h), y la capacidad de la caldera para la gs-
neracidén de vapor 1 kg/s (3,6 t/h). El vapor producide fue
saturado teniendo una presidn de 11 diﬁas. La temparatura de
los gases del tubo de la caldera conforme al separad&r, ante
las suspendidas superficiss de transmisidn del calor de la
caldsra, a modo de cortina, fus de 1120 y'iﬁao 2K y la
t;sa de aflujo 1,8 kg/s.

La temperatura de fusidn ds la ceniza es de 1070 2K.

El canal del gas del tubo de la caldera, con un &rea de sac-

eol oo
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cidn transversal de 1200/1000 mm y una altura de 4 m, fus
dividida por superficies de transmisidn vertical del calor
en seis conductos de aflujo de igual &rea ds seccidn trans-
versal, Las distancias entre las superficies de tranamisidn
del calor fue de 200 mm, La temperatura dsl aire frio dis=-
tribuido por seis tuberias de abastecimiento del aire a ra-
z6n de 30 g/s durénta 30 s cada hora, fue de 300 2K. Se
descubrié que sl método de la presente invencidn eliminaba
la produceidn de escorias en las superficies de transmisidn
del calor de la caldera, sn operacidn continua del equing

de rscuperacidn,
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18,- Método y aparato para la gliminacidn de
los sedimentos de las supsrficiss termotransmisoras de los
hornos de recuperacidn, caracterizado porque los sedimentos
son enfriados para inducir tensiones termales que hacan rom-
perse a estos sedimentos, haciéndolos saltar.

22,- Método como en la reivindicacidn 1, cacacteri-
zado porque los sedimsntos son enfriados por medio de gas.

3a8,- Método *segln la reivindicacién 2, caracterizae
do porque los sedimentas son enfriados por aire a baja orasidn
del soplador de combustidn de airse,

48,- Método segdn la reivindicacidn 1, caracterizado
porque los sedimentos son snfriados por l{quido.

53,- Aparato para realizar el método de las reivin-
dicaciones anteriares, caracterizado por comprendsr boguillas
u orificios -8-, dispusstos en sentido adyacents a las super-
ficies -5- de transmisidn del calor, de unos medios de recupe-
racidn del calor para’el abastecimiento de un agente enfriador,
que estédn dispuestos de mansra que el efscto enfriador ss ex-
tisnda a través de las superficies de transmisidn del calor.

68.~ Aparato segln la reivindicacién -5-, taractsri-
zados porque una serie de boquillas -8-, astén montadas sobre
tuberias de abastecimiento de aire ~7-, que se extisnden a
través de las superficies -5~ de transmisidn del calor,

78 .- Aparato segln la reivindicacién -6~-, caracte-

rizado: porgue las tubsr{as de abastecimiento del aire estén

-

oo es
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,dispuestas para ser colocadas en movimiento reciproco.

'88,~ Aparato segiln la reivindicacidn -5-, carac-
terizado. porque las boguillas -8 estdn montadas sobre la
tubarfa de abastecimiento del aire -18-, que esti dispuesta
en sl 4ngulo derscho ds las superficies -5~ de transmicidn
del calar.
| 98,~ Aparato, segln la reivindicacién -8-, sarac-
terizado: porque la tuberfa de abastecimiento de aire =10=-,
gstid dispuesta para ser vuelta alternativamente sn direcciones :
opuestas. 3 > _ )

109,~-"METODO Y APARATO PARA LA ELIMINACION DE LOS
SEDIMENTOS DE LAS SUPERFICIES TERMOTRANSMISORAS DE LOS HORNOS
0OE RECUPERACION",

Oe conformidad en un todo en lo essencial y fines
;ndustrialas'a lo descrito en la precedents memoria déscrip-

tiva y gféficamante representado eh los adjuntos planos para

su mejor comprensidn, .

Esta memoria consta de NUEVE hojas escritas o meca~

nografiadas por una sola cara a doble espacio.
madrid, 25 ABR. 1980

Por autorizacidn de la interssada.=-




A. AHLSTROM OSAKEYHT!O

00s HAJAS HOTA Ned

i

FIG 2.

Vlll|||/|
iji 'i

G 1 mll”“

.:-—-r-z or {

EFscola varighle

MADRI

OSE
P. P/

_T\



. AHLSTROM CSAKEYHTIO 00S HOIAS  HOJA N°2




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



