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- TLa presente invencidn se refiere a un nuevo
atil brochador, sepuidamente llamado herramienta de bro-
char, del género tipicamente ubtilizado para producir wn

orificio redondo o un scmicirculo.

. ¢

¥l brochado es un procediniento de mecanizo-
cibn por el cual una o mis cuchillas con una serie de dien
‘tes se hacen pasar cnteramente, empujlndolas o tirando de
ellas, a través de unaﬂpieza de labor, en un trabajo an&lp |
go al de una limadora de carrvera simple. Bl brochado se
realiza tipicamente en prensas accionadas a mano, en mAqui
nas de husillo de traceibén o en prensas'o nédquinas brocha-
doras hidréulicamente acclonadas, La herramienta o "brocha"
fiene unos dientes que aumentan de albura hacia uno de los
extrenos y; tipicamente, se sujeta en ¢l alvéolo del vis—
tago o husillo de una méquina brgchadora, mediente wn pasa
dor cbénico o de cufia. For lo general, los pocos primeros
dientes de la brocha son de poca albura, para permitir que
la éxtremidad pequeila de la herramienta pase por un tala-
dro practicado en la pieza de labor, en tanbo que los dien
tes intermedios srrancan o quitan la mayor parte del metal,
¥y los pocos {ltimos dientes acaban la superficie a su ta~
naiio, o

La herramienta tipica de brochar actualmente
en uso esti realizada en forma de un cuerpo alargado dota-
do de una pluralidsad de nervios anulares espaciadbs, trans
versales en gencral al eje longitudinal del cuerpo. En las
paredes laterales de estos nervios va soldada a fuego una
serie de dicntes de carburo de titénio, en posicibén perpen
dicular al eje longitudinal del cuerpo. Cada uno de estos

dientes tiene un filo superior curvo, Haburalmente, al deg
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L pastarse estos dientes de cuchilla, resulta-muy costoso
desmontar loz dientes gastades y soldar otros nuevos en su
sitio, contra los nervios. Asimismo, por aplicarse cada
filo cortante a la pieza de labor con un fngulo de substan
clalmente 909, como se apreciard, se iuponen unos eslfuer-
z05 inmensos a la herramienta y a los dientes de corte,
particularmente en el brochado de metales.

Unos dientes de corte similares se usan nor=
malmente en las fresas giratorias, si bien recientemente
se viencn utilizando, en algunas fresas glratorias, uﬁqs
dientes de corte cn forma de botones o discos que se pue-
den montar de manera orientable en unos nervios de susten-—
facién. Un dispositivo de este género es el que se descfi—
be en la patente de EE,UU, n2 3,540,103 de Saari, copgpdi—l
da el 17 de noviembre de 1970, Ahora bien, Saari se réfe—
rfa tan s6lo a wna fresa giratoria, especialmente destina~
da a rectificar ruedas de locomotoras y vagones ferrovia-
rios. |

Conmo se apreciard, naturalmente, el brochado
es un género de operacibén totalmente distinto del fresado
giratorio, ya que el brochado no implica rotacidn alguna y
se reduce, on rigor, a una accibén de empujar 0 tirar, seme
jonte a la de una limadora de carrera simple., Es, pues, ob
jeto de la presente invencidn ofrecer un nuevo tipo, per-
feccionado, de herramienta de brochar dotada de cuchillas
fhcilmente sustituibles y orientables mediante giro.

Conforme a la presente invencidn, se ha des-
cubierto que, ideando y proyectando un tipo singular de
gsoporte de herrémienta de brochar, es posible utilizar con

ventaja, en el brochado, unos dicntes de corte o de cuchi-~
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dispuesto en coincidencia, dentro de un Angulo de 12...152,

t taladro roscado esth de preferencia situado de modo que

corve de profundidad creciente en la pieza de labor al pa-

Hojs ntim, 5

L 1la en forma de discos cilindricos o botones. .
Asi, con afreglo a la presente invencidn, una
herranienta de brochar nueva en su género comprende un cue
po de herramienta alargado, dotado de una pluralidad de
‘nervios reﬁartidos o espaciados dispuestos en general trang
versalmente al eje longitudinal del cuerpo. Cada uno de es
tos nervios define wn arco substancialmente circular de pon
1o menos 452, teniendo cada nervio sucesivo mayor difmetro
que el nervio precedente. A lo largo de cada nervio va ron
tada wna pluralidad de discos cilindricog o cuchillaé;ﬁé

corte, yendo cada disco situado con su eje longitudinal,

con el eje longitudinal del cuerpo de la herraemienta. Cada |

disco tiene una cara extrema que ofrece un filo cortante

dispuesto en torno a la periferia del tornillo de la cara
. ' .

exbtrena que se extiende a través del disco de corte. El

sujéta fifmemente, con accidn de cuiia, el disco de corte
contra la pared dq tope. A causa del apoyo 1ater§l dado
al discc cortador por los costados del alvéolo, el tornillo
no se halla sometildo a esfuerzos de cizalladura, sino que
éimpleménte sirve para sujétar el disco de corte o cuchi-
1lla firmenente combra el asiento del alvéolo. :
La herramienta de ﬁrochar de esta invencidn
va normalmente montada en un soporte auxiliar dotado de

un declive o plano inclinado, de tal modo que genera un

sar la brocha por la ﬁieza de laber, o la pieza de labor
por la brocha. . -

El &ngulo de los discos de corte con respecto
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Falpe;je 1ongitudinal del cuerpo puede hacerse variar dentro
del intervalc de 12 a 159, En general, estarén puestos a
un &ngulo de aproximadamente 32 a 122 y, de preferencia,
de aproximadamente 52 a 92, Este Angulo tan somero,'combi-
nado con la superposicidén en los trayectos de pasada de las
cuchillas o discos de corte respectivos, debido a la_ dispo
sicidn escalonada de las cuchillas en las filas sucesivas,
da por resultado que en la superficic acabada se formen
surcos de muy poca profundidad. Kste formacidn de Surcos.
muy somera es comparable en general a la formacidn de sﬁrn
cos inherente a toda operacién de brochar superficies pla~
nas usando cuchillas tradicionales que se apliquen & léu
ﬁieza de labor a substancialmente 902, Segln se ha visté,
estos surcos pueden eliminarse ficilmente usando una\Brﬁ-
N

cha comercial de rascar o “"rasurar", _-~

h La ma&or ventaja en el uso de las cuchiilas
cilindricas para el brochado de superficies planas vieﬁe
residicndb en la notable disminucibn en la carga de la
herranienta durante la operacidn de brochar._Segﬁn se ha
vigto, esta carga.se reduce hasta en un 65%., Isto tiene
por efecto el de reducir grandemente la incidencia de ro-
turas de cuchilla, asi como de obtras nartes del conjunto
total de la hérramienta. También puede reducir grandemente
la incidencia de daiios en las piezas fundidas o coladas
que se estén brochando, y parbticularmente en orificios li-
geramente wés grandes, al moverse la brocha a través de la
pieza de labor, 0 la pieza de labor sobre la brocha. Como -
alternativa, una porcidn de la brocha puede tener una se-
rie de nervios mecanizados a dimensiones similares a par-

tir del eje hasta los alvéolos de los discos cortantes de
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| manera que no se genere un aunento de btomafio, sino que se
pernita un acabado de orificio rcdondo o circular final,
de un tamafio especifico. Es posible tambifn que todos los
nervios se mecanicen al mismo radio en toda la longibtud de
la brocha,‘para no generar asi ninghn aumento de tamafo de
la herramienta. Con esta disposicidn, la brocha puede ir
nontada en un soporte auxiliar que tenga un declive o pla-
no inclinado, generindosc con ello un circulo mayor en la

vieza de labor a medida que la brocha pasa por la piéz&fﬁe

labor, o la pieza de labor sobre la brocha.

-

El dngulo de los discos de corte con respecto

| al eje longitudinal del cuerpo puede hacerse variar dencro |

del intervalo de 12 a 152. lediante el ajuste de la serie

de pequeﬁoé discos cortantes redondos a un péqueﬁo énguio

respecto al eje longitudinal del cuerpo, los filos cdrfan—
g ,

tes de los discos o cuchillas de corte forman asi uan-pe-

quefios arcos de una circunferencia de difmetro mucho Dayor

que.el difmetro dé los propios discos. Esto, combinado con

la superposicibén en los trayectos de recorrido de las suce

' sivas cuchillas, debido a la disposicibn escalonada de las

cuchillas o discos de corte de las filas sucesivas, da
por resultado que la profuﬁdidad de los surcos formados en
la superficie acabada sea muy pequefia. .

A continuacidn se describirén ciertas formas
preferidas de realizacidén de este invento, ilustradas por
medio de los dibujos adjuntos, en los cuales:

‘ - la figura 1 es una vista en perspechbiva de

una de las formas de realizacidn de la nueva herramienta

"~ de brochar;

- la figura 2 c¢s una vista en seccidn recta
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| do la herramienta de Brochar;
. - la‘figura 5 es wna vista en alzado por un
extremo de la herramienta; y

- la figura 4 es wna vista en detalle, en
desplezo ordenado, de un disco cortador o de cuchilla y su
alvéolo.

La brocha particular ilustrada en los dibujos
es para perfilar y agrandar un agnjero semicircular. La
nueva brocha 10 tiene una parte alargada de cuervo 1l de
portaherramienta dotada de una serie de nervios anulares:
12 que sobresalen repartidos o espaciados en sentido ﬁzii.
Intre estos nervics 12 hay unos vaciados o canales 15‘ée
virutas, ¥y en la cara de atague de cada nervio 12 haylmée

canizada una serie de alvéolos 14 para recibir los discos

Ve

de corte; Cada uno de estos alvéolos tiene una cara infc-
rior 15 plana que estd inclinada formando un vequefio éngum
lo & (usualmente dé unos 112) con respecto al eje lengi=
tudinal del portaherramienta 11, y el alvéolo tiene tam%;
bibn una pared semicircular 16 de tope, perpendiculaw é’la
cara inferior o de fondo 15. & través de la cara 15 se ex-
tiende, penetrando en el portaherramienta 11, un taladro
roscado 17. |

En cada alvéolo 14 va montado un disco cilin-
drico cortante 18. Cada disco cortante tiene una parcd ci-
lindrica 19 y unas caras extremas 20. A través del disco o
clemento inserto hay formado, en sentido axil, un taladro
21 con un avellanado cbnico 22. Fl disco cortante, como ti
po, estd hecho de carburoc de tungsteno.

El disco cortante esti mantenido en posicibn

por medio de un Lornillo woscado 2% dotado de una porcidn




| de cabeza cbnica que concuerda con el avellanado del disco

1los. . e

‘l[de corte en un Angulo suficicnte para presentar nuevas por

cuatro porciones de filo en una misma cara de un disco cor

lveces el radio de los discos corbantes individuales.

toja nim. 7

cortante, ¥y la cabeza del tornillo incluyve una parbte embu-
tida 24 para recibir uma llave. Una vez colocado el disco
cortante en posicibn en el alvéolo 14 y apretado'el torni-
llo, el elemento inserto queda presionando firmemente con-
tra la pared semicircular 16. Asi, cuando la brocha estd
en funcionanmiento, las fuerzas ejercidas sobre los elemen-

tos insertos o discos cortantes estén soportadas plenamen—

te por las paredes de tope 12, y no por los propios torni-

Con esta disposieibn, como se verd, s6lo ge
usa, en uvn womznto dado, aproximadamente una cuarba varte
del filo de los discos cortantes. Esto significa que a me-
dida que se va poniendo roma la porcidn de £ilo en uso, 28

posible aflojar los tornillos 25 y hacer girar las discoa

ciones de filo, después de lo cual vuelven a apretarse los

tornillos, Bl resultado es que puede disponerse de hasta

tante. Ademds, es posible hacer que los discos sean rever~
sibles, de modo que pueda disPOnefse de otras cuatro por-
‘cionés de filo en la cara inversa. De esta manera pueden
obtenerse, de un solo disco cortante, hasta ocho porciones
de filo nuevas.

Un disco corbante tipico puede tener un didme
tro que oscile entre aproximadamente 9,5 nm y alrededor de
25,4'mm; ¥ Se usa para mecanizar orificios de un difmetro
de por lo mehos 25,4 mm. Por lo general, la—pfesente brocha

forma un orificio que tiene un radio de por lo menos tres
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Como se verd por la fig. 1, las diversas fi-
las de discos o elencntos insertos cortentes van colocadas
de manéra escalonada circunferencialmente. Asi, los ejes
de los elementos insertos 18b de la segunda fila se hallan
sitvados a mitad de camino entre los ejes de los elementos
insertos 18 de la primera fila, en tanto que la tercera
fila de elementos insertos 18¢c est& en alineacidén con la
primera fila 18. -

Como se verd por la fig. %, la brocha posee
cierta conicidad, de modo que cada fila de elementos'inée;
tos tiene un radio ligeramente mayor que el de la filé wre
cedente. | .

5i bien la forma de realizacidn preferida:arri
ba descrita ilusfra una conexidn de‘tornillo para moqtgr
los elementos insertos en los alvéolos, como resultard evi
dente.iara las peféoﬁas versadas en la materia, son posi-
bles otros muchos' géneros de medios de montura., Asi, resul
ta posible usar pasadores de cufia, etc.

Como resultard también evidente para las por-

sonas versadas en la técnica del ramo, si bien se ilustra

cha similares que formen un arco de sblo 452, o bien hasta
una circunferencia completa, estin dentro del &mbito de la

presente invencidn.
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.de los discos de corte individuales, sobresaliendo cada

~disco mhs alld del borde exterior de un alvéolo y pudiendo
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pe
ro no establecida, practicada ni divulgada en Lspaia, qué
ge presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Pabente de Introduccidn, por DIEZ afios, son los que se re
cogen en las reivindicaciones siguilentes:

12,- Un dispositivo de Gtil brochader perfec-
cionado, caracterizado por un cuerpo de A%il o herramien-
ta alargado, dotado de una pluralidad de‘filas de alvéolos |
repartidos a cierta distancia de separacibn y dispuestos
en general transversalmente al eje longitudinal del cuer-
po, conbteniendo cada una de dichas filas una pluralidad’
de dichos alvéoios que definen un trayecto arqueado de
por 1o menos 452, una pluralidad de discos cilindricos de
corte montados en dichos alvéoloé, teniendo cada disco vna
cara exbtrema que‘ofrece.un filo cortante dispuesto en tor-
no a la periferia de la cara extrema, estando cada disco
situado en posicidn con su cara extrema dispuesta en cbincj
dencia, dentro de un Angulo de 1l2...152, con el eje longi- |
tudinal de dicho cuerpo, estando los discos, a lo largo de
cada fila, circunferencialmente escalonados con respecto a
\los discos de la fila inmediata adyacente, de tai modo _que
los trayectos de unos discos de corte sucesivos se super-
ponen, estando dichos discos dispuestos para brochar un

agujero cuyo radio sea de por lo menos tres veces el radio

orientarse mediante giro en borno a su eje longitudinal,

para poner sucesivas porciones cortantes en la posicidn

-
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2%,- EL dispositivo de la reivindicacién 1z,
caracterizado por tener dicho alvéolo una cara.inferior o
de fondo p}ana,'dispuesta en coincidencia, dentro de un
Angulo de 12,,,152, con el eje longitudinal del cuerpo de
la herramienta, y una pared de tope posterior argueada
perpendicular a diche cara inferior.

38,~ El dispositivo de la reivindicacibn 22,
caracterizado por esbar el diﬂcd de corte retenido en di—
roscado en dicha cara inferior del alvéolo.

4a,- B dispositivo de las reivindicaciones
1a,,,%3, cgracterizado por formar cada fila un arco de‘l
por lo menos 902, .

58, Ll dispositivo de las reivindicacionec
18,..48, caracterlzado por formar cada fila un arco Ge por
lo menos 1802 ‘

62,~ El dispositivo de las reivindicaciones
14,,..54, caracterizado por definir dichas filas de alvéolos
unos trayectos arqueados de mayor difmetro a lo largo del
eje del cuerpo.

78,=~ Un dlspos1b1vo de Gtil brochador perfec~
cionado.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado. '

Esta Memoria coneba de diez hojas escritas a

miquina por una sola cara. -

Madrid, 19 SET.

b/
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