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El invento .recogido en la presente soli­

citud» que es divisional de la solicitud de Patente n£ 

476.735» presentada el 10 de Eneró de 1979» se refiere a 

un procedimiento para fabricar plegadores de tejeduría de 

hilos texturizados, en particular hilos texturizados sin-¡ 

tétlcos hechos, por ejemplo, de poliésteres o poliamidas.

■ Los hilos texturizados actualmente cono-

cidos y utilizados, por ejemplo, en tejeduría, han demos­

trado ser inadecuados para la preparación de- plegadores,
i

puesto que en tales plegadores los diversos hilos no están

dispuestos de forma suficientemente compacta o bien no es-
1 ,

tan completamente separados unos.de otros, tal como seria¿

deseable para realizar eficazmente una operación de teje--.'
• • ¡ •

duría. De hecho, los plegadores.constituidos por los hi-■ 

los texturizados conocidos hasta ahora comprenden estos- ,t 

hilos distribuidos de forma más bien no uniforme, con lo _ 

que algunos de ellos no están dispuestos de manera suficien 

temente compactas» mientras que otros no están separados 

lo suficiente haciendo que filamentos respectivos de hilos 

adyacentes se peguen uno a otro. . ,
Los intentos realizados para mejorar los' 

procedimientos destinados a la preparación de plegadores, 

mediante los cuales se obtienen plegadores más uniformes, 

se han dirigido a modificar los acabados de los hilos tex- 

turizados. Estos intentos han demostrado en realidad ser 

sustancialmente inútiles, y los plegadores asi obtenidos 

rio han podido satisfacer todos los requisitos de calidad.
La solicitante ha descubierto ahora sor­

prendentemente un procedimiento para preparar plegadores 

de tejeduría de hilos texturizados que satisfacen comple-
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- tamente todos los requisitos de calidad, en particular los 

de la técnica de la tejeduría. Mas específicamente, el 

procedimiento proporcionado por la. solicitante da como re­

sultado plegadores de hilos texturizados de alta uniformi­

dad en la disposición y distribución de los hilos en el pie-
|

gador.

El procedimiento para fabricar plegadores a 
/ • 

partir de hilos sintéticos texturizados.de acuerdo con el

invento se caracteriza por el hecho de que unos hilos, he-

chos de polímero lineal sintético y que comprenden cada

uno una multitud de filamentos paralelos entrelazados ení
una pluralidad de nudos de entrelazado a lo largo de su 
longitud, son desenrollados desde, soportes respectivos pa­

ra formar así un plegador 'parcial o "fracción'', y una plu­

ralidad de dichas fracciones es desenrollada y unida para c- 

formar un plegador final.
Los hilos texturizados de partida útiles en 

el presente procedimiento se preparan de acuerdo con el- 

método que constituye el objeto'de la solicitud origina­

ria de la cual es divisional la presente solicitud. ' '
En dicha solicitud originaria se describe y 

reivindica un procedimiento mediante el cual se obtiene-un 

hilo texturizado oarticular que tiene filamentos paralelos 

entrelazados en una pluralidad de nudos de entrelazado que 

varía preferiblemente desde alrededor de 20 a 40 nudos/me- 

tro, si se mide mediante observación visual, o desde aire-
r '

dedor de 40 a 70 nudos/metro si se mide mediante la prueba 

de gancho normal, tal como se han expuesto estos métodos de 

medición en la citada solicitud originaria.
El procedimiento para fabricar estos hilos
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texturizados se explica con detalle en dicha solicitud 

originaria, y comprende principalmente someter un hilo 

texturizado por operaciones de falsa torsión a una ac­

ción de entrelazado neumático dirigiendo una corriente 

de aire a presión sobre el hilo que pasa por una guía que, 

no le circunscribe por completo.

El presente procedimiento para fabricar ple- 
/ '

gadores comprende, en una realización preferida del mismo, 

las operaciones de desenrollar los hilos texturizados de 

partida, obtenidos por el procedimiento que constituye el 

objeto de la solicitud originaria anteriormente menciona-
• • i

da, desde soportes adecuados, formar a partir de ellos, 

plegadores parciales o, tal como se denominan corriente­
mente, "fracciones", desenrollar después las fracciones 

citadas, someter los hilos a la aplicación de un acabado 

y secar el acabado, y finalmente reunir los hilos para con 

tituir un plegador.
• Preferiblemente, la aplicación del acabado y 

la formación del plegador tienen lugar bajo un ligero es­

tirado, por ejemplo hasta un grado del 1,5 al 3%.

Es de hacer notar que no se comunica torsión 

real alguna al hilo en todas las operaciones antes citadas 

es decir que todavía torsión en los hilos texturizados de 

partida es "falsa" o temporal y que los hilos devanados en 

los tubos de hilatura, o en los plegadores parciales, o en 

el plegador final, tienen filamentos paralelos.
Se comprenderá ahora mejor el invento por la 

descripción de realizaciones del mismo, con referencia a 

los dibujos que se acompañan, en los que:
La Fig. 1 representa un diagrama de la primera

H o ja  n ítm . ^
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-fase del procedimiento de preparación de los plegadores, a 

saber, el paso desde los tubos de hilatura a los plegadores 
parciales o "fracciones",; y

La Fig. 2 representa un diagrama de la segun­

da fase del procedimiento de fabricación del plegador» a 

saber, el paso desde las fracciones al plegador final.

De acuerdo con el procedimiento del presente

invento, los plegadores parciales o fracciones se prepa-
I

ran desenrollando los respectivos hilos 11r de un porta- 

tubos 40 sobre el cual han sido colocados un cierto número 

de. tubos de hilatura 21, y devanándolos después por los me—¡ 

todos de ..urdido normales, para formar una fracción 41.
x -  Como se ve en la Fig. 2, los hilos son desenro 

liados de- un cierto número de fracciones 4l y pasan- en un 

dispositivo de aplicación de adhesivo indicado en general 

en 42 y desde el mismo sobre una serie de tambores de seca­

do 43» y son devanados por medio de dispositivos urdidores 

normales para formar un plegador 44. Como se ha dicho, la 

operación tiene lugar bajo un ligero estirado, del orden de 

unas pocas unidades por ciento.

Los plegadores así obtenidos, partiendo de 

los hilos texturizados que tienen filamentos paralelos y - 

nudos de entrelazado a lo largo de su longitud, son perfec­

tamente regulares y tienen todos las. propiedades deseables 

para tejeduría, cuyas propiedades no había sido posible ob­

tener hasta el presente en los hilos texturizados.
r

Es de hacer notar, con referencia a las ope­

raciones ilustradas en la Fig. 1, que los tubos de hilatu­

ra- 21 tienen además la propiedad deseable de permitir fácil 

desenrollamiento del hilo, a velocidades de desenrollar que
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“ son elevadas para esta operación, por ejemplo, a una velo­

cidad superior a 600 metros por minuto, y esto aunque los 

devanados 'sean largos y'los hilos sean considerablemente
i

^voluminosos y esponjados. •

Esta también de hacer notar que mientras 

se forman los tubos de hilatura, el hilo es de ordinario 

sometido a la aplicación de un acabado adicional, cuya 

operación no ha sido descrita pero que es en todo caso 

normal, mientras que en el devanado de los tubos'de hila-
i
i

,túra se permite una ligera contracción del hilo, por ejem­

plo, del orden del 4-5$, siendo esto también un medio cono*’ 

cido en la técnica para impedir lá creación de tensiones 
excesivas en el devanado.

Se han descrito una serie de realizacio­

nes del invento con fines ilustrativos y no limitativos, y 

el invento puede ser llevado a la práctica con modificacio-
r

nes, variaciones y adaptaciones accesibles para una perso-- 

na experta en la técnica.

2Ó079



- REIVINDICACIONES -

l ío jn  m'mt.

10

15

20

25

■30

26-07-9

Los puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten 

te de Invención en España, por VEINTE anos, son los que 

se recogen en las reivindicaciones siguientes:

Ia.- Un procedimiento para la fabricación de 

plegadores de tejeduría a partir de hilos sintéticos tex- 
turizados, caracterizado porque unos hilos,■ hechos de pola 

mero lineal sintético y que comprende cada uno una multi­

tud de filamentos paralelos entrelazados en una plurali­

dad de nudos de entrelazado a lo: largo de su longitud, sor 

desenrollados desde soportes respectivos para formar así 

un pegador parcial o "fracción", y una pluralidad de di­
chas fracciones es desenrollada y unida para formar un 

plegador finál.

2a.- Un procedimiento según la reivindicación 

Ia, caracterizado porque el hilo es sometido a la aplica­

ción de un acabado adehsivo y al secado del adhesivo en_ 

su paso desde los plegadores parciales al plegador final.

3a.- Un procedimiento según la reivindicación 

2a, caracterizado porque el paso desde los plegadores par­

ciales al plegador final tiene lugar bajo un ligero estira 

miento.
t ' .

4a.- Un procedimiento según la reivindicación 

3a, en el que dicho estiramiento es de alrededor de 1,5-3$

5a.- Un procedimiento para la fabricación de 

plegadores de tejeduría a partir de hilos sintéticos tex-
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que 

antecede, .representado .en los dibujos que se acompañan, y 

con los fines que se han especificadd.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas 

a máquina por una sola cara. .

Madrid, 31. JUL1979
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