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" Ref: Docket D-9121

EXTRACTO

Una maquina envasadora aséptica dotada de un dispo-
sitivo transportador (2) destinado a sustentar y desplazar
envases_provistos de pestafias (7) gucesivamente a través ae~
un befio esterilizante (10) y de éste g una estacidén de car-
ga’tl4)_en la cuai el producto qué ha de ser envasado es su=
ministrado a los envases tras lo cual se termoacopla un ma-
tefial de tapa esterilizado (8) en relacidn superpuestgfgph
respecto a los envases, aplicéndose calor y presién a través
del material de tapa (8) por me&ios que incluyen una mémbra—
na flexible calentada por liquido caldeado a fin de acéi§&r
el adhesivo sobre el material de Taps y por ende efectuéf
una unién adherente entre el material de tapa (8) y las pes-
tafias de los énvases (F) de tal manera que se impartentp;é-
g8ibén y temperstura de modo uniforme a las zonas de ajvété'
hermético del material de tapa (S) y a las pestafias d¢ los
envases (F) dado que la membrana flexible (ﬁ) puede confor-
marse al perfil de la zona que ha de ajustarse herméticamen-
te y puede por ende formar un drgano de 6bturacién tridimen~

sional.

AMBITO INDUSTRIAT

Esta invencidn se refiere a una méquina envasado-
re. ¥ a un procedimiento mediante ei cual se llenan y esteri~
lizan envases provistos de pestailas por medio de un material
de tapa asegurado a las pestallas de los envases por un cierre
hermético termoacoplable.

ASPECTO GENERAL Y- ANTECEDENTES TECNICOS

Un dispositivo termo-obturable conocido para ajus-
tar herméticamente materiales plisticos utiliza un elemento

de cierre hermético termoacoplable caldeado por fluido y gue
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comprende un cuerpo de material de baja conductividad térmi-
ca y una banda de material de alta conductividad térmica en
combinacién con un conducto para paso de fluido de trueque
térmico formado en el cuerpo de baja conductividad térmica. .
Esta egtructura conocida utiliza elementos de aplicacién de
presién no dictiles y por ende no se halls bien adaptado pa=~
ra'aplicar una presién y una temperatura de cierre uniformeﬁ
a las zonas susceptibles de ajustar herméticamente que son
de configuracidén irregular o no uniforme. La Patente dc EE.
Uv, 4,062,718 es representativa de esta estructura conoclda.

Otra estructura conocida de este tipo para fijér
tapas a envases utiliza un elemento no flexible acondicibna-
do para aplicar calor y presién a la tapa'de un envase y ..
por ende fijar ésta herméticamente a la pestafia corresrcn-
diente ¥ se halla acondicionada para cooperar con un e;gmen—
to dietil comprimible, de borde biselado, contra el cuél des~
cansa la pestafia del envase. En esta disposicibn conocid#, no
se aplican unlformemente presidén y temperatura de cierre a
lo largo ¥ ancho de la zona de ajuste hermetlco debido al mé—
nos en parte a la disposicidn biselada o inclinada de la su-
perficie respectiva del elemento dictil coﬁprimiblé. La Pa-
tente canadiense 957.662 es rgpresentativa de este dispositi~-
vo conocido.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Segin una forma de realizacién de esta invencién,

el material de'tapa se ajusta herméticamente a la pestafia de

un envase acondicionado al respecto de tal manera que se efec-

tda una aplicacidén uniforme de presiém y calor a dicho mate~
rial de tapa por medios de aplicacidén de presién dictiles

caldeados que comprenden un blogue obturador que posee un

AR
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conducto. de trueque térmico incorporado que se llena con

liquido caldeado, comprendiendo el conducto de trueque tér-

mico una muesca o concavidad 'formada en una superficie del

bloque obturador y una membrana flexible fijada a dicho blo-

que en relacidén de superposicién estanca 2 log fluidos con

P . ; é .
proyeccidn hacia fuera respecto a dicha muesca o concavidad.

Cuando la membraﬁa flexible adapteble se pone en
contaéfo termopermutable de aplicacién de presién con el me-
tefial de tapa, la membrana se halla adaptada para ajustar.
y aplicar presidn uniﬁorme a lo largo ¥ ancﬁo de la zoné'dé
ajuste hermético de dicho material de tapa prescindiende de
irregularidades en la configuracidén o drea superficial dé%
mismo e independientemente de la zona de ajuste hermético
cooperante, debido a1 hecho de que la referida membranavési
flexible y puede por tanto conformarse a la configuracién
de aquélla. | i

Segln una forma de Tealizacidn de la'invencién,
puede calentarse el;liquido dispuesto en el interior del
conducto de trueque térmico formado en el bIOqﬁe obturador
mediante elementos de caldeo incluidos en este:ﬁltimo. En
esta disposicidn puéde formarse un conducto de transferen-
cia térmics en dicho blogque obturador y dispoﬁerse en co-
municacidén con la muesca o concavidad de tal manera que la
aplicacién de presién de cierre por parte de la membrana
flexible efectie una éccién de movimiento o agitacidén del
fluido para que de este modo la membrana y el fluido que
han proporcionado calor durante una operacidn de ajuste
hermético puedan circular por el intexrior del conducto de
transferencia térmica a una zona respectiva contigua al

elemento de caldeo a fin de gque la temperatura del fluido

»
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sea esutomaticamente regulada con ayuda de la accidén mecdnica

'e hidrdulica del fluido debido a la realizacidén de cada ope-

racidén de ajuste hermético.

La invencidn, en otra forma de realizacién, utili-
za un bloque obturador que posee un conducto de trueque tér-
mico incorporado sl cual se suministra liquido a partir de
un depésitc de liquido por separsdo y de un elemento de cal-
deo regulado a través de conductos flexibles. |

Segln una forma de realizacidén preferida de la in-
vencién, que es apta para cerrar herméticamente envases wro-
vistos de pestafias de configuracidn circular; la muesca o
concavidad formada en el blogque obturador es circular y la
membrana flexible va fijada en relacién de superposicién es—
tanca a los fluidos a dicha muesca o concavidad formada en el
bloque obturador mediante un par de anillos concéntricces que
se hallan asegurados al bloque obturador pof medio de una
pluralidad de torﬁillos que se extienden a través de la meh—
brana de ajuste hermético a fin de asir ésta fuertemente en-
tre los anillos de cierre y la superficie del bloque obtura-
dor en la cual se halla formada la muesca o concavidad corres—
pondiente. Con préferencia la membrana de ajuste hermético se
halla configurads de manera que lg porcién de cierre respec~-
tiva, dispuesta entre los anillos de cierre, se proyecta a
partir del bloque‘obturador para formar una estructura anu-~
lar toroidel o pafa formar une estructura anular cuya seccidn
inferior sea dq una configuracibén en corte transversal en
forma de V. Si se desea, podria moldearse especialmente la
menbrana a fin de que se.adaptase estrictamente al diseiio de

la superficie de ajuste hermético.
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BREVE DESCRIPCION DE IOS PLANOS

Pars una mejor comprensién de la invencidén, puede
hacerse referencia a los planos que se acompailan, en loscua-
les la fig. 1 es una representacidén esquemdtica de une miqui-

na envasadora aséptica a la cual se agdapta particularmente

bien el elemento de cierre hermético de esta invencidn; la

fig. 2 es una vista en perspectiva de un elemento de cierre
hermético formado seglin una realizacién de esta invencida,
la figs 3 es una vista en corte transversal de la realiz@QL
cidén representada en la fig. 2 que estd tomada a lo 1arg3“de
la linea designada 3-3 en la fig. 1; la fig. & es una viéta

desde la parte inferior tomada a lo largo de la linea deéig—

-nada 4-4 en la fig. 3; y en los cuales la fig. 5 es uns vis-

ta esquemdtica de uns segunda realizacién de le invencida.

MEJOR FORMA DE REALIZACION DE LA IﬁVENGION

Refiriéndonos a la fig. 1, el mecanismo envésadar
se halla indicado generalmente por el nimero 1.y estd total-
mente encerrado por una cubierta o envolturﬁ gue permite el
aislamiento hermético de su parte interior respecto del aire
ambiente exterior, una caracteristica que facilita el mante~
nimiento de condiciones atmosféricas estériles e inertesden~
tro de la mdquina. Colocado en el interior de ésta se en-
cuentra un dispositivo de transporte de elementos acopados
2, que se compone de una serie de planchas'portadoras pro-
vistas de orificios acopladas entre si mediante cadenas que
forman una banda sin fin. Los orificios de las planchas por-
tadoras citadas poseen una configuracidn que se adapta a la
de los elementos acopados preformédos, cuyos elementos se
extienden s través de la plancha y son ietenidos en la mis-

ma, conformidndose las pestafias de sujecidn hermética de los
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elementos acopados & las superficies configuradas de las
planchas. El dispositivo de transporte de elementos acopa-
dos 2 se desplaza en torno a una serie de ruedas dentadas
motrices y de guia 3%, 4, 5y 6 de tal manera que puede mo-
ver dichos elementos acopados a través de una sucesidn de
operaciones mecdnicas segin se indica més adelante.

Se dispone un sditido de elementos acopados pre-
formados como se indica en 7, siendo positivamente distrif
bufdos dichos elementos acopados en los orificios conteﬁi-
dos en las planchas portadoras del dispositivo de¢ transpor-
te respectivo que los lleva en torno a una rueda dentada'ﬂ
de guia 3 a un recorrido generalmente descendente. Conti~
nuando hacia abajo y alrededor de la rueda dentada 4, los
elementos acopados son transportados bajo lalsuperficie de -

un depdsito de un esterilizante liquido 10 contenido en ua

tanque de esteri}izante 9. A medida que el dispositivo Gu
transporte de elementos acopados se desplaza enm torno a la
rueda dentada 4, se vuelven dichos elementos acopados a
una posicidn invertida. El carril de retencién 8 se halla
dispuesto a lo largo del recorrido de deslizamiento de los
elementos acopadoé a través de esta seccién de la méquina
pares evitar que dichos elementos acopados caigan fuera de
las .planchas portadoras provistas de orificibs, mientras
ge hallan en posicidén invertida, por la accidn de la gra-
vedad. Es tal la disposicién de desplazamiento de los ele-
mentos acopado$ a través del tanque o depésito de esteri-
lizante que los referidos elementos acopados'éon completa~
mente inundados con el esterilizante liquido, desechéndose
de los mismos todo rastro de aire, con lo cual se aseguﬁa

el contacto liquido sobre todas las superficies internas

A
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te al tanque 9 g partir de una fuente de suministro situada

correspondientes. El abastecimiento de esterilizante en el
tanque Q se ﬁantiene a una;tgmperatura comprendida en los
linites de 60°C a 100°C, y la velocidad de desplazamiento

a través del esterilizante es tal qué se mantienen los ele- .
mentos acopados sumergidos en el liquido durante un periodo
de uno a sesent& segundos;‘Se suministra nuevo esterilizan-

’

en el exterior de la miquina (uo representada), y el esyéf

rilizante'procedente del tanque 9 de la mquina es reci&éu;
lado continuamente a través de medios de filtracién y °;§:
deo (no representados) a fin de mantener la temperatura &:‘
limpieza de los mismos.

Después de pasar a través-del bafio de esterilizen~

te, los elementos acopados se desplazan hacia arriba fuera:

- del tanque de esterilizente y en torno a una rueda denf%@éi

de guia 5 y después en sentido generalmente horizontal a 1a
rueda dentada motriz 6. El esterilizante cae de los elemen-
tOS‘acopados invertidos durante esta parte de su desplaza-
miento a través de la mdquina. La totalidad de la atmdsfera
interior de la miquina estd compuesta por un gas inerte es-
téril, tal como nitrégenc. Si se desea, pueden dirigirse
chbrros de gas inerte estéril al interior de los elementos
acopados durante esta parte de su recor:idb para eliminar
de los mismos las restantes trazas del esterilizante liqui-

do. Tales chorros de gas 1l pueden asimismo dirigirse a las

zonas de bordes o pestafias de ajuste hermético de los ele-

mentos acopados a fin de asegurar que tales zonas de ajuste
estén secas y exentas de.liquido que podria obstaculizar la
posterior operacidén de cierre hermético.

A continuacién, el dispositivo de transporte de
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elementos acopados se desplazs en torno a la rueda dentada 6,
volviendo los elementos acopados a una posicidén vertical, y
luego los lleva a la estacién de carga 12. Aqui, la tobera de
llenado 13 distribuye una cantidad medida de producto alimen-
ticio dentro de cada elemento acopado, y la tobera 13 es ali-
mentada por el conducte 14 con producto alimenticio esterili-
zado. La estacidén de llen;do 0 carga 12 y sus piezas asocia-
das se hallan disefiadas para distribuir producto alimenticio
dentro de los elementos acopados sin que se produzca saibica-
duras de los alimentos, y sin contaminar la pestafia o bSrde
de ajuste hermético de los elementos acopados con particulas
0o gotas del producto alimenticio de que se trate.

A continuecidn el dispositivo de transporte de,ele-
mentos acopados lleva éstos a una estacién de cierpe hé:ﬁéti-
co, indicada generalﬁente-elrls. Una banda continua de sumi-
nistro de material de cubierta 16 se hace pasar a través-de
un bafio de esterilizante 17 y en las proximidades por encima
de las pestafias de los elementos acopados. EL O6rgano de cierre
hermético. 15, que acciona el elemento de cierre hermético
termoacoplable 18, aplica el material de cubierta a la parte
guperior de los elementos acopados llenos y aplica herméti-
camente el material de cubierta a los mismos mediante la ac-
cién de calor y presién. El movimiento vertical alternativo
del elemento de cierre hermético 18 es permitido por el dia-
fragma flexible 19 que separa dicho elementq de la atmésfera
estéril e inegﬁe del interior de la méquina;

Si se desea, puede cortarse el material de cubier=-
ts a la configuracidén deseada del elemento acopado y recor-
tar el sobrante de los Qlementos acopados mediante un dispo~

sitivo de corte y remocidén 20, pasando el material sobrante,
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todavia interacoplado, fuera de la midquina y siendo recogido
en un rollo para ficil desecho. Como alﬁernativa,vpuede cdf-
tarse previamente la banda continua de cubierta en tiras de
cubiertas reciprocamente unidas aﬁtes de introducirlas a la

miquina, ¥y, a continuacidn de la operapién de cierre herméti-

‘ co, simplemente cortarlas y éepararlas, eliminando de este

modo cualquier operacidén de remocidn de material sobrante de
log recepticulos o elementos encopados llenos y hermétiﬁéﬁen~
te cerrados. Obsérvese que el dispositivo de dofte 20 ﬁuéde
colocarse inmediatamente a continuacién del érgano de éi%rre
hermético 15, o puede espaciarse del mismo y seguir decp&és

de que los elementos acopados hayan pasado por delante de una
barrers microbiolégica 21. Esta barreras puede ser conveniente-

mente una cortina de esterilizante 1fquido, que separe la

. parte interior estéril de la miquina del aire atmos férico.

El dispositivo de transporte de elementos acopa~
dos llevé a continuacidn los mismos a un mecanismo de eyec~
¢ién indicado en 22 donde tales receptaculos son desplazados
del dispositivo de transporte respectivo y retirados de la
méquina segin se indica en 23. Después, el citado dispositi-
vo de transporte completa su desplazamiento y regresa al 6r-
gano de suministro de dichos elementos acopados 7. Si bien
no se muestran detalles al respecto, pueden colocarse conve~
nientemente medios mecdnicos para accionar el dispositivo de
transporte de elementos acopados en la seccidén inferior de
la midquina segin se indica en 24. El movimiento del disposi-
tivo de transporte mencionado es intermitente y se halla sin-
cronizado con la operacidén del dispositivo de carga o llena-
do 12, del Srgano de cierre hermético 15, y del dispositivo

de corte y remocidén 20.
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Segin esta invencidn, y como se representa en las
figs. 2 y 3, el elemento de cierre hermético 15 comprende
un bloque obturador 25 sustentado por un émbolo buzo 26 de
movimiento vertical alternativo cuyo desplazamiento hacia
arriba y hacia abajo es impartido por medio de un motor de
fluido 27. Este motor de fluido comprende un mecanismo de
pistén y cilindro de construceidén conoeida que es accionado
por ﬁna fuente de suministro de aire o liquido a presi&ﬁ;ho
representada en los planos que se haila intéracoplada 6§n’el
motor de fluido 27 & través del conducto 28. E1l motor dé
fluido 27 estd sustentado por la plancha 29 que a su vez va
nontada sobre bloques de soporte 30 asegurados al bastidor
31 de la mAquina. Si se desea, podria utilizarse otro medio
de transmisidén mecénica conocido en lugar del motor de flui-
do 27, | |

Como se representa mejor en la fig. 3, el dispusi-
tivo de transporte de elementos acopados deéignado geéneral-
mente por el ndmero 2 comprende un par de cadenas 32 y 33
sustentadas por carriles de guia 34 y 35. Iﬁterpuestos entre
y sustentados por las cadenas 32 y: 33 se encuentran bloques
deslizantes 36 y 37 que son deslizables a 1§ largo de los
carriles 38 y 39 respectivamente. Interpuesfas entre los blo-
ques deslizantes 36 y 37 existen una pluralidad de planchas
portadoras provistas de sberturas de retencién de elementos
acopados 40 cada una de las cuales se halla provista a lo
largo de su swperficie superlor de una cavidad 41.

Por lo tanto, un elemento acopado 7 como el que se
indica en C en la fig. 3 se dispone en la abertura 42 de la
plancha portadora 40 con la pestafia o borde F del envase C

dispuesta/o en la cavidad 41. El material de tapa a partir

i
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del cual se forma el cierre para el envase C se halla indi-
cado en S en la fig. 3.

Es por tanto evidente que el movimiento descenden-
te del bloque obturador é5 impartido por el motor de fluido
27 hace que el material de tapa S se mueva en contacto a pre-
sibén con la pestafia o borde F del en&ase C,’

' De acuerdo con ;sta invencién, una meﬁbrana de:ajus-
te hermético M, que con‘preferencia tiene aproximadamente tres
milipulgadas (0,075 mm) de grueso, va fijada a la supeificie

inferior 43 del bloque obturador 25 mediante un par de G¢iemen-

~ tos de retencidén 44 y 45, Estos elementos de retencién her-

mética 44 y 45 van fijados al bloque obturador 25 por nedio
de tornillos 46 y 46a a fin de formar una unién hermética a
los fluidos entre la membrana M y el bloque obturador 25 de
manera que el liquideo L dispuesto dentro de la acanaladura
anular 47 queda asegurado en la misma en relacién her@ética
a los fluidos. Asi, la acanaladura o conducto 47 constituye
un conducto de trueque térmico que, como se ilustra en la
fig. 3, presenta la configuracidén de una acénaladura 49 for-
mada en la superficie 4% del bloque obturador 25.

Con preferencia, la configuracidn periférica de la
membrana de ajuste hermético flexible y eldstica M correspon-
de a la abertura de pestafia del articulo y se halla acondi~
cionada para aplicar presidén de ajuste hermético uniforme a
la pestafia. Asi pues, para los envases o elementos acopados
que posean una pestafia o borde inclinada/o hacia abajo, la
membrana puede presentar un contorno en forma de V y hallar-
se colocada en posicién de manera que aplique.presidn de
cierre progresivamente desde la zona interior a la zona ex-

terior de la pestafia inclinada cuando la membrana se mueve
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hacia abajo para establecer el contacto de ajuste hermético.
El material utilizado para formar la membrana debe ser en
extremo resistente al calor y adaptable para ser conformado
permanentemente en una configuracidén deseada.

Puede utilizarse aceite derivado de petréleo como
fluido L. Su temperatura se mantiene con preferencia en unos
1imites entre 90°0 y BOOOé. Para la mayoria de las aplica-
ciones de la invencidén, el fluido L serd un liquido cuando
se halle a temperatura funcional. Fa invencidén no se Iihita
no obstante a liquidos y el término "fluido" se pretends in-
cluya otros medios, algunos de los cuales se identificén
mas sdelante. Cualquier medio que se emplee debe ser capaz
de soportar una temperatura de 300°C sin interrupcidn 7 de=-
be poseer una gran capacidad y una elevada conductividad
térmica. Podria utilizarse glicerol, lo mismo que aceitz de
silicona producido por la Dow Chemical Company y comerciali-
zado como Dowtherm. Podria tambiénAemplearse soldadura, mer-
curio ybun aceite con particulas metdlicas suspendidas en el
mismo. Tales particulas podrian ser aluminio, cobre, plata,
hierro y otros metales. Puede también usarse cera y vapor.

Dispuesto en comunicacién con el conducto de true-~
que térmico 47 se encuentra un conducto de transferencia tér-
mica anula® H que también contiene fluido caldeado.

Para el fin de aplicar calor al bloque obtufador
25 y a la vez al fluido I en el conducto de trueque térmico
47 y en el conducto de transferencia térmica H, una unidad
de caldeo 48 se halla dispuesta en'el interior del blcgue
obturador 25. Por supuesto, esta unidad de caldeo podria pre-
sentar la configuracidén de un anillo o podria adoptar la fore

ma de una pluralidad de unidades de caldeo dispuestas en tor-

v
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no al cuerpo del blogue obturador'zs. Un elemento indicador
de,temperatura 49 se halla prefereﬁtemente dispuesto con su
elemento sensor de temperatura 50 incorporado dentro de un
conducto formadb en el blogue obturador 25 y con preferencia
en estrecha broximidad con'respécto a.la'superficie inferior
43 del blogue 25. | 7

' Con el conductowde’trueque térmico 47 y el conduc-
to de transferencia térmica H llenos de liquido caldeadc.tal
como aceite, el movimiento hacia abajo del bloque obtu%é@ér
25 y de las partes asociadas con el mism0>aplica calor j pre-
sién al material de tapa § y efectiia una unién estrecha en-
tre e; material de tapa y la pestafia F del envase C, Como
quiera que la pestaila F del envase O ségﬁn ge indica éﬁ*lé
fig. 3 ge halla biselada hacié abajo.y dado .que la peliﬁula

de la membrana M es flexible, es evidente que la membrana M

- se encuentra bien acondicionada para aplicar presidn y tem-

peratura al mateiial de tapa S y a la pestaﬁa F que son uni-
formes a lo largo y ancho de la zona de ajuéte hermético in-
dependientemente de posibles variaciones en‘la configuracidn
dél material de tapa 8 o de la pestafia F o en las areas su-
perficiales que han de ser puestas reciprocamente en contac-
to hermético. '

Ademés, el hecho de que el conducto de transferen-
cie térmica H se halle en comunicacién directa con el conduc-
to de trueque térmico 47 hace que la circulacidén de liquido
caldeado por el interior de los conductos 47 y H dé lugar a
una redistribucién del 1iquido, de tal menera que el calor
liberado del liquido a través de la membrana M es reemplaza-
do dada la proximidad del liquido dentro del conducto de

transfevrencia térmica B al érgano de caldeo 48. De este modo
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la operacidén reiterativa del elemento de ciefre hermético se
traduce en una redistribucidén continua de calor a lo largo y
ancho del cuerpo del iiquido, manteninéndose por ende una tem-
peratura de cierre uniforme de la membrana de ajuste herméti~
co M.

Segin otra carat?ristica de la invencién, el mate~
rial de tapa es estirado en parte durante la operacidn de
cierre hermético, dado que la membrana M, mediante gjuste de
friceién con dicho material, coloca éste en tensidn en féfno
a la pestafia biselada hacia abajo ¥, como es obvio a‘parﬂir
de la fig. 3. '

Segun se muestra en dicha fig. 3, la membrana X es
de configuracidn en seccidn transversal en forma de V. Se com-
prenderd que la invencidén no se limita a esta configuracion
particular, pero gue para algunas aplicaciones respectivas
son deseables otras configuraciones tales por sjemplc coimc
escalonadas en arco u otras configuraciones especiales én
seccidn transversal., La membrana M se configura previamente
a voluntad para una aplicacidén particular de la invencién.

En lugar de calentar el liquido mediante elementos
de caldeo tales como el representado en 48 incorporado en el
bloque obturador 25 segin se muestra en la fig. 3, el liquido
L suministrado al 6onducto de trueque térmicélu7 ¥ al conduc~
to de transferencia térmica H puede ser caldéado por una unie
dad separada e independiente del bloque obturador movible 25.
Tal disposicién se halla indicada esquemdticamente en la fig.
5 en la cuai un depdsito de fluido 51 se encyentra en comuni-
cacién mediante un conducto 52 y una bomba P con un elemento
de caldeo 53 cuya ?emperatura es regulada por un S6rgano de

control TC. Asi pués, el liquido es suministrado & través del

i
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conducto S4 y de la vdlvula 55 al colector miltiple 56 desde
donde es alimentado a través del conducto flexible 57 al plo-
qub obturador esqueméticameﬁte indicado en 25a. Naturalmente
la comunicacién del conducto 57 se produée por medio de un
paso conveniente indicado mediante lineasde trazos 58 en la
fig. 3 al conducto de trugque_térmico‘47 ¥ al conducto de
transferencia térmica H. EL fluido procedente del bloque ob-
turador 25 es devuelto a través del conducto indicado én li-
nees de trazos en la fig. 3 por el nimero 59 que a su vez.va
acoplado con el conducto flexible 60 al colector mﬁlti§i§ 56
y desde alli a través de la vilvula 61 y del conducto éé'al
de?ésito 51. 8i se desea, puede disponerse un drgano teﬁmo»
indicadoi 63a que regule las condiciones de funcionamiento,
pudiendo lograrse un control suplementario por medio de;?con-
ducto 63 y de la védlvula 64. _

- 81 bien pueden utilizarse muchos materiales en la
construccién de la membrana flexibie M, un material idéneo
es fabricado y vendido por E.I. DuPont deNemours & Co.,
Wilmington, Delaware, bajo la marca "Kapton" que se describe
como una pelicula de polimida. Otro material idéneo es caucho
de silicona.

Por supuesto Qﬁe el envase 7 y el material de tapa

S pueden formarse de cualquier material pléstico apropiado
conocido y pueden adoptar la forma de estructuras laminadas

o de otro tipo.

APLICABITIDAD INDUSTRIAT

8i bien el elemento y procedimiento de cierre her-
mético segin esta invencidén pueden emplearse para realizar
una variedad de operaciones de cierre que precisen Organos

de obturacidén herméticos a prueba de gas y humedad, esta in-

A
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venclibén se adapta particularmente bien para uso en envases
herméticamente cerrados usados para envasar articulos de
consumo tales como zumos de fruta, pudins de postre, yogurt,
v muchos otros articulos similares.

En resumen, lq'Patente de Invencidn que se solici-
ta deberé recaer sobre las siguientes:

| REIVINDICACIONES
l.- Un procedimiento y un elemento para prodgoir

un clerre de envases por termoacoplamliento hermético, ~owpren-

diendo dicho elemento un bloque obturador que posee un conduc-

to de trueque térmico incorporado; un fluido en dicho dqn@uc-
t0; medios'paré calentar dicho fluido a una temperatu;a'com-
prendida en unos limites de temperatura predeterminadoé% ca~
racterizado el elémento pofque dicho conducto de trueqﬁe térn
mico comprende una muesca o0 concavidéd (47) formada eq'uﬁa su-
perficie de dicho bloque obturador (25) y una_membrané’flexi—
ble (M) asegurada a dicho blogue obturador en relacién de su-
perposicidén estanca a los fluidos respecto a dicha muesca ©
concavidad.

2.~ Un élemento de cierre hermético termoacoplable
seghn la rei&indicacién 1, en el cual dicha membranz (M) es-
t4 formada de pelicula de poliimida,

3.~ Un elemento de cierre hermético termoacoplable
segin la reivindicacién 1, en el cual dicha membrana (M) es
de una seccién transversal en forma de V.

4.J Un elemento de cierre hermético termoacoplable
segfin la reivindicacién 1, en el cual al menos una uniddd de
caldeo (48) se halla dispuesta en el interior de dicho bloque
obturador (25). |

" 5.- Un elemento de clerre hermético termoacoplable

.
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segin la reivindicacién 1, en el cual se halla formado un
conducto de transferencia térmica (H) en dicho blogue obtu-

rador (25) y dispuesto en comunicacibén con dicha muesca o -

concavidad (47), ‘
T 6.~ Un elemento de cierre hermdtico termoacoplable

‘segln la reivindicacidn 1, en el cual un elemento semsor de

temperatura (50) va montado sobre dicho blogque obtuﬁédor y
se halla acondicionado para proporcionar una indicacidn vi-
sual de temperatura (49). |

7.~ Un elemento de cierre hermético termoacoplable
segin la reivindicacidén 1, en el cual dicho conducto de true-

que térmico (47) se halla en comunicacidn con un depbsito de

-1fquido (51) separado de dicho Hoque obturador y unido al mis-

mo por medio de conductos flexibles (57,60).

8.~ Un elemento de cierre hermético termoacoplable
segin la reivindicacién 7, en el cual se suministra liquido
(L) desde dicho depbsito (51) a dicho coﬁducto de trueque
térmico (47) por medios de bombeo (P) y en el cual se halla

' dispuesto un elemento de caldeo con control de temperatura

(53) para regular la temperatura de dicho 1liquido (I).

9.~ Un elemento de cierre hermético termoacoplsble
seglin- la reivindicacién 1, en el cual dicha muesca o conca~
vidad (47) es continua y en el cual las seceiones de dicha
membrana (M) contiguas a los bordes de dicha muesca o conca-
vidad se hallan dispuestas en relacidn de ajuste hermético
con relacibén a los mismos por elementos de retencidén hermé-
tica (44,45) estrechamente fijados a dicho blogue obturador.

10.~ Un elemento de clerre hermético termoacoplable
segin la reiviﬁdicacién 9, en.el cual dichos elementos de re-

tencidn hermética van fijados a dicho bloque obturador me-

N
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diante una pluralidaﬁ de tornillos (46,46a).

11.- Un elemento de cierre hermético termoacoplable
segin la reivindicacién 1, en el cual dicha muesca o concavi-
dad (47) es de configurabién circular y en el cual se hallan }
dispuestos un par de elementos de retencién hermética (44,45)
de configuracidén circular en relacidn concéntrica uno con res-
pecto al otro y a lados opueates de dicha muesca o concavidad
(47) respectivamente y son aptos para fijar dicha membrana en
relaclibdn hermética a los fluidos a dicho blogue obtursdor (25).

12.~ Un procedimiento y un elemento bara produclr
un clerre de envases por termoacoplamiento hermético seglin las

reivindicaciones 1 a 11, caracterizado el procedimiento porque

comprende las fases de: colocar el material de tapa en relacién

superpuesta con respecto a la pestafia del envase y cor ¢l re-
vestimiento termopiéstico en contacto con el nismo; y ademés
porque se aplica presidén y calor sobre la zona de ajuste her-
mética del material de tapa haciendo que éste ajuste con un

Srgano (M) que es uniformemente dfictil y se halla configurado

para adaptarse a la forma de dicha zona de ajuste hermético a

fin de impartir a la misma temperatura y presién adherentes,
siendo dicha zona de ajuste hermético'uniforme a lo largo y
ancho de toda la superficie respectiva, prescindiendo de irre-
gularidades insignificantes que puedan existir en las super-
ficies gque han de adherirse. _

‘ 131~ Un procedimiento segin la reivindicacidén 12,
caracterizado por el hecho de Que la pestafia (F) del envase
rebordeado se halla biselada hacia abajo de tal manera que el
material de tapa (S) es estirado por uma fuerza de-tensién
moderada durante la aplicacién uniforme de:calor Y presidn.

14.- Se reivindica por dltimo como objeto sobre el

tav
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que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

' UN PROCEDIMIENTO Y UN ELEMENTO PARA PRODUCIR UK CIERRE DE

ENVASES POR TERMOACOPLAMIENTO HERMETTICO.
 Podo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descripbiva que counsta dq veinte péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid,} 30 de Julio de 1.979: -
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