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La invencidn tiene por objeto la fabricacidn -
de raquetas para la practica del juego de tenis; de mang
ra mas concreta, la invencidn estid destinada para propox
cionar, como resultado industrial nuevo, una raqusta que
ha sido perfeccionada en sus caracteristicas de organiza
cidn, que posee una gran resistencia mecanica, no obstan
te lo cual es muy ligera, gue pricticamente no se altera
pdr efecto de ia humedad o por los cambios de temperatu=

ra y que ademas se construyas con relativa facilidad,

Extracto del invento.w

La invencidn tiene por objeto una raqusta per-

... feccionada, formada por una tira formada por finas lami-

e hiilas, ventajosamente en diSpusicién de nido de abeja,

sobre cuyao latseral extsrior sg¢ adosa una capa de fibra -
de vidrio imprggnada con resinas epoxi y sobre esta capa
se aplica una capa de fenol, a la que se superpone una =
sequnda banda de fibras de vidrio impregnada también con
resinas epoxi,

Sobre dicha tira, en organizacidn de nido de -
abeja, se adosa, por su plano interior, una primera capa
de fenol; una sequnda lémina de fibra de vidrio impregna
da con resinas epoxi y finalmente una tercera banda des -
A.B.S. (acrilo-butadieno~stireno).

El conjunto asi dispuesto se instala en el seno
de un molde en el qus se aplica presién y calor para com
pactar y configurar el conjunto y para provocar la reac-
cidn de las resinas que en é1 intervienen, gque una vez -
qus han sido fraguadas, dejan concluida la ragqueta.

Las dos caras de la raqueta se cubren con sen-

das laminas de fibras de vidrio impregnadas con resinas
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epoxi, que ventajosaments se superponen al conjunto en
el seno del molde, fraguande con el resto de los elemaﬁ
tos dispuestos con los que forman un conjunto homogéneo
muy compacto,

La invencidn comprende uncs perfeccionamien-w
tos en el proceso de fabricacidén de raquetas que inclu=-
ye nueﬁas disposiciones en la organizacidn de las raque
tas que permiten simplificar y abaratar su fabricacidn,
sin que por ello se mermen las condiciones de buena re-
sistencia mecdnica de la raqueta.

De chardo con una forma preferida de llevar

el invento a la prictica, se constituye el cerco y al -

_ mango de la raqueta en una sola pieza, a partir de una

tifa flexible formada por finas laminillas, con prefge-

éfencig'pero no exclusivamente de aluminio, dispuestas -

en ?orma de nido de abeja. Esta tira forma el alma fle-

xible del conjunto, con el que se constituye el cercﬁ -

en 8l que se organiza el encordado y después se prolonga
en dbg brazos sensiblemente homdlogos que se adosan ree

ciprocaments formando el mango de la raqueta, solidaria

del cerco.

El alma flexible comentada, se cubre por sus
ambos lados en la forma siguients:

Por sl lado exterior se le adosa una primera
capa formada por fibra de vidrio impregnada con resinas
gpoxi y sobre ésta se aplica una capa de fenol que a su
vez se cubrs con una capa de fibra de vidrio abundante-
mente impregnada con resina epoxi.

Por 8l lado interno del alma flexible se apli

ca una primera capa de fenol y sobre ésta se adosa una

T —
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‘vidrio impregnadas con resinas epoxi, y sobre ésta lémi

1émipa formada por fibra de vidrio impregnada con resina
epoxi, la cual ss cubre con "A-B=S" constitufda por acﬁ;
lo-butadienao~stirena.

El conjunto asi formado se dispone en el intg
rior de un molde que cuenta con un cuerpo estédtico que
compofta un noyo cenftral, cuyo perimetro carresponde al
cerco de la raqueta.

En 8l fondo de este molde y circundado al noyo

sg colocard, en primer término, una lémina de fibras de

na se colocardn los restantes materiales qus ¢ rcundan

al noyo, los cuales finalmente se cubren con una lamina

*fdé.Fibra de vidrio impregnada con resinas epoxi.

El molde as{ cargado se cierra primero median

~ te dos cuerpos homdlogos enfrentados qus circundan el -

noyo, esjerciendo una presidn perimétrica sobie los mate
riales que circundan el noya. Seguidameﬁte'ée cierra el
molde mediante una pieza superior seméjante a la bass.
El cierre del molde origina la compactacidn de los ma-~
teriales en €1 dispuastos configurando la raqueta.

En operacidén sucesiva se aplica calor dando -
lugar a la reaccidn de las resinas que impregnan las ==
distintas capas de fibras y otras dispuestas en el seno
del molde, Conclufda la reaccidn de las resinas se pusde
acelerar su fraguado por ejemplo refrigera el molde,

Para llevar a efecto el calentamiento del mol
de, a fin de iniciar el fraguado de las resinas, se ha

previsto en aquél una pluralidad de conductos por los -

gue se hace circular vapor. Estos mismos conductos pue-

den utilizarse para refrigerar el molde, haciendo circy



lar por sllos un flufido capaz de enfriar el molde.

Una idea mds completa del objeto que constity
ye el invento la proporciona la descripcidn siguiente -
al ser considerada junto con la lamina de dibujos que -

Bym se acompafia, que muestran exclusivamente a titulo deg we
sjemplo, un caso prégtico de posible realizacidn del in
vento.,. |

En el dibujp, la figura 12 corresponde é una
seccion del cerco de la raqueta, aprecidndose su alma -

10w flexible de nido de abeja y las capas que por ambos lae
dos tiena adasédas, asf como las laminas que cubren el
conjunto por ambas taras de la raqueta.
| La figura 28 corresponde a una vista fragmen=
‘ .‘[.ta;ia; mostrando en seccidn por un plano vertical, par=
" 15,- : 15u.'te“del cérco de encordado de la ragueta as{ como log =~
.+ brazes adosados que Porman el mango. |
Comentando ahora estos dibujos, se hace la ==
aclaracidn de que mediante el n? -1« se indica sl alma
o flexible sobre la que se organiza la raqueta. Dicho = =
Wem - . cuerpo Plexible, ventajosamente, estd Pormado por finas
: laminillas de aluminio dispuestas formando nido de abee
jay, que se encuentra cortado formando una tira con lone-
gitud suficiente para formar en una sola pieza el cerco
-2« de la raqueta y prolongarse en dos brazos 3-4 que -
25~ se adosan reciprocamente para formar en conjunto el man
go de la raqueta.

Dicho slemento flexibls -1- constituye realmen
te el alma sobre la que se organiza el cerco -2~ y el =
mango -5~ de la raqueta. Sobre dicho elemento -1~ se van

30e= adosando en superposicidn sucesiva las distintas capas



de materiales que en definitiva forman la ragueta.
| De acuerdo con la figura 128, se aprecia qgue ég
bre el lado exterior del cuerpo flexible -1~ se dispone
una primera capa ~6~ formada por fibras de vidrio impreg
Sem nada con resinas epoxi, y sobre ésta se aplica una se-~
gunda placa de fenol -7=- que se cubre con una capa ~8-
ds Fibfas de vidrio impregnada con resinas epoxi.
El alma flexible =1~ s8& cuhre por el lado - =
opuesto, es decir, hacia el interior del cerco, con una
10.- - primera capa de fenol ~S- sobre la que se adosa una ca-
par-10-raé-fib¥as de vidrio impregnadas con resinas epg
xie Finalhente se dispons sobre la capa -10- un recubri
mientor-11—.de A=~BwS (acriloebutadieno-~stireno).
| _ Conforme antes queda indicado, este conjunto
T1é;u.,' ' . se cubre por ambas caras.daAla raqueta con sendas capas
«12= ¥ =13=, formadas por sendaé-léminas de Fibrés de -
vidrio imﬁregnadas abundantements con resinas epoxi.
" Desde estas liminas se desprende parte ds las
resinas que las empapan, penetrando en los alojamientos
20~ del alma flexible =4« para que al reaccionar y fraguar
las resinas proporcionen una mayor rigidez en el conjun
to de la raqueta,
Por otro aspecto dichas ldminas laterales - -
~12= ¥ «13~ constituyen eficaces elementos de resistene
254 = cia gue evitan la deformacion del cerco de la raqueta -
cuando se tensa el encordado.
Por la figura 23, se aprecia que la capa de -
A«B=S =11~ que cubre el contorno interior del cerco de
la raqueta, no sigue la linea de las dos ramas =3- y -~

(s -4= que forman el mango, sino que se constituye en un =
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recubrimiento continuo ovalado, dando lugar a qus entre
este recubrimiento =11~ y las ramas 3= y -4= sg fofme

un espacio =14~ gue se rellena con una masa de poliorg

tano durdmero.

Esencialmente éstas son las caracteristicas
mas destacadas del pbjeto gue constituye la presente -
invancién, en la cual cabe introducir modificaciones de
detalls, siempre que con ello no se alters la esenciaw~
lidad del invento.

' NOTA

Se declara como de propiedad y novedad para

todo el territorio espafiol, el contenido de las siguien

- tes:




REIVINDICACIONES

18,~ Perfesccionamientos en la fabricacidn de -

raquetés para 8l jusgo de tenis, de acuerdo con cuyos ==
perfeccionamientos se organiza el cefco de encordada y =

Sem el méngo en una sdla pisza que se forma mediante un alma
flexible constituida por una tira de finas laminillas de
aluninio en disposicidn de nido de abeja, cuya tira se cu

bre por ambos lados con varias capas de otros materiales

y cuyo conjunto se dispone circundando el noyo de un mol

10,= -7 de en el que se compacta y configura dicho conjunto fore
| : : mando el‘cércu'de encordado y dos ramas reciprocamente -

. < adosadas que se desvian radialmente formando conjuntamep

W3=_:ta.al mango de la raqueta.
éé.- Perfeccionamientos en la fabricacién de -
"15em= ' .- raquetas para el juego de tenis, segdn nota primera, que
se caracteriza porque sobre el alma flexible sobre el -«
que se forma la raqusta, se aplican, sucesivamente, por
su lado exterior, una primera capa de fibra de vidrio im
pregnada con resinas epoxi; y sobre ésta se aplica una =
20e= capa de fenol que a su vez se cubre con fibras de vidrio
- impregnadas con resinas epoxi.
38,= Perfeccionamientos en la fabricacidn de -
raquetas para el juego de tenis, segln nota 13, que se -
caracteriza porque sobre el elemento central flexible se
25,~ apiica por su lado interior, una capa de fenol que se cu
bre con fibras de vidrio impregnadas con resinas epoxi y
éstas a su vez se cubren con una combinacidn de acrilo--
butadieno-stireno (A-B-S),
48,.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de -

30.= raquetas para el juego de tenis, segin notas precedentes,
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que se caracteriza porque el cerco de encordado y las =
ramas formadoras del mango, se cubren por ambas baras,
con sendos recubrimientos formados por fibras de vidrio
impregnadas con resinas epoxi. '

58,~ Perfeccionamisntos en la fabricacidn de
raquetas para el juago de tenis, segln notas preceden--
tes, que se caracteriza porgue sl conjunto formado por
el alma flexible y las diversas capas sobre él aplica==
das, se compactan en sl seno de un molde en el que se =
aplica calor para la reaccidn de las resinas que inter-
vienen y'formah las cagpas gue envuelven sl alma flexie-
ble,

-68,= PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE

- RAQUETAS PARA EL JUEGO DE TENIS,

 -T§do ello conforme se describe y reivindica -
en l#Apfesenta memoria que consta de NUEVE hojas, escri
tas a miquina por una sola de sus caras y dibujos que =
la ilustran,

Madrid, 28 de Julioc de 1,979
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