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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere & un dispositivo -

para la produceidn de bolsas de pléstico a base de una -

tira laminada de manga plana que avanza en forma intermi

tente, asi como para su apilado, con toberas de aire so-

plador, dispuestas a ambos lados de la tira ¥ que estiran
el extremo delanterd avanzado de la tira laminada de men
ga, con dispositivos soldsdores y cortadores transversa-
les que funcionan el compss y que equipen las bolsas con
costuras soldadas de fondo y les separan de la tira lami

nada de manges, con una hilera de agujas dispuestas, en -

" la direccidn de avance de la tira leminada de menga, de-

trés del dispositivo cortador transversal, asi como m -
sujetador dispuesto encime de aquélla de tal modo que se
puede bajer y subir, y que empuje la ltima bolse sepsra
dé de la tira laminads de msngz, en le zona de su borde
de aperturs sobre las agujas, con un dispositivo para la
separacidn de las bolsas de las agujas tras la formecidn
de una pila, de deferminadaS'unidades, con una cinte -—-
transportadora que apoye las bolsas durante éu apilado y
transporte en forma intermitente las pllas acabadas, y -
un elemento de presié; dispuesto encima de la cinte transg
portadora y que se puede bajar y subir sobre las pilas,

' Como quiers que para la aplicscidn de las costuras

soldades trapsversaléé vy de los cortes separsdores trang

versales, debe hacerse pasar la tira leminsda de mengs,
- ~

con su extremo delantero entre les herrsmientzs de sepa-
racidén y de soldadura transversal, y se debe depositar,.
en forma estirada, sobre el fundamento que soporta la pi

la o las piezas ya apiladas, se han previsto delante de

Vot
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los ultimes cilindros de transporte quelavanzan la tirs
laminadse de manga normalmente en ambos lados de la tirs
de manga unas toberss sopladorscs que sirven pars produ=--
cir un csudal de aire soplador que despreﬁde el borde de
lentero de la tirs laminade de menga en el c=so de que -
giguiese adherido a las mordezas de gsoldar, y estira el
extremo delantero de la tire laminada de menge llevéndb-
lo hacia delente en la longitud de una bolsa, Como quie-
ra que el fuerte caudsl de aire soplador esta dirigido a
la pile de bolsas que se esia formando y a las pilés ye
acsbadas y que se estan trensportendo gradualmente, exis
te el peligro de que levante las bolsas de las pilag y -

las desarregle. Con objeto de impedir que el caudal de -

‘aire soplador destruya les pilas que acaban de formarse,

se ha previsto, en un dispositivo ya conocido por la pa-

tente alemana 25 57 819, del tipo arriba'indicedo, una -
chapa que se puede subir y bajar, y que se ajusta cono -
pared protectors trensversalmente a la direccidén de avan
ce de le tirs lamineda de mangs, el extremo trasero de -
la pilae de bolsas recilentemente formeda, cubriéndolo y -
elevéndolo pars fines de trensporte de la pila. En el -~
dispositivo yé conocido no solamente deben preverse dis-—
positivos costosos para el accionamiento de la chape cu-
bridora, sino también es necesario suspender el avance -
intermitente de la tira laminada de manga durante el '—-
tiempo en el que sé haye quitado una pila con el nimero

pfeviamente determinado de bolsas, por medio de un dis--
tribuidor, de las asgujas sujetas al bastidor, y se héya

transportado cheetando la cinta trensportadors haste --

que se¢ pueds colocér le chapa oubridora detris del extrs



10.

20,

25.

30.

mo trasero. Unicemente después del transporte de le pila,
iajada de la chapa cubridora y el retroceso del distri--
buidor que eleva la tira de las agujes, se puede volver
a conectar el avance de la tira terminade de mangaes con
objeto de former le prdéxima pile de bolsas, La capacidad
de la mdquina ya corocida estd reducida debido sl hecho
de que hay que interrumpir provisionelmente y detrés dé
la formacion de cads pile de bolsas, la produceién al —-—
compds de las bolsas,

La presente invencidn tiene por objeto crear up dis
positiveo del tipo arribe indicado en el que se puede ha-
cer selir la pils recientemente formada, al compésrde le
produccidn de bolsas, de la estacidn formadora de piles
¥ sin que se interrumpa la produccién de bolsas ni sea -
necesario tomar medidas espéoialés,con objeto de prote-é
ger la Ultime pila formada contra el ceudal de aire SO--
plador. -

Dicha taree se solucions, de scuerdo con la presen-
te invencidn, debido al hecho de que se han previsto dos
hileras de =gujas y'qu? se engrsnan mutuamente en forma
de peine, pasen a través de los agujeros longitudinales
de una placa de apoyo que cierre el intersticio entre el
dispbsitivo cortador y la cinta trznsportadore y que van
sujetas en unos soportes que se encuentran debajo de =—-
aquélla y que estén eqﬁipados con accionamientos, tras -
heberse colocado sobre agujas una pila, dichos soportes
desplazan alternetivamente une hilera desde su posicidn
colocgdora sobre agujas que sobrepssa la placa de apoyo,
a una posicidén aevanzeda sobre la cinta trznsportzdora, y

que artes o en el momento del comienzo del movimiento de
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avence, retroceder a otra hilera que se encuentra en la
posicidén avenzada, desde la pila hasta por debajo de la
placa de apoyo y entran durante el compés de avance en -
la posicidn que sirve para colocarlas sobre agujas, es—
tando colocado durante el movimiento de avance de la co-"
rrespondiente hilera de agujas el accionamiento de la —-
cinta trensportadora. En el dispositivo segun le presen-
te invencidn se puede hacer salir, al compas de la produg
cién de bolsas y dursnte el svance de la tira laminads de-
mangas, la dltima pila coloé;da sobre zgujas por medio -
de la hilera de mgujas que la sujets, conectando al mwis-

mo tiempo el accionamiento de la cinta después de la es-

“$acidén apiladora, hsciendo entrar simulténeamente la otra

hilers de agujaes en su posicidn paras la colocacidn =obre
agujas, de tal modo que se coloque la prdxima bolsa sobre
aquélla como primera de la nueva pila a former, EL cau--
dal de aire soplador, Que pasa por encima de lalpila de
bolsas, no puede desarreglar las pilas porque la ultime
pila desplazade sigue estando colocada sobre una hilers
de agujas en la zona de su canto delantero, que lo suje-
ta. El caudal de aire soplador tampoco puede ebrir la pi
la raciéﬁ empujada en el caso de que se hega salir la hi

lera de agujas que 1o sujeta ya antes de la salida de la

pila subsiguiente de aquellos, porgque su-canto delantero que

podia constituir wnae superficie de ataque para el caudal
de eire soplador, esté cubierto en forms de escamas por
las bolsas de la siguiente pila. Por consigulente se pue
de renuncisr a dispositivos -especiales éue protejan el -
canto delantero de la pila recién formeda con el caudal

de aire soplador. El dispositivo segin la presente inven
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cidn se destace ademés por medio de una alta capecidad,-
porque no es preciso interrumpir la produccidén al compéds
de las bolsas durante el transporte de una bolsa zcaba--

da.

La placa de apoyo es conveniente gque esté angulada

.y en forma de Z, encontrandose las agujas encima de ésta

¥ en la parte superior horizontel en la posicidn pera la
colocacidn sobre agujas, y en la parte’inferior horizon-
tal, en la posicidn empujada. Esta forma de escalonamien
to de la place de 2poyo ofr;ce la ventaja de que la pila
que acsba de formarse se apoye més 0 menos horizontalmen
te sobre la parte superior de la placa de apoyo y ls pi-
la empujada de tal modo que se eviten, en la zone &z la

estacion apiladora, resistencias que puedan originar re-
molinos en el caudal de szire sopledor.

_ En una conformacidn ulterior de la presente inven—-
cidn, se ha previsto entre el canto delantero de la pila
¥ la hilera de agujas que se encuentra en la posicidn co
gedora sobre egujas, una chapa angulada que sobrepase,
con su parte horizoﬁtal superior, dei canto delentero de
la pila. El sujetzdor desciende directamente delante del
canto de]:antero de la chape angulsda, de tal modo que em
puja el canto que sobrepese de la hilers de zgujas, de
la Ultime bolse separade de la tira laminada de manges,
pdr debajo de la piezatde unidn superior horizontal de -
la chapa angular. Graciss a dichae chaps sngulada también
estd protegido el canto delantero de la pila que se¢ for-
ma y que va colgada sobre la hilera de agujas, contra el
ceudal de asire soplador.

En otra conformacidén ulterior de la presente inven-
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cidén se ha previsto un carro que se puede desplazar eﬁ -
guias dispuestas peralelamente en relacidn a la cinta —
transportadora y que soﬁorta un listén de presidén que se
puede hacer bajar sobre le cinta transportadors y elevar
de la misma. Se coloca el listén de presidn sobre el ex-
tremo de la pila de bolsas que estéd colgeda sobre la hi-
lers de sgujas empujada, empujandolo contra la cinta ~-
transportadora, si fuese necesario, & trzvés de la pila
de bolsas anterior, cub?erta por equél en forma de esca-
mas. Debido al arrastre en f}iccién, causedo de esiu for
ma, se acople el esrro al mismo tiempo a la cinta trens-
portadors de tal modo que se desplace junto con éste ——
trés haberse conectado el eccionemiento de la cinta. Le
cinta transportadora se puede avanzar en forme interm’ten
te hasta que las pilas de bolszs se encuentren las unas

al lado de las otras encima de aquélla, 0 se cubran mu--

. tuamente en forma de escames. Como quiera gue el listdn

de presién sujete la Gltima pila de bolsas empujada, a -
la cinta trensportadorz se puede sacar ésta por debajo -
de la ultime pila formada que la cubre en forma de esca-
mas, sin que éxista el peligro de que se desplacen las -
bolsaé. .

Ya se conoce por la patente slemena 25 57 819 un ci
lindro de presién elojado en forma girstoria y que se —-
puede bajar sobre las pilas de bolsas gque se encuentran
en la cinta trensportadora. Sin embargo,veste ¢ilindro -
de presidn esta dispuesto en forme estacionaria y equirpa
do de un accionamiento especial que lo scelera de acuer-
do con la velocided de la cinta transportadora.

Fn 1l sub-reivindicaciones se han descrito otras —-
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conformaciones ventajosas de la presente invencién.

A continuscidn se explicera mes detelladamente y ée
acuerdo con el dibujo, un ejemplo de ejecucion de la pre
sente invencidn. En el dibujo, la:

Fig. 1 es una vista laterel del dispositivo paras la
produccién y apilado de, bolsas de pléstico, en represen-
tacidén esquematica.

Fig. 2 el dispositivo para la eoiocacién de agujas
en representacidn smplizds.

Fig. 3 una seccién a través del dispositivo a 1o —-
largo de la linea III-III de la Fig. 1.

Para el avéncerintermitente de la tira laminede de
mangas plésticas 1, que también puede llever unos plie--
gues latersles, se ha previsto un per de cilindros ée -
avance 2,3, cuyos cilindros llevan estrias periférices

cuyo fondo estd indicado por la linea rayada 10, y que -

_engranan, en forma de peine, en la hileras de los tukos

dispuestos de aire soplador 4, 5. Le tira laminada de man
gas se hace pasar entre los tubos de sire soplador 4, 5
de tal modo que el extremo delantero de la tira de manga
avanzada por el par de cilindros de avence 2, 3, se hace
pasar por el caudsl de aire soplador, en forma estirada,
entre‘las mordazas soldadas sbiertas 6, 7 y las cuchillas
superior e inferior 8, 9 de la herramienta cortadora en
una longitud de una bolsa.

Los tubos de aire soplador 4, 5 dispuestos en forma
de peine en hileras, van sujetos & una palasnca 11 que va
alojeda en forma giratoria y mediente la erticulacidén 13
en el bastidor de ls maquina. Paré girar los tubos de —-

aire soplador se ha previsto una wnidad de cilindros—émbg
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los 12 neumatica. Los tubos sopladores 4, 5 van wnidos
con tubos pere la alimentscidn del eire soplador 14, 15,
mientres las mordszas soldedorzs 6, 7 estan cerradas ps-—
re former la costura soldade de fondo, los tubos de aire
soplador 4, 5 se encuentran en una posicidén bajada. Para
desprender al extremo delentero de la tira de menga 1 de
la mordaza soldeda 7 y pers hacer passr el extremo delan
tero de la tira de manga, se elevan los tubos de aire sQ
plador 4, 5 en la corr;Spondiente cantidad,

Entre la cints transpof%gdora 20 y la cuchilla infe
rior 9 se ha dispuesto una placa de apoyo 16, en forme -
de Z, que lleva unos agujeros 1ongitudiﬁales 17 que trans
curren paralelamente entre si, y que se;extienden desde
la parte horizontal superio£-18 hasta lg'parte horizon--
tal inferior 19 de la placa de apoyo 16; |

Lg cinte 21 de lg cinta trenSportadora 20 pasa »OT
unos famﬁores de reenv{o y accionamiento 21', 22 y los -
rodillos gufa 23-25.

Con la cuchille inferior 9 va atornillada una chape
angulada 26 cuya pafa horizontal superior 27 se encuen=—-
tra por encima de la parte horizontal 18 de la plsca de
apoyo 16.. ' ‘

A través de los agujeros longitudinales 17 de la =~

placa de spoyo pesaen lss agujas 28, 29 dispuestss en hi-

leras paralelas y que pasen mituemente las unas a través
de las otres en forma de peine. La hilera de las agujes
28 ve sujeta al soporte 30, que va unida en forme articu
lada y por medio de las'bielas peralelas 31, 32, con la
pieza portedora 33. Diche pieza portadoras 33 va sujeta a

la barres 34 elojada en el bastidor de la maquina y se

v

A M A [ BAPNAR 1S B o0 o Lo -y e =
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puede hacer subir y bajar medisznte la unided de eilindros
émboloé 36 en la direccidén de la flecha doble 35. En la
zona de la articulacidén inferior va unida con lz biela -
paralela 32 una palancé 37 cuyo extremo;a su vez va uni-
do, en forme articulads, con la biela 38 de le unided de
cilindro—embolo 39, unida en forma de articulacidén con -
la barra 34. | :

Las agujas 29 que pasen por las agﬁjes 28, van suje
tes y alojedes corréSpondientemente y equipadas con los
correSpéndientes aceionamiéﬂ%os,de modo que no es preci-
50 deécribirla.

TLe aguje 28 se encuentra en la posicién indicsde -
por lineas enterss, en su .posicidn que sirve pers la 2o-
loceeidén de la sguja. En dicha posicién se coloca sobre
sguje la pila de bolsas 40 de tal modo que se sepers Ce

la tira laminade de mengs 1 avanzada, lzs bolsss 41, que

- .se empujen sobre la hilera de las agujas 28. Para sepa--

rer la bolse 41 de la tirsz laminada de menga 1, beja la

cuchilla superior 8 de la herramients cortezdors, simulté
neamente con o un péco después ae la mordaza superior 6

de la herramienta soldeéora, mientres que el sujetzdor -
42 que cdhsﬁarde un hierro angular empujé les holses con
su cznto abierto hecies lss agujes 28, ELl sujetedor 42 --
lleva unes escotaduras 43 con lazs que pesa & través de -
les hilerss de las sgujas 28, 29. El sujetedor 42 beje -
un poco delante del cento delentero de ls pieza de unidn
enguleda 27 de tal modo que empuja por debsjo de la pie-

za de unidn 27 el borde de la bolse 471 que sobrepsse les

hileras de sgujaes.

Se han previsto pareclelamente a la cinta transportg
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dora 21 unas guiss later:les 44 sujetes al bastidor, en

~ las que Vavguiado por medio de un cojinete a bolas 45 un

carro 46 en forma libremente desplezsble horizontalmente

El corro 46 estéd equipado con unes piezes cortadorss la-

terales 47, a las que ven sujetes las bielas 48 de les -
unidedes de cilindros—émbolos 49, Con los cilindros ven

unidos e trsvés de los trevesefios 50, los listones de --
presidn 51 que esten dotedos con centos de presidn 52 de
un meterial elastdmero. El czrro 46 estd equipado zon un
listén de contrapresién 56. Entre el listén de presidn

52 y el listdn de contrapresidén 56 se hece pesar larcin—

te trensportedora 21. Los guiss 44 estdn equipados con -

“topes y un tope 56, que se puede observer en la Fig. 1,

limita la posicidn mds sdelente del cerro 46. El carro -

46 desplazado de su posicidn mes delentera, puede ser ——

avenzado por medio de la biela 54 de la?unided de cilin-

_dros-émbdlos 55, sujets al bestidor, haéta delente del -

tope 56. j

Se eplice el listén de presidn 51 en la posicidn iz
quierda que se puede apreciar en le Fig. 1, del carro —-
46, al extremo tresero de le pila de bolsss empujezde, --
Que va sujete todevia com Su extremo delenteroc a les egu
jas. El listdn de presidn 51 sujete le pila de bolsas,'-
en arrestre de friceidn, con le cinta trensportadora 21
de tel modo que se despleza el carro 46 con le cinta ~—-
trensportadore 21 en la posiciéh derecha y que se puede
apreciesr en la Fig. 1, ten ﬁronto como se conecte con ég
te en forme intermitente el accionamiento de cinte. Une
vez que se hays levantedo el listén de apriete, se des—

plaze el cerro por la biela 54 y se coloca contra el to-
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pe 56' sujeto al carro, nuevemente a la posicidn extrema
izquierda, en la que gl listdén de presidn se baja sobre
el extremo tresero de la pile de bolsas empujsde.

El sujetedor 42 #e unido; en una forma no represen—

tada, eldsticamente con su soporte, de;tal modo que se -

adepte & la correspondiente altura de pila.
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Hecha le descripeidn del presente invento se hace -
constar que esta solicitud se acoge & la prioridsd de le
solicitud alemena n? P 28 33 236. 7, depositeda el 28 de
Julio.de 1973, ¥ que sé declaran como nuevas y de propia
invencidn lrs reivindicsciones siguientes:

1.~ Dispositivo para la produccion de bolsas de plég
tico, & bese de tiras léminaﬁas de mangs plenas, evenza-
des en forme intermifente,,esi COmoO PETE el epilado con
toberas de sire sopiedorrqqe estiran el extremo delente-
ro edelentada de le éira iéminada-de menge y que estén -
dispuestes en ambos ledos de la misme, con unos disposi-
tivos soldadores y cort- dores transversales que trebajen

’ . ye . ! -
sl compas y sirve pasra equipar las bolsas con costures -

‘soldades” de fondo, seperandoles de la tire de laminedo -

de msnga, con unz hilers de sgujss dispuestes, en le di-
reccidn del evance de la tirs leminsde de menge, detrés
del dispositivo de corte trensversal, y un sujetador dis
puesto encima de equél de tal modo que se puede besjer y
subir y que empujs le ltima bolss sepereds de ls tire -
leminsda de menges, en le zons de su borde ebierto, hazcia
les sgujes, con un dispositivo pere el empuje y la sepa-
rzcidn de las bolscs de les sgujes trrs la formacidn de
una plle, de determinedss unidedes, y con une cinte trens
portzdora que apoys les bolses dur:nte su apiledo y trens
porta en forma intermitente las piles ecebedes, cerecteri
7230 porque se han previsto dos hilerss de :gujss (28, 29)

qQue s engranan mutuemente, en forma de peine, pesen a
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través de los sgujeros longitudinales (17) de una placa
de apoyo (16) gue cubre el intersticio entre el disposi-
tivo cortedor (8, é)-y ia cinta trensportadors (20), y
estan sujetes e un soporte (30) que encuentrs en equélla
y estdn equipedos con los gccionemientos (36, 39). Di---
chos soportes desplazan sliternativemente une hilére des-
de su posicién.que sirve pare colocar las bolsas sobre -
lss agujas, y que sobrepase de la place de apoyo (16), =
une posicién evenzada hacie iz cinta trensportadorz (20),
y que retrsen, entes o en ef>momento del comienzo del mo
vimiento de svsnce, la otre hilers que sSe encuentrz en -
ls posicién'avcnzada, desde la rile, haéta por debejo de
la placa de spoyo (16)) entrando durant; el comés de sven
ce en la posicién que sirve para colocer sobre egujac. -
conectindose durente el movimiento de avence de le corres
pondiente hilera de esgujes el accionamiénto de cinta.

2.- Dispositivo, segin ls reivindicscién 1, cersete
rizado porgue le plece de epoyo (16) estd engulsda en -~
forms de Z encontréndose lss sgujes (28, 29) sobre szqué-
lle en ls parte horizontel supefior (18) en 1le posicidn
que sirfe-para le colocseidn scbre egujss y en lz perie
horizontsl inferior (19) en la posicidn empujzda.

3.f Dispositivo, segﬁn unz de lzs reivindic: ciones
1 6 2, carscterizado porque entre el cento delentero de
lajpila y las hileres de zgujss, situazdes en la posicién
que sirve pars colocer las bolsas sobre les sgujes, se -
ha previsto une chape engulads (26) que sobrepesz con su
paerte horizontél superior (27) el canto delsntero de la
pila. '

4.~ Dispositivo, segun una de las reivindicaciones
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1 a 3, carrcterizado porgue se puede desplazar un cerro
(46) en unss guiss (44) diépuestas perelelamente & la =-.
cinta trensport: dore,y cue lleva un liston de presién ——
(51) que se puede bajsrr a la cinte trensportadore (21) y
subir le misns,
5.~ Dispositivo, segin una de les reivindicecicnes

1 a 4, ccrreterizedo porcue ‘el cerro (46) se puede mover
Iibremente en sus gu{es (44), hzbilndose previstc para -
el retroceso del carro en contrs de le direccicn de $reng
porte de la cinta.tr"nsportedora (20), unz unidrd neumé-
tice de cilindros-eémbolos (55). :

. 6.~ Dispositivo, segin une de las reivindicscionas
1 a 5, carceterizado porque el csrro (46) ests equineda
con wn listdn de contrspresidn (53) dispuesto por debsjo
de 1z cinta trensportsdorz (21).

7.~ Dispositivo, segin uns de les reivindiceciones
1 & 6, corscterizado porgue se hen previsto, pere subir
v bejar el lis:én de presién (51), unes unidcdes neumeti
ccs de cilindros-émbolos (49) que ven sujetas con sus --
bielas (48) 21 csrro (46).

8.~ Dispositivo, segin uns de les reivindicrciones

1a T, carscterizado;porque se puede desplazer el corro
(46) en direccidn 2 la est.cién epilcdors hrste que se -

puede bajar el listin de presion (51) en dicha posicidn

sobre la zons delentere, en direccion de trensporte, de

1z pila empujade y que sigue colgendose de les egujes.
9.~ DISFOSITIVO PARA Li PECDUCCICN Y APILADO DE 0L

SAS DE PLASTICO. |

Segun se describe y reivindica en le presente Memo;—

ria que consta de 16 hojgs folisdss y mecenografiadas por

una sola csra y de 2 lamines de dibujos.
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