
MINlSTEitlO DE INDUSTRIA Y ENERGIA
Registro de lo Propiedad Industrial

©  ES © HB 2 7 6 2
F E C H A  D E  P R E S E N T A C IO N

2 3 -7 -7 9

©  Al

ESPAÑA
PATENTE DE INVENCIO

OonotsWidr» ni Registro de aouerdo
cv. :a flg r • i ln pre-
c ny ■ wn-
te¡*kio c- - ...eitiOiie. ¿'•¡«.tiui.

0  PIIIORIOADES:
0NUMEHO (0) F E C H A 0  P A IS

P 210636 3 O -IO - 7 8 P olo n ia

P 210637 ' 3 O -IC - 7 8
11

0) FECHA DE PUÜLICIOAO 

1

{̂ CLASIFICACION INTE RNACIONAL 0  PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

© T I T U L O  D E  L A  ‘IN V E N C IO N

"UIT L3TCÍJO PASA LA PKODUCCIOIÍ D3 P1HSLE3 ARLADOS D2 L I ­
SIALES PLASTICOSV-iH

isO*
> . ¿ I

______________

F “ V

© S O L IC IT A N T E  <S>

ZAiKJÍÁDY TY/03ZT./ SZTÜCZíIYCH "EITS0LT-S1G"
310/030/P-50A  .

DOMICILIO DEL SOLICITANTE
K ru pski L'Zyn, P olonia

@f )  I N V E N T O »  IE S )

*J3 c;',enan 
dousz

tan Gruszka, Jan Guya, Jan Ju o t, Zygmunt Lo ^czyk , 'ía* 
Lanczak, L’dnard Pgcacrki y  LiroaZav/a oleóra

0 T IT U L A R  (C U )

074) R E P R E S E N T A N T E

D. 03CAS K 3 SLSABUS1I KSGÍ.A1T.ÜSZ ( P , -  72.33^)

U N E  A  • 4 M O D . ¿IOO

L1CG.

U T I L I C E S E  C O M O  P R I M E R A  P A G I N A  D E  L A  M E M O R I A

POOR
ÜÜALITY



P- 72.334

.10

15

20

25

30
16079

* H o j a  n t 'm i. 1

E ste  iriV3nto se r e f i e r e  a un método para  l a  p ro ­

ducción  de p an o les  armados de m a te r ia le s  p lá s t i c o s ,  espe­

c ia lm en te  de p o i io lo f in a s  capaces de c r i s t a l i z a c ió n ,  t a l e s  

como por ejem plo p o lip ro p ile n o  o o o l ie t i le n o .

S I in v en to  en cu en tra  su a p lic a c ió n  en l a  f a b r ic a ­

c ión  de m a te r ia le s  de em balaje p a ra  r e c ip ie n te s  de c a r tó n , 

■y m a te r ia le s  a i s l a n te s  d e l  c a lo r .

E l p an e l armado e s tá  formado de a l  menos t r e s  ca­

p a s , de l a s  -cuales l a s  e x te r io r e s  son lám inas p lan as  e n tre  

l a s  cu a lo s  se dispone la  te r c e r a  capa, que t ie n e  l a  forma 

de una lám ina ondulada. Las t r e s  capas e s tá n  conectadas in ­

separab lem ente  e n tre  e l l a s ,  con lo  c u a l l a  lám ina ondulada 

e s  conectada  con ambas lám inas p la n as  por to d a  l a  Ion  p ita r  

de sus c r e s ta s  de ondu lación .

. • Otro t ip o  de p an e l armado e s tá  compuesto de dos 

lam inas p la n a s  con ec tad as  e n tre  s i  por medio de c o r to s  n e r­

v io s .  E l p an e l armado formado de e s ta  manera t ie n e  una. se­

r i e  d e -c a n a le s  p a r a le lo s ,  y p rop iedades que se aproximan a 

l a s  d e l p an e l armado con l a  capa ondulada en su i n t e r i o r .

Un método conocido de producción  de p an e le s  arma­

dos de m a te r ia le s  p lá E tic o s  es  cono s ig u e :

E l m a te r ia l  p lá s t ic o  es ca len tad o  y e x tru id o  a 

t r a v é s  do un cab eza l p ro v is to  con una h i l e r a  s x tru s o ra  que 

c o n s is te  en una s e r ie  de n ú c leo s  separados cuya forma á s te r  

mina l a  form a de can a le s  de l a  banda de p an e l que se e s tá  

p roduciendo . D entro do lo s  c an a le s  de la  banda que se e s tá  

ex trayendo  se in tro d u ce  a i r e  comprimido a t r a v é s  de ag u je ­

ro s  e s ta b le c id o s  en lo s  n ú c leo s  de l a  h i l e r a  e x tru so ra . La 

banda e x tra íd a  es  luego in tro d u c id a  e n tre  dos s u p e r f ic ie s  

de r e f r ig e r a c ió n  de un c a lib ra d o r  de o se e so r .
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La banda que abandona e l  c a l ib ra d o r  os c o rtad a  

tra n sv e rsa lm e n te , y a l  mismo tiem po lo n g itu d in a lm e n te , en 

form a de lám inas con e l  form ato  deseado.

La in s ta la c ió n  conocida p a ra  r e f r i g e r a r  l a  banda 

de p an e l armado hecha de m a te r ia l  p lá s t i c o ,  c o n s is te  en dos 

b loques de ace ro  d isp u e s to s  p ara le lam en te  s itu a d o s  uno por

encima d e l o tro  a una d is ta n c ia  ig u a l a l  e sp eso r de l a  ban
/

da de p an e l. Cada bloque e s tá  p ro v is to  con ta la d r o s  p a ra le ­

lo s  e n tre  s í ,  d isp u e s to s  p e rp e n d ic u la re s  a l a  .d ire c c ió n  de 

desplazam iento  de la  banda de p an e l. A t r a v é s  fie a lgunos de 

e s to s  can a les  se hace p a sa r un medio r e f r i g e r a n te ,  por o jom 

pío  agua, estando  conectados lo s  r e s ta n te s  c a n a le s  a t r a v é s  

de pequeños ag u je ro s  con e l  e sp ac io  s itu ad o  e n tre  lo s  el o--" 

ques tam bién conectados y con un m an an tia l de v a c ío . La..han 

da d e .e a n e l armado pasa e n tre  ambos b loques de la  i n s t a l a ­

ción  y permanece en co n tac to  con la s  s u p e r f ic ie s  de lo s  b lo  

ques, lo  cu a l m ejora l a  r e f r ig e ra c ió n  de l a  banda y f i j a ,  'su 

e sp e so r.

Las lám inas de panel armado hechas do m a te r ia l  

p lá s t ic o  deben cum plir un c ie r to  número fie r e q u is i to s  b á s i ­

cos p a ra  su empleo a una e sc a la  i n d u s t r i a l .  En e fe c to , de­

ben se r  su fic ien tem en te  p la n a s , e s t a r  l i b r e s  de dob leces y 

a lab e o s , y se r  adecuadamente b a ra ta s ,  para que puedan re  s is  

t i r  l a  com petencia con un c a r tó n  armado hecho de p a s ta  do 

p ap e l. D esafortunadam ente, e l  p an e l armado producido según 

un método conocido a p a r t i r  de m a te r ia le s  p lá s t ic o s  r e l a t i ­

vamente b a ra to s  t a l e s  como p o l io le f in a s ,  e sp ec ia lm en te  p o li  

p ro p ilen o  y p o l ie t i l e n o ,  m a n if ie s ta  c ie r to  número de desven 

t a j a s .  E s ta s  conciernen  sobre todo' a l  h incham iento  de la s  

lám inas, a l  a labeo  do sus bordos y a una c o n sid e ra b le  d io s -

IÍoJh nimt. 2
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U o jn  n í i m .  j

-in inae ión  d e l e sp e so r , c ed id a  a  lo  la rg o  de l a  banda.

Un o b je to  d e l in v en to  e s  c re a r  un netodo de p ro ­

ducción  de p én e le s  am ad o s  heclios de m a te r ia le s  p lá s t ic o s ,  

e sp ec ia lm en te  de p o l io le f in a s  capaces de c r i s t a l i z a c ió n ,  t a  

l e s  como p o lip ro p ile n o  o p o l i e t i l e n o ,  que e s te  exento  de 

l a s  d e sv e n ta ja s  a n te s  m encionadas, y d is e ñ a r  una in s ta la c io r  

p a ra  l a  a p l ic a c ió n  de e s te  método.

11 método de acuerdo  con e l  inven to  y l a  i n s t a l a ­

c ió n  para  r e a l i z a r l o  hace p o s ib le  e s t a b i l i z a r  .dicha banda 

de pan el hecha de m a te r ia le s  p lá s t i c o s ,  e sp ec ia lm en te  de pp 

l i o l e f i n a ,  de una manera du radera  y e s ta b le  en e l  tiem po, 

p a ra  que la s  lám inas de p a n e l, duran te  y después de u n -p e ­

r ío d o  prolongado de alm acenam iento, no se h inchen  y sue bnr 

d es no se a lab e e n .

La e se n c ia  d e l método de acuerdo con e l  inven to  

c o n s is te  en que la  banda e x tru id a  e s  e n f r ia d a  en e l  c a l ib r a  

dor más in tensam ente  d en tro  de su porc ión  c e n tr a l  q„ue en 

sus sonas do bo rde , y más in tensam ente  a l a  s a l id a  d e l c a l i  

b rad o r que a l a  e n tra d a  d e l mismo.

La e se n c ia  de l método de acuerdo con e l  inven to  

c o n s is te  tam bién en r e c a le n ta r  l a  banda de p an e l a l a s  tem­

p e ra tu ra s  de 40-120eC, con lo  c u a l, l a  tem p era tu ra  de ambas 

s u p e r f ic ie s -d e  l a  banda en l a  zona de reca len tam ien to  t ie n e  

en l a  p o rc ió n  e x te r io r  de l a  misma un v a lo r  más elnvado que 

en su po rc ión  c e n t r a l ,  y- es  mayor en l a  sona c e n tr a l  d e l tú  

n e l  de re c a lo n ta n iie n to  que en  zonas ad y acen tes  a l a  e n trad a  

y a l a  s a l id a  d e l tú n e l .

E l proce dimi mito de acuerdo con e l  inven to  so de­

s a r r o l l a  d e l s ig u ie n te  modo:

Un m a te r ia l  p lá s t i c o ,  espec ia lm en te  p o l io le f in a s ,
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1 „ ta le a  como p o lip ro p ile n o  o p o l ie t i l e n o ,  e s  ca len tad o  y ex­

tr a íd o  a t r a v é s  de un cab eza l p ro v is to  con una h i l e r a  e x tru  

so ra  ouo c o n s is te  en una s e r ie  de núc leo s  separados cuya 

forma determ ina' l a  forma de c an a le s  en la  banda de panel

que e s tá  siendo e x tru id a . Dentro de lo  o canales de l a  banda 

que e s tá  siendo e x tru id a  se bombea a i r e  comprimido a t r a v é s

de a g u je ro s  e s ta b le c id o s  en lo s  n ú c leo s  do la  h i l e r a  e x tru -
/

so ra , l a  banda e x tru id a  as  in tro d u c id a  e n tre  dos s u p e r f ic ie s  

r e f r ig e r a n te s  de un c a l ib ra d o r , y l a  banda e s  .en friad a  más 

in tensam ente den tro  de su po rc ió n  c e n tr a l  que en su zona de 

bo rde , y más in tonsam ente a l a  s a l id a  de l a  banda desde e l  

c a lib ra d o r  que a su e n tra d a  d en tro  de dicho c a l ib ra d o r ,  f i  

abandonar e l  c a lib ra d o r  l a  banda permanece a l a  tem p era tu ra  

am biente h a s ta  que quedan ig u a la d as  l a s  tem p e ra tu ras  sn.-ca- 

da lu g a r  de l a  secc ión  t r a n s v e r s a l .  , ¡“r
i

luego la  banda es som etida a un re c a le n ta m ie n to  a. 

la  tem p era tu ra  de 40-120-0 en un tú n e l  ap ro p iad o , con lo  

c u a l e l  re ca len tam ien to  se r e a l i z a  de modo t a l  cue la  banda 

es re c a le n ta d a  menos in tensam ente  en su p o rc ió n  c e n t r a l  que 

en sus zonas de bo rde , y es  re c a le n ta d a  más in tonsam ente 

den tro  de l a  zona c e n t r a l  d e l tú n e l  qué en l a s  zonas adya­

c en te s  a l a  e n tra d a  y a l a  s a l id a  d e l tú n e l .

P re fe rib lem e n te , l a s  tem p era tu ras  de la  s u p e r f i ­

c ie  de l a  banda d en tro  de cu po rc ión  c e n t r a l  e s  15-40^0 me­

nor oue en sus zonas do borde , y re sp ec tiv am en te  15-402C ma

yor en l a  zona c e n tr a l  d e l tú n e l  que en zonas ad y acen tes  a 

l a  e n trad a  y a l a  s a l id a  d e l tú n e l .

E l panel armado hecho de m a te r ia l  p lá s t i c o ,  espe­

c ialm en te  de p o l io le f in a s ,  producido de 

do según e l  inven to  se d is tin g u e  por una

cuerdo con o l  meto 

e sca sa  d isem inación
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_del p iso  da baos en se n tid o  t r a n s v e r s a l  y lo n g i tu d in a l  de 

l a  banda que asc iendo  a + 3‘í d e l v a lo r  medio, siendo e l  pa­

n e l  en teram ente  p lano  y no m anifestando  ninguna t r a z a  de 

a lab eo  en e l  cu rso  de un alm acenam iento por la rg o  tiempo y 

después de é l .

l a  in s ta la c ió n  p a ra  l l e v a r  a cabo e l  método con­

forme a l  in v en to  e s tá  compuesta por un ssp esad o r 1 y por un 

tú n e l  de re e a le n ta m ie n to  4 d isp u es to  a una d is ta n c ia  t r e s  

veces mayor, a l  menos t r e s  lo n g itu d e s  d e l c a l ib ra d o r , y por 

r o d i l l o s  tra n s p o r ta d o re s  2 y 3. l a s  s u p e r f ic ie s  de tra b a jo  

d e l c a l ib ra d o r  son r e f r ig e r a d a s  d en tro  de su po rc ió n  c e n tra l  

con mayor in te n s id a d  cus en sus nonas de bo rde , y más in te n  

sámente a la  s a l id a  d e l c a l ib ra d o r  que a l a  en tra d a  en e l  

Mismo. S I  esp ac io  d e l tú n e l  de re c a le n ta m ie n to  e s  d ife re n ­

c iado  con re sp e c to  a l  c a len tam ien to  de manera t a l  que en su 

p o rc ió n  c e n t r a l  l a  tem p era tu ra  es  menor que en l a  proxim i­

dad de la s  paredes d e l tú n e l ,  siendo a l  mismo tiempo lo. tem 

p e ra tu ra . en l a  po rc ió n  c e n t r a l  d e l tú n e l  mayor que en la s  

zonas ad y acen tes  a l a  e n tra d a  y a l a  s a l id a  d e l tú n e l .

S I c a lib ra d o r  de acuerdo con e l  inven to  comprende 

dos un idades id é n t ic a s  que c o n s is te n  en b loques m e tá lico s  

d isp u e s to s  p a ra le lam en te  uno por encima d e l o tro . En e l  cen 

t r o  de cada b lo q u e , p a ra le lam en te  a su e je  lo n g itu d in a l  * se 

e s ta b le c e  a l  monos un c a n a l, taponado por e l  extremo de la  

e n tra d a  en e l  c a l ib ra d o r . Con e s te  c a n a l, a l a  la rg o  de am­

bos la d o s  d e l mismo, se co n ec ta  un c ie r to  número de o tro s  

c an a le s  p a r a le lo s ,  estando  conectados d ichos can a le s  a lo  

la rg o  de lo s  la d o s  de lo s  b loques con dos c o le c to re s  comu­

n es  .p a ra le lo s  a l  e je  lo n g i tu d in a l  d e l b loque.

En lo s  b lo q u es , e l  e sp ac io  encerrado  con la s  su -

I íojn niim.
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oerficiQ O  da lo s  mismos es s i  ©anació de tra b a jo  Gol c a l i -  

b rad o r. Con s u p e r f ic ie s  o p u estas  ele lo s  b loques se sueldan 

p le t in a s  p lan as  ele h ie r ro  y p la c a s , la s  c u a le s  forman dos 

cám aras. En lo s  b lo q u es , e n tre  l a s  cámaras se e s ta b le c e n  na 

morosos a g u je ro s , que conectan e l  e sp ac io  de t r a b a jo  d e l ca 

l ib r a d o r  con d ichas cámaras que a su vez e s tá n  conectadas 

con una bomba de v a c ío .

E l tú n e l  de re c a le n ta m ie n to  de acuerdo con e l  in ­

vento  t ie n e  la  forma de un prism a re c ta n g u la r  plano c o n s t i ­

tu id o  por p lacas ,- p ro v is ta s  con e s tre c h a s  lum breras do l t i ­

po de r e n d i ja ,  a la rg a d a s , en ambas paredes f r o n t a l e s .  El 

plano determ inado por d ich as  lum breras da r e n d i ja s  d iv íd a  

e l  i n t e r i o r  d e l tú n e l  en dos p a r te s .  Sobre e l  fondo de cada 

una de d ichas p a r te s  e s tá n  montadas lám paras p lan as  de ^ n - ,  

f r a r r o jo s  en f i l a s  p e rp e n d icu la re s  a l  e je  lo n g i tu d in a l (¡cjel 

tú n e l ,  en donde la s  lám paras que ocupan l a s  mismas p o s ic io ­

nes en la s  f i l a s  forman s e r ie s  que d is c u r re n  p ara le lam en te  

a l  e je  lo n g itu d in a l  d e l tú n e l ,  la s  lám paras de .in fra r ro jo s  

en l a  s e r ie  e x te rn a  t ie n e n  la  mayor p o te n c ia , y l a s  de la  

s e r ie  c e n tr a l  t ie n e n  l a  menor p o te n c ia . Las lám paras de in ­

f r a r r o jo s  d isp u e s ta s  en la  m im a f i l a  e s tá n  p ro v is ta s  con 

uia m anan tia l común, con c o n tro l in f in ita m e n te  v a r ia b le  d e l 

v a lo r  de l a - c o r r i e n te .

S I método de acuerdo con e l  inven to  ha sido  r s a l i  

zado según se e s p e c if ic a  en la s  s ig u ie n te s  form as de r e a l i ­

zación  i l u s t r a t i v a s :

Ejemplo 1.

P o lio ro p ile n o  con e l  nombre de f a b r ic a n te  3W.PI3N 

SE, que t ie n e  un c o e f ic ie n te  de descarga  do 0 ,4 g/1O minu­

to s ,  fue  ca len tad o  y o x tru id o  a t r a v é s  do un cab eza l p re v io

IIoJh núm. O
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-to con ana h i l e r a  e n tra s o ra  que c o n s is te  en una s e r ie  de nú 

c íe o s  sep arad o s, lo s  c u a le s  t ie n e n  una secc ió n  tr a n s v e r s a l  

r e c ta n g u la r ,  cuya form a determ ina l a  forma re c ta n g u la r  de 

c a n a le s  en l a  banda de p an e l que e s tá  s iendo  e x tr a íd a ,  Sen- 

t r o  de lo s  c a n a le s  do la  banda que estab a  siendo e x tra íd a  se 

in tro d u jo  a i r e  comprimido, a  t r a v é s  de a g u je ro s  e s ta b le c i ­

dos en lo s  n ú c leo s  de l a  h i l e r a  e x tru s o ra . La banda e x t r u i -  

da fu e  in tro d u c id a  e n tre  dos s u p e r f ic ie s  de r e f r ig e ra c ió n  

de un c a l ib ra d o r ,  d is ta n c ia d a s  una da o t r a  en 5 mm, y fue  

e n f r ia d a  más in tensam ente  den tro  de su p o rc ió n  c e n tr a l  que 

en su sona de b o rd e , y más in tensam ente  a l a  s a l id a  de la  

banda d e l c a l ib ra d o r  que a su e n tra d a  en dicho c a lib ra d o r .

La d is t r ib u c ió n  deseada p a ra  l a  in te n s id a d  de r e ­

f r ig e r a c ió n  sobre l a s  s u p e r f ic ie s  d e l c a l ib ra d o r  fue asegu­

ra d a  m ediante d iseño  de un c a l ib ra d o r  cue c o n s is t ía  en dos 

b lo q u es  m e tá lic o s  id é n t ic o s  d isp u e s to s  p a ra le lam en te  uno 

por encima d e l o tro , l a  anchura d e l c a lib ra d o r  e ra  a lg o  ma­

y o r que l a  anchura de l a  banda que estaba s iendo  e x tru id a , 

siendo ig u a l  su lo n g itu d  a 0 ,75  de l a  anchura da l a  banda.

Sn e l  c en tro  de cada b lo q u e , s im é trica :-en te  con 

re sn e c to  a  su e je  lo n g itu d in a l, se e s ta b le c ie ro n  dos can a le s  

c i l i n d r i c o s ,  taponados por e l  lado  de l a  cabeza que e x tr a ía  

l a  banda.

Cada uno de d ichos can a le s  fu e  conectado m ediante 

una s e r ie  .de can a le s  p e rp e n d ic u la re s  a e l l o s ,  y conectado a 

lo  la rg o  de ambos la d o s  d e l bloque m ediante un c o le c to r  co­

mún p a ra le lo  a l  e je  lo n g i tu d in a l  d e l b lo q u e .

Sn s u p e r f ic ie s  in a c t iv a s  de lo s  b loques se so ld a ­

ron  cámaras p la n a s , c o n s t i tu id a s  por p la t in a s  y p la c a s . Sn 

lo s  b lo a u es , e n tre  lo s  c a n a le s , se e s ta b le c ie ro n  v a r io s  pe-

I !oJh  n ú m .  ^
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_queííos a g u je ro s , que conectaban e l  e sp ac io  de t ra b a jo  d e l 

c a lib ra d o r  con l a s  cámaras de lo s  b lo q u es.

Dentro de lo s  can a le s  c i l in d r ic o s  da ambos bloques 

d e l c a l ib ra d o r , taponados por e l  lado  d e l cab eza l e x tru s o r ,
i
se su m in is tró  agua d e sm in e ra liz ad a , a una tem p era tu ra  de 

120C, en c o n tra c o r r ie n te  con la  banda que e s ta b a  siendo ex- 

t r u id a .  D icha agua c irc u la b a  luego a t r a v é s  de lo s  can a le s  

p e rp e n d icu la re s  a l a  d ire c c ió n  de desplazam iento  de l a  ban­

da, y a tra v é s  de lo s  c o le c to re s  a ambos la d o s  de lo s  b lo ­

ques e ra  descargada a un sistem a de c i r c u i to  c e r r a d o . La 

tem p era tu ra  d e l agua que abandonaba lo s  c o le c to re s  e ra  

ig u a l a 25

Sim ultáneam ente, l a s  cámaras de ambos bloque'á 'f'ue 

ron  conectadas con una bomba de vacío  que m antenía dentro, .■ 

de la s  cámaras un v ac io  de 20 nm de m ercu rio . (.¡-v
i

Después de s a l i r  d e l c a l ib ra d o r , la  banda do pa­

n e l  armado permaneció a la  tem p era tu ra  ambiento h a s ta  que 

la s  tem p era tu ras  en cada lu g a r  de l a  secc ión  t r a n s v e r s a l  de 

la  banda quedaron ig u a la d a s .

Luego l a  banda fu e  som etida a un re ca len tam ien to  

a una tem p era tu ra  de 50-TOO-O en un tú n e l  ap lanado , con lo  

c u a l e l  ca len tam ien to  se l le v ó  a cabo de manera t a l  que la  

banda e ra  re c a le n ta d a  menos in tensam ente  en su po rc ión  cen­

t r a l  que en sus zonas de borde , y menos in tensam ente  en l a s  

zonas adyacen tes a l a  e n tra d a  y a l a  s a l id a  d e l tú n e l  que 

en su zona c e n t r a l .

La tem oera tu ra  de l a  s u p e r f ic ie  do l a  banda en l a

zona c e n tr a l  a scen d ía  a . 10-0 en e l cen tro  de l a  bajada, y

aumentaba h a s ta  10C5C en la  proxim idad 

zona de s a l id a  d e l tú n e l  l a  tem pera tu ra

de sus b o rdes. 3n la  

e ra  ig u a l a 5C-'C y
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_70QC, r s o p s c t iv a a e n ta . 31 tiem po t o t a l  de rsca len tam io n to  

do l a  banda fue  ig u a l  a 70 segundos.

l a  banda o ra  c a le n ta d a  en e l  to n e l  desde l a  p a r te  

i n f e r i o r  y desde la  p a r te  su p e r io r  m ediante lám paras de in ­

f r a r r o j o s  que te n ía n  p o te n c ia s  de 250, 400, 650 y 1 .000 7 

d is p u e s ta s  en nueve f i l a s  p a r a le la s  a  l a  d ire c c ió n  de la  

banda en .grupos de 7 en cada f i l a .

l a s  lám paras de in f r a r r o jo s  que ocupaban l a s  n i s -  

'm as p o s ic io n e s  en l a s  f i l a s  form aban s e r ie s  que d is c u r r ía n  

p a ra le lam en te  a l a  d ire c c ió n  de desplazam iento  do l a  banda. 

Se d isp u s ie ro n  en la s  dos s e r ie s  más e x te r io r e s  lám paras de 

in f r a r r o jo s  con una p o te n c ia  de 1 ,000 7, en l a  s e r io  adya­

c e n te , lám paras de 650 17, en la s  dos s ig u ie n te s  s e r ie s  lám­

p a ra s  do 400 V/, y en l a  s e r ie  c e n t r a l  lám paras de i n f r a r r o ­

jo s  con una p o te n c ia  de 250 Yi.

Cada una de d ich as  nueve f i l a s  fu e  p ro v is ta  con 

un su m in is tro  do c o r r ie n te  e l é c t r i c a  común con re g u la c ió n  

in f in i ta m e n te  v a r ia b le  de l a  in te n s id a d  de l a  c o r r ie n te .

La f i l a  c e n t r a l  fu e  a b a s te c id a  con una c o r r ie n te  

que t e n ía  l a  máxima in te n s id a d , disminuyendo escalonadam en­

te  en f i l a s  su c e s iv a s . l a  c o r r ie n te  que a b a s te c ía  a - l a s  f i ­

l a s  más- e x te r io r e s  e ra  ig u a l  a in s ig n if ic a n te m e n te  más de 

l a  m itad  d e l  v a lo r  de in te n s id a d  de l a  c o r r ie n te  que ab aste  

c ía  a l a  film, c e n t r a l .

La tem p e ra tu ra  de l a  banda a  l a  s a l id a  fu e  medida 

m ediante un term óm etro s in  c o n tac to . La tem p era tu ra  en la  

f i l a  c e n t r a l  fu e  determ inada m ediante e l  cambio de co lo r de 

una f r a n ja  p in ta d a  sobre l a  s u p e r f ic ie  d e l p an e l, que cam­

b ia b a  su c o lo r  en fu n c ió n  de la  te m p e ra tu ra . L'esoues de sa­

l i r  d e l tú n e l  de recalen tam i? .n to  l a  banda fue  e n fr ia d a  h a s-

Moja núrn.



1

5

10

15

20

25

30

•13

I l o j a  n t 'im . 1 0

t a  l a  tem p era tu ra  am biente y co rlad a  en lám inas con la s  d i ­

m ensiones re q u e r id a s .

E l panol armado obtenido  hecho de p o lip ro p ile n o  no
 ̂ p

t r o  e l  poso de base de 850 g/m con una to le r a n c ia  de + 3n> 

una r e s i s t e n c ia  a l  ap la s tam ien to  de 3>8 k g f /e n r  y una r e s i s
p

te n c ia  a l  e s t a l l i d o  a la  tem p era tu ra  da 50eC de 15 kgf/cm  , 

l a s  lám inas e ran  enteram ente p lan as  y no m ostraron  a labeo

en e l  curso  y después d e l alm acenam iento duran te  v a r io s  d ía

Ejemplo I I

31 p anel armado fue  producido a base de un co p o lí 

mero de p ro p ilen o  y e t i lo n o ,  que te n ía  un c o e f ic ie n te  de 

descarpa de 0 ,7  g /10  m inutos con e l  nombre ce fa b r ic a n te  

MOFLEN 3PQ-30 M, producido por M ontedison, do la  misma mane 

ra  que se e s p e c if ic a  en e l  ejem plo I ,  excepto  ene e l  c a le n -  

tamient.o so r e a l i s ó  co rrespondien tem ente  a ’ te m p e ra tu ras  de 

5-10-C m enores, con lo  c u a l e l  tiempo de re c a le n ta m ie n to  

fue do 60 segundos.

31 panel obtenido  m ostró e l  peso do base ue 860

g /n  ‘ con una to le r a n c ia  de + 2,8;.' y una r e s i s t e n c i a  a l  a p la
2tam ien to  con aplanam iento  de 3 ,2  k g f /c m .

La in s ta la c ió n  e s ta b i l iz a d o ra  orne c o n s is t ía  en e l  

c a l ib ra d o r  y en e l  tú n e l  de re  c a len tam ien to , de acuerdo co'n 

e l  in v en to , es d e s c r i ta  m ediante una forma de r e a l iz a c ió n  

i l u s t r a t i v a ,  con r e f e r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  añ o jo s , en lo s  

c u a le s : l a  f ig u r a  1 m uestra  l a  in s ta la c ió n  estabilizador,** 

para  panel armado hecho de m a te r ia l  p lá s t i c o ;  l a  f i  pura 2 

es  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  d e l c a l ib ra d o r ;  l a  f ig u r a  3 e s  

una v i s t a  en sección, t r a n s v e r s a l  de la  unidad in f e r io r  d e l

c a l ib ra d o r , tomada en un o." ano p a ra le lo ;u su o o ri 'ie ie  ee

t r a b a jo ; l a  f ig u r a  4 as una v i s t a  en sección  lo n g i tu d in a l
I
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de la  unidad  i n f e r io r  d e l c a l ib ra d o r ,  tonada  a lo  la rg o  de 

l a  l ín e a  A-A según la  f ig u r a  3; y l a  f ig u r a  5 e s  una v i s t a  

en p e rs p e c tiv a  d e l tú n e l  do ro c á le n ta n ie n to , con una socolor 

p a r c ia l  de su p a r te  su p e r io r .

La in s ta la c ió n  e s ta b i l iz a d o r a  paira l l e v a r  a cabo 

e l  método de acuerdo con e l  inven to  c o n s is ta  en e l  c a l ib r a ­

dor 1, en r o d i l l o s  tra n s p o r ta d o re s  2 y 3, y en e l  tú n e l  de 

re c a le r ta n iie n to  4»

l a  d is ta n c ia  e n tre  e l  c a lib ra d o r  y e l  tú n e l  de re  

c a le n ta m ie n to , m edida desde e l  extremo t r a s e r o  d e l c a l i b r a ­

dor y e l  extremo d e la n te ro  d e l tú n e l ,  e s  ig u a l a 5 lo n g itu ­

des d e l c a l ib ra d o r .

E l c a l ib ra d o r  comprende dos unidades id é n t ic a s  5 

d is p u e s ta s  p a ra le lam en te  una por encina, de l a  o t r a .  La d is ­

ta n c ia  e n t r e  su 3 s u p e r f ic ie s  de t r a b a jo  e s  e s ta b le c id a  me­

d ia n te  un d is p o s i t iv o  a ju s ta d o r  dependiendo d e l espeso r de 

l a  banda de c a r tó n  armado e lab o rad a . l a  unidad in f e r io r  e s ­

t á  conectada  inseparablem ente- con e l  b a s t id o r  de sopo rte  ho 

r i s o n t a l  6 . En l a s  e sq u in a s  de dicho b a s t id o r  e s tá n  monta­

dos cu a tro  m anguitos 7. A l a  u n id ad . su p e r io r  se sueldan  cua 

t r o  s a l i e n te s  cuadrados 8 , cada uno de lo s  cu a le s  e s tá  p ro ­

v i s to  con un o r i f i c i o  acoplado y adaptado a l  diám etro e x te ­

r i o r  d e l m anguito . Los m anguitos e s tá n  p ro v is to s  con ro sc a s  

machos y con dos tu e rc a s  9 cada una, u t i l i z a d a s  p a ra  a ju s ­

t a r  l a  -d is ta n c ia  e n tra  l a s  s u p e r f ic ie s  de t r a b a jo  d e l c a l i ­

b ra d o r . Cada una de la s  unidades e s tá  p ro v is ta  con bocas tu  

b u la re s  para su m in is tra r  y  v a c ia r  e l  medio r e f r ig e r a n te  10, 

11, y p a ra  co n ec ta r con e l  m an an tia l de v ac ío  12.

Cada unidad d e l c a lib ra d o r  c o n s is te  en  e l  bloque 

m e tá lico  13 y en l a  cámara p lan a  14 hecha de an g u la re s  y de. 30

16079
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.p lacas , soIdadaa a l  bloque desde un lado  de su s u p e r f ic ie  

in a c t iv a .  Un e l  c e n tro  d e l b loque, sim étricam ente  con r e s ­

pecto  a su e je  lo n g i tu d in a l  e s tá n  e s ta b le c id o s  dos c an a le s  

c i l in d r ic o s  15, taponados por un extrem o, que e s tá n  conecta 

dos en e l  o tro  extrem o, a t r a v é s  de una cámara c i l in d r i c a  

16, con l a  boca tu b u la r  11. Cada uno de d ichos c a n a le s  15 

e s tá  conectado con una s e r ie  de c an a le s  17, p e rp e n d icu la re s  

a e l l o s ,  conectados a lo  la rg o  de lo s  lad o s  d e l bloque ms- 

' d ia n te  un c o le c to r  común 18 p a ra le lo  a l  e je  lo n g i tu d in a l  

d e l b loque. Un lo s  b lo q u es , e n tre  lo s  comales se e s ta b le c e n  

numerosos ag u je ro s  19 que conectan  e l  esp ac io  de trabajo_ del 

c a lib ra d o r  con la s  cámaras de l a s  un idades. 1 gua sum ir.!cura 

da a l a  boca tu b u la r  11 c i r c u la  sucesivam ente a t r a v é s  de 

can a le s  15 y 16, y desdo lo s  c o le c to re s  17 e s  evacuada,.a - 

t r a v é s  do bocas tu b u la re s  10. ¡V
j

31 tú n e l  do re c a le n ta m ie n to  t ie n e  l a  forma de un 

prism a re c ta n g u la r  aplanado hecho de p la ca s  y a is la d o  tá rm i 

cam onte, p ro v is to  con lum breras do r e n d i ja  ex ten d id as  -20 en 

ambas paredes l l a n t e r a s .  Con e l  p lano determ inado por la s  

lum breras de r e n d i ja  e l  i n t e r i o r  d e l tú n e l  es  d iv id id o  en 

dos p a r to s ,  l a  su p e r io r  21 y l a  in f e r io r  22. Sobre a l  fondo 

da cada una de e s ta s  p a r te s  e s tá n  in s ta la d a s  lám paras da in  

f r a r r o jo s  23, que t ie n e n  p o te n c ia s  de 250, 400, 650 y 1,000 

v7, re sp ec tiv am en te , en nueve f i l a s  p e rp e n d ic u la re s  a l  e je  

lo n g itu d in a l  d e l tu n e ! ,  con s ie te  lám paras en cada f i l a ,  

l a s  lám paras que ocupan la s  mismas p o s ic io n es  en la s  f i l a s  

form an s e r ie s  de nueve Lámparas en cada s e r ia .  l a s  lám paras 

do in f r a r r o jo s  en ambas s e r ie s  24 más e x te r io r e s  t ie n e n  una 

p o ten c ia  de 1.000 7/ cada u n a ,’ l a s  de l a  s e r ie  adyacente de 

650 \7 cada una, l a s  de la  s ig u ie n te  s e r ie  de 400 v7 cada una



J7 en l a  s e r ie  c e n tr a l  de 250 V/ cada una. Cada ana de l a s  nue 

ve f i l a s  e s tá  conectada  con un s istem a de ab as tec im ien to  co­

man con re g u la c ió n  in f in ita m e n te  v a r ia b le  da l a  in te n s id a d  

de l a  c o r r ie n te  m ediante bo tones 25. 31 tú n e l  e s tá  conectado 

in sep arab lem en te  con e l  b a s t id o r  de sopo rte  h o r iz o n ta l  26,

i UI foja níim. * j  •
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Loa puntos de invención  p ro p ia  y nueva que se pro 

contan para  qua sean o b je to  da e s ta  s o l ic i tu d  de p a te n te  de 

invención  en Sopaba, po r V3IU3S anos, son lo s  que se re c o ­

gen en la o  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 -  Un método p a ra  l a  producción  de p an e le s  arma

dos de m a te r ia le s  p lá s t i c o s ,  e sp ec ia lm en te  de p o .l io ie f in a s , 

que c o n s is te  en e x t r u i r  e l  polím ero ca len tad o  a t r a v é s  de 

un cabezal p ro v is to  con una h i l e r a  e x tru so ra  que c o n s is te  

en una s e r ie  de n ú c leo s  separados, cuya form a doterm ina la  

fqr.ua ce c an a le s  de l a  banda que e s tá  siendo e x t r u id a , '’éri 

in tr o d u c ir  a i r e  comprimido d en tro  de lo s  cana3.es de l a v a n ­

da que e s tá  siendo e x tru id a  a t r a v é s  de ag u je ro s  e s t a b l e  i -
i

dos en e l  núcleo  de la  h i l e r a  e x tru s o ra , y en in t r o d u c ir  la., 

banda e x tru id a  e n tre  dos s u p e r f ic ie s  de r e f r ig e r a c ió n  de un 

c a l ib ra d o r ,  c a ra c te r iz a d o  porque l a  banda os r e f r ig e r a d a  

más in tensam ente  den tro  de su po rc ió n  c e n tr a l  cue en sus so­

n as do bordo, y m enos.in tensam ente a l a  e n tra d a  en e l  c a l i ­

b rad o r que a l a  s a l id a  d e l c a l ib ra d o r ,  y porque después de 

e l lo  3.a banda es  som etida a un reca3.entam iento  a l a  tem pera 

tu r a  d en tro  de lo s  l ím i te s  de 40-C a 120-G, con lo  c u a l l a  

banda es  re c a le n ta d a  menos in tensam ente  den tro  de su porción 

c e n t r a l  qu.e en sus zonas do borde , y más in tonsam ente elontre 

de l a  zona c e n t r a l  d e l tú n e l  que en zonas ady acen tes  a l a  

e n tra d a  y a l a  s a l id a  d e l tú n e l .

2S.~ Un método según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 3, c a ra c ­

te r iz a d o  porque l a  tem p era tu ra  de s u p e r f ic ie  do l a  banda re  

c a le n ta d a  os 15-40SC menor en su porción  c e n tr a l  que on su
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sona do borde y 15-402C mayor en l a  s o n a 'c e n tr a l  que en so - 

ñ as  ad y acen tes  a  l a  e n tra d a  y  a  l a  s a l id a  d e l tú n e l .

3 2 . -  Un método p a ra  l a  producción  de p an e le s  arma 

dos de m a te r ia le s  p lá s t i c o s ,

1 l’a l  y como ce ha d e s c r i to  en 3.a memoria que a n te ­

cede, re p re se n ta d o  en lo s  d ib u jo s  que se acompañan y p a ra  

lo s  f in e s  que ce han e s p e c if ic a d o .

S a ta  memoria co n sta  de quince h o ja s  e s c r i t a s  a  má 

qu ina  por una so la  c a ra .

M adrid,. 179

P . A .

Oscar
l*or Pod

. 1 ■'
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