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duccidn @2 pan ele arac@os de materialss pldsticos,
‘cialacnte de poliolcfinas caseces de cri%tallzacién, tales
como. por ejemplo polipropilsno o “011°t1_vno.

Bl invento ancuenira su aplicacidn en la febrica-
cidn ds matarial dn embalaje para recipientes de cartdn,
¥ materiales aiclantes del calor,

Bl pencl armasdo estd forsado de al menos tres ca-
‘pas, de las cuales las exteriorses son 1dminas planas entre

las cunlss se dispone la tercera capz, qus tisn

[

la forng
de un° ldzina ondulada. Ias ires capas estdn consctzdas in-

w

saparabiementa antrz ellas, con lo cual la ldmina oanduled:

es conacizda con arbas ldminas planas por toda la lon-ituc

de sus crestas de ondulacida.

lamines planss conschadas entre si por medio de cortos nar-
vios, 31 panel sraado Torzndo de estz mensra viens usa so-
rie de-cansles poralelos, y propisdades cus se aproximon o
1as dei nanzal armado con la capa ondulada’en s interinr,

-

Un nétodo conccido Ge produccidn d2 paneles erma-

dos de materizles plasticos es como sigzue:
Bl material plastico es calsntado y extruido a
través do un cabezal proviesto con una hilers extrusors gue

consiste en una serie de ndcleos ﬁapur dos cuye forms deteg
mina la forms dﬂ canclss de la banda de pansl quz s2 estd
produciendo, Dentro de los canales de la banda que o2 erta
wtruysndo sz introdvce airs compriaido & través de szuje-
ros establecidos en los nlcleos Ge la hilera axbrusora. Ta
bands extruida cs luz introducida entrs dos supsrficiscs

dz rafri-seracidn e vn cslibrador dz 2EPESOL,
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TLa banda que abandona el calibrador es cortada
transvercalmente, y al mismo tismpo longzitudinalnm:inte, en
forma de laminas con 21 formato dsseado.

.La instalocidn concecida para refrijerar la banda
de panel armado hacha de saterial »ldstico, consiste en dos
blogues de acsro éispuestos paralelaments sitoocdos uno por

]

encima del otro a una distahela igpal al espesor de le banw
/

da de pansl, Cada bloque estd provisto con taladros parale-

los entre si, dlspun"tos parsendiculares 2 la dirsccidn de

desplazamisnto de la banda &z pansl, A travds ds algunos de

estos canalss se hzce pasar un m:dio raxfrizerantz, por sjen

plo agra, estacdo concctados los restantcs canalss a 1ravis

ds agujaros con el espacio situado entre los blo-

(%]
'3

equaros

o

quas tambisdn conoctedos y con un manantial dz vacio, La.ban
da de ~ansl armado pasa enbre asbos blogues ds la instaja-

cidn y permanzce en contacto con las superficizo dz los blo

-

v 7/ 1

quas, lo cual mejora la refrizsracion ¢e la banda y fija sw
espasor, |

Tes ldmines de pans) ariado hachas ds material
pldstico dsben cumplir un cizrto ndmsro de reauisitos bdsi-
cog para su émpleo a2 une escala industrial, En efecto,'ée-
ban ser suficiontementz planas, estar libres de dobloces 7
alabeos, y scr adeogadamento baratas, pora qam puzdan rvung
tir la cospetencia con un cartdn armedo hacho dz pasta de
papel. Daeafortunadarentoe, ol pansl arzado producido oo in
un método conocido a vartir dz materimles pldsticos relati-
venante baratos tales como poliolefinas, espécialuente voli
propileno y polietileno, manifiesta cizrto ndzzro de desvan
tejas, Estas conciszrnen sobr: todo ol hinchamiawmto de las

1dminas, al alabeo dz sus bordes y o una con-icdorable dise-
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_minacidn del essesor, medida a lo largo de la banda.

Un objeto del invento es crear un mdtodo G pro-
duceidn de paneles armados hochos de materiales pldsticos,
especialménto de poliolafinas capaces de cristalizacidn, ta

" les como »olipropileno o polietileno, guos esté ezento de
las desventajas ntcs mencionadas, y diseiar una instalacidy
para le aplicacion de este mdtodo.

Tl método de acuerdo con el invanto y la inetala~

cidn para roalizarlo hace posible estabilizar dicha benda

rn

de panel hecha de materisles pldsticos, especialmente de po

liolefina, de una menera duraders y estable en el tiemso,

para que les léninas de panel, durante y despuds de upn ve-

[I'g]

riodo prclonzado de almacznamiznito, no sz hinchen y sus hor
des no sz alabeen. .

Lz eszncig del Mﬂtodo de acuverco con el invento
consiste en quz la banda extruida es entriada en el calibra
dor mds intensanente dentrd de su norcidn cenbrel que en
sus zonas G2 borde, y mis 1ntﬂnuaw°nte a la salida d=21 czli
brador que a la bntrqua dﬂl nismo,

La esencia del método de acusrdo con sl invento
consisie anblen en racalenter la banda ds penzl a las fonm-
paraturas de 40-1209C, con lo cual, la temperatura de smbas
superficies ¢z la banda en la zona de recalantamiznto tiene
en la porcidn sxterior de la misma un valor mds elevado que
en s porcidn Cnntral, ¥ es meyor en la zona cantral dsl td
nel de recalzntamianto que en zonas adyacentes a la entrads
¥y & la salida del tinel,

El procedimi:nto de acuerdo con sl invinto se do-
sarrolla dal siguisnte modos

4

Un material plasvico, espscialmante poliolafinac,
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|_tales como polipropileno o poliectileno, es calentado y ex-

Ey

4 L)
A

truido a través de un cabezal provisto con una hilera extru
sora oue consiste en una serie de ndcleo: separados cuya
Torna Getérmina‘la forma de canales en la banda dz panel
que estd sizndo sxtruida. Dentro de losanales dz la banda
qua ests sizndo extruida sz bombea aire comprimido a travis
de agujero% astablacidos en los ndcleos de la hilera extru-
sora, Il banda oxtruida es introducida antre dos superficies
reffigerantes de un calibrador, y la banda es enfriada mas
inténsamente dentro de su porcidn central que en su zona Ce
borde, y ads intensamante a lz szlida de la banda desde el
calibrador que a su satrada centro da dicho calibradof;~£i
sbandonar ol calibrador la bandz psrmanccs a la tamperofurg
arbiznt: hasta que quedan-i;ualadas las temparat-ras ep.ca-
da luzar de la seccidn tranzvarzal. L

H

Luaco la bando es zoiatida a un recaleontamiento a

0y
lo temperatura de 40-1209C en un tun2l epropiade, con 1o |
cual el raca‘entamiznto se raalisa dz modo tal cuz la banda

-

es recalantada rmenos intensmmants on su porcidn central que

]

en sus zonas de borda, y es rsczlantada nas intensanente
dantro de la éonu contral del tuinsl qué en lag zonss adya-
centes a la entrada y a la salida del fdnel,
?referiblenente, las tamperaturas.de la supérfi—
“cia de la bonda dentro de su porcidn centrnl es 15-40%C me-
nor que en suo zohas ds borde, y respectivawente 15-409C ma
yor en la sona cantral del tinel qus en wonas adyacentes a

la entrada y & la salida cel tunel,

o

E1l panel arnsdo hecho de raterial pldstico, espa-

cialnente de poliolefinas, producido de ncuerdo con ol mito

do semin ol iavento g2 distin~ue por unn escasa diseminacids

BNy
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1 | _del p:zo dz base en sentido transversal ¥ lonzitudinal de

1
o]
hond
2
o
en
W
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o

e ascianda a + 377 del valor madio, sicndo ol pe-
nal ontcramentn plano y'no sonifestando ninzuna traza de

alabeo zn el curso de un almacenamisnto por largo tiempo y

193]
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Ta instalacidn pzra llevar @ cabo ol ndtodo con-
forme al invernto estd cozpuesia por un espasador 1 y vor un
tinel de rscalenteniznto 4 disovussto & vna distencis tras
veces mayor, al anos tres lonsitudes del celibrador, y por
10 reodillos trénsportadores 2 ¥ 3. Las superficiss ds travajo
del calibrador son rﬂxrljzrauqs dentro ds su porcidn contral
. EOn mayor intencidad gus 2n sus zZonzs @2 borde, y mds intan

samante 2 la gallda dsl calibrador qus & la entrada en el

wigmo. Bl espacio del tunel Az recslentamisnto es difsren-

15 - clado con respscto al calontaninlo de manzrs tal que 2n asu
At :
nor01on central lz tempersiura 2s n2nor qua'cn la proxini-

ded d2 los parcdes del torel, siendo a2l mismo tismpo la tan

zones adyacsnies a la entrada y a la salide del tunel.

20 21 calibrador ¢ég acuerdo con 21 invento comnrande

dos wiidades idZnticas ous consisten en blocues metdlicos

dispuagtos paralelamente vno por encime &zl otro. Zn el cen

establece gl monos un cangl, taponado por el extreno de la
-25 ' entra-a'eq ol cglibrador, Con este canal, a lo largo d2 an-
bos lados del mismo, se conccta un cisrto nidmero de obros

canale ralzlos, estando conesctados dichog canalss a lo

]
ce]
0

largo 4= los lacdoec de log bloouns con dos colactorss comu-

nes parelzlos al gje lonzitudinal del blogue.

-30 Zn los bloguss, el espzelo encarrado con las cu-
16079
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_verficies d2 los mismos es 21 egpacio de trebajo Gzl cali-

bredor, Con cuparficies opucstas ce los blogues s2 susldan
plstinag planas de hiarro y placas, las cuales formon dos
cdnaras, En blooueu, entre las cdmaras se establacon nn

morosss arnjaros, que congcian 2l essaclo de trabajo del ca

s

libredor con dichzs cdmaras cuz & su vesz estén conzctadas
con una boaba dz vacio,

31 tdn2l de recalentamiznto de acuwerdo con el in-
vanto tizan la forse Gz un prisme rectonzular plano consti-

tuico por placas, provisias con astrachas lumbreras del
plano datsrminado por dichas lurbreras ds rendijas divids
el interior dzl tdnzl en dos partes. Socrre el fondo dz czdd

5 lémparas planas de, _in-.
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frarrojos 2n files perpendiculares al eje lon;itudinal el
tinsl, an donde les ldaperas ocuz ocupan las nisomas poniclo-

nas en les Tilas forman seriszs qus discurren paralelanmente

un manantial coadn, con control infinitzmonte varioble del

valor de la corrionte.

81 mitodo de scudrdo con el invento ha sido reall
22040 Segﬂq o2 eonecifica en los cizuiontes for:as de rocli-

Djemplo 1.
Polinropileno con 2l nonbre de febricante DAPLEM
23, que tizn? un corficinnte do doseargn e Q0,4 g/10 ming-

tos, fue calzntado y cxtruido o travds de un cobzunl srovig
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s,

—t0 con una hilers sexirusora que consiste en una series de nd
cleos separedos, los cueles hiesnen uns seccidn transversel
rectangular, cuoya Torma detesrmina la forzxs raclangulsr de

canalss en la bu” a2 de panel gue estd siendo extruida., Dan-~
tro de los canalss de la banda quaesiaba siendo extruida se
introdujo cire comprimido, a travds Gz aguaoros S ablaci-

dos en los ndeleos de la hilera extrusora. La bende extrui-

de. fue introducida entrs dos sup:

<)

rficics de refrigeracidn
de uvn calibrador, distancisdas una de otra on 5 mn, ¥y fus
enfriada mds intencaments dentro de su porcidn ceatrel que

ta de 1g

[ 2N

en su zZona do bords, ¥ mdés initenssmente a la sali
banda d2l calibrador quz a su entrads en dicho calibrador,

Ta ¢istribucidn dgssodo vere la intensidsd de ra-
. 154 Py

o]

frizeracidn sobre lzs superficies dsl calibrador fua asegu-
rzda medisnte diselio de un calibrador cue consictia en dos
blogues metdlicos id4nticos dispuestos paralelasente ono
por zacime d2l otro. la ancihvra del oélibr ador sra alzo -
yor gu2 la enchura de la banda que estabe siendo extruids,
siendo izuel su lonzited a 0,75 de lz anchura de la banda,
Pn el centro de cada bloque, simdtrica.ente con

resneeto a su eje lonzitudinel, se establecisron Cos canals

cilindricos, taponados por el lado de la cabeza que e;truia
la banda, )

Cada uno de dichos canales fue conzctado mediante
une serie .Gz canzles perpendiculares a ellos, y coneclado a
lo largo de zmbos lados del bloque‘m diante un colccthor co-
min peralelo al ejs lonzitudinal del blogue.

En superlicics inactivas de los bloguzs se solda-
ron cdacras planas, constituidas por pletinas ¥y placas. i

.

los blogues, entre los canaless, se ““tabl”C1OT0n varios p-
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_queflos agujeros, que consctaban el espacio de trabajo del
calibrador con las cds waras de los blooues,

Dontro de los canales cilindricos de ambos blogues
del calibrador, taponados por ¢l lado del cabazal exirusor,
ée guministrd agua desmineralizada, a una temparatura de
122C, en contracorriente con la banda que =sstaba ciendo e
truida, Dicha agua circulaba luzgo a través de los canales
perpandiculeres a la diraceidn de desplazamixnto de la ban-
da,.y a través de los colectores a ambos lados de los blo-
ques era deécargada‘a un sistemz de circuvito cerrédo. La
fempgratura del agua. que abanoonaoa los colactores era
izuel a 259C, |

Simultdneamente, 1as cémaras de ambos blogues fai
ron conectadas con una bomba de vacio que mantenia dentro,

£

de las cdneras un vacio de 20 nu de mercurio. Fa

' Después de salir del calibrador, la banda de pa-
121 arzedo sermanecid a la tﬁlowrhtu“a aﬂblﬁntc hasta que

las temporaturas en cada lugar de 1= 9,001on transversal de

la banda quadaron izualadas,

fuz sonstida a un recalentamizanto

23
sy}

Loz go la band
a una tamperatura Qe SOQTOOQC.en un binel splanado, con 1o
cual el calentamisnto se 1levd a cabo de menera tal qus la
banda sra rzscalentadz msnos intensamsnte en 50 porciéﬁ cen~-
tral que en suc zonas de borde, y wmenos intensamente en las
zonas'adyapeﬁtss a la entreda ¥y o la salida del tdnel que
en su zona central.,

Ta temoeratura de la cuperficie do la banda en la

7090 en 1 contro de la banda, ¥

©

zona central ascendia
aumentaba hasta 100% 2n la proxinmidad de sug bordes. In la

, de salide dal tdnel la tsaparaturs ers iguel a 5GC y
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| 709C, res.activamente, 31 tismpo botal ds recelentenmicnto

de la banda fua izucl o 70 ssgundos.

r

Ta banda ara calentada sn el tunel deade la parte

frerrojos qus tenian potencias ds 250, 400, 650 y 1,000 7

dispusstios en nuevs filas paralelas a 12 dirasceidn de la

handa en rupos Ge 7 2n cada fila,

Ies lémnaras de infrarrojos qus ocupaban las mis-

"mes posicionss en las filas formaban scries que discurrian

haralelamsnte a la direccidn de desplazamicnto ds la banda,
Se dispusisron en log dos seriss mas exteriores ldmparas de

infrarrojoe con una potencia de 1,000 U, en la seris adva-
naras do 4C0 W, y on la seriz ceatral ldzparas de infrarro-

Cada unz ¢e dichas nueve filas fuz provista con

ré Y

un suminiciro ds corrisnte eldetrica comdn com regulacidn

N

infinit=ante varieble de la intensidad

o
W

la corrisnts.

]

Iz f£ila central fue abastscida con paa corrizntz

)
=

cue tenfa la m é(lma intensidad, di

o}

m

0

apyeondo escalonadanan-

D

te en filnz cucesivas. La corriente qus abastscia a-las fi-

€
(G

s . > 3 . s e ’ “
las mas extariorss era igual a ingiznificantenente nmas de

m-a

la nitad del valor de intensidad de la corrizants qus

2 L
25818
-
- .

cia a la fila ceniral.

Ta temperature de la ba-da a la sslide fus ncdida

-

madlantn un termdmotro sin coztacto. Ta temparatura en la

fila centrw] fue determinada mediante el cambio de color é»
una fralj intada sobrz la supsrficie del panel, qus cam-
biaba su color en funcidn de la tempsratvra., Dzsouds ds so-

lir del tdnel de racaleontami:nito 1la bands fus enfrisdse has-
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| ta la tomperatura enbionte y cortada en ldrinas con las d

mensiones reaqueridas.

#1 pancl armado obtenido necho de polipronileno

3

trd vl p2g0 de basz de 350 7 m2 con una tolerancia de

i+

una resistoneis al aplastamiants de 3,0 kgf/cm2 ¥y una resig

tencia al estallido a la teaporatvra de 509C de 15 Jﬂf/cm

Ias lazinas 2ran nnter rante planas ¥y no mosgtrgron alabeo

en 2l curso y desnuds del almacenanimmto durante varios d

je
31 panel arm=do fun nrodncido a bmss de un copod
n i e 3 TRRY ~ g s '.)..L. )
mero G2 propilieno y etilondo, quo tenla un coaficiznte de

descarsa d2 0,7 5/10 minutos con el nosbra ¢z fabricaric

HOPLAY 3P(C-30 [, producldo por Nontedicson, de la miamn mang
ra que se esnacifica en el ejeonplo I, excepto gue el calen-

l3~1 09C manores, con lo cual el tisrno de racalentamiznto
! -
fue de 60 oo .’,’U.IldO S

- ¥ 4 4 ~ T e () 2
31 senel obtenido mostrd 21 soso do bas: as G660

g m2 con una tolerzncia de i 2,8 y una reristeccia al apla

. 2
tamiento con .pla neniznto de 3,2 kxf/cm®.

Ta instelecidn estebiliredora gne conaistia en

o

calibracor y en 21 tinel de recalentaniznto, de acuerdo ¢

el in'enuo, es descrita mrdiznte una foras de realiuccidn

ilustrativa, con raofsrencis a los dibujos ancjos, en los

cuzles: la fliura 1 muestra 1o inatalacidn estebilizadora
para D,nv, arsedo hacho de material pléstico; la fi-ura 2
es una vista =n nerspactiva dzl colibrador; la fijvra 3 ¢
uns vista en ssceidn traasversal de 1o wnidad inlerior de
brador, tomzda en vn »iano psralzlo a su supsriicie @

fizora 4 25 uno viocto en neceidn lonitudingl

CL
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-dor 1, en

tiojn niuim, ] 1

la unidad inferior del calibrador, tomada a lo largo de

la linea A-4 segdn la fizora 3y y la fizura 5 es una vista

en 2 recélentaniento, con una scccldn

parcisnl ¢e su parts cuvserior.

Ta instelacidn estabilizadora pira llsvar & cabo

el mdtodo de acs aruo con el invento consistz 2n el calibra-

rodillos trnnuﬁoriadoruu 27 3, ¥y en el tinel d=

recalartaniento 4,

Ta distancia satrs el calibrador y el tinel de re

o

calentanisnto, medida desde el extremo drasero del calibra-

dor y 21 oxtremo Gelantero Gel tinel, es izual a 5 lonzitu~

des éel celibrador.

Bl ezalibrsdor coumnrends dos uvnidades 1 idinticze 3

paralelamente una por enciza d2 la oftra. Ta dis-

tancig entre sus ceperficins de trabajo es establecidsz ne-
U

L)

dispositivo ajustzdor depandisndo del espesor de

hande €2 cartds srmzdo elaborada. Lz unidad infs

L
a5}
W
ck
[FeIN
[
I
o
3
ck
I

i

rizontel 6. En las esquinas d2 dicho bastido

I

dos cuatro menzuitos 7. &4 la unidad supsrior se sveldan cug

tro salisntes cu-drados 8, cazda vno dc los ¢

14
ualee este pro-

4

visto con un orificic ecoplado y adaptado al didmetro exte-

rior del man-cpito. Los stén provistos con romcan

machos y con dogo tusreas

tar la-distencia 2ntre las suaps fflCles dz traebajo del cali-~
brauor ‘Cada una de las unidades estd provigte con bocas tu
bulareﬁ para suministrar y vaciar el medio rofrisgsrants 10,

11, y para conzctar con el manantial de vaclo 12,

Cada uvnided é21 calibrador conslste en 2l blogus

3

sotdlico 13 y en 1o cdmars plana 14 hacho de ansularss § Ge
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.

i placas, =oldadas al blogus desde un lado de su superficie
innctiva. Zn el cenbro del bloquzs, simddricauzante con res-
pacto a zu eje longitudinal estdn establécidos dos cnnales
cilindricos 15, taponados nor un extremo; cuc estan consctyg
dos en el otro éxtremo, a través de una cdrara cilindrica
16, con la boca tubular 11. Cada vno de dichos cansles 15

estd conactado con una seris de canales 17, p:rpsndiculares

ellos, conectados a 1o largo de lon lados del bloqus rme-

"diante un colsctor comén 18 paralelo al =je lonzitudinal

2tre los canales sz establocen
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da a la boca tubular 11 circula sucesivarznts & travds Ce

canales 15 y 16, y desds los colechores 17 es evacuada, a .

través dz bocas tubularazs 10, ' e
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21 tinel ds racalantasianto ticn@ la forxse de un
prisma rectansvler aplenadc hacho dz slaces y aislado térmi
czmonte, npovisto con lumbrares do rendija extandidas-2C sn
ambans ﬁe adas dlanteras, Con el pleno detara n+do por -las
lumbreras de rendija el interior del tinzl ep dividido en
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frarrojos 23, qus tisnan potencias de 250, 400, 650 y 1.CC0
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loazitudinal dzl tdnsl, con sicte limparas ea cada fila,

Tas laneras gue ocupan las misaes pociciones en las filas

t

fornan series de nueve limporas cn cada cerie, las ldmparas

n infrarroios sn ambag serica 24 mds oxtoriores tienen una
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potancia dz 1,000 ¥ cada una, las da2 le ceris adyacente de

650 W cada une, las ds la slzuisnta serie de 400 W cada una
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|y en la serie central ds 250 W cada una. Cada una de las nuz

ve Tilas estd conzctada con un ristema de abastecinisnto co-
min con regulacidn infinitamente variable de la intensidad
de la corricnte mediante botones 25. Bl tinel estd coneclbado

inseparablezente con el bastidor de soporta horizoatal 26,
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extruir el noll-ero cnlantado a trevés de
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canalas de la banda que estd cisndo »xtruida, én

5 canales da la, bone

- travis ¢2 azujsros estahlaci-

o s .« s . o s e 7 4
banda extruida enitre dos supsrficizs de rafrigerscidn de un

nds intenseassnte dentro de ¢

nzs de borde, y menos. intensa

brador quz a la salilde del colibrador, y porqus

tura dentro dz los limites de
banda ss recale

central guz en nus o

de la zonc cantral del tdnel cue on zonas

entrada y a la

28, Un mdtodo
terizado norcue la temperatnr
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tida a un recalentamiento a la tenpers

ntada nenos intensamsn
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!
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zong Gz borde y 15-402C mayor en la zsona central que =n zZo-
nas adyacentes a la entrada y a la salida del tdnel,

38,- Un método para la produceidn de panelés arsg
dos de materiales pldsticos,

‘ Tal y como o2 ha descrito en la remoria que ante-
cede, repreosantedo en los dibujos gue ss zcompadan y para
log fines qus ce han.especificado.
Tata memoria consta de quince hojas escritas a né
ouina por una sola cara,
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