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El objeto de la presente solicitud de Patente de
invencidn se refiere a un "FRESADOR UNIVERSAL" el cual =
estd{ destinado al fresado de asientos para vdlvulas de -

culata del automovil, y que es totalmente juevo y desco-

. nocido en Espafia y en el extranjero, y cuyas caracteris-

ticas de novedad le confieren la cualidad de aportar al
uso a que se destina, las siguientes ventajas sobre lo «
ya conocido, que posibilitan su consecucidén industriai:

a) Medjante el uso adecuado del mismo, se consi-
gue superar el Indice de lo aceptable en acabado y cen--
trado de los asientos de vdlvulo. de culata,

b) Tiene un muy bajo coste, frente a otros de --
igual remiimiento, con lo que su adquisicién se hard ase
quible a cualquier taller mecdnico.

¢) Por su adaptacidn con una sola varillaeguia,
a los distintos tipos de guias de vdlvula y con una sola
herramienta de corte a los distintos didmetros de los =~
asientos, la convierte en universal para fresar toda la
gama del automovil de fabricacién nacional.

d) Por su rendimiento, de aproximadmente dos mie
nutos por asiento y su perfeccién de acabado, ofrece wun
cierre hermético de las v4lvulas convirtiendo en antieco
némico e innecesario el tradicional esmerilsdo.

e) No necesita de corriente alguna por lo que se
puede hacer uso de ella en cualquier lugar.
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El el dibujo adjunto, al objeto de facilitar su -~
descripcidéng a titulo de ejemplo y por ello sin cardicter
limitativo alguno, se ha representado formas caracteris-
ticas de realizacién de la presente invecién,

En la figura 1 se ha representado una vista frontal
con seccién convencional de una realizacién de la presen
te invencidn.

En las figuras 2y 3Ase ha representado d9q$osicig
nes de montajesde la presente invencidn con dos tipos de
culata, al objeto de una mis facil apreciacidén de la ver
satibilidad de la presente invencién,

Como se puede apreciar en dichos dibujos, la pre--
sente invencidén consta fundamentalmente de tres partes:
una varilla centradora (1), un casquillo porta herramion
tas (2) y una tuerca de avace y bloqueo (3).

La varilla centradora (1), tiene tres difmetros de
diferente calibre, teniendo una rosca mecanizada en cada
uno de sus extremos , El primor didmetro y mids grueso de
ellos, es la guia interior del casquillo portaherramien-
tas (2). Bl segundo difmetro, estarfa separado del prime
ro mediante un tramo de cono (4), siendo el centrador de
la guia de vdlvula en la culata (5), Finalmente el ter--
cer difmetro, y de menor calibre es guia de la tuerca (6)
centradora~blocante de la varilla centradora (1).

El casquillo portaherramientas (2) estd ajustado =
suavemente en su interior, a la varilla centradora (1) -
en su parte de mayor didmetro, y tiene un alo jamiento ex
terior para un rodamiento radial (7), con una parte ci--
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1indrica excentrica ranurada verticalmente, estando «--
abierta por arriba y cerrada en su parte cilindrica por
un casquillo a presién (8), v sirve de alojamiento al =
brazo (9) de arrastre de la herramienta de corte, Bajo

este alojamiento estarfa dispuesta una caJéra exterior,
de caras planas para el alo jamiento de la herramienta =
de corte (10), y de una rosca en el terminal inferior =
para una tuerca (11) de sujeciém de dicha herramieanta

(10).

La tuerca (3) de avance y bloqueo longitudinal es
una tuerca cilfndrica exterior, y roscada interiormrente
en (11), para su roscado sobre la parte superior de la
warilla, terminando en la parte superior un anillo (12)
de fibra embutida para su bloqueo y un alojamiento inte
rior que actuarfa como cajera del rodamiento (7). Esta
tuerca estd moleteada para su accionamiento menual,

Como se ha indicado anteriormente, la presente ine
vencién consta de una varilla centradora (1) que una -
vez introducida en la guia de la vélvula, centra y blo=-
quea por un sistema de comos (il) y (76) enfrentados, =
En una rosca mecanizada en el extremossuperior de dicha
varilla, se rosca una tuerca autoblocante (3) que permi
te bloquear longitudinalmente el porta-herramicnta‘y -
que a su vez deja libre el movimiento de este en senti-
do radial por medio de un rodamiento radial(7) embutido
en ambas partes bajo presién, Esta tuerca autoblocante

(3) es a su vez tuerca de avance de la herramienta de -

corte la cual se acopla por su interior en una cajera «
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de caras planas mecanizada por el portae~herramientas y
se fija a ste por una tuerca (11) situada en su parte
inferior,

La herramienta de corte (10) se gradus en su dif
metro a mecanizar por dos regletas grabadas en auqﬁou -
laterales,

Una vez montado asf en el primer asiento, se in--
troduce el brazo de mfquina (9) en su alojamiento situs
do en el portasherramientas y sobre la herramienta de =-
corte y que sirve para el arrastre de dicha herramienta
en su movimiento radial, procediendose seguidamente a «
fresar el asiento alimentando el corte con la tuerca de
avance v haciendo girar el brago de mfquina.

L,s tres éngulos de corte con que ir{a dotada 1§
herramienta de éqrte, permiten fresar, retocar 1nter16£
mente y bajar de planos los asientos para dejarlos en -
el ancho deseado.

Para fresar el &ngulo de asiento de la vdlvula se
hace girar el brazo en sentido de las agujas del reloj.
Para bajar de planos y retocar interiormente se invierte
la posicién de la herramienta y se hace girar el brazo
en sentido contrario.

Una ves montade asf{ en el primer asiento se proce
derd a fresar todos los asientos iguales, Terminada esta
operacién se cambia el difmetro en la herramienta de cor
te para pasar a fresar los restantes asientos,

Para ello y para cambiar de un asienhto a otro, bas
ta con desplazar la herramienta de corte hacia arriba por
medio de la tuerca de avance (3) y sacar la tuerca infe-
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rior de bloqueo de la varilla centradora (1), pudiendose
pasar de un asiento a otro sin mds operacidn que é&sta.
En las figuras 2 y 3 se han representado dos culatas con
distinta disposicién, y como se puede apreciar mediante
los brazos (9), que son intercambiables, y tienen distin
ta longitud y 4ngulos de inclinacién respecto al cuerpo
de miguina, se puede frosar cualquier asiento sea cual =
fuere su posicién en la cémara de compresién.

Bl intercambio de estos brazos puede hacerse de ==
forma instantanea ya que solamente van introducidos por
uno de sus extremos en una ranura mecanizada en el pore
ta~herramientas.

~NOTGA

Los puntos'de,invenci8n propios y nuevos querse -
presentan bara qﬁe sean objeto de este registro de Paten
te de Invencién en Espaiia, por veinte afios, son los si--
guientesn:

REIVINDICACIONES

1% ,- FRESADOR:UNIVERSAL, caracterizado por estar =
formado basicamente por una varilla centradora, una tuer
ca de avance y bloqueo y un casquillo porta-héframientas.

2%,. FRESADOR UNIVERSAL, segén reivindicacién ante
rior, caracterizado porqﬁe Ia varilla centradora tendria
tres difmetros de diferente calibre ¥ una rosca mecaﬂizg
da en cada uno de sus extremos. El primer difmetro y més
grueso de ellos serfa el guia interior del porta-herra--
mientas, el segundo, de menor difdmetro y separado del an
terior por un tronco de cono, es el centrador em la guia
de vdlvula en la culata y el tercero y de menor calibre

que los anteriores es iguia de la tuerca centradora-blo-
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cante de la varilla centradora, En la rosca del eétremo
superior y de mayor didmetro se fija el portasherramien-
tas por medio de la tuerca autoblocante de avance, En la
rosca delextremo inferior se fija la tuerca inferior de
bloqueo de la varilla centradora.

3% ,« FRESADOR UNIVERSAL, segun reivindicaciones ane
teriores, caracterizado porque la tuerca de avance porta=
~herramientas es una tuerca cilfndrica exterior cen una
rosca interior qué se acopla al extremo superior de ia -
varilla centradora, con un anillo de fibra embutido en =
la parte superior de la rosca para su bloqueo y un aloja
miento interior para un rodamiento radial, estando oletea
da en su didmetro mayor exterior, para su accionamiento
manual,

4% ,. FRESADOR UNIVERSAL, segin reivindicaciones an-
terioresy caracterizado porque el casiquilo porta-herrae
mientas estarfa ajustado suave en su interior al didmow-
tro mayor de la varilla centradora con un alojamiento ex
terior para el rodamiento radial con una parte cilfndrie
ca excentrica ranurada verticalmente y esta ranura -
abierta en su parte;superiof Y cerrada en su parte cie
1fndrica por un casquillo a presidn, que sirve de aloja~
miento al brazo de arrastre de la herramienta de corte,
Bajo este alojamiento lleva una cajera exterior de caras
planas bafé el alojamiento de la herramienta de corte‘ry
una rosca en el terminal inferior para una tuerca de su
Jeccién de dicha herramienta,

5%, FRESADOR UNIVERSAL, segfn reivindicaciones ane
teriores, caracterizado porque mediante el empleo de braw
zos de distintas longitudes y dngulos de inclinacién, e «
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intercambiables, se puede fresar cualquier asiento, reali
zandose el intercambio mediante la simple extracién de --
los extremos de los mismos, de una ranura mecanizada dise
puesta en el porta-herramientas,
175 6% .- FRESADOR UNIVERSAL.=

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede
Yy para los fines que se han especificado,

Consta la presente memoria déscriptiva de siete no=
Jas escritas a mfquina por una sola cara.

180 Madrid, 20 de Julio de 1979

20 JuL. 1979




D Tose_Lopez Matlinez Ho1a dnica
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