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La presente invención se refiere a un procedimiento y 
dispositivo para hacer mezclas de fibras de una multiplicidad de 
clases de fibras, tomándose de lugares de reserva de fibras de di 
ferentes tipos, por ejemplo balas de fibras, sucesivamente cantida 
des parciales pequeñas en relación a la cantidad de fibras total, 
y abarca un ventajoso dispositivo para la ejecución del procedi­
miento.

Por la DE-OS 1 685 596 y la 2 063 415 es conocido un 
procedimiento en el que se ponen varias balas de fibras de un ti­
po determinado junto a varas balas de fibras de otro tipo. Un ca­
rro que va pasando por la balas de fibras toma de cada clase una 
cantidad parcial, de manera que la suna de las cantidades parcia­
les en cada pasada del procedimiento corresponde a una determina­
da relación de mezcla. Aquí se cuida de que cuando una cantidad 
parcial de una clase de fibras todavía no basta, el carro no pasa 
a la siguiente clase de fibras sino que tiene que retroceder uara 
volver a coger. Este procedimiento es en verdad apropiado para ob 
tener una mezcla de determinados porcentajes de clases de fibras, 
obteniéndose los distintos porcentajes en cada caso de varias ba­
las de fibras. Sin embargo este procedimiento presenta desventajas 
Lad distintas balas, aun de la misma clase de fibras, presentan d: 
mensiones, prensados y pesos fluctuantes, De varias balas de fi- : 
bras de una clase se desprende en cada caso material de fibras haí 
ta que se ha alcanzado el porcentaje previsto. En cada pasada lo 
importante es ahora desprender, y en caso dado volver a coger, u- 
na cantidad determinada de varias balas de una clase, con el fin 
de alcanzar esta cantidad deseada. Aquí no es importante la canti 
dad que queda de las balas de fibras. De este modo es inevitable 
que en las distintas balas queden al final restos que en la prac­
tica estorban notablemente, ya que tienen que elaborarse por sepa-r
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rado, lo cual va unido con un indeseado coste adicional. Además 
de esto tiene que tomarse una cantidad parcial siempre de varias 
balas, de manera que la mezcla puede efectuarse sólo en escalones 
y debido a ello no es suficientemente fina.

La invención se fundamenta por el contrario en el come­
tido de crear un procedimiento de la clase citada al principio, 
que evita las desventajas descritas, o sea que permite acabar to­
das las balas de fibras sin dejar restos y permite la fabricación 
de una mezcla finamente dosificada.

La solución de este cometido se efectúa porque en cada 
lugar de reservas de fibras se mide antes de la toma la respecti­
va cantidad total del lugar de reserva de fibras o bien de una patr
te del lugar de reserva de fibras, y porque a partir del resulta­
do de medición se averigua una cantidad parcial determinada que 
corresponde a un determinado porcentaje de la respectiva cantidad 
total del lugar de reserva de fibras o bián de una parte del lu­
gar de reservas de fibras, y porque se toma continuamente del lu­
gar de reserva de fibras medido sólo la cantidad parcial averigua
da.

En contraposición al procedimiento conocido está previs 
ta de cada clase de fibras solo una bala o bien una parte de una 
bala; además la medición se efectúa directamente en los lugares de 
cogida. Según la invención se mide pues en cada caso una bala de
fibras, se calcula la cantidad parcial y se toma sólo esta canti­
dad parcial, tras lo cual se repite el proceso en la bala contigu 
Estas cantidades parciales se desprenden de las balas sucesivamen 
te en un número fijado de pesadas. Así pues si de cada bala de fi 
bras de una fila se ha tomado en cada caso sucesivamente las cant, 
lades parciales calculadas en una pasada, se repite este proceso 
sn las siguientes pasadas del mismo modo. Lo esencial es que las
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cantidades parciales correspondan a un determinado procentaje de 
las respectivas cantidades totales de las balas de fibras o bien 
de una parte de las balas de fibras (balas-residuales). Debido a 
esto se acaban todas las balas sin dejar restos. En la última pa 
sada se trabaja cada vez la última cantidad parcial que ha-queda 
do sobrante de cada bala de fibras. Una ventaja en este procedi­
miento consiste en que en cada pasada se averigua nuevamente en 
cada bala de fibras la cantidad parcial. Si en la práctica en lu­
gar de las cantidades parciales averiguadas se toma una cantidad 
parcial mayor o menor, esta desviación puede corregirse en la si 
guíente pasada a consecuencia del nuevo cálculo de la cantidad 
parcial. Resulta otra ventaja porque en cada pasada se desprende 
de cada balas siempre sólo una cantidad parcial; debido a esto se 

logra en cada pasada una mezcla finamente dosificada de la misma 
composición, de tantos componentes como balas de fibras se traba 
jen. Otra solución del cometido está caracterizada porque en ca­
da lugar de reserva de fibras se mide antes de la toma la cantida 
total inicial del lugar de reserva de fibras, y porque a partir 
del resultado de medición se averigua una cantidad parcial deter 
minada que corresponde a un determinado porcentaje de la cantidad 
total inicial, y porque se toma continuamente del lugar de reser­
va de fibras medido sólo la cantidad parcial averiguada. !

Según la invención se mide aquí en cada bala sólo la 
cantidad total inicial de la misma y se calcula una sola vez una 
cantidad parcial permanente. Estas cantidades parciales se des­
prenden de las balas sucesivamente en un número fijado de pasa- ¡ 
das. Este procedimiento es especialmente apropiado para la fabri 
cación de mezclas con porcentajes cuantitativos siempre constan­
tes.

Otra desventaja del procedimiento ya conocido, citado
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- 4 -
al principio, se da debido que para desprender los distintos por­
centajes no hay un tiempo predeterminado. El carro toma de cada 
clase de fibras material hasta que se ha alcanzado la cantidad 
prevista. Mientras que en una pasada se alcanza rápidamente el pe 
30 deseado, puede ocurrir que en otra pasada el carro tenga que 
retroceder para volver a coger. Debido a esto se producen retar- 
Los temporales, de manera que se alimentan en verdad las mismao 
:antidades, pero sin embargo a diferentes intervalos de tiempo, a 
ui dispositivo de alimentación siguiente para una máquina de ela- 
)oración, por ejemplo un silo de reserva de una instalación ali- 
:entadora de floca para una carda. Se da un peligro esencial por- 
.ue debido a los retardos temporales los abridores de balas produ 
¡en menos mechones de fibras de los que pueden elaborarse en las 
táquinas siguientes, de manera que estas máquinas marchan prácti­
camente en vacío. Para evitar este desventaja, según una forma de 
ejecución preferente del procedimiento de la invención la cantidaji 
¡arcial de cada lugar de reservas de fibras se toma a más tardar 
asta que transcurre un tiempo predeterminado. Mediante esto pue- 
e mantenerse un horario determinado al abrirse las balas de fi- 
ras. El abastecimiento con mechones de fibras de las máquinas de 
laboración siguientes, se garantiza porque el rendimiento por ho 
a del abridor de balas, de manera que la máquina de elaboración 
uede adecuarse al rendimiento por hora del abridor de balas, de 
anera que las máquinas de elaboración no pueden ya marchar en va 
ío. De este modo es posible acabar las baléis en un tiempo prede- 
erminado.

Preferentemente puede acelerarse la toma de los lugares 
e reserva de fibra con el fin de tomar con seguridad las cantida 
es parciales a mas tardar hasta que ha transcurrido el tiempo pre 
eterminado.
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El aparato de gobierno tiene entre otras la función de 
cuidarse de la marcha del dispositivo de transportes que porta el 
elemento de toma. Para esto el aparato de gobierno están enlazado 
en su salida con un accionamiento del dispositivo de transporte. 
Para el posicionamiento y la partida del dispositivo de transpor­
te están previstos convenientemente contactos de conexión que es1 
enlazados así mismo con el aparato de gobierno. Convenientemente 
están previstos para el inversión del sentido del dispositivo de 
toma dos finales de carrera que están enlazados con la entrada de 
aparato de gobierno, estos finales de carrera tienen además la 
ventaja de que el aparato de gobierno obtiene al mismo tiempo una 
señal de que ha concluido una pasada, de manera que se reducen 
los escalones de toma.

El aparato de gobierno tiene entre otras la función de 
gobernar el comienzo y el final del proceso de toma de cantida­
des parciales. Para esto el aparato de gobierno está enlazado cor 
el accionamiento del dispositivo de toma. El aparato de gobierno 
gobierna el motor de accionamiento del dispositivo de toma hasta 
que se ha cogido la cantidad parcial. Como señal para la partida 
puede aprovecharse por ejemplo la señal de los contactos de cone-j 
xión del carro de transporte. El aparato de gobierno averigua l a { 
señal para detener el motor a partir de una señal que se averigua 
mediante el dispositivo de medición de cantidades y el ordenador¡ 
y luego se entrega cuando se ha cogido la cantidad parcial previa 
ta. Esta señal puede aprovecharse al mismo tiempo como señal para 
la ulterior marcha del dispositivo de transporte.

Preferentemente está asociado al dispositivo de toma, 
como accionamiento, un motor eléctrico de polos conmutables, que 
permite una aceleración del accionamiento del dispositivo de to­
ma, cuando por ejemplo al tratarse de balas especialmente duras
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no debe tomarse la cantidad parcial en el tiempo predeterminado.
El dispositivo srgún la invención se aclara con detalle 

seguidamente a base de ejemplos de ejecución representados en dibu
jos.

La figura 1 muestra una vista lateral de un dispositivo 
según la invención en un abridor de balas con desprendimiento tra 
)a j o,

La figura 2 muestra una representación en perspectiva 
.e un medidor de alturas óptico con un elemento desprendedor seguí 
a figura 1.

La figura 3 muestra la vista delantera de otra forma de 
jecución con desprendimiento por arriba y

La figura 4 muestra la vista lateral del órgano abridor 
e la figura 1.

Para la ejecución del procedimiento son necesarios un 
ispositivo de toma, un dispositivo de medición de cantidades y 
n elemento de mando que gobierna el funcionamiento y al disposi- 
ivo de toma. El tipo de dispositivo de toma y del dispositivo de 
edición de cantidades pueden estar ejecutados de áiveros modos.

Según la figura 1 se describe el dispositivo de la in- 
ención a base de un dispositivo de toma que consta de dos mesas 
narnecidas de agujas y corre a lo largo de las balas de fibras 
ir debajo de las mismas, con un medidor de altura óptico en el 
Lspositivo de medición de cantidades. Hay una fila de balas de fi 
ras textiles 1 dispuesta unas junto a otras, bajo las cuales es- 
í dispuesto un carro transportador 3 trasladable, con dos cintas 
¡arrecidas de agujas 4,5 como dispositivo de toma 2. En el carro 
?ansportador 3 está fijado lateralmente, como dispositivo de medí 
-ón de cantidades, un medidor de alturas 6 que está desarrollado 
'mo barrera de luz con un emisor 7 y un receptor 8. Los extremos
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superiores de la barrera de luz sobresalen de la bala de fibras 
1 más grande (vease la figura 2). El receptor 8 del medidor de 
altura 6 está enlazado a través de un ordenador 9 con la entrada 
de una aparato de gobierno 10 al que está asociado un contador de 
tiempo 11. El aparato de gobierno 10 está enlazado con su salida 
al motor de accionamiento 12 del carro transportador 3. El carro 
transportador lleva en un extremo un contacto de conexión 13 que 
va interviniendo sucesivamente con contactos de sucesión 14a has 
ta 14b, que están fijados en cada caso a un lado de las corres­
pondientes balas de fibras la hasta le. El contacto de conexión 
13 está enlazado con la entrada del aparato de gobierno 11, con 
lo cual una vez alcanzada la posición de partida dél elemento de 
toma 2 llega una señal al aparato de gobierno 11. Esta señal ori 
gina el comienzo de la medición, la partida del carro transporta 
dor 3 asi como la partida del elemento de toma 2. Los contactos 
de conexión 14a hasta 14c pueden aprovecharse para la conmutación 
del carro transportador 3 cuando la cantidad parcial averiguada 
se desprende continuamente mediante varios recorridos en vaivén. 
En este caso el elemento de conexión 13 entrega una señal de in­
versión al aparato de gobierno 10 cuando el elemento de conexión 
13.toca sucesivamente por ejemplo a uno de los contactos de cone 
xión 14a hasta 14d. En cada uno de los dos extremos (en la íigu-' 
ra 1 está representado sólo un extremo) de la fila de balas de ¡ 
fibras 1 está previsto un final de carrera 15 que está enlazado 
en la entrada del aparato de gobierno 11; este final de carrera 
15 se acciona por el carro transportador 3. El aparato de gobier 
no 11 están enlazado en su salida con un motor de accionamiento 
15, por ejemplo un motor eléctrico de polos conmutables, para laé 
cintas guarnecidas de agujas 4,5 del dispositivo de toma 2.

Según la figura 3 se describe el dispositivo de la in­
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vención a base de un dispositivo de toma, que toma por arriba de 
las balas de fibras, con un medidor de altura electromecánico co­
no dispositivo de medición de cantidades. Las balas de fibras 1 
(de las que se muestra sólo una) se hallan en cada caso sobre una 
paleta 30 sobre el suelo de la hilandería. En el suelo junto a las 
aletas 30 están tendidos carriles 16 sobre los que es trasladable 
a. lo largo de la fila de balas, sobre ruedas 17 que se accionan 
por un motor 27, un armazón portante 18 vertical. En el armazón 
portante 18 está dispuesto un brazo sustentador 19 horizontal des 
plazable en altura a través de un elemento de fijación 20. El bra 
:o sustentador 19, en cuyo extremo libre está fijado un dispositi 
ro de toma 21, se extiende transversalmente sobre toda la superfi 
:ie de la bala de fibras 1. El dispositivo de toma 21 descansa po 
irriba sobre esta bala de fibras 1. Un motor 22 impulsa (de modo
10 representado) a un cilindro abridor 23 así como a los cilin- 
Lros transportadores 24 (vease la figura 4). Paralelamente junto
11 armazón portante 18 está dispuesto un elemento de medición 25 
vertical que está desarrollado como resistencia desplazable. El e 
.emento de fijación 20 desplazable verticalmente está enlazado a 
;ravés de un palpador 26 con el elemento de medición 25, de mane- 
-a que a través del desplazamiento del elemento de fijación 20 se 
-vergigua una medida para el desplazamientoen altura del disposi- 
;ivo de toma 21 y con ello para la altura de fibras cogido tanto 
n tiempo como también en cantidad; esto significa que una vez 
¡ranscurrido un determinado tiempo o una vez conseguida una deter 
inada cantidad de material, se levanta el dispositivo de la bala 
e fibras la, se sigue moviendo hasta una bala de fibras contigua
se baja sobre esta bala para seguir trabajando. De este modo pué 

e realizarse una toma programada, es decir conseguirse una deter 
inada cantidad de finos mechones de fibras en una relación de ciez
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cía prevista, en caso dado en un tiempo determinado, para su ulte 
rior elaboración por ejemplo en una limpiadora. El gobierno des­
crito del ejemplo del dispositivo de la figura'1. puede emplearse 
del mismo modo para el dispositivo correspondiente a la figura 3. 
Después de la toma de la cantidad parcial averiguada se provoca m 
diante el aparato de gobierno 9 el ulterior tralado del dispositi 
vo sustentador 18,19,20 con el elemento de toma 21, es un ancho d 
bala, a la siguiente bala de fibras lb(vease la figura 4). A un 
lado de la tapa del armazón portante 18 está dispuesto en la direc 
ción de la bala de fibras 1 un contacto de conexión 28 que está ei 
lazado con la entrada del aparato de gobierno 10. El contacto de 
conexión 28 entra en intervención con cada uno de los contactos 
de conexión 29 eléctricos ( de los que solo se muestra uno) asocih 
dos a cada bala, que están fijados a un lado de la paleta 30. La 
inversión del elemento de toma 21 al final de la fila de bala de 
fibras 1 puede efectuarse con final de carrera correspondiente a 
la figura 1. Sin embargo puede introducirse en el aparato de go­
bierno 10 el número de balas de fibras 1 al comienzo, de manera
que se efectúa automáticamente tanto la inversión del elemento de 
toma 21 como también la reducción de los escalones de toma.

El procedimiento según la invención se describe detalla 
damente a continuación a base de ejemplos. ;

EJEMPLO 1 . ¡
Se abren veinte balas de fibras 1 diferentes que presen 

tan alturas muy diversas. Cada una de las balas de fibras 1 debe } 
abrirse en cien pasadas en cada caso. Para la toma de la primera 
pasada pasa el elemento de toma 2 con el medidor de altura 6 bajo 
la primera bala de fibras la. Primero se mide la altura total de 
la bala de fibras la. El emisor 7 y el receptor 8 de la barrera d^ 
luz están a una altura de doscientos centímetros. Los transmisores
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luminosos del emisor 6 radian luz sobre boda la albura de ¿00 cm. 
de la que una parte incide en la oala de fibras la y una parue, 
por ejemplo 10 cm, incide en la fotocélula del receptor 8. Desde 
el receptor o llegan señales eléctricas al ordenador 9 que averi­
gua una altura total de la bala la de 190 cm., Dado que la toma 
debe efectuarse en 100 pasadas, se averigua como primera cantidad 
parcial una altura de 1,9 cm. Cuando de la altura total de 190 cm. 
se haw cogido en el primer escalón 1,9 cm el elemento de toma 2 T 
a la siguiente bala de fibras Ib en la que se averigua del mismo 
modo una determinada cantidad parcial que se toma a continuación. 
El elemento de toma 2 pasa entonces en cada caso a la bala de fi­
bras contigua y cuando al final de la fila de balas se ha tomado 
de cada bala de fibras 1 una cantidad parcial, se reduce a 99 el 
número de pasadas (pasos) a realizar todavía.

La tabla da para cada bala de fibras la respectiva alíí. 
ra total antes de la toma, la cantidad parcial a tomar y la res- 
oectiva altura total después de la toma.
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Balas 3 a 19 Balas 20

Altura total 
antes de to­
marse la can 
tidad parcial 
(en cm.)

Cantidad pai 
cial a toma! 
(en cm.)

Altura to- - 
tal úna vez¡ 
tomada la
cantidad paj 
cial.*. '
(en cm.)

170

168,3

166,6

337=1.7
168,3=1,7
99

166.6--, 7
98 ''

168,3 1^ pa¡

166,6 2^ pa¡

164,9 3^ pa¡

¡
I

! 100° i



:z
?a:

Altura to­
tal antes 
le tomarse 
La cantidajl 
parcial - 
en cm.)(

Bala 1
canti­
dad par­
cial a 
tomar 
(en cm.)

11 tura t( 
tal una 
srez toma 
la la ca: 
tidad pa* 
ial. 
en cm.)

Altura to­
tal antes 
de tomarse 
la canti­
dad parcia! 
(en cm.)

Bala 2
Cantidad 
parcial a 
tomar.
(en cm.)

Altura to­
tal una vez 
tomada la 
cantidad 
arcial. 
en cm.)

pasada

2^ pasada

pasada

100° pasada

190

188,1

186,2

190=1.9
100

188.1=1 
99 '

186.2^ 
98

188,1 

? 186,2

3184,3

200

198

196

200^  
100 ^
138=299

196
98"

198

196

194
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EJEMPLO 2
Este ejemplo se aclara a base del dispositivo de las fi­

guras 5 y 4. Este ejemplo es análogo al ejemplo 1, sin embargo la 
:antidad parcial de cada lugar de reserva de fibras se toma a más 
;ardar hasta que ha transcurrido un tiempo predeterminado. Para 
.a cogida de una cantidad parcial de balas de fibras la se intro­
duce. en el aparato de gobierno 10 como magnitudes de entrada, jun 
;o a la altura de 1,9 cm. a eliminar, un tiempo de cogida de 0-5 
¡inutos por el contador de tiempo 11. El elemento de toma 21 coge 
e la primera bala de fibras la durante un tiempo determinado, no 
jemplo 0,25 minutos. Luego se averigua la altura actual y a tra­
es del ordenador 9 se realuza una comparación entre la cantidad 
eórica a coger y la cantidad real cogida. Si después de la mitad 
el tiempo predeterminado, es decir desupués de 0,25 minutos se 
a conseguido la primera mitad de la cantidad parcial a coger, es 
ecir 0,92 cm. se toma también la segunda mitad con la misma velo 
idad del órgano de cogida. Sin embargo si después de la mitad deí 
iempo predeterminado no se ha conseguido la mitad de la cantidad 
arcial a coger, o sea se han cogido menos de 0,92 cm, el aparato 
e gobierno 10 entrega una señal eléctrica al motor de accionamieh 
o 22, con lo cual éste se acelera, de manera que mediante los cij-

' I

indros 23,24 se efectúa una toma más rápida de la bala de fibras

EJEMPLO 5
Según otro ejemplo pueden fijarse para diferentes balas 

fibras la,Ib etc. diferentes tiempos de cogida para las cantida 
s parciales, por ejemplo en cada caso tiempos entre 0,5 minutos 
2 minutos, esto significa que tiene que haberse tomado la canti- 
d parcial de la bala de fibras la a más tardar en 0,5 minutos, 
la bala de fibras Ib antes de un minuto y de la bala de fibras
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REIVINDICACIONES

1. -"Procedimiento y dispositivo para mezclar fibras de 
varias clases", tomándose de lugares de reserva de fibras de dife 
rentes tipos, por ejemplo balas de fibras, sucesivamente cantida­
des parciales pequeñas en relación a la cantidad de fibras total, 
procedimiento caracterizado porque en cada lugar de reserva de fi 
bras se mide antes de la toma la respectiva cantidad total del lu 
gar de reserva de fibras o bien una parte del lugar de reserva de 
fibras, porque del resultado de medición se averigua una cantidad 
parcial determinada que corresponde a un determinado porcentaje 
de la respectiva cantidad total del lugar de reserva de fibras, o 
bien de una parte del lugar de reserva de fibras, y porque se toma 
continuamente del lugar de reserva de fibras medido solo la can ti 
dad parcial averiguada.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, caracteri­
zado porque en cada lugar de reserva de fibras se mide antes de la 
toma la cantidad total inicial del lugar de reserva de fibras, por 
que del resultado de medición se averigua una cantidad parcial de 
terminada que corresponde a un determinado porcentaje de la canti 
dad total inicial y porque se toma continuamente del lugar de re­
serva de fibras medido solo la cantidad parcial averiguada.

3. - Procedimiento según reivindicaciones 1 ó 2 caracte­
rizado porque la cantidad parcial se toma de cada lugar de reserva 
de fibras a más tardar hasta que transcurre un tiempo predetermi­
nado.

4. - Procedimiento según por lo menos una de las reivin­
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque la toma del lugar de reser 
va de fibras puede acelerarse.

5. - Dispositivo para la ejecución del procedimiento se-; 
gún una de las reivindicaciones 1 a 4, con un dispositivo de toma;
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para ir gastando los lugares de reserva de fibras, caracterizado 
porque el dispositivo de toma tiene asociado un dispositivo de me­
dición de cantidades y un elemento de mando que gobierna el funció 
namiento del dispositivo de toma en dependencia del dispositivo d<¡ 
medición de cantidades.

6. - Dispositivo según por lo menos una de las reivindi­
caciones 1 a 5, caracterizado porque el dispositivo de medición 
de cantidades es un medidor de alturas.

7. - Dispositivo según por lo menos una de las reivindi­
caciones 1 a 6, caracterizado porque el dispositivo de medición 
de cantidades y el dispositivo de toma son móviles a lo largo de 
los lugares de reserva de fibras.

8. - Dispositivo según por lo menos una de las reivindi­
caciones 1 a 7, caracterizado porque el elemento de mando presen­
ta un aparato de mando y un ordenador.

9. - Dispositivo según por los menos una de las reivindi­
caciones 1 a 8y caracterizado porque el aparato de mando presenta

contador de tiempo.
10. - Dispositivo según por lo menos una de las reivindi 

caciones 1 a 9, caracterizado porque el aparato de mando está uni 
do con el accionamiento del dispositivo de transporte.

11. - Dispositivo según por lo menos una de las reivindi 
caciones 1 a 10, caracterizado porque para el posicionamiento y 1; 
puesta en marcha del dispositivo de transporte están previstos coi 
tactos eléctricos, que están enlazados con el aparato de mando.

12. - Dispositivo según por lo menos una de las reivindi­
caciones 1 a 11, caracterizado porque para invertir el sentido de! 
dispositivo de toma están previstos dos finales de carrera que es­
tán enlazados con el aparato de mando.

13. - Dispositvo según por lo menos una de las reivindic.
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clones 1 a 12, caracterizados porque el aparato de mando está en­
lazado con el accionamiento del dispositivo de toma.

14. - Dispositivo según por lo menos una de las reivin- 
diaciones 1 a 13, caracterizado porque el dispositivo de toma tie

5 ne asociado como accionamiento un motor eléctrico de polos conmu­
tables.

15. - Procedimiento y dispositivo para mezclar fibras de 
varias clases, tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

10 Esta memora consta de 16 hojas escritas a máquina
.por una sola cara.

Madrid, -6 Q)c_!97g

t

t
)



TRUTZSCHER GmbH & Co.KG., 3 Hhojas na 1.



TRUTZSCHER GmbH & Co.KG 3 Hojas nS 2* y

HG.3

10

22

11

25-

v\.

26 19

1^20

23 :

21

77W777777W777W77

1̂8

27

17 í]6 28 29

2í,

,lü

30




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



