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la presente invencidén se refiere a un procedimiento y
dispositivo para hacer mezclas de fibras de una multiplicidad de
clases de fibras, tomandose de lugares de reserva de fibras de di

ferentes tipos, por ejemplo balas de fibras, sucesivamente cantid;

| 13

des parciales pequefias en relacidén a la cantidad de fibras total,
y abarca un ventajoso dispositivo para la ejecucidn del procedi-
miento,

, Por la DE-0S 1 685 596 y la.2 063 415 es conocido un
procedimiento en el que se ponen varias balas de fibras de un ti-
po determinado junto a varas balas de fibras de otro tipo. Un ca-
rro que va pasando por la balas de fibras toma de cada clase unz
cantidad parcial, de manera gue la suna de las cantidades parcia-
les en cada pasada del procedimiento corresponde a una determina-
da relacidn de mezcla. Aqui se cuida de que cuando una cantidad
parcial de una clase de fibras todavia no basta, el carro no pasa'
a la siguiente clase de fiﬁras sino que tiene que retroceder nara
volver a coger. Este procedimiento 'es en verdad apropiado para odb
tener una mezcla de determinados porcentajes de clases de fibras,

obteniendose los distintos porcentajes en cada caso de varias ba-

las de fibras. Sin embargo este procedimiento presenta desventajaé.
Lad distintas balas, aun de la misma clase de fibras, presentan di
mensiones, prensados y pesos fluctuantes, De varias balas de fi- é
bras de una clase se desprende en cada caso material de fibras haﬁ
ta que se ha alcanzado el porcentaje previsto. En cada pasada lo
importante es ahora desprender, y en caso dado volver a coger, u-
na cantidad determinada de varias balas de wna clase, con el fin %
de alcanzar esta cantidad deseada. Aqui no,esrimportante la canti
dad que queda de las balas de fibras. De este modo es inevitable

que en las distintas balas queden al final restos que en la prac-

tica estorban notablemente, ya que tienen que elaborarse por sepas
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rado, lo cual va unido con un indeseado coste adicional. Ademds
de esto tiene que tomarse una cantidad parcial siempre de varias
balas, de manera que la mezcla puede efectuarse sdlo en escalones
y debido a ello no es suficientemente fina.

La invencidn se fundamenta por el contrario en el come-
tido de crear un procedimiento de la clase citada al principio,
que evita las desventajas descritas, o sea que permite acabar to-
das las balas de fibras sin dejar restos y permite la fabricacién
de una mezcla finamente dosificada.

La solucién de este cometido se efectua porque en cada
lugar de reservas de fibras se mide antes de la toma la respectii-
va cantidad total del lugar de reserva de fibras o bién de una par
te del lugar de reserva de fibras, y porgue a partir del resulta-
do de medicidén se averigua una cantidad parcial determinada que
corresponde a un determinado porcentaje de la respectiva cantidad'
total del lugar de reseiva de fibras o bién de una parte del lu-
gar de reservas de fibras, y porque se toma continuamente del lu-
gar de reserva de fibras medido sdlo la cantidad parcial averigua|
da.

En contraposicién al procedimiento conocido estd previsg
ta de cada clase de fibras solo una bala o bién una parte de una
bala; ademis la medicidn se efectua directamente en los lugares de
cogida. Segin la invencidn se mide pues en cada caso una bala de
fibras, se calcula la cantidad parcial y se toma sdlo esta canti-
dad parcial, tras lo cual se repite ei proceso en la bala contigua.
Estas cantidades parciales se desprenden de las balas sucesivamen

te en un ndimero fijado de pesadas. Asf{ pues si de cada bala e fi-

bras de una fila se ha tomado en cada caso sucesivamente las canti

dades parciales calculadas en una pasada, se repite este proceso

en las siguientes pasadas del mismo modo. Lo esencial es que las
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cantidades parciales correspondan a un determinado procentaje de
las respectivas cantidades totzles de las balas de fibras o bién
de una parte de las balas de fibras (balas-residuales). Debido a
esto se acaban todas las balas sin dejar restos. En la dltima pa
sada se trabaja cada vez la ultima cantidad parcizl que ha: queda
do sobrante de cada bala de fibras. Una ventaja en este procedi-
miento consiste en que en cada pasada se averigua nuevamente en
cada bala de fibras la cantidad parcial. Si en la prdctica en lu-
gaf de las cantidades parciales averiguadas se ‘toma una cantidad
parcial mayor o menor, esta desviacidn puede corregirse en la si
gulente pasada a consecuencia del nuevo cdlculo de la cantidad
parcial. Resulta otra ventaja porque en cada pasada se desprende
de cada balas.siempre s6lo una cantidad parcial; debido a esio se
logra en cada pasada una mezcla finamente dosificada de la misra
composicibn, de tantos componentes como balas de fibras se trabg.
jen. Otra solucidn del cometido estd caracterizada porgue en ca-
da lugar de reserva de fibras se mide antes de la toma la cantidad
total inicial del lugar de reserva de fibras, y porque z partir
del resultado de medicidén se averigua una cantidad parcial deter
minada que corresponde a un determinado porcentaje de la cantidad
total inicial, y porque se toma continuamente del lugar de reser-
va de fibras medido 5610 la cantidad parcial averiguada.

Segin la invencidn se mide aqui en cada bala sélo’la
cantidad total inicial de la misma y se calqula una séla vez una
cantidad parcial permanente. Estas cantidades parciales se des-
prenden de las balas sucesivamente en un nimero fijado de pasa-
das, Este procedimiento es especialmente apropiado para la fabri
cacidén de mezclas con porcentajes cuantitativos siempre constan-

tes,

Otra desventaja del procedimiento ya conocido, citado !
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al principio, se da debido que para desprender los distintos por-
centajes no hay un tiempo predeterminado. El carro toma de cada
clase de fibras material hasta que se ha z2lcanzado la cantidad
prevista, Mientras que en una pasada se alcanza rapidamente el pe
so deseado, puede ocurrir que en otra pasada el carro tenga que
retroceder para volver a coger. Debido a esto se producen retar-
dos temporales, de manera que se alimentan en verdad las mismas
cantidades, pero sin embargo a diferentes intervalos de tiempo, a
un dispositive de alimentacidn siguiente para una mdquina de ela-
boracidn, por ejemplo un silo de reserva de una instalacidén ali-
mentadora de floca para una carda. Se da un peligro esencial por-
que debido a los retardos temporales los abridores de balas prody
cen menos mechones de fibras de los que pueden elahborarse en las
midquinas siguientes, de manera que estas mdquinas marchan practl-|
camente en vacf{o. Para evitar este desventaja, segin una forma de
ejecucién preferente del procedimiento de la invencidn la cantilaf
parcial de cada lugar de reservas de fibras se toma a mds tardar
hasta que transcurre un tiempo predeterminado. Mediante esto pue-
de mantenerse un horario determinado al abrirse las balas de fi-
bras., El abastecimiento con mechones de fibras de las mdquinas de
elaboracidén siguientes, se garantiza porque el rendimiento por hg
ra del abridor de balas, de manera que la mdquina de elaboracidn
puede adecuarse al rendimiento por hora del abridor de balas, de
manera que las méquinas de elaboracién no pueden ya marchar en va
cfo. De este modo es posible acabar las bvalas en un tiempo prede-
terminadao,

Preferentemente puede acelerarse la toma de los lugares
de reserva de fibra con el fin de tomar con seguridad las cantida

des parciales a mas tardar hasta que ha transcurrido el tiempo pr:

(1

determinado.
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sefial de que ha concluido una pasada, de manera que se reducen

como accionamiento, un motor eléctrico de polos conmutables, que

El aparato de gobierno tiene entre otras la funcidn de
cuidarse de lz marcha del dispositivo de transportes gque porta el
elemento de toma. Para esto el aparato de gobierno estdn enlazado
en su salida con un accionamiento del dispositivo de transporte.
Para el posgiciocnamiento y la partida del dispositivo de transpor-
te estdn previstos convenientemente contactos de conexién que est
enlazados as{ mismo con el aparato de gobierno. Convenientemente
estdn previstos para el inversidén del sentido del dispositivo de
toma dos finales de carrera que estdn enlazados con la entrada.de
aparato de gobierno, estos finales de carrera tienen ademds ia

ventaja de que el aparato de gobierno obtiene al mismo tiempo una

los escalones de toma.

El aparato de gobierno tiene entre otras la funecidn de

gobernar;—el comienzo y el final del procesoc de toma de cantida~.

des parciales. Para esto el aparato de gobierno estd enlazado com
el accionamiento del dispositivo de toma. El aparato de gobierno
gobierna el motdr de accionamiento del dispositivo de toma hasta

que se ha cogido la cantidad parcial. Como sefial para la partida

1

puede aprovecharse por ejemplo la sefilal de los contactos de cone-

Y !
xion del carro de transporte. EL aparato de gobierno averigua la |

o : = |
sefial para detener el motor a partir de una sefial que se averigua

J
mediante el dispositivo de medicidn de cantidades y el ordenador

¥y luego se entrega cuando se ha cogido la cantidad parcial previg

ta. Esta sefial puede aprovecharse al mismo tiempb como sefial pars
la ulterior marcha del dispositivo de transporte.

Preferentemente estd asociado al dispositivo de toma,

permite una aceleracidn del accionamiento del dispositive de to-

ma, cuando por ejemplo al tratarse de balas especialmente duras
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no debe tomarse la cantidad parcial en el tiempo predeterminado.

El dispositivo srgun le invencidn se aclara con detalle
seguidamente a base de ejemplos de ejecucidén representados en dihi
jos.

lLa figura 1 muestra una vista lateral de un dispositivo
segin la invencidn en un abridor de balas con desprendimiento tra
bajo,

La figura 2 muesira una representacidon en perspectiva
de un medidor de alturas Sptico con un elementoAdeSprendedor segin
la figura 1.

La rigura 3 muestra la vista delantera de otra forma de
ejecucién con desprendimiento por arriba y

Lé figura 4 muestra la vista lateral del drgano abridzr
de la figura 1.

Para la ejecucién del procedimiento son necesarios un
dispositivo de toma, un dispositivd de medicidn de cantidades y
un elemento de mando que gobierna el funcionamiento y al disposi=-
tivo de toma. E1 tipo de dispositivo de toma y del dispbsitivo de
medicién de cantidades pueden estar ejecutados de diveros modos.

Segln la figura 1 se describe el dispositivo de 1la in-
vencién a base de un dispositivo de toma que consta de dos mesas
guarnecidas de agujas y corre a lo largo de las balas de fibras
por debajo de las mismas, con un medidor de altura dptico en el

dispositivo de medicidn de cantidades., Hay una fila de balas de f]

| Lanid

bras téxtiles 1 dispuesta unas junto a otras, bajo las cuales es-
t4 dispuesto un carro transportador 3 trasladable, con dos cintas
guarnecidas de agujas 4,5 como dispositivo de toma 2. En el carro

transportador 3 estd fijado lateralmente, como dispositivo de med;

| Land

cién de cantidades, un medidor de alturas 6 que estZ desarrollado

como barrera de luz con un emisor 7 y un regceptor 8., Los extremos
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superiores de la barrera de luz gsobresalen de la bala de fibras
1 mds grande (vease la figura 2). El receptor 8 del medidor de
altura 6 estd enlazado a través de un ordenador 9 con la entrada

de una aparato de gobierno 10 al que estd asociado un contador 4

¥

tiempo 1l. El aparato de gobierno 10 estd enlazado con su salida
al motor de acclonamiento 12 del carro transportador 3. El carro
transportador lleva en un extremo un contacto de conexidn 13 que
va interviniendo sucesivamente con contactos de sucesidén l4a hag
ta 14b, que estdn fijados en cada caso a un lado de las corres-
pondientes balas de fibras la hasta lc. EL contacto de conexidn
13 estd enlazado con la entrada del aparato de gobiernmo 11, con
lo cual una vez alcanzada la posicidn de partida del elemento de
toma 2 llega una sefial al aparato de gobierno 1l. Esta sefial ori
gina el comienzo de la mediciédn, la pértida del carro transporta
dor 3 asi como la partida del elemento de toma 2., Los contactos .
de conexidén l4a hasta l4c pueden aprovecharse para la conmutacidn
del carro transportador 3 cuando la cantidad parcial averiguada
se desprende continuamente mediante varios recorridos en vaivén.
En este caso el elemento de conexidn 13 entrega una sefial de in-
versidn al aparato de gobiernmo 10 cuando el elemento de conexidn
13 toca sucesivamente por ejemplo a uno de los contactos de cong
xién 1l4a hasta 1l4d. En cada uno de los dos extremos (en la figu-
ra 1 estd representado sélo un extremo) de la fila de balas de
fibras 1 estd previsto un final de carrera 15 que estd enlazado
en la entrada del aparato de gobierno 1l1l; este final de carrera
15 se acciona por el carro transportador 3. El aparato de gobier

no 11 estdn enlazado en su salida con un motor de accionamiento

U¥

15, por ejemplo un motor eléctrico de polos conmutables, para la
cintas guarnecidas de agujas 4,5 del dispositivo de toma 2,

Segin la figura 3 se describe el dispositivo de la in-
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Vencidn a base de un dispositivo de toma, que toma por arriba de
las balas de fibras, con un medidor de altura electromecdnico co-
mo dispositivo de medicidn de cantidades., Las balas de fibras 1
(de las que se muestra sdlo una) se hallan en cada caso sobre una
paleta 30 sobre el suelo de la hilanderia. En el suelo junto a lag
pletas 30 estdn tendidos carriles 16 sobre los que es trasladable
a lo largo de la fila de balas, sobre ruedas 17 que se accionan
por un motor 27, un armazdn portante 18 vertical. En el armazdn
portante 18 estd dispuesto un brazo sustentador 19 horizontal deg
plazable en altura a través de un elemento de fijacién 20, EL bra
zo sustentador 19, en cuyo extremo libre estd fijado un dispositi
vo de toma 21, se extiende transversalmente sobre toda la superfi
cie de la bala de fibras 1. El dispositivo de toma 21 descansa pomr
arriba sobre esta bala de fibras 1. Un motor 22 impulsa (de modo
no representado) a un cilindro abridor 23 asi como a los cilin- .
dros transportadores 24 (vease la figura 4). Paralelamente junto
al armazdn portante 18 estd dispuesto un elemento de medicidn 25
vertical que estd desarrollado como resistencia desplazable., El e
lemento de fijacién 20 desplazable verticalmente estd enlazado a
través de un palpador 26 con el elemento de medicidén 25, de mane-
ra que a través del desplazamiento del elemento de fijacidn 20 se
avergigua una medida para el desplazamientoen alturs del disposi-
tivo de toma 21 y con ello para la altura de fibras cogldo tanto
en tiempo como también en cuntidad; esto significa que una vez
transcurrido un determinado tiempo o una vez conseguida una deter
minada cantidad de material, se levanta el dispositivo de la bala

de fibras la, se sigue moviendo hasta una bala de fibras contigua

y se baja sobre esta bala para seguir trabajando. De este modo puy

de realizarse una toma programada, es decir conseguirse una deter

minada cantidad de finos mechones de fibras en una relacidn de mez
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cla prevista, en caso dado en un tiempo determinzdo, para su ulte
rior elaboracidén por ejemplo en unz limpiadora. El gobierno des-
crito del ejemplo del dispositivo de la figura 1, puede emplearse
del mismo modo para el dispositivo correspondiente a la figura 3.

Después de la toma de la cantidad parcial averiguada se provoca m

o

diante el aparato de gobierno 9 el ulterior tralado del dispositi

vo sustentador 18,19,20 con el elemento de toma 21, es un ancho 4

[4 )

bala, a la siguiente bala de fibras lb(vease la figura 4). A un

lado de la tapa del armazdn portante 18 estd dispuesto en la dire

([2]

cién de la bala de fibras 1 un contacto de conexidn 28 que estd e

|12

lazado con la entrada del aparzto de gobierno 10. El contacts de
conexidn 28 entrz en intervencidn con cada uno de los contactos

de conexidn 29 eléctricos ( de los que solo se muestra uno) ascci
1

1Y

dos a cada bala, que estin fijados a un lado de la paleta 30, La
inversidén del elemento de toma 21 al final de la fila de bala de |
fibras 1 puede efectuarse con final de carrera correspondiente a
la figura 1. Sin embargo puede introducirse en el aparato de go-
bierno 10 el nimero de balas de fibras 1 al comienzo, de manera

que se efectua automdticamente tanto la inversidn del elemento de

toma 21 como también la reduccidn de los escalones de toma.

El procedimiento segin la invencidn se describe detalla,

damente a continuacidn a base de ejemplos, : I

§
H

EJENMPIO 1

Se abren veinte balas de fibras 1 diferéntes que presen
tan alturas muy diversas. Cada una de las balas de fibras 1 debe
abrirse en cien pasadas en cada caso. Para la toma de la primera
pasada pasa el elemento de toma 2 con el medidor de altura 6 bajo

la primera bala de fibras la. Primero se mide la altura total de

1la bala de fibras la. El emisor 7 y el receptor 8 de la barrera de

luz estén a una alturs de doscientos centimetros. Los transmisore?
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luminosos del emisor & radian luz sobre ioda la altura de <00 cm,
de la que una parie incide en la bala de ribras la y una parie,
por ejemplo 10 cm, incide en la rotocélula del receptor 8. Desde
el receptor 5 llegan sefiales eléciricas al ordenador 9 que averi-
gua una altura votal de la bala la de 190 cm., Dado que la toma

debe efectuarse en 100 pasadas, se averigua como primera cantidad

parcial una altura de i,y cm. Cuando de la altura total de 140 cm.
se han cogido en el primer escaldén 1,9 cm el elemento de toma 2 va
a la siguiente bala de fibras 1b en la gque se gverigua del miesmo
modo una determinada cantidad parcial que se toma a continuacién,
El elemento de toma 2 pasa entonces en cada caso a la bala de fi4
bras contigua y cuando al final de la fila de bhalas se ha tomado
de cada bala de fibras 1 una cantidad parcial, se reduce a 99 el
nimero de pasadas (pasos) a realizar todavia.

La tabla da para cada bala de fibras la respectiva altu
ra total antes de la toma, la cantidad parcial a tomar y la res-

pectiva altura total después de la tome,
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Balas 3 2 19

Balas 20

——

Altura total | Cantidad pag Altura to-
antes de to- | cial a tomarx] tal una vesz
marse la can | (en cm.) tomada la
tidad parcial cantidad P
(en cm.) cial.. ;
(en em.) |
| SR A
168,3 ! a;
168,3 168,3=1,7 66,6 22 pa
99 .
166,6 123,6_1’7 1643 L
|
i
L100° ¢




Bala 2

Bala 1
- iltura to-f canti~ Rltura td Altura to-|Cantidad |Altura to-
- tal antes | dad par-jtal una | ftal antes |parcial a |tal una vez
i e {omarsel cial a ez tomaqd de tomarse| tomar. tomada la
o la cantidafl tomar fa la cey la canti- |(en cm.) cantidad
3 parcial - | (en cm.)|tidad pa} dad parcia}l arcial,
(en cm.) pial. (en cm.) en cm. )
— (en _cm,)
18
pasada - 190 190=1,9 | 188,1 200 200, 198
100 ' 100
22 pasade 188,1 |188,1=7 | 1g6,2 198 198_, 196
99 99
a
3% pasada 186,2 ;;%gzggl’a 184,3% 196 l%g=2 194

100° pasada
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EJEMPLO 2

Este ejemplo se aclara a base del dispositivo de las fi-
guras 3 y 4. Este ejemplo es analogo al ejemplo 1, sin embargo la
cantidad parcial de cada lugar de reserva de fibras se toma a méds
tardar hasta que ha transcurrido un tiempo predeterminado. Para

la cogida de una cantidad parcial de balas de fibras la se intro-
duce. en el aparato de goblerno 10 como magnitudes de entrada, jun
to a la a2ltura de 1,9 cm. a eliminar, un tiempo de cogida de 0.5

minutos por el contador de tiempo 11. El elemento de toma 21 coge
de la primera bala de fibres la durante un tiempo determinado, por
ejemplo 0,25 minutos., Luego se averigua la altura actual y a %ra-
vés del ordenador 9 se realuza una comparacidén entre la cantidad

tedrica a coger y la cantidad real cogida. Si despuéds de la mitad
del tiempo predeterminado, es decir desupués de 0,25 minutos sz

ha conseguido la primera mitad de la cantidad parcial a coger, es|
decir 0,92 cm. se toma también la segunda mitad con la misma velp
cidad del drgano de coglda. Sin embargo si después de la mitad del
tiempo predeterminado no se ha conseguido la mitad de la cantidad
paréial a coger, o sea se han cogido menos de 0,92 cm, el aparato
ie gobierno 10 entrega una sefial eléétrica 2l motor de accionamien
to 22, con lo cual éste se acelera, de manera que mediante los ci+

lindros 23,24 se efectua una toma mds rédpida de la bala de fibras,

EJEMPLO

Segin otro ejemplo pueden fijarse para diferentes balas
e fibras la,lb etc. diferentes tiempos de cogida para las cantida
les parclales, por ejemplo en cada caso tiempos entre 0,5 minutos
y 2 minutos, esto significa que tiene que haberse tomado la canti+
dad parcial de la bala de fibras la a mds tardar en 0,5 minutos,

de la bala de fibras 1lb antes de un minuto y de la bala de fibras




- 13 .-
lc antes de 0,75 minutos etec.

Descrita suficientemente la naturaleza de la invencidn

as{ como la manera de realizarse en la prdctica, debe hacerse con

1A

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptible

de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio fu

|12

damental.
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REIVINDICACIOKRES

l.-"Procedimiento y dispositivo para mezclar fibras de

varias clases", tomdndose de lugares de reserva de fibras de dife
rentes tipos, por ejemplo balas de fibras, sucesivamente cantida-
des parciales pequeifias. en relzacién a la cantidad de fibras total,
procedimiento caracterizado porque en cada lugar de reserva de fij
bras se mide antes de la toma la respectiva cantidad total del 1lu
gar de reserva de fibras o blen una parte del lugar de reserxva de
fibras, porgue del resultado de medicidn se averigua una cantidad
parciai determinada que corresponde a un determinado porcentajz

de la respectiva cantidad total del lugar de reserva de fibras, o

continuamente del lugar de reserva de fibras medido solo la canti
dad parcial averiguada.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteri-.
zado porque en cada lugar de reserva de fibras se mide antes Ge 1lp
toma la cantidad total inicial del lugar de reserva de fibras, por
que del resultado de medicidn se averigua una cantidad parcial dg|
terminada que corresponde a un determinado porcentzje de la canti
dad total inicial y porque se toma contfnuamente del lugar de re-
serva de fibras medido solo la cantidad parcial averiguada.

3.,- Procedimiento segin reivindicaciones 1 § 2 caracte-
rizado porque la cantidad parcial se toma de cada lugar de reserve
de fidbras a mds tardar hasta que transcurre un tiempo predetermi-
nado.

4,~ Procedimiento segin por lo menos una de las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque la toma del lugar de reser

va de fibras puede acelerarse,

5.- Dispositivo para la ejecucidn del procedimiento se-|

gin una de las reivindicaciones 1 a 4, con un dispositivo de toma?
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para ir gastando los lugares de reserva de fibfas, caracterizado
porque el dispositivo de toma tiene asociado un dispositivo de me+
dicidn de cantidades y un elemento de mando que gobierna el funcig
mamiento del dispositivo de toma en dependencia del dispositivo 4
medicién de cantidades.

6.- Dispositivo segin por lo menos una de las reivindi-
caciones 1 a 5, caracterizado porque el dispositivo de medicidn
de cantidades e&s un medidor de alturas. .

7.~ Dispositivo segin por lo menos una de las reivindi-
caciones 1 a 6, caracterizado porgue el dispositivo de medicién
de cantidades y el dispositivo de toma son mdviles a lo largc 4de
los lugares de reserva de fibras.

8.- Dispositivo segin por lo menos una de las reivindi-
caciones 1 a 7, caracterizado porgue el elemento de mando presarn-
ta un aparato de mando y un ordenador. 7

9.- Dispositivo segin por los menos una de las reivindi:

caciones 1 a 8, caracterizado porque el aparato de mando presenta
un contador de tiempo,

10.- Dispositivo segln por lo menos una de las reivindi
cacliones 1 a 9, caracterizado porque el aparato de mando estéd uni
do con el accionamiento del dispositivo de transporte.

11.- Dispositivo segin por lo menos una de las reivindi
caciones 1 a 10, caracterizado porque para el posicionamiento y 1a
puesta en marcha del dispositivo de transporte estdn previstos con
tactos elécfricos, que estdn enlazados con el aparato de mando.
12.- Dispositivo segin por lo menos una de las reivindi-
caciones 1 a 11, caracterizado porque para invertir el sentido del
iispositivo de toma estdn previstos dos finales de carrera gue es-
tén enlazados con el aparato de mando.

13.- Dispositvo segin por lo menos una de las reivindica




10

4por una sola cara.

- 16 -

ciones 1 a 12, caracterizados porque el aparato de mando estid en-
lazado con el accionamientoc del dispositivo de toma.

14.- Dispositivo segin por lo menos una de las reivin-
diaciones 1 a 13, caracterizado porque el dispositive de toma tigl
ne asociado como accionamiento un motor eléctrico de polos conmu-
tables.

15.- Procedimiento y dispositivo para mezclar fibras de
varias clases, tal y como gqueda sustancialmente descrito en la
presente memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta memora consta de 16 hojas escritas a mdguina

Madrid, -8 p 979
TRUTZSCHLER Gmbh
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