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-  331 invento se re fie re  a na co jin e te  de roscar se

grn e l  preámbulo de Id. re iv indicación  la .

Con los co jin e tes  de roscar conocidos de esta — 

clase se corta  una rosca exterior cónica en acero nervado 

de armadura de 'hormigón..'úfales aceros nervados de armadura
. * i

de hormigón son, .por ejemplo, hierros de armadura de horra! 

gón £ue se atorn illan  con su rosca exterior en piezas de 

empalme que están ancladas en fundamentos para la  transmi­

sión  segura de las fuerzas de pretensado en un cuerpo de 

hormigón. I-as roscas exteriores cónicas son ventajosas pa­

ra  la  re lación  de resisten cia  mecánica y de tensión de ta ­

les  h ierros de armadura de hormigón. Se unen entre s í  eaüa- 

vez dos h ierros de armadura de liormigón por medio de un cas 

q.uillo con rosca in te r io r  correspondientemente cón ica . Para 

conseguir un comportamiento óptimo-de resisten cia  mecánica 

y de tensión, la  rosca exterior  cónica deberá llegar hasta 

e l  in ter ior  de la  zoha. de los  nervios o nudos q.ue están •- 

previstos en la  periferia , del ac.ero-nervado.
i

Ahora bien, con e l  co jin ete  de roscar conocido no 

se puede cortar rosca alguna en la  zona de los  nervios del 
h ierro  de armadura de hormigón. En la  zona situada fuera 

d8 los  nervios del h ierro de armadura de hormigón se condu 

ce e l  co jin e te  de roscar durante .el- desplázamiento ax ia l a 

lo  largo del h ierro de armadura de hormigón por medio dé

la  parte de guía que se encuentraengranada con la  rosca
• «1 • ; .

cortada. Sin emoarg.ó-, tan pronto como la  parte cortadora 

del co jin e te  de roscar lleg a  a la  zona de lo s  nervios, la  

parte de guía del co jin ete  de roscar, tras un corto despla 

zamiento a z ia l, queda desengranada, respecto de la  rosca -  

• cox’ tada fuera de lo s  nervios, de modo, que e l  co jin e te  de

t

\ • .
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-roscar no se encuentra ya guiado y no se puede cortar una 

rosca sobre la  parte nervada del h ierro de armadura de hor 

migón. •

El invento se basa en e l  problema de configurar 

un co jin ete  de roscar según e l  preámbulo de la  reiv indica  

ción  is  de modo que 'se pueda cortar con é l una rosca en la  

zona de los nervios del acero nervado de armadura de hormi 

gón o sim ilar.

Este problema se resuelve de acuerdo con lo  indi 

cado en la  cláusula caracterizante do la  reiv indicación  13,

Como consecuencia de la  ejecución do acuerdo con 

e l  invento sucede que, a l cortar la  rosca en la  zona de lo¿ 

nervios del h ierro nervado de armadura de hormigón, la  par 

te de guía engrana con sus dientes con la  rosca ya cor bada 

en la  zona situada fuera de los  nervios del acero nervado, 

de modo que e l co jin ete  de roscar es guiado do forma ir re ­
prochable durante su desplazamiento a’ lo  largo del acero 

nervado y e l  co jin ete  do roscar corta  una rosca limpia so 

bre lo s  nervios. la  rosca cortada sobre los nervios puede 

u tiliza rse  para ayudar a soportar las fuorzas que se pre­
senten a l a torn illa r  dos.aceros nervados de armadura de 

hormigón con un ca sq u illo , de modo que resulten re la c io ­

nes de resisten cia  mecánica y de tensión especialmente fa  

vor ab les .
Otras características del invento so desprenden 

de la  descripción, de las reivindicaciones y de los  dibu­

jo s .

El invento se explica ahora con más detalle  ayu 

dándose de un ejemplo de ejecución representado en los  di, 

bu jo s . Muestran:
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la  figura 1 una v is ta  en planta del co jin ete  de 
roscar do acuerdo con e l  invento,

la  figura 2 , una v ista .en  la  d irección  de la  f ie  

cha I I  de la  figura 1,.

; la  figura 3 , una v is ta  en la  d irección  de la  f i e

cha I I I  de la  figu ra  1, ;-d, . .
la  figura  4 , parcialmente en alzado y parcialmen 

te en sección , dos aceros nervados de armadura de hormigón 

unidos entre s í  por medio de un caequ illo  y cuya rosca có­

nica se ha cortado con e l  co jin ete  de roscar de acuerdo con 

las figuras 1 a 3,
la  figura 5 , en alzado la te ra l, un portacuchillas 

para e l  co jin ete  de roscar.de acuerdo con e l  invento según 

las figuras 1 a  3 , •
la  figura  S:, un alzado delantero del poriiacuchi-, 

l ia s  según la  figura^ ., --íd:--
la 'f ig u ra  7', una sección ;a  través de una parte^ 

de una cabeza de h u sillo  de una máquina para cortar roscas 

exteriores, en la  que se han u tilizad o  los  co jin etes de -  

roscar de acuerdo con e l  invento, y
la  figura 8 , en representación esquemática y en 

perspectiva, una máquina para cortar roscas exteriores, en 

la  que se pueden u t il iz a r  los  c o jin e te ?d e .ro s ca r  de acuer 

do con el-invento* k
SI co jin ete -d e  roscar según las figuras 1 a 3 

está hecho en una $pla pieza de acero y, v is to  desde a r r i-  

Toar tiene una planta cuadrangular, preferiblemente rectan 

guiar- (figura  1 ) . Para la  su jeción  en un portacuchillas 2 

(figuras 5 y 6) ,  e l  co jin ete  de roscar está  provisto de 

una parte de f i ja c ió n  3. -que esta formada por un sector de

. . .  I l o j «  m 'im .

\
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_bordo del co jin ete  de roscar que e3tá reducido en su es­

pesor y que forma un lado longitudinal del co jin ete  de 

roscar. El lado superior plano 4 do la  parte de f i ja c ió n  

3 se une en ángulo obtuso, preferiblemente en ángulo rcc_ 

to , a una superficie  fron ta l 5 (figura 3 ) ,  la  cual hace 

transición  también en ángulo obtuso, ventajosamente en -  

ángulo re cto , hacia e l  lado superior del co jin ete  de ros­

car. la  parte de f i ja c ió n  3 tiene una anchura y un grueso 

constantes a lo  largo de su longitud, la  anchura de la  -  

parte de f i ja c ió n  3 es menor que la  mitad d e .la  anchura 

del co jin ete  de roscar, ascendiendo de preferencia apro­

ximadamente a 1 /4  de la  anchura del co jin ete  de roscar.

De este modo, la  parte de f i ja c ió n  e3 todavía lo  su ficien  

temente ancha como para que pxieda ser retenida con seguri 

dad en e l  portacuchillas 2. Además, la  parte restante del 

co jin ete  de roscar prevista para las operaciones de corte 

de rosca y de guía está realizada con bastante anchura.

El co jin ete  de roscar tiene una superficie  de 

apoyo plana 6 (figura 2) que esta formada por e l  lado in 

íe r io r  del co jin ete  de roscar y con la  que descansa e l 

co jin e te , en su posición  de montado, sobre una superficie  

antagonista Y del portacuchillas (figuras 5 y 6) .  Como 

consecuencia de la  gran superficie  de apoyo, e l  co jin ete  

de roscar está sostenido con seguridad en e l  portacuchi- 

l la s .  la  superficie  de apoyo 6 se une.en ángulo obtuso a 

una superficie  fron ta l delantera 8 y en ángulo recto a 

una superficie  fron ta l trasera 9 * la  su p erficie  fron ta l 

delantera tí se extiende por toda la  altura del co jin ete  

de roscar, mientras que la  sxiperficie fron ta l trasera 9 

forma la  superficie delantera de la  parte de f i ja c ió n  3
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y tiene ítna altura constante.
— v  > \

las dos superficies frontales 8 y 9 del co jin ete  

de roscar están unidas entre s i  en un extremo por medio 

de una superficie  la te ra l 10 que se une en ángulo recto  a 

la s  dos superficies frontales y forma un lado estrecho del 

co jin e te  de roscar.'

El co jin ete  de-roscar tiene una parte de corte 

11 y una parte de guía 12, las cuales presentan -una lon­

gitud respectiva 13 y 14 en la  dirección  longitudinal del 

co jin ete  de roscar (figura  2)* la  parte fie guía 12 y la  

parte de corte 11 tienen la  misma anchura, la  longitud 14 

•de la  parte de guía 12 asciende'aproximadamente a l tr ip le  

hasta e l  séxtuplo de la  longitud 13 de la  parte de corte 
11. la  parte ae guía tiene una longitud comprendida entre 

aproximadamente 40 mm y 110 mm, ascendiendo de preferencia 

la  longitud de la  parte de guía a un valor comprendido en­

tre  50 mm y 70 mm. le  este modo, se consigue, con pequeñas 

dimensiones, un guiado seguro del co jin ete  de roscar cuan­

do .éste corta  una rosca con su parte dé corte 11 sobre los  

nervios 15 del acero nervado 16 para armar hormigón.
la  parte de corte  11 y la  parte de guía 12 tienen 

en v is ta  en planta, según la  figura 1 , un contorno rectan­

gular en cada caso, siendo e l  lado longitudinal de la  par­

te de corto  11 paralelo a l lado estrecho dol co jin ete  de 

roscar y formando e l lado estrecho de la  parte de guia 12, 

cuyos lados longitudinales son paralelos a los lados lon­

gitudinales del co jin e te  de roscar (figura 1) .  lá  parte de 

corte  y la  parte de guía tienen unas superficies fronoalee 

delantera y trasera comunes que están formadas por las su 

p e r fic ie s  fronta les 5 y 8 . la  superficie  tron ta l aolante—

l  i lo j u  n ú m .
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ra 8 discarre a lo  largo de la  altura común del co jin ete  de 

roscar, mientras que la  superficie  fron ta l trasora 5 discu­

rro desde e l lado superior de las partes de guía y de corte  

hasta e l  lado superior plano 4 de la  parte de f i ja c ió n  3 .

/ la  parte de guía 12 tienen una superficie  de guía 

17 en la  que están situados unos dientes 18 paralelos entre 

s í .  La superficie  do guía 17- forma un ángulo de aproxima 

damente 4 a 82, preferiblemente 6*2, con la  superficie  do -  

apoyo 6. Gomo.consecuencia do esta posición  de la  superfi­

cie de guía, se pueden cortar roscas cónicas de manera espe 

cialmente ventajosa. La inclinación  de la  sup erficie  de apo 

yo 17 determina e l ángulo de abertura del cono sobre e l  ~ 

cual se encuentra la  rosca que se ha de cortar .

SI lado superior de la  parte de corte  11 tiene 

una superficie  de borde 19 que se une a la  superficie  ae

apoyo 6 según un ángulo agudo in fer ior  aproximadamente a
\

452, cuya superficie  de borde se extiende por. toda la  anchu
\

ra do la  parte de corto y tiene una anchura constante. La 

superficie do bordo 19 está unida con una superficie de cor 

te 21 a través de una superficie intermedia 20 que forma un 

ángulo comprendido entre aproximadamente 1402 y aproximada­

mente 1702, con preferencia alrededor de 1502, con la  super 

f i c ie  de borde 19. Esta superficie  de córte*se une a la  su- 

p erfic ie  intermedia 20 bajo un ángulo- de aproximadamente' 

1702. Le este modo, se fa c i l i t a  la  in ic ia c ión  del corte a l
ta llar la  rosca . En:Via superficie  de corto 21 están sitú a -

• *

dos--unos dientes de corte 22 que se extienden" paralelamente

entre s í  y a los dientes 18 de la  parte do guía 12, y que 

3© prolongan también a lo  largo do toda la  anchura de la  

oarte de corte 11. En la  v ista  en planta según la  figura 1,

\
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.la  longitud 23 do l a  superficie  do borde 19 y de la  super­

f i c i e  intermedia 20, medida en la  d irección  longitudinal 

del co jin e te  de .roscar, asciende aproximadamente a l cuádru 

pie hasta e l  séxtuple de la  longitud correspondiente 24 de 

la  su p erficie  de corte  21, de modo que la-parte de corte , 

en la  zona de sus dientes, de corte 22, tiene un grueso su­

fic ie n te  para poder absorber con seguridad las fuerzas de 

corte  que se presenten a l cortar Xa rosca. Xa longitud 14 

•de la  parte de guía 12 asciende además aproximadamente a 

diez hasta veinte veces la  longitud 24 de la  superficie  de 

corte 21» De este modo, la  parte de guía es tan larga que 

con fiere  un guiado seguro a l co jin ete  de roscar a l cortar 

la  rosca sobre loo nervios 15 del acero nervado para armar 

hormigón. Como consecuencia del acodamiento de la  superfi­

c ie  de borde 19 y de la  sup erficie  intermedia 20 con res­
pecto a la  superficie  de corte 21 r. éstas no representan 

estorbo a l cortar la  rosca por medio de lo s  dientes de cor 

te 22.
la  profundidad de los  dientes de corte- 22 aumen­

ta  a partir  de la  superficie  intermedia 20 en dirección  a 

la  parte de guía 12* le  este modo, e l  diente de corte 22 

que sigue a la  superficie  intermedia 20 no ha de cortar . • 

simultáneamente las roscas sobre e l  h ierro nervado 16 para 

armar hormigón hasta la  plena profundidad. Xa profundidad 

de rosca d e fin itiv a  se corta  a l menos con e l diente de cor 

te siguiente 22, preferiblemente con a l menos otros dos 

dientes de corte sigu ientes. De este modo, los  dientes de 

corte no son sometidos a carga elevada y tienen una dura­

ción  correspondientemente prolongada. Según sea la  lon g i­

tud 13 de la  parte de corte 11 y la  longitud 24 de la  su-
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-p erficie  de corto 21, por lo  menos dos dientes do corte 22 

sirven para cortar la  rosca .

Como muestra -la fisura  1, los dientes de corte 
22 y los dientes de corte 18 de la  parte de guía 12 están 

situados a las mismas distancias unos de otros y tienen 

idéntica longitud. ' • .
la  figura 4 muestra dos aceros nervados 16 y 16' 

de armadura de hormigón unidos entre s í  por medio de un 

casqu illo 25» los  aceros nervados presentan en sus extre­

mos una rosca cónica respectiva 26 y 26' que se ha corta ­

do con e l co jin ete  de roscar s.egun las figuras 1 a 3» Con 

los  dientes de corte 22 de la  parte de corte 11 se córta­

la  rosca cónica 26, 26' partiendo del extremo lib re  del 

acero nervado 16, 16* para armar hormigón. En este caso, 

e l  co jinete  de roscar es desplazado a lo  largo del acero 

nervado. la  rosca es cortada paulatinamente a la  profundi 

dad de rosca defin itiva  durante e l  desplazamiento ax ia l 
del co jin ete  de roscar en correspondencia con la  profun­

didad de los  dientes de corte 22, la  cual crece en direc 

ción  a la  parte de guía 12. Durante e l  desplazamiento -  
axial u lte r io r  del co jin ete  de roscar, los  dientes subsi­

guientes 18 de la  parte de guía 12 engranan entonces con 

la  rosca previamente cortada por lo s  dientes de corto 22 y 

guían de e3te modo a l co jin ete  de roscar durante e l  proce­

so de .corte, la  rosca cónica 26, 26' se encuentra en la  

zona situada fuera de los nervios o nud03 15, 151. Para 

obtener una unión de rosca portante óptimamente configura 

da en lo  q.ue respecta a elevadas relaciones de resisten cia  

mecánica y de tensión, la  rosca cónica es cortada hasta e l  

in terior  de la  zona de los nervios-15, 1 5 '. Con e l co jine
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-to de roscar de acuerdo con e l invento se puede cortar do 

forma irreprochable una rosca correspondiente sobre los 
nervios. Durante e l  desplazamiento axial del co jin ete  do 

roscar, la  part'e de oorte 11 lleg a  con sus dientes de cor 

te ;22 a la  zona de los  nervios 15, 15* y corta  sobre cstorf 

un tramo de rosca 27 , 27 ’ 'que forma vina prolongación de la  

rosca cónica 26, 2 6 '.  Durante e l  corte de los  tramos de -  

rosca, e l  co jin ete  de roscar es gtiiado en la  rosca cónica 

26, 26* situada en la  zona exterior a lo s  ncr.vios a conse. 

cuencia de la  longitud 14 de la  parte de guía 12, longitud 
que es grande en comparación con la  parte de corte 11 o 

con la  superficie  de corte 21, para lo  cual los  dientes 18 . 

de la  parte de guía engranan con la  rosca cónica 26, 26' .  

Gomo consecuencia del guiado íseguro, pueden producirse ~ . 

limpiamente sobre lo s  nervios los  tramos de rosca 27, 2 7 '. .  

En la  posición  de montaje, los aceros nervados 16, 161 

¿>ueden atorn illarse  entonces en e l  e 'asqu illo-25 hasta ta l 

punto que también los  tramos de .rosca 27, 27' participen
i

en la  unión del c o sq u illo . Los tramos de rosca 27, 27’ se

encuentran únicamente, por supuesto, sobre los  nervios

15, 15’ , los  cuales sobresalen radialmente del núcleo del

acero nervado 16, 1 6 '.  Los nervios están dispuestos de ta l

manera que forman rombos. Sin embargo,-pueden disponerse
1 *

también en cualquier otra forma sobre e l  peine de acero

nervado y tener forma de sección  transversal d iferente.
'  •* • ;

% . -• ‘

Para efectuar e l  corte dé la  rosca, e l co jin ete  

de roscar según las figuras 1 a 3 puede instalarse, por 

ejemplo, en e l  portacuchillao 2 según la s.figu ras 5 y 6 .

El portacuchillas tiene una abertura de alojamiento 28 de 

forma rectangular en sección  transversal, cuyo fondo está

. . .  H o j «  n ú m ,
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/
-formado por la  superficie antagonista plana 7» la  abertura 

de alojamiento 28 está limitada por superficies la tera les 

29, 30 a lu 3 que se ap lica  e l co jin ete  de roscar con sus
t i

superficies la terales 31 y 10. En la  sup erficie  la tora l 

31 del co jin ete  de roscar está situada la  superficie  la te  

ra l correspondiente do la  parte de f i ja c ió n  3 y también e l 

canto 32 formado por ía  superficie de borde 19 y la  super­

f i c i e  de apoyo 6. El co jin eto  de roscar está apoyado en la  

abertura de alojamiento 28 del portacuchillas do manera' -  

ajustqble en d irección  a la  pieza de trabajo que se haya 

de mecanizar.

; En la  cabeza de corte 33 de una máquina 34 pera

cortar roscas exteriores, representada a t ítu lo  de ejemplo 

(figuras 7 y 8) ,  hay dispuestos cuatro portacuchillas 2 a 

distancias iguales a lo  largo do la  p e r ife r ia  de la  pieza 

de trabajo 35 que se ha de.mecanizar. Para la  aproximación 
rad ia l de los  portacuchillas 2 se ha previsto un carro 36 

a través del cual pasa un h u sillo  37 (figura  7 ) .  El extre­

mo del hu sillo  37 que sobresale de*la cabeza de corte 33 

tiene una pieza de tope 38 que coopera durante e l  proceso 

de corte con un denominado cono maestro 39 <iue está dis­

puesto en la  máquina de roscar 34 y está situado en e l ca 

mino de movimiento de la  pieza de tope 38» la  superficie  

envolvente cónica del cono maestro 39 determina e l paso 

de la  rosca cónica que se ha de cortar.
Para efectuar e l  corte de la  rosca cónica, se 

sujeta e l  acero nervado para armar hormigón on un dispool 

tiv o  de sujeción 40 dispuesto por e l  lado fron ta l de modo 

que e l acero nervado penetre con su extremo lib re  en la  ca 
beza de corte 33 de la  máquina do roscar. la  cabeza de cor
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Sobre e l  h u sillo  37 está atornillada una leva de 

mando 43 con la -cu a l se puedo desplazar uno de los  portacú 

c h illa s  2 a lo  largo del h u s illo , lo s  portacuchillas están 

dispuestos en la  cabeza de corte de modo que por desplaza­

miento de uno de estos portacuchillas se pueden regular de 

manera correspondiente también los  otros portacuch illas.

Al comienzo del proceso de corto so aproximan 

•los co jin etes  de roscar 1 hasta la  superficie  fron ta l libre  

del enero nervado afianzado en e l d ispositivo  de sujeción 

40, Se hace g irar para e llo  a l h u s illo  37, con lo  que los 

portacuchillas 2 son aproximados en dirección  rad ia l a l 

acero nervado junto con los co jin etes  de roscar 1 . Después 

de conectar e l  motor 41 se pone en rotación  la  cabeza de 

corte  33» A cada revolusión, la  pieza de tope 38 del husi 

l i o  37 trop ieza con la  superficie  envolvente del cono ma­

estro 39» 31 h u s illo  37 es desplazado axialmente en corres 

pendencia con la  conicidad del cono maestro. De manera co­

rrespondiente, los  portaeuchillas 2 son aproximados junto 

con e l  co jin ete  de roscar 1. Con lá  palanca de mando 42 se 

desplaza la  cabeza de corte 33 en dirección  a l d ispositivo 

de su jeción  40, con lo  que lo s  portaeuchillas son desplaza 
dos en correspondencia con la  inclinación  de la  superficie  

envolvente del cono maestro do modo que se corto sohre e l  

acoro nervado la  rosca cónica deseada. Al f in a l del proce­

so de co rte , los  co jin etes de roscar vienen a quedar auto­

máticamente desengranados respecto del acaro nervado.
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lo s  puntos do invención propia y nueva que so 

presentan para que sean objeto de esta solicitud, de Paten­

te de Invención en España, por VEINTE arios, son los que so 

recogon en las reivindicaciones siguientes:

l e . -  Cojinete de roscar para máquinas cortadoras
i

de roscas exteriores previstas para cortar roscas cónicas 

en acqro nervado de armadura do hormigón o sim ilares, con 

una parte de f i ja c ió n  para la  sujeción en un portacuchi- 

l la s , en e l  que está apoyado e l co jin ete  de roscar con una 

superficie  de apoyo, con tina parte de corto que presenta 

dientes de corte que están situados en una superficie  de 

corte , y con una parte de guía cuyos dientes situados en 

una superficie  de guía guían a l co jin ete  do roscar en la  

rosca de acero nervado de armadura de'hormigón cortada por 

la  parte de corte , caracterizado porque la  longitud de la  

parte de guía, medida en la  d irección  longitudinal del co 

jin ete  de roscar, corresponde aproximadamente a tres hasta 

seis veces la  longitud de la  parte de co rte , y porque la  

longitud de la  parte de guía, medida en la  dirección  longi 

tudinal del co jin ete  de roscar, asciende aproximadamente a 
diez hasta veinte veces la  longitud correspondiente de la  

superficie  de co rte .
2 8 ,- Cojinete de roscar según la  reiv indicación  

18, caracterizado porque la  parte de guía tione una lon gi­
tud comprendida entre 40 mm y aproximadamente 110 rom, pre­

sentando de preferencia una longitud de 50 mm hasta apro­

ximadamente 70 mm.
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3a »- Cojinete de roscar según las re iv in d icacio ­

nes I--* o 2a, caracterizado porque la  sup erficie  de corte 

de la  parte de corte situada en un plano común con la  su­

p e r fic ie  de guía se une en ángulo obtuso, preferiblemente 

bajo un ángulo de aproximadamente 1702, a una superficie  
la te ra l que encierra con .la  superficie de apoyo un ángulo 

agudo que asciende de preferencia a alrededor de 452.

4 -* - Cojinete de roscar según una de las re iv in ­

dicaciones 12 a 32, caracterizado porque la  superficie  de 

corte  del co jin ete  de roscar está constitu ida por una su-'- 

p e r fic ie  de borde adyacente a la  su p erficie  de apoyo y una 

superficie  intermedia que se une en ángulo obtuso, prefern 

blemente bajo un ángulo de aproximadamente 1402 hasta 1702, 

a la  superficie  de borde.

5a Coj inete de roscar según una de las re iv in ­

dicaciones 12 a 42, caracterizado porque la  longitud de la  

superficie  la te ra l, medida en la  d irección  longitudinal del 

co jin e te  de roscar, es mayor que la  longitud de la  superfi 

c ié  de corte , ascendiendo de preferencia a un valor de -  

aproximadamente cuatro a seis veces esta longitud.
6 § .-  Cojinete de roscar según una.de las re iv in ­

dicaciones is  a 52, caracterizado porque la  superficie  de­

guía forma un ángulo c>( de aproximadamente 42 a 82 con la  

superficie  de apoyo, preferiblemente en ángulo ol de 62.

72. -  Cojinete de roscar según una de las re iv in ­

dicaciones 12 a 62, caracterizado porque la  parte de f i j a ­

c ión  tiene espesor constante a lo  largo de su longitud y 

hace transición , a través de un escalón, hacia la  parte de 

corte y la  parte de guía*
ÍJS,- Cojinete de roscar según una de las re iv in -

Y*V
V -
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-áic& ciones is  a 7a , caracterizado porque vino de loo lados 

longitudinales de la  parte do-corte forma uno de los  lados 

estrechos de la  parte do guía.

9a»-. "C0JI1TB23 DS ROSCAR PARA MAQUINAS CORTADO­

RAS 33 ROSCAS-EXTERIORSO".

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante 

cede, representado en los  dibujos que se acompañan y con 

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a 

máquina por una sola  cara.

Madrid,

\
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