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P A T E N T E  B R I N V E N C I O N

por VEINTE aHoa

eolioitüda en España a favor de D* MNBSL AYERBH BARRENA# de 
nacionalidad española, domiciliado en Pea* Congreso Rucarío- 

$* tico nóm. 11 * BARCELONA* por "Perfeccionamientos en loa por­
taherramientas para meoanizar superficies en revolución". -

ERK6RIA niCCRIí-TIVA

La presante invenoión so refiere a unos perfeccio­
namientos en los portaherramientas para mecanizar superficies 

10. en revolución* comprendiendo las cilindricas* las cónicas* las 
planas* etc.* ideados con el objeto de amentar el avance de 
trabajo en las máquinas que trabajan las referidas superficies* 
de acuerdo con el mótodo al efecto del propio inventor* en vir̂ - 
tud del cual un número determinado do herramientas trabajan una 

15. misma superficie del Inicio al fin* sin eacalonasientoa* de for­
ma que el avance del carro o portaherramientas de la máquina* 
correspondo a la cuma de loa avances propios de la sección de 
viruta admisible en cada herramienta. - - - - - - - - - - - -

Loo expresados perfeccionamientos se caracterizan por- 
20. que en un mismo cabezal portaherramientas se montan, por lo me-
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no* y prefersntsmento# do* hsarrasientaa do corte do modo que 
1* diatanoia do la* puntas do ataque do dicha* harrmaiantaa 
do corte al ojo do giro do la pieza a aeeaniaar sea igual pa- 
ra toda* ellas# que la línea definida por dicha* punta* do 

5* ataque do las do* horramiantaa de corto extrema* sea perpen­
dicular al sentido de penetración de lae mlataaa an la piooa 
a mecanizar# que la oeparaoida lateral entre herramientaa de 
corto consecutiva* sea igual a la fracción recuítente do di­
vidir el avance per el ndaero de herramientas y que el ángulo

10. formado antro herramieatae de corte canaecutivae aaa apropia- 
do para la producción da una viruta fluida. - - - - - - - - -

Tambián aa carao tari aa la invención porque ee dota 
el cabezal portaharreaieataa con un nómero da aaiento* de ao- 
porto para hwramienta da corta# igual al a&aaro do sata*

19. herraadantaa que debo montar dieho yortahsrremiantaa. - - - -

AalaisBO# oa una carao tari atioa do la invención el 
que loa asiento a do aoporte son fijos unos con respeo to o loe 
otros y oca el propio oebozel yortahorramiantas. - - - - - -

Se igualmente otra característica do lo invenoióh
20. el que loa asiento* da soporte son móviles# uno* con respecto 

a loe otro* y con el propio cabezal portaherramientas. - ** **

De igual modo# es una caraotariatioa da la invención 
el hecho do que loe aaisntoe do soporte están dotados ds me-



dios que permiten regular la posición de una herramienta de 
certa con respecto a las demás# tanto en el sentido lateral 
come en el sentido radial de aplicación de las mismas* - - -

Otra característica de la invencida censista an que 
5. el ángulo formado entre loe planos de asiento consecutivos

eo fijo y do valor determinado por la clase de trabajo a rea­
lizar* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Otra característica de la invención estriba eñ qpe 
loa asientos de soporte móviles están dotados de madioa que 

10* peralten variar el ángulo formado entre doa planos de asiento 
conaecutivoe* - - - - - - - - - - - - - -  - - - - - - - -

Además# es una característica da la invención oi 
que los asiontoa de soporte están dotados de unos sectores oi 
líadriooa dentados complementarios de unce sectores homólogos 

13* previatoo en el propio cabezal portaberrariientas# relacionán­
doos fijamente entre ei cada pareja da sectores en oposición 
complementaria por medico convencionales* - - -  - -  - -  - -  -

Otra característica de la invención consiste en que 
el cabezal portaherramientas está dotado de un mongo para su 

20* fijación a un punto do la máquina-Mrraadenta en que se apli­
can* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Todavía una característica de la invención estriba



en que la posición dal oabaaal pcrtaharreniantaa *w fija con 
respecto al amago do fijación a la adquina-herraalenta. - - -

Otra característica da la invención ooneiste en 
que la posición dal oaba sal portaherramientas aa regulable 
con raspeóte al amago da fijación a la máquina-herramienta.

/Ltlyt otra oaraeteríatioa da la invención consícte 
an qua la poaieión dal cabezal porteharranjentaa, con rea- 
pacto al nango da fijación, aa regulable an altura sobre al 
aje da giro da la adquina-barraaianta* - - - - - - - - - - -

Finalmente, ea taabidn une caraoterfatioa de la 
invanoión el que la posición del cabezal portaharraaiantaa, 
con reapeoto al mango de fijaoidn, aa ragulabla por güv al- 
radedor da un aje longitudinal del aango de fijación* - - -

Otroa objetoa y oaraetarfatioaa da la invanoión aa 
irán dando a eonoear an da talla a lo largo de la deaoripción 
que aigua, haciendo referencia a loe dibujos ilustrativos 
que la acoapaHan. En loa dibujos# - - - - - - - - - - - - -

Figura 1, reyreaanta eaquaadtioaaanta la poaieión 
operativa de un juego de herramienta# diapueeto en el corres­
pondiente portaharraaiantaa, en poaieión da ataque* - - - - -

Figura 2, corresponde a una aeeoión de la figura 1, 
por una línea 11-11. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -



5

Figuras 3 y 4§ repreaentan eaquemdticamente la po­
sición convergente y divergente$ reopeotivomonte , de dos

iierraaientaa montadas en sendos sectores curvilíneos conteni­
dos en el pertaherraaientae# oon sendas sécalas graduadas in- 

5. dioadorae do la posición angular. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Figura 5# es una vista lateral, parcialmente seccio­
nada# de un portaherramientas oon herramientas de posicioaa- 
do fijo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Figura 6# corroapende a una vista en planta de la fi­
lo .  gura 3. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - - - - -

l-'igura 7# se una vista lateral# parcialmente emocio­
nada, de un portaherramientas con herramientas montadas sobre 
sectores pera movimiento angular. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Figura 6# corresponde a una vista en planta de la 
15. figura 7. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Figura 9# es una vista lateral de un portaherramien­
tas acoplado a un mango de tipo rotativo. - - -  - -  - -  - -  -

Figura 10# es una sección segdn la linea X-X de la 
figura 9. -

20. Sa la figura 1 se muestra el caso preferente de dos
herramientas de corte 1A y IB montadas en un portoharraaion- 
taa 2# con cus puntas de ataque aplicadas tangencialmente en
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1* superficie de le pieza 3 objeto de sacanlzado, mediante
cilindrada# labrando oada una de ellas una prcfúndidad de vi­
ruta 4* Batas herremientes están dispuestas en mutua conver­
gencia y alendo para oada una de ellas igual la di atañóla con 

y# respecto al centro 0 de la pieza 3# formando entre embae un 
ángulo o( , sobre una bisectriz HK. Rete dispositivo cumple 
laz ooadioionee báaioaa de la invención# en cuanto a que la 
línea definida por las oitadaa puntas da ataque de las dos 
herramientas 1A y 1B es perpendicular al sentido de penetra­

do, ción en la pieza 3, en cuento a que la separación lateral
entre herramientas ee aproximadamente igual a la fruncida re­
sultante de dividir el avance por el número de herramientas# 
y en cuanto a que el ángulo c?( esa apropiado para la predicción 
de una viruta fluida- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13* Dado que es materialmente imposible situar las
herramientas 1A y 1B en línea# oe montan sobre un plano ver­
tical y distanciadas suficientemente para facilitar la sx- 
traocidn de la citada viruta* Para efectuar un oilindrado 
normal# con háliee a la derecha# la herramienta inferior 1B

20. ee adelanta la fraccidn de avunoe q¡ue le corresponde# o sea 
1/K del avance aproximadamente para lae dos herramientas. Laa 
puntas de lae herramientas 1A y IB# aplicadas en la euperfiois 
de la pieza 3# ee sitúen á la misma distancia del eje de rota­
ción MN, con una separación A entre ellae que se determina apli- 
cando la fórmula! A - 3(j}- - siendo B el número de hsrra-
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mientas empleado y S el amanee de la máquina. En un porta­
herramientas 2 previste de dos herramientas # si el ángulo de 
separación entre ellas es de 180S, la distancia A es cero *
Para plecas 3 de gran álAaetro, se puede ooneiderar la distar̂

3, ola A cono la altad del avance, dado que difiaren muy poce y 
no es absolutamente necesario que lae virutas sean exactamente 
iguales*

Para efectuar cperacioasa de cilindrado, las herra­
mientas 1A y 13 ee disponen en mutua convergencia, eegán la 

10. figura 3, y para operaciones de mandrllndo se sitúan en diver­
gencia, según la figura 4* Estas herramientas 1A y IB constan 
de un cuerpo 5 con plaquita de corte 6 de gran dureza* - - - -

El cabezal portaherramientas 2 posee unce asientos 
de soporte para herramientas de corte# igual al número de es- 

13. tas herramientas* En ciertos cáeos unos asientos 7 son para
herramientas fijas, como en la figura 5# mientras que en otros 
casos unos asientos 8 son para herramientas móviles con respec­
to al propio cabezal 2, como en la figura 7, -

íce asientos de soporte 7 y 8 están dotados de medios 
20* que permiten regular la posición de una herramienta de corte 

con respecto a las restantes, tanto en sentido lateral como en 
el sentido radial de aplicación da las mismas. Además, el ángu­
lo formado entre los planea do asiento consecutivos, es fijo 
y de valor determinado por el tipo da trabajo a ejecutar. - -



Loa asientos do soporte 8 yare harramientae móviles, 
poseen medios que permiten variar el ángulo formado entre dos
planos de asiento consecutivos. Para ello, ssgdn la figura 7,

/
dichos asientos 8 coneistsn en unos eeotorae cilindricos den­
tados complementarios de otros sectores homólogos 9 situados 
en el cuerpo 3* Loe cábeseles 8 para sectores móviles 9 podrán 
estar provistos de esosias graduadas que indiquen loo valores 
angulares adoptados, eegón las figuras 3y 4, -

La sujeción de herramientas en asientos fijos 7, se 
realiza por medio de unos tomillos 11, mientras que en el asie^ 
to móvil 8 se logra el mismo efecto por otros tomillos 12 oca 
arandelas 13. Por medio de unos tomillos 14 se regala el avan­
ce de las herramientas 1A y 1B para que les virutas do embaa 
sean BUbataaoialmante iguales. - - - - - - - - - - - - - - - -

El oabezal portaherramientas 2 se relaciona, fija­
mente o en forma variable, oca un mango 13 a sujetar en la 
máquina, da modo que la relación móvil es factible por un dis­
positivo de oola de milano 16 con medios de trabazón consis­
tentes en unos tomillos 17, habiendo otro tomillo 18, de 
efecto ai aromó trico, para regular la altura del acoplamiento 
o sea la altura del oabezal 2, con respecto al mango 13. - -

Taabián es posible que la poeioión del oabezal 2 sea 
regulable junto coa el mango 13 por giro de date sa un ndeleo 
19, siendo fijada la posición elegida por medio de unos tor-



millos 20 que so aplican a presida contra unos encajas 21, 
de sedo que apretando ano de los citados tomillos 20 y aflo­
jando al reatante# se ajusta la posición de giro, como ae mues­
tra en las figuras 9 y 10, bloqueando la posioiáh del núcleo 

3. 19 mediante el tomillo 22*

Las ventajas del presente portaherramientas son do 
diverso orden. Al ser dos loo puntos de ataque, las dea herra­
mientas 1A y IB son siempre tangentea a todoa loa di&áotroe 
oomprandidoa entre el máximo y el mínimo que puedan obtener,

10. o sea que con un solo reglaje del portaherramientas, queda 
en condiciones para efectuar mecanizados dentro de todos loa 
diámetro a da au gama, - - -  - -  -i*---.. — - -  - -  - -  - —

En lea operaciones de acabado y de preacabado, loa 
tiempos de arranque quedan reducidos a la mitad. En loa dee- 

15. bastea y cuando se dispone de suficiente potencia instalada, 
siendo además suficientemente robusto el cabezal portaherra­
mientas, tambián se duplica la producción. -

El arranque de viruta se realiza por dos puntos dis­
tintos a la vaz, lo cual proporciona una mayor rigidez y hace 

20. disminuir laa vibraciones, particularmente en los trabajos 
discontinuos, uniones acidadas, etc., que es cuando mejor se 
aprecian las ventajeo del mátodo de multiavance. - - - - - - -

Al operar con avances más largos, se consigue una
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mayor duración do loo ariataa do corto# por lo que# al estar 
manoa tlampo an oontacto con la picoa a maoanlaar, baca qna 
diominuya ol rozamiento y# on ooneeouenoia# diaainuye también 
ol calentamiento producido en dicha picoa# lo cual oa muy im- 

3. portante pora lograr un buen acabado- - - -  - -  - -  - -  - -  -

Otra ventaja do considaración oacaiato en el" ¿horro 
do energía# puoato que eo menor ol tiempo neceaario para obte­
ner un arranque normal de viruta* - - - - - - - - - - - - - - -

Deooritaa convenientemente laa oaractaríotloaa da la 
10. invención# ae baca constar qua an la misma podrán intreduolrae 

cuanta# variantes do detalle pueda aconsejar la experiwaoia, 
aiampra que oon alio no ee modifique la ooanoialidad de la mia-

A los afeotoa oonaiguiontaa# ao daolaran da hbvedad 
13. y propiadad para Sapada, aua tarritorlca y plaoao da oobara- 

nia# laa reivindioaoionee qua aignon. - - -  - -  - -  - -  - -  -



R E I  V I N D I C A C I O N E S

1** Perfeocionaraientoa en loa portaherramientas 
para mecanizar superficies en revolución, ocnoretaaento en 
loe utilisaáoa para cilindrar, aanárllar y refrentar ídezaa 

3. Metálicas en tornee horizontales y verticales, carácter i na­
dos porque en un miaño cabezal portaherramientas se Rentan, 
por lo menos y preferentemente, Acá herramientas do corte de 
modo que la distancia de las puntas de ataque de dichas herra­
mientas de oorte al eje de giro de la pieza a meoaniaar sea 

10. igual para todas ellas, que la línea definida por dichos pun­
tas de ataque de las doa herramientas de corte extremao sea 
perpendicular al sentido de penetración de las mismas en la 
pieza a mecanizar, que la separación lateral entro herramien­
tas de corte consecutivas sea igual a la fracción resultante 

19* de dividir el avance por el número de herramientas y que el 
ángulo formado entre herramientas de corta consecutivas sea 
apropiado para la producción de una viruta fluida* - - - - -

2*- Perfeccionamientos en los portaherramientas 
para mecanizar superficies en revolución, según la anterior 

20* reivindicación, caracterizados porque ae dota el cabezal
portaherramientas con un número de asientos de soporte para 
herramientas de corte, igual al número de estas herramientas 
que debe montar dioho portaherramientas* - - - - - - - - - -

3*- Forfocciontaaientoe en loe portaherramientas



pora Mecanizar euperfioiee en revolución, aeg^ la reivindi­
cación 2, caracterizadoa porque lea aaiantoa de coparte aon 
fijos unos con respecto a loa otros y coa el propio cabezal 
portaherramientas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3. 4*- Perf eoolonaalentoe en loa portaberranientaa
pera mecanizar auparficiea an i*evoluci&, eegdá la reivindi­
cación 2, caracterizadoa ^rque loa aaiantoa de aoporta aon 
móviloe, unoa con reepeoto a loa otr:a y con al propio oabe- 
aal portaharramiantaa. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10. 3*- yarfeocionamicntoa an loa pertaherramiantaá
para mecanizar auparficiea en revoluoión, aagón laa reivindi- 
cacionea 3 y 4, caraoteriaadoa porque loa aaiantoa de eoporte 
están dotados de medica que permiten regular la pcaicíónde 
una herramienta de corte con respecto a laa demás, tanto en 

13. el aentido lateral oomo an al aantide radial da aplicación 
de laa adamas. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

6.- Parfeodonamientoa en loa portaharramiantaa 
para aacanizar auparficiea an revolución, aagón laa reivindi- 
eacionea 3 y 4, caracterizadoa porque el ángulo formado entro 

20. doa planos de aalento oonoeoutlvoa ea fijo y de valor deter­
minado por la olase de trabajo a realizar. - - -  - -  - -  - -

7*- Perfeooionamientoa en loa portaherraaicntaa 
para macanizar auparficiea en revolución, aeg&t la reivindi­
cación 4$ oaractarizadoa porque loa aaiantoa de coparte están
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dotados de medico que permiten vallar el ángulo formado entre 
dos piando de asiento consecutivos* - - - - - - - - - - - - -

, Perfeooionamientoe en los portaherramientas 
yare mecanizar superficies en revolución, scgón la reivindi- 

5. cacíón 7. caracterizados porque loa asientos de soporte están 
dotados de unos sectores cilindricos dentados complementarios 
de unos sectores homólogos previstos en ol propio cabcKál por­
taherramientas# relacionándose fijamente entre sí cada pareja 
do sectores en oposición complementaria por medios convenció­

lo ,  nales* - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

9. - Perfeccionamientos en loe portaherramientas 
para mecanizar superficies en revolución# aegda las reivindi­
caciones anteriores# caracterizados porque el cabezal porta­
herramientas está dotado de un mango para su fijación a un

1$, punto de la máqmna-herraolenta en que ce aplica* - - - - - -

10. - Perfeccionamientos en loa portaherramientas 
para mecanizar superficies en revolución# eagda la reivindi­
cación anterior# caracterizados parque la posición del cabe­
zal portaherramientas es fija con respecto al mango de fija-

20. clÓn a la máquina-herramienta.

11. - Perfeccionamientos en loa portaherramientas 
para mecanizar superficies en revolución# aegdn la reivindi­
cación 9# caracterizados porque la posición del oabezal por-



taherramientaa ea regulable con reayeoto al mango da fijación 
a la "*d?yi3 anta. — — — — — — — — — — — — — — — — — —

12.- perfeccionamiento# an loa portaherramleataa 
para mecanizar cuperiloiea an revoluoi&, eeg&i la reivindi- 
oaoión anterior, oaraoteriaadoa porque la poeloión del cabe­
zal portzharramlentaa, oím reapeoto al mango da fljzel/a, aa 
regulable en altura eobre el eje de giro de la mdquiaarberra- 
mienta.

11.- Perfeooionamientoa ea loa parteharramieataa 
para mecanizar auperficiea en rovoluoión, aegón la reivindi­
cación ll ó 12, carao tari zadoa porque la poaieióa del cabe­
zal portahexTamlentaa, con reapeeto al mango da fijación, aa 
regulable por giro alrededor de un eje longitudinal del mango 
de fijación. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

14.- "PBHFEOOIONABIBMms BK 103 PCRTAHERRAMIINTA3 
PARA MECANIZAR SUPERFICIES BN REVOLUCION*. - - - - - - - - -

Todo ello conforme ae de acribe y reivindica en la 
preaente memoria que cenata da eatorce hojae, foliada# y meca­
nografiada# por una aola de eua caree, y de diaa figura# que 
la iluatran.

BARCELONA, 29 JUNIO 1979
P.A. M. CURELi SC?30L
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