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El objeto de la presents invencidn esti cons-
tituido por una maquina perfeccionada para la carga de hor-
nos de cok. |

Con mayor precisidn, sl objeto de la presents in=-
vencidn sstd constituido por una miquina perfeccionada gue
permite efectuar el cargado ds hornos de cok con carbén fé-
sil, finamente subdividido, y que tiene humedad que puede
élcanzar hasta al 15%, en unas condicionas de gran protsc-
cidn ecoldgica y también dsl ambisnte de trabajo.

' Como es bien sabido, en las instafacioneé indus=-
triales, los hornos des cok estan dispuestos en filas para=-
;alas y para su cargado se emplean unas méq@inas genhornado=-
ras de carbdn fdsil, las cuales consisten sesencialmente en
una serie ds tolvas, parsjas a las bocas de enhornaio gel
horno, y que van montadas sobre una vagensta mdvil scnre
ruedas. Estas tolvas estdn alineadas a cada boca de anhor-
nado del horno, y después de haber quitado, por proccdimien-
tos automidticos & nd automdticos, los taponses de las bocas y
QE habaer abatido el apéndice, del que va provista cada una
da las tolvas, para crear una continuidad entre la tolva y
el horno, el carbdn fdsil es descargado dirsctamente hacia
el intarior del horno por efecto de la gravedad, o bien por

medio de otro sistema, a mucha velocidad y con una continui-

"dad uniforms.
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Los inconvenientes principales que se tiesnen an el
cargado de los hornos de cok con las maquinas enhornadoras
corrientes, hasta hoy conocidas, son la elesvada contaminacidn

de la atmdsfera y las pdsimas condiciones de trabajo debidas

"al escape de gases y dse polvo durante la dicha operacidn.

En efecto, el carbdn, al ser introdycido de modo
rdapido en el horno recalentado, provoca un dasplaiamiento deal
harno de un equivalente volimen de aire cgliente, sl cual,
saliendo al exterior del horno, lo hace arrastrando también
una cierta cantidad de polvo del carbdn.

Por otra parte, el carbdn que es introducids, al
contacto con las paredes caliesntes del horno, desarrolla in-
mediatamenta.una elesvada cantidad de gas, el cual sale a su
ve; hacia afuera por las bocas de cargado y de las columnas
de desarrollo, arrastrando también otros polvos de carbdn.

Han sido estudiados y experimentados varios proze-
dimientus con el fin de eliminar, o al menos de raducir, ta=-
leg emisionesvde gas y de polvo durante 8l cargado de log hor=-
nos, pero ninquno de sllos ha dado resultades satisfactorios,
Asf, por sjemplo, se ha experimentado un procedimiento que
consiste en crear una cierta hermeticidad entre las tolvas
de carga y las bocas de enhornado del horno, aspirando, me-
diqnte aspiradores y a travds de unos conductos, la casi to-
talidad del gas gue se escapa de la cémaraj en guemar dichos
gasss, y finalmente en abatir, mediante un lanzamiento de agua
pulverizada, los humos y las cenizas que se originan en tales

combustibles,



o e o

[P

FREE L pers i 2

Vhema b e

| T RRTEE T G SRy Y R ST I Rs S B S TR e e

10

15

20

25

Pero dicho procadimisnto presenta el inconvenien-
te de provocar, en ciertas condicionss, la formacidn ds un
gas tonante, el cual, al explotar puade perjudicar la insta-
lacidn y, aln de todas maneras, representa un cierto peligro
para los gue estan dedicados al trabajo dal cargado.

Por otré parte, el tratamiento con agua pulveriza-
da conduca a la formacidn de suspensiones liquidas &4cidas,
debidas a la presencia de anhidrido sulfurosoc sn los humos
de dsscarga; talss suspgnsionas acuosas acidas provocan la
corresidn de las astrﬁcturas de la instalacidn, con las cua-
les estan inevitablements sn contacto.

Otro procedimiento conocido y que ha tenido un
cierto interés practico, consiste en emplsar midquinas para el
enhornado con un cierrs hermético de las bocas de ahornada,

y la extraccidén ds gas y polvo directamente del barrilete,
mediante aspiracidn, : '

La aspiracién 8s obtenida mediante @l vapor sobrefs-
caldado, inyectado a 12-14 ate coﬁ un inyector unido al barri-
lete. La adopcidn de tal procedimiento requieras un sistema
de squilibrado y regulacién de las presiones ds todos los
hornos adyacentes de agquél que estd siesndo recargado, y del
barrilate:

En efecto, a causa del aumento andmalo de presiones

al barrilete durante la inysccidg del vapor sobréﬁbaldado, sa

producen unas fugas de gas en los llamados "puntos débiles™,
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en todos los hornos de la bateria, en diverscs estados ds
gasificacidn,

Este problema ds particularments notado en el caso
de baterias de hornos de cok ya pre-existentes, donde las
instalaciones subsidiarias no han sidao previamente dispues-
tas para tal procedimiento y donde el vollmen del barrilets
y la hermeticidad de las puertas y de las columnas ds desarro-
1llo son bastante precarias,

Por consiguiente, en las baterias pre-existcntes,
la contaminacién de gas y de polvo en la atmdsfera durante
el cargado, rapercute sobre el ambiente de trabajo de los
operarios que ejecutan las opsraciones del cafgado.

For lo tanto, el objeto de la prasente invencién
s el de realizar una mdquina perfeccionada para sl cargado
de carbén fdsil en los hornos de cok, cuya maquina permita
resolver el problema de la contaminacidn atmosférica, espe-
cileente en 8l caso de hornos de construccidén pre-existante.

Tales finalidades se alcanzan mediante una maqui-
na perfeccionada para el cargado, qué comprends:

a) una sstructura de conduccién, an forma de por-
tal, de construccidén soldada y tachonada, provista de carros
giratorios motores de dos ruedas, una de las cuales es motriz;

b) unas tolvas de carga, en nimero par al de las
bocas de cargado del horno, y provistas de parcializador
de carga;

c) unas tolvas peguefias o smbudos de carga, mévi-

las 8n sentido vertical mediante comando dleodindmico, cada
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una de sllas dispuesta en la parte inferior ds cada tolva

y provista de una vdlvula de cierre asférica, comandada por
procedimiento 6leodindmico, y de una anilla de adaptacidn y
de hermeticidad, contra el correspondients basamsnto de las
bocas de enhornacidn;

d) un tubo colector a puents, dispussto en la par-
te inferior lateral de la estructura de conduccidn, correspon-
diéndose con el lado de descargado del cok, movil en sentido
vertical por medio de un comando hidrdulico automdtico, y
ap;o para unir una boquilla del horno que se ha de cargar,
exﬁrasamente recavada, correspondiéndose can el horno zdya-
cehte, preferiblemente en avanzada fase de gasificacidn;

g) equipos eléctricos y 6leodinémicés necesarics
para sl ejercicio automidtico del cicla completo de las ops-
raciones del enhornado, tales como dispositivos magnéticos
para el levgntamientn da las cubiertas de las boguillas del
harna, traslacidén de la magquina a velocidad rggulable,-dis—
posltluo automdtico para la l;mpleza de las boquxllas del
gnhornado, dispositivo automdtico para la llmp1eza de las
columnas ascendentes, eguipos de emergencia y de saguridad,
dispositivo a rayos infrarrojos para el alineamiento automi-
tico da las tolvas con las correspondientes boquillas de
cargado, squipo gléctronico para efectuar de forma automati-
ca todas las posibles secuencias deseadas del proceso, etec,
etc,

La maquina perfeccionada en cuestidn estd provis-~

ta ademas, ds una cabina de mando, colocada sobre el entabla-

PP ——— e e v e mmmme g - e ue mm e ar e et Seabives bR edseam e e ALY o 8
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do principal de la estructura de conduccidn, Tal cabina va,
preferiblemente, extsndida por toda la longitud de la maqui-
na, ¥ estd provista de una instalacién de presidn para impe-
dir la entrada de polvo, llevando también una instalacidn

de climatizacidn,

Durante toda la fase del enhornado, ejecutado me-
diante la miquina perfeccionada de que tratamos, la conduc-
cidén de los gasses de desarrcllo hacia las columnas ascendan-
tes es facilitada por una candicién de deprasidn, ejercita-
da en la parte alta de los dos hornos y por la unidn d= los
mismus mediante el tubo colector de puenta.

La mencionada condicidn de depresidén puade ser
obtenida mediante un dispositivo de inyeccién de fliido,
qéa puede ser de vapor o por aqua amoniacal, y que va insta-
lédo en la cima de las columnas ascendentas,

£l colector a puente mdvil, para la unidn con el
hqrno adyacente, esté.constituido por un tubo en "U", pues-
té al revéds, de acero, resistente a la cor:osién y a uha tem-
peratura de 1.2008C. Tal colector ssti provisto ademds, de
uﬁ electromagneto para el levantamiento de la cubierta de
las correspondiesntes boquillas, La prasenciavdel mencionado
cﬁlector de puente permite obtener un mayor squilibrio y una
méjor distribucién de las presiones de desarrolle de los ga-
sas del enhornado, y garantiza también, en todos los casos,

la unidén entre la seccidn superior del horno y sl conducto

oo/
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de depresidn, hasta las columnas ascendentes,

La posibilidad de acoplar el horno adyacente con
aquel que se estd cargando, por medio del tubo colector de
puentse, permitd reducir en gran manera los inconveniantes
derivados del snhornado sin emisiones. Por ejemplo, se evita
el aumsnto del polvillo de carbdn en el alquitrdn producido,

De hecho, el lento recorrido de los gases y el
polvo procedentes del horno que ss esta cargando, a través
dea la parte alta del horno adyacsants, gque gsneralmente ss de
fina gasificacidn, permits una decantacidn de los poluas,

‘ Las tolvas de cargado son realizadas en acers ino-
xjidable, y presentan una seccidn tronco-cénica, apoyandcse,
ppéferiblsmenta, sobre almohadillas de goma para aislar la
miquina de las eventuales vibraciones producidas por los vi-
bradores.

Cada una ds las tolvas va provista de un parcia=
l@zador de carga, constituido por un elementq tronco-cénico,
susceptible de adaptarse a la boquilla del depdsitc ques con=-
tiene el carbdn fdsil, y cuya dimensidn an altura puade ser
regulada a voluntad, a base del volimen deseado de fdsilas
que ss ha de cargar en la tolva.

_ Tal opergcidn de adaptacién se obtisns variando
la posicidn en altura de la base inferior del elemento tron-
co-cénico.

Las pequefias tolvas o embudos de carga estan pro-
vistas de articulaciones ddacuadas para permitir la perfec-
ta adaptacidn de las mismas a los asientos de las boquillas

de carga, con buenos margenes de tolerancia para poder sub-

e
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venir a eventuales ajustados de dichas boquillas. La val-
vula esférica de que va provista cada pequeffa tolva tiene
por abjetoc contener el carbdn fésil dentro de la tolva, an-
tes del snhornado, y garantizar una hermeticidad en la con-
frontacidn ds los humos, una vez efectuado el anhornado..

El cisrre de la vdlvula esta comandado por ' ..due-
tores del nivel del carbdn fdsil en cada una de las tolvas.

La maquina perfeccionada en cuestidn permite resol-
ver en gran parte todos los problemas de contaminacidn de
lg atmdsfera que tienep lugar durante el enhornado, y tam~
b;én los diversos probiemas relacionados con el ambiahta de
trabajo de los hornos da cok,

fn efecto, la posibilidad de tensr unas tolvas de
capacidad variable, de efsctuar un cargado diferenciado y
de aspirar gradualmente las emisiones de los gases a través
de las columnas de dos hornos adyacentes, unidos por meaio
del colector a puente, permite evitar las sobrepresiones del
barrilats, las cuales, de otro modo, repercutirian sobre
otros hornos de la bater{a, acentuando indirectaments las
fugas de gases, & través de los llamados "puntos débiles",
tales como son las puertas, boquillas,columnas, etc.

Las emisionas da gases son también eliminadas, o
también reducidas, por el hecho de gque todas las operaciones
de cargado del horno son ejecutadas sin necesidad de trasla-
dar la méquina y con clerrs hsrmético entre el horno y la
tolva de carga.

La maquina en cuestidn permite, ademds, mejorar

la distribucién vol(métrica del carbdn en el horno, median-

te el cargado diferenciado,
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La posibilidad, ademas, de podsr dscantar la
mezcla de gasss y polvos durante la salida, permite limi-
tar el arrastramiento de los polvillos del carbdn por pér-
ts del gas y, por lo tanto, de no empsorar latcalidad del
alquitran producido.

con el fin de que las caractaristicas ds construg
cidn y funcionalgs de esta maquina perfeccionada hara ei
cargadcs de los hprnus de cok, dispusstos aen bateria, objeto
de la presente iﬁvencién, puedan ser msjor comprendidas,
vames a pasar shora a-su descripcidn con rsferencia a las
figuras de los disefios qus acompafiamos, y que represantén'
una realizacidn preferida, por via de e jemplo, pero no limi-
tativa ds la presents invencidn, y an los cuales:

La figura % representa una vista esquemdtics supe-
rior de la presente maquina perfeccionada para sl cargado
de hornos de cokj

La figura 2 ilustra una vista esquemdtica, ds
frente, de la miquina de la figura 1, cortada por un plano
que pasa a lo largo de la linea A~B; 7

7 La figura 3 representa la vista esquematica late-

ral de la mdquina descrita en las figuras anteriores, 1y
24 .

Haciendo especifica refersncia a las figuras de
los disefios que adjuntamos, la maquina perfeccionada para el

cargado de hornos de cok, dispuestos en bateria, estid cons-

o
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tituida por cuatro carros giratorios 1, de traslacidn, Ca-
da uno de ellos estd formado por un balancin, unido a la
estructura de conduqcién 2, madiante unos muelles helicoi-

dales.

Cada carro giratorioc 1, estd provisto ds dos rue-
das, 3y 3', de las que una es loca ; la otra motriz.

Esta GLtima estd accionada por un motor a vsloci-
dad variable, provisto de freno ds corrientes parasitarias
y pertrechado con dinamo taquimétrica para el sincronismo
éntre los carros, 1.

La estructura de conduccidn 2, estd constituida
por una construccién soldada y embulonada, en forma de por-
tal. Por la parte superior respacto de tal estructuré Zs
estd coordinado un entablado que lleva las tolvas 4, o la
cabina operatiya S, y una cabina 6, para los equipos iléc~

tricos.

Las tolvas 4, generalmente en nimero de cuatro,
son preferiblemente de acero inoxidable, y presentan una
seccidn troncomcdnica, estando provista cada una, en su
parte superior, de un parcializador de carga, 7, para la
regulacidén de la cantidad de ecarbdén fdsil y para obtener
una carga de enhornado variable en peso y en distribucidn
en la cémara de snhornado.

Cada parcializador de carga 7, estd constituido

por un slemento tronco-cénico, de altura variable, que se

oof oo
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adapta a la abertura del depdsitoc B8, que contiene el car-
bén fésil y que permite la variacidn de voldmen Gtil an el
interior de la tolva,

La parte inferior de cada tolva 4, comunica con
una pequefia tolva correspondiente 9, mdvil en sentido ver=-
tical, mediante comando S6leocdindmico.

Cada pequefia tolva 9, estd provista en su extre-
midad de una anilla de retencidn de cabeza articulada 10,
qus permite obtensr el perfecto adaptado a los asienics ds
las boquillas de carga 11,

Cada peguefia tolva 9, estd provista, adamés, por
su parte infsrior, de una vdlvula ssférica 12, de cierre,
para la contencidén del fdsil dentrc de la tolva, antes del
enhornado, .y para la hermeticidad contra los humos, cuando
sa ha afectuado sl ehhornado. |

El accionamiento de cierre de dicha vdlvula 12,
es obtenido mediahte'ductores de nivel del carbdn fdsil
en cada una de las tolvas, los cualss son accionados pov
medio de un dispositivo dleodindmico, La miquina enhornado-
ra sn cuestidn, estd igualmente provista dé cuatro disposi-
tivos 13, para el levantamisnto de las cubiertas de las
boquillas de carga 11, y de cuatro dispositivos 15,_para
la limpieza y el rascado de las mencionadas boquillas 11,
antes de la carga del carbdn fdsil. .

£l levantamiento de las cubiertas se efectua por
medio de un plato magnético 14, dispuesto en la extremidad

de cada uno de lps dispositivos 13, Cada unc de los disposi=-
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tivos ds limpiaza 15, astd constituido poer un cilindro
éleodindmico que accicna un contrapeso adecuado para la
limpieza, prefsriblemente vibfante, 15°',

En relacidn con el lado an que es descargado el
cok, la miquina enhornadora en cuestidn, estd provista de
un tubo colecter a puente, 16, an farma de "U" puasto al
revés, que permite la unién entre una adecuada boquilla 17,
ragcavada sobre 8l techo de un horno, y otra adecuada boqui-
lla 18, pecavada sobre gl techo del horno adyacente, en cur-
so de gasificacidn,

Para el levantamiento de las cubiertas de las
boquillas 17 y 18, estd previsto sl uso de-un dispositivo
electromagnético 19, y también estdn previstos, en la extre-
midad, unos platos magndticos, como los dispositivos 13,

El tubo colector de puente 10, es de acero sspe-
cial resistante a las altas tempaeraturas de 1.,2000C, y as-
td colocado sobre las respectivas aberturas o boquillas 17
y 18, mediants un comando hidriulico automitico.

Para svitar interfasrencias entre sl tubo colector
16, y la torrs del carbdén fdsid, durante el transito de la
midquina enhornadora, el complejo de slevacién del tubo 16,
y el dispositivo lasvanta-cubiertas 19, son dssplazados
hacia lo interior de la miquina.

Por otra parte, todo sl grupo ds trasladable
en sentido longitudinal a lo largo del espacio correspon-
diente al paso de los hornos, con objeto de permitir su

utilizacidn también con los hornos del extremo de cada ba-

oo/
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teria.

Durante toda la fase de enhornamiento, la con-
duccidn de los gases de desarrollo se obtiene por una con-
dicidn de depresidn sn la parte alta de los dos hornos uni-
dos mediante el tubo puente colector 16, Esa despresidn ss
consigue mediante un dispositive de inyeccidn de fldide,
instalado sobre la cima de cada una de las columnas ascen=-
dentes 20. La miaquina snhornadora en cuestidn estd también
provista, sobre sl lado correspondiente a la columna ascen-
dents 20, de un dispositivo automdtico 21, para el limpiado
de las columnas ascendentes, constituido por un elemento
22, para el movimiento alternativo, vertical, del escobon
de limpiado 23,

La mdgquina snhornadora de que se trata ssta pro-
vista de una instalacidn de fuerza motriz, de instalacio-
nes de smergencia y ds seguridad, de una instalacidn sléc-
trica y éleodindmica que permite efectuar de mansra autumd=
tica todas las operacionss en todas las secuencias pusiblas,

deseadas o prefijadas, y de un sistema de encentrado sobre

la boquilla de carga, a célula fotoeléctrica.

Para alcanzar el logro de las condiciones dptimas
de enhornado sin practicamente emisiones de polvoc y de ga-
ses, la presente maquina snhornadora prevé sl poder variar
el peso y vollmsn del carbdn fdsil de cada tolva 4, y la prg
gramacidn automdtica de una vasta gama ds secuencias opsra-
tivas diversas, de caida del carbén en las boquillas 11, ds

cargado. Por lo tanto, en funcidn de las caractsristicas

NV
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propias de cada mezcla, la maquina 8n cuestidn puade efec-
tuar, también de forma automdtica, sl cargado de las cua-
tro boquillas 11, al mismo tiempo, una por vez, de dos en
dos, o dos sencillos y uno doble, etc. La cabina 5, estd
axtendida por toda la longitud de la mdquina y estd provise
ta de amplias ventanas con cristales atérmicos, de una ins-
talacidn de opresidn, para impadir el ingresc de los poluos,
y de una instalacidn de climatizacidn para el operario,

La mdquina para sl cargado de los hornos de cok,
objetc de la presente invencidn, ha sido déscrita hasta aqudf
a modo de ejemplo, aunque no limitativo, héciendo raferen-
cia a las figuras de los diseffos qua ss acompafian, que
reprasentan una realizacidn preferida, como ejemplo, pero
no limitativa, de la presente invencién.

Por lo tanto, en la realizacidn préctica da 1la
méquina perfeccionada en cuestidn, podrdn ser aportadas
varios cambios de forma, dimensiones y estructura, dentro
del espiritu de la presente invencidn y sin salirss de su

dmbito protectivo.

eod oe
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REIVINDICACIONES

1.~ Naquina perfeccionada para la carga de hor-
nos de cok, dispuestos en bateria de filas paralelas y pro-
vistas de bocas de carga, caracterizada por el hecho de que
la misma comprends:

a) una estructura de conduccidn en forma de pér-
tico soldada y embulonada, provista de carros giratorios
motores, de dos rusdas, una de las cuales ss motriz;

b) unas tolvas des carga, en ndmerc correspondisn-
ta al ds las bocas de carga del horno, provistas de parcia=-
lizadores de carga;

c) unas psqueffas tolvas o embudos de carga, mdvi-
las en sentido vertical; mediante comando dleodindmicn, ca-
da una de sllas dispuessta en la parte inFe;ior de cada tol-
va, y provista de una valvula esférica de cerrado, comanda-
da por medios dleodindmicos, y de una anilla de adaptacidn
y de hermeticidad contra el correspondiente armazén de las
boguillas de enhornado;

d) un tubo colector a puente dispuesto en la
parte inferior lateral de la estructura de conduccidn, en
relacidn con el lado en gque es descargado sl cok, mévil
en sanéido vertical mediants un comando hidrdulico automi-
tico y apto para unir una boguilla del horno a cargar, ex-

présamente recavada, correspondiéndose con la descarga del
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cok, con una boquilla andloga recavada correspondiéndose
con 8l horno adyacente, praferiblemente en avanzada fase
de gasificacidn, y

e) las instalaciones eléctricas y Gleodindmicas
necesarios para la ejecucidn automitica del ciclo comple-
to de enhornado, y un dispositive de célula fotoeléctrica
para sl alineamiento gutomético de las tolvas con las
corraespondientes boguillas de carga.

2,~- Maquina perfeccionada, conforme a la reivine
dicacidén %, caracterizada por el hecho de estar provista
de una cabina de comando, colocada sobre gl entablado prin-
cipal de la sstructura de conduccidn, y provista de una
instalacién de presidn para impedir la entrada de polvo,
estando provista también de una instalacién de climatiza~-
cidn,

3.~ Miquina perfeccionada, confgrme a las
reivindicaciones 1 6 2, caracterizada porral hecha de que
los carros giratorios motores son cuatro, y que cada uno
de ellos estd provisto de dos ruedas, de las cuales una es
loca y la otra motriz, estando esta Gltima accionada por
un motor de velocidad variable, gue va provistoc de freno
a corrientes parasitarias, equipado con dinamo tagquimétri-
ca para 8l sincronismo entre los carros giratorios.

4,- Maquina perfeccionada, conforme a una cual-
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guiera de las rsivindicaciones precedentes, caracteriza-
da por el hscho de que las tolvas son en nimero de cuatro
gstando-hechas de acero inoxidable, presentando uné seccion
tronco-cdnica, y porque estadn provistas ds una anilla de
retencidn, de cabeza articulada, para la perfecta adapta-
cidn a los asientos de las boquillas de carga.

5,- Mdquina perfeccionada conforme a una cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
por el hscho de gue cada uno de los parcializasdores de
carga estd constituido por un elemsnto tronco-cénico, de
una altura variable, que se adapta al cie;ra del depdsito
que contiens sl carbdn fésil, y que permits la variacidn
del voldmen Gtil de la tolva.

6.- Mdquina perfeccionada, conforme a una cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores! caractsarizada
por el hecho de qus la vilvula esférica de cierre, de que
va provista cada una de las tolvas, es accionada por un
dispositivo dlesodindmico, comandado por ductores de 'nivel
del carbdn fésil, puestos en cada una de las tolvas.

7.- Méquina perfeccionada, conforme a una cual-
guiera de las reivindicacicnes-anteriores; caracterizada
por el hecho de que el tubo colector de puenie presenta lia
forma de "“Uu", invértida, estando realizado en acerc, resis-
tents a la corrosidn y a las slevadas temperaturas, y estan=-

do colocado sobre las boquillas de carga del horno, en dos
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hornos contiguos, mediante comande hidrdulico automitica.
8.~ Méquina perfsccionada, conforme a una cual-
quiera de las reivindicaciones anteriores, caractarizada
por 8l hecho de que, ademds, esta provista de:
- guatro dispositivos para el lesvantamienio de

las cubiertas de las boquillas de carga;

- cuatro dispositivos, preferiblemente vibratorios,

para la limpieza y el rascadc de las boquillas mencionadas;

- un dispositivo para el levantamiento de las
cubiertas de las boquillas correspondientss al tubo colec~
tor de puente;
- - un dispositivo para la limpieza de las columnas
ascandentes;

- instalaciones de emergencia y da seguridad;

- una instalacidn eléctrica y dleodindmica, para
efsctuar en forma automitica, todas operaciones; y

~ un dispositivo de célula fotoeléctrica, para sl
centrado de las tolvas sobre las correspondientas boqqillas
ée carga.
l 9,- Maquina perfeccionada, conforme a la reivin-
dicacidn 8, caracterizada por sl hecho de que cada uno de
los dispositivos para el levantamiento de las cubiertas,
estd provistﬁ en una extremidad, de un plato magnético.

10.~ Miquina perfeccionada, conforme a la raivin-
dicacidn 8, caracterizada por el hecho de que cada unoc de
los dispositivos de limpisza y de rascado estd constituido

por un cilindro dleodindmice, que acciona un contrapeso,
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preferiblemente de limpiada a vibracidn.

11.- Méquina psrfeccionada conforme a la reivin-
dicacidn 8, caracterizada por el hecho de que el dispositi-
ve de limpisza de las columnas ascendsntes estd constituido
par un elemsnto qus muevs, en sentido vertical y de forma
alternada, un escobdn de limpisza.

12.~ Maquina perfaccionada, conforme a una cual-
quisra de las reivindicaciones anteriores, caracterizada
por el hecho de que el complsjo levantamiento del tubo colec-
tor de puente y el corrsspondiente dispositivo de levanta-
6iento de cubiertas, son desplazables hacia el interio:z
de la miquina, y son transferibles en sentido longitudinal,
én un trecho correspondientes al pase de los hornos,

13.- Maquina Parfeccipnada para el cargado ds hore
nas de cok, en perfectas condiciones ecoldgicas y de traba-
jo, tbdo ello como queda mas dmpliamente descrito e ilustra-
do en la precedente relacidn y en las figuras de los disafios
gue sg acompafian,

- 14,-"MAQUINA PERFECCIONADA PARA LA CARGA DE HOR
NOS DE COK", '

De conformidad en un todo en lo esencial y fines
industriales a lo descrito en la precedents memoria descrip-
tiva y gréficamente representados en los adjuntos planos para

su mejor comprensidn,
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Esta memoria consta de VEINTIUNA hojas escritas

0 mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

" g7 JUL 1979

Por autorizacidn de'la in%?»==ada.-
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