MINISTER!O DE INDUSTRIAY ENERESIA ’ (i) HIMERC @ Al
Rogist> de a Propidid Incust i ES é 182,512
- i @ FECHA DE PRESENTATION
dido el Reglstro de acuepfo
g):(l::s dotos que lig.run en la pres 16-7-79
genta gascripcion ¥ segin of CORy.
" tenido de la Memorla gdjunta.
. PATENTE DE INVENCICN
ESPANA
PRIORIDADES:
@NUMERO r:cm\ L @PAIS
78-21167 C17-7-78 Prancia

@FECHA RE PUBLICIDAD

1BIPB 6/00, Bo¥8

@ CLASIFICACION INTERNACIONAL

/%0

F'ATENTE PE LA QUE E% DIVISIONARLL

@TITULO DE LA INVENGION

"INSTALACION PARA LA PTABRICACION EN CADENA DE ELEMENTOS BE HORMIGOH

@ SOLICITANTE (3)

MIRCEA BORCOMAN

(PL/SH~01817905)

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

8, rue des Dardanelles, 75017 Paris, Francia

@ INVENTOR (E8)

El solicitante

@ TITULAR (E8)

@ REPRESENTANTE

DON ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ

(P.- 72.421)

ACM

UNE A -4 MOD, 3108

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY



Ve jzaa2l

10

25

30

110989

e
&

/f w} IHopn nam. b
43 |
Lia invencidn sc¢ refiere a una instslacidén para
1la fabricscidn en cadens (en lo gue sigue llamade codena
de fabricacidn), de clementos de hormigén (no armado, arms
do, o pretensado), tales como pilotes, postes principalmqg
to para lineas eléctricas, losas, vigas, paneles, bordi-
1llos, del tipo de los gue comprenden medios de colade ¥y de
compactacidn del hormigén en moldes; un circuito para el
endurccimniento de los elementos de hormigén que acaban de
ser moideados, v medios para la evacuacidn de los clemen~

tos endureccidos.

vl

Son conocidos dos grupos nrincipales de codens
de fabricacidn de este tipos uno gue wiiliza el desmoldeo
ihmediato v ¢l otroe gue sasegura el endurecimiento del hoxw
migén en los moldes.

Tas cadenas de fobricacidn del primer grupo

£

con desmoldeo inmediato comnrenden, en su cilrcuito ds end

recimiento, instalaciones de calentamiento, de cémaras es-
calonadas, oue nccesitan uvn gasto de energla relativamentoe
importente para asegurar, POr una parte, las condiclonzs
de humedad y de temperabture descades ¥, por otra parte, el
transporte de los clementos de hormigén entre la entreda ¥

1a solids del circuito de endurceimiento.

®

Tag cadenas de Tobricacidn pertenccientes al se
gundo grupo, con endurecimiento del hormigdén en los moldes,
necesiten medios de elevacidn y de manutencién'imporﬁantez
para el degplazamicnto de los moldes enbtre los puestos de
trabejo, asi tomo un gasto de energia relativeamente impor-
tante pera el desplasemiento de egton moldes llenos, soObre
una parte de su trayecto, Dpor los clementos de horpigén.

Adewmds, para las cedenas de fabricacidn perteng-

cicntes o los dos grupos, existe un norcentaje de desechog
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racteristicas,; que no presente ya, o lo haga en un grado
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no despreciable debido, principaiﬁente, a los incidentes
de endurecimiento y, de modo general, la calidad de los
productos acabedos es mediaz, Ademds, la diversificaclén
de la produccién de tales cadenas de fabricacién es de rea-
lizacibn diffcil, .

Ia invencidn tienc por finalidad, principalmente;
suﬁinistrar una cadena de fabricacidén de elementos de hor-
miéén que responda mejor que hasta ahoré a las diversas

exigencias de la prdctica ys principalmentes de teales ca=-

menors los inconvenientes anteriormente recordadoss; y que
permite produeir una amplia game de elementos de horrigzdn,
jincluso de gron perfil, cwapliendo mejor las diversas exi-
gencias del precio de coste, de la productividad y de la

calidad,
‘ Segtn le invencién, una cadena pare la fabricacidy

de elementos de hormigén del tipo anteriormente definido,
se caracteriza por el hecho de que comprende una cadena
de flotadores susceptibles'de ger desplazados en una cuba
de liquido (principalmente agua o aceite)s y medios para
colocer los elementos de hormigbn que aceban de ser colados
sobre los citados flotadorcs, cuyos flotadores, al despla-
zarse en la cuba, transporten los elementos de hormig&n
desde los medios de colada hasta los medios de evacuacilny
haciendo pasar los elementqs de hormigdn e través del cir-
cuito de endurecimiento, habiéndose previste medios pera
llevar ios Tlotadores a los medios de colada del hornigén,
Segdn una primera posibilidad, la cuba de 1{quido
se halle hebilitada de tal modos; gue el circuito seguido

por los flotadores cn esta cuba sea un circuito ebierto,

1=
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icomprendido entre los medios de colada del hormigén y los
mediog de evecvacidn, y los medios para llevar los flota-
dores @ los medios de colada estdn constituidos por medios
de:manuﬁencién, tales comos principalmentes puentes rodan-
teé, grﬁas 0 polipasfos. )

Segin otra posibilidads la cuba de liquido se ha-
ll% hebilitada ae tal modos cue el circuito seguido por los
flétadores sea un circuito cerrados que pass por log me~
diés de colada y los medios de evacuacidn, estando consti;
tuidos los medios para llevar los flotadores a los medios
de colada por una parte de la cuba nisns. | ,

‘Bl circuito puede estar cerrédo en un planc hori-
zontals teniendo entonces la cuba dos compartimientos &ad.-
yacentesy; en los que los flotadores se desplazan en senii-
db inverso.

) E1l circuito puede estar cerradc en un plano verii-
cal, teniendo la cuba un solo compartimientos y los trayec—
toss en sentidos inversos; efectuados por los flotadores
entre los medios de colada y los medios de evacuacidn o a

la inversa, estédn superpuestos,

El desplazemiento de los flotadores en la cuba
puede efectverse; prineigalmente por flotacidn, dg tal mo-~
do que los elementos permanecen sobre el nivel del 1{gqui~
dos estando constituido el circuito de endurecinmiento por,
a2l menoss une parte de la cuba, principalmente equipada
con medios de calentemientd apropiados para un endureci~
miento acelerado,

Seglin una variante, los flotadoress para una par-

tey al menos; de su desplazamiento, gue corresponde a la

travesia del circuito de endurecimiento, estdn sumergidos
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con los clementos de hormigdn que soportan, en el liguido

de la cuba;i este licguido es progresivemente celentado a lo

largo de la cuba,
: / Ventajosanente, los flotadores tienen un volumen
deﬂerminado en funcidn de su vesgo y del peso de log clemen—
tos de hormigzén a ﬁransportaﬁ; los mds pesados y los més
ligeros, de tal modo ques durante la flotacibn o la inmer-~
sién de los flotadores en el liquido Ge la cuba, la fuersza
gravitacionals debide a los productes mds pesados, sea

igual a la fuerza ascendente obtenida con los productos més

ligeros.,
Cuendo los medios de colada y de comwmactacibn del

de los elawmentos inmediatamente descpués de su vertido, los
flotadores estdn formados por "planbhas-flotadores", sobys
las'que log elementos descubiertos se depositan en el cursd
delldesmoldep inmediato,

i Cuando los elementos de hormigén permanecen en
los moldes durante el endurecimiento, los flotadores estdn
formados por "flotadores portadores - moldes" sobre los
qué se fijan los moldes, y estos "flotadores portadores-
moldes" se desplazan sigulendo un cireuito cerrado, a fin
de hacer pasar los moldess no solamente aAtravés del circuid
to de endurecimiento, sino tembién e través de los diferen-

tes puestos de trabajo (colada del hormigdén, desmoldeo,

limpieze de los moldes).
La capacidad de flotacidén de los flotadores pue-

de ser modificada, segin los necesidadesy ya mediante um
pesor ya modificando su equilibrio por introduceibén en cl

interior de los flotadores o evacuacidn fuera Ge los micnos
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de un lfquido, principcimente el liquido de la cuba,
Ia cuba de liguido puede ser enbterrads; semi-en-
terrade o adrea; estd construida de tal modo que asgesure:

por unafparte, une buens estanquidad ys, por otra paries

'L,".l’ll

aislenmiento térmico cficzz cuando se wtilizan nmedios
de celentamiento para el endurecimiento acelerado del horii
56n.

§ Gracias‘a la cadena de flotadores; el desplazu-
miénto de los clementos de hormigdn a través del circuit
de endurecimiento se efectia con un consumo minimo de
energ{a;s el recinto cerrado constituido por la cuba de .
1iquido permite reducir al minimo las pérdidas de energfa -
térmica en el ceso de un circuito de endurecimiento aoelef

rado con medios de calentamiento.en el interior de la cube.

Otras ventajas de la invencién resaltarin mejor
mediante la descripeién detallade proporcionada a conti-
nvacidn, con referencia a los dibujos anejos,; pero que en
mod; alguno es limitativa,

Ia figura 1 de estos dibujoss es un corte longi-
tudinal esquerdtico de una cadena para la fabricacidn de
eiemenﬁos de hormigbn, con desmoléeco inmediato mediante un
dispositivo de basculacién a 1802, en la que el desplaza-
miento de los flotadores queda csegurado por flotacibn a
lo largo de Ie cuba de liquido, segin la invencién.

La figure 2 muestras a2 mayor escala: los medios
de colada del hormigdn y de desmoldeo de lz cadena de fa-
bricacidn de la fizura 1.

Ia figurz 3 es un corte longitudinel esquemdtico
de una cadena de fabricacidn, con desmoldeo immediatos me-

-

disnte un dispositivo de vasculacibén a 902, cn la que el

1
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| dosplazamiento de los flotadores se halla efectuzdos en

primer lugar, por flotacién durente el perfodo de prefra-
guado del hormigdén, y 2o continuncidns por immersidn en el
1{quido de la cuba,

La figura 4 muestra, a mayor escalas 1os medios
de colada del hormigbn y de desmoldeo de la cadena de lo

figura 2, adeptados a la fabricacibén de postes eléetricos,
La figure 5 es un corte longitudinal esquemdtiw

co de una cadena de fabricccidn de desmoldeo inmediato,

en la que los elementos de hormigdn no armado, estdn colo-
cados directamente sobre los flotadoress; describiendo es—
tos ﬁltimbs, en la cuba, un circuito de bucle cerrado en
el plano vertical, con flotacidn cn el sentido de ida e

inmersién en el liquido para la vuelta,

Ia figura 6 es un corte transversal segin I-I

fig. 5.

Ta figura 7 es una vista en planta, con partes
arrancadas, de una cadena de fabricacidén, en 1la que el en-
durecimiento de los elementos de hormigén se efectla en
los moldes, efectudndose el desplazamiento de los flote-
dores sigulendo un cirecuito cerrado en un plane horizontal,
teniendo la cuba de lfquido dos compartimientos adyacentes;
efectudndose el desplezamiento por flotacidn en wn primer
compartimiento de la cuba, y por inmersidén en el liquido
para el compartimiento edyacente,

| La figura 8 es un corte transversal sezin I-I,

fig, 8.

La figura 9 es un corte transversal, que ilustra
el montaje de la cadena de fabricacidn de las figurazs 7

¥y & en un casco flotante de un barco.
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La figura 10 es una vista en perspectiva, con
parte cortadas de ura “plancha-flotador", formada por una
envoltura llena de vna materia, principolmente hidrdéfoba,

Ia figure 1l nuestra, de modo semejante a la fi-
sura 10, uwna Yplancha flotador", realizada principalmente
mediante perfiles huecos.

Ia figura 12 muestra, de modo semejante a la fi.-
gura 10s una “plancha-flotador", realizada principalmente
con ayuda de un tubo,

FTinalmente, la figura 13 es un corte transverszal
de un flotgdor portador-molde, realizado mediante varics
Tubos, |

Heciendo referenciz a log dibujoss; pueden apre-
ciarse varios tipos de qadenas de fabricacién NETA UnG £
plia gama:de elementos o produotos "p" de hormigéns no ar-
mados; armado o pretensado,

Cada cadena de febricacibn de elementos de hormi-
z6én comprende: medios B de vertido y de compactacidn del
hormizén en los moldes o baterfias de moldes Dy, D2, D4j
un éircuito H parza el ehdurecimienﬁo de los elementos de
hbrmigén ague acaban de ser nmoldeados; y medios K para la
evacuacidén de los elementos endurecidos,

Segdn lo invencidn, la cadene de fabricacién
comprende und cadena de flotadores formada, ya por plan-
chas-flotadores Al (fig, 1 a 6 y 10 a 12), ya por flotado-
res soporbes-moldes 42 (fig. 7 a 9 y 13), susceptibles de
ser desplazados en una cuba E de 1{quidos generalmente
una cuba de agua o evenbualmente de aceite; esta cuba B
puede estar equipada o no con medios de calembemiento R pa-

re endurecimiento acelerado.
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Se han previsto medios C; F, pora colocaf los
clenentos de hormigdén ps, que acaban de sor colados; sodro
los citados flotadores Al, A2 al desplazarse en la cuba

E estos flotadores, traensportan los olementos de hormigén
p,‘desde los medios de coladg B hasta los nedios de evacua-
cibén K, haciendo pasar log elementos de hormigdn a través
dei circuito de endurecimiento i, Los flotadores se despla-

i
zan pabeza con ccbeza y/o uno junio a otro.
' Se han previsto medios, formados por medios de

nmanutencién G (£ig, 1:3) 6 por la cuba E misme (fig, 5 a &)
para llevar los flotadores Al, A2, a los medios de colads

B .del hornigén,
Ia cuba de liguido E se nalla habilitada,; sezin

lag formas de realizacibén de lag figuras 1y 3, de tal mo-
dos que el circuito seguido por logs flotadores Al en esta
cuba séa un circuito abierto, comprendido entre los medion
de éolada B y los medios de evacvacién K; los medios para -
lleﬁar log fiotadores Al a los nmedios de colada B cestdn
constituidos por medios de manubtencién G, tales como puen-

tes rodantes (fig. 1) zrdas (fiz. 3) o polipastos.
Seglin la forma de realizacidn de las figuras 5

v 8, la cuba de liquido se halla habilitada de t2l modos
que el circuito seguido por los flotadores Al, A2, sea un
circuito de bucle o cerrados que pasa por los medios de co-
lada B y los nmedios de evacuacibn X, estando constituidos
los medios para llevar los flotadores a los medlos de co-

lade por una parte de la cuba E misna,
En el caso de le figura 5, el circuito estd ce-

rrado en plano verticali la cuba E comprende un solo com-

artiniento y los trayecctos cfectuados por los flotadoros
P J F
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en sentidos inversos estdn superpuestos,

B Sestn la Tormo de realizacidén de las fisures 7
vy 85 el circuito estd cerrado en un plano horizontal ¥y la
ouba E ¥1ava dos compartimientos adyacentess; como se apre-
cii an ia fizura 8,

En el caso del desmoldeo inmediato de los elemen-—
tog de hormigén p, justo despuds de la colada del hormigbn,
cséén constituidos los flotadores por “planchas-flotadorss®
Alf(fig. l1a6y 10 a 12), Estas planchas-flotadores pueden
habilitarse cn forme de una envoltura 1 (de chapa, polies-
ters ebe). que tiene la forma de un paralelepipedos envol-
turse transformada en estanca por soldadura o, principelmen-
tes por lo inyccceidn de uns materie hidrbéfoba y ligeraz 2
(fig. 10); segin una variante, esias "planchas-flotadores"
Al son realizadas mediante uno o varios elenentos de flota-~
cién (fig. 1L y 12), tales como tubos; conductos, perfiles
hueéos: ete., unidos a un plato 4 de soporte de 1os proe-
ductvos o eleﬁentos,'por piezas de acoplamiento 5. Ias
Uplanchas-flotadores" Al estdn provistas en su lados de
las pieszas de guiado 6 (ranuras, rodillos ete)s; suscepbi-
bles de cooperar con carriles 42; que se exbienden en el
sentido longitudinal de desplazemiento de los flotadores;
sobre las paredes de la cuba Ej se han previsto piezas tum-
pones 7 en 165 extremos de las plonches AL, transversales
respecto a la direccidén de desplazamiento,

En ciertos casos, pueden combinarse las dos va-
riantes de realizacidn ilustrades principalmente por las
figuras 10 y 11,

Bn ¢l caso en que 1los eclementos de hormizdén p

peraenezcan en los moldes:; durante el endurecimientvos los




P- 72,421

Ut

10

15

20

25

30
06089

—

s
Hojn nl‘tn\!"‘lb‘"‘

flotadores estén formedos por flotadores soportes-moldes
A2 (fig. 7 2 9 y 13); 1lleven elementos 3 de flotocidn y
piezas gemejantes o leg anteriormente descritas Yy designa-
das por lus mismas refercncias numéricas 2, 5, 6 ¥ 7i los
flotadores A2 llevan, ademds, uns o variasvplataformas &
de trabajos longitudinales o transversales; llegedo el caw-
50; pueden preverse rodillos 9 de rodamiento (fig. 8 y 9)
debajo de los flotadores A2, Estos flotédores estdn pro-~
victos de soportes de moldes 10; montados sobre el armazén
del flotador, por mediaciébn de pieéas de apoyo 11, princi-
palmente de plots eldsticos, de tal modo que sea posible
hacer vibrar el soporiec lO:‘para ia corpactacidén del hormi-
g6én contenido en los moldes, filtrando las vibraciones ha-
cia el armazbn del flotador. Ventéjosamente, los medios

de vibracién V (fig, 13), esquemd%icamente representados,
estdn habilitados para ser enganohados, durante la vibra-
ciéns al soporte de molde 10; estos medios de vibracida

V ocupan una posiciSn fija en la cuba E, mientres los flo-
tadoréé A2 y,» por consiguiente, los soportes 10; se despla-
zan en el éentido longitudinal; se han previsto piezas de
recepcibn 13 (figura 13), por ejeuplo formadas por perfi-
les en U;Vbajo los soportes 10; en el curso del avance pa-
so a paso de un flotador A2; los medios de vibrecidn V

son desenganchados del soporte iO, ¥y descansan; por rodi-
1llos rotativos,; sobre las piezas 133 se comprende que; en
el curso del avance de un paso iguel a la longitud de un
flotador A2y los medios de vibrecibén V, mantenidos fijos
en el sentido longitudinal de la cuba E; principalmente
por un cable enganchado en un extremo de la cuba, pasan

debajo del flotador inmediatamente giguiente,
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B Ventajosamentes; se calcula el volumen de los £lo-
tadores Al, A2y en funcibn de su pesos y del peso de los
productos a fabricar mds pesados y mds ligerosy a fin de
asegurars durante le inmersién de los flotadores provistos
de los productos descublertoss vaa Iuerzd gravitacional:
obtenida cuando el flotador estd cargado con los productos
mds pesados; cuya amplitud es iguol a la de la fuerze as-
cendente obbenida cuendo el flotador estd cargado con lcs
productos mds ligeros; se asegura, de estc modo, un trens—
porte ecconbmico de los flotadores en el circuito de endu-
recimiento,

En otros términos:; en el caso de los productes
mis pesadosy el empuje de Arquimedes, solo compensa par-
cialmente el peso del producto mé&s pesados y subsiste uns
fuerza grevitacional orientada hacia abajos en el caso de
los préﬂuctos nés ligeros; el empuje de Arguimedes es sun'

perior al peso del productos y de’ello resulta una fuerza

ascendente,

‘Tos carriles o correderas de guiado 42 de 105
flotadores son asi sometidos a esfuerzos reducidos, prin-
cipalmente en las partes de la cuba donde los flotadores
se encuenbtran tobtalmente sumergidos. Pueden preverse mne-
dios, tales comos; por ejemplo, electrovélvulas N, acclo-
nadas a dist%ncia; sobre los flotadoress para modificar el
equilibrio de.estos flotadores por introduccién, en el in-
terior de los flotadores, de un liguidos, principalmente
el 1fquido de la cuba; estos medios permiten, asimismos
evacuar fuvera de los flotadores el 1fquido, por ejemplos
por admisibén de ges comprimido en el flotadory para expul-

sar el liquido.
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Los medios B de colada y de compactacidn del hor-
;igén (fig, 1 a 4) son cldsicos y comprenden una tolva de
distribucién, principalmente provista de un tembor 15 de
regulacibén del caudal, de una regla de acaobado,

Los medios de desmoldeo y los medios para colocar
los elementos de hormigbn p sobre los flotadoress pueden
comprender medios de. basculacién C habilitados, ya para
asezurer ung basculacién a 180¢ (fig, 1 y 2)s ya una bas~

culacién a 902 (fig., 3 y 4).
En el caso dc basculacibn a 1802, los medios de

basculacién comprenden un armazésn Cl, susceptible de bas-
cular 1802 alrededor de wn eje fﬁ (fig, 1 y 2). El armasdn
Cl estd provisto de piezas 17, principalmente eldsticas:
para el apoyo y la fijacién de los moldes Il. Se pan pre-
visto medios, tales como un gato, para accionar la bascu-
lacién del armazén Cl alrededor del eje B, Ademds, se ha
previsto un dispositivo pera apretar las "planchas-flota-
dores' Al contra los moldes Dl; este dispositivo comprende
brazos de palancas 12 acodados, articulados en 18as; y pro-
vistos dé dog piezas longitudinales de contacto 19, suscep-
tibles de apoyar lag planchas Al contre los moldesi los
brazos de palancag 18 estén unidos a un sistema de gatos
oscilantes 20, articulados sobre montantes 21, fijados so-
bre el armazén Cli las articulaciones 18z estdn asimismo

previstas sobre los montantes 21,
En el caso de una basculacidn a 902, los medios

de basculacién comprenden un armazén €2 (fig, 3 y 4)s uti-
lizado principelmente para la fabricacilén de elemcntos de
longitud importante, de seccidn transversczl, en forma de

U 6 de T, Este armazbén C2 lleva una estructura 22, suscep-
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| 5ible de girar alrededor de un eje de rovscién 2%; se han

previsto dos gatos 24 psra accionar la basculscidn del ar-
mazbén 2. 3e ha previsto, tsmbién, un dispositivo pars el
spricto dz las "plsnchas-flobtadores" AL contrs los moldes,
¥ paro el descenéo do estss planchas; este dispositivo de
aprieto y de descenso comprende un soporte longitudinal
25 guias 26 para los desplazamientos de este soporte 25,
y dos gatos 27 que sccionan estos desplazemientos. Pars

1la colsda, ls "plancha-flotador" Al se encuentra spreteds .
en el armszbn, a fin de formsr una parte del molde, cono
es visible en ls figurs 4. Después de la bssculacidn de
armazdn G2 en 902 respecto a la posiciba de 1la figurs 4,

se opera el aflojsmiento con los gatos 27, lo que provocs
un movimiento de descenso vertical del soporte 25 y de is
"plancha~f1lotador® Al en la cuba Ej simulténeamente, el
desmoldeo.inmediato se ha producido, ¥y los elementos Ce
hormigdn pl son soportados por ls plsnchs Al.

Los moldes o baterfiss de moldes D1 (fig. 1 y
2) lleven uns o varias coquillas 28, de chapa, uné estruc=
tura de scoplamiento 29, provists de plscas 30 de enganche
de los vibrasdores 31l y de cufiss 32 de apoyo sobre los
plots 17.

En el caso de.ls basculacién de 902 (fig. 3 ¥ iy
el molde D2 ;e halls constituido por un fondo 33, una pa-
red %4, y ls "planchs-flotador" Al misms, situsda pesrale-
lamente aila pared 3f; en ciertos casos, coquillas desmon-
tables 35 estdn fijsdas sobre ls pared 34 y/o sobre la
"plancha~-flotador™ Al.

El srmszdn basculsnte Cl, €2, equipado con los

noldes, y el dispositivo de disbtribucidn y de slissdo del

-
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hormigén, estin montados sobre uns estructura metdlica co-
min 36, con todos los racores hidriulicos y eléctricos,

g8 Tin de formar un mddulo independiente o "cabeza de ver-
tido~-desmoldeo”, que pucde ser transportsdo y montado en
un plazo muy corto. '

En el caso de las cadenss de fsbricacidn en que
el endurecimiento de los elementos de hormigbn tiene lu-
gar en los moldes D4 (fig. 7 8 9 y 13), estos moldes estdn
constituidos de modo clisico, independientes o en bateriss.

Ta cuba de asgua E (fig. 1 8 9) estd habilitada
a fin de asegurar la estenquidad y un buen aislamiento tér-
mico. Dos medios de calentsmieato R de ests cuba, pars el
circuito de endurccimiento, difieren segin el tipo de las
cadenas de fsbricecidn.

Pars el tipo de csdena de fabricacibn en el

jque los flotsdores, que soportsn los productos de hornigdn,

se desplszan por flotacidn, de tal modo que los productos
de horaigdn permaneéen siempre sobre el nivel del liquido,
puede cglentarse el volumen de la cubs situsda sobre ei
1{quido medisnte medios clésicos, tales como vapor de agua,
o proceder por riego de agus caliente.

Psra las cadenas de fabricacibén en lss que los
elementos de hormigbn estén sumergidos en el liquido de la
cubs, durante le travesis del circuito de endurecimiento
q (fig. 3 a 8), se prevén medios de calefacciédn R del 1{~
quido de la cubs, s fin de gsegurar una temperaturs cre-
ciente de esﬁe'liquiao a lo largo de 1a cuba; estos medios
de calentamiento pusden comprender una instalacidn de dis-
tribucibn de agus sobrecalantado provists de racores, dis-

puessos s lo largo de ls cuba, ¥ provista de electrovalvu-
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deseads, a fin de obtener ls curva dptima de tempersturs.
3in embargo, el calentamientc del liguido de la cubsa pue-
de ser asegurado por otros medios, tzles como el vapor,
resistencias eléctricos o cualquisr otro medio ds calents—
niento spropisdo. EIn ciertos Eascs, puede utilizsrse agua
caliente de fuente natural o de recuperacidn industrial.
Utilizando pars ls recuperscibn agus enfriads, uns red
parslela a 1la de slimenbacibdn, y situsds en el mismo cz-
nal, se obtiene unas eficacis cconbdmics incrementada.

Se han previsto medios P (figs 1, 2.3 3), psra
asesurar ¢l descenso, la inmorsidn y la salids de las plan-
chas flotadores Al, provistas de los producvos descubier-
tos. Bstos medios F comprenden, bien sscensores mecénicos,
bien ascensores flotadores 37, provistos de un mecanismo -
de deslizsmiento 38, de piezes de gulado %9 psra las plan-
chas flo%sdores, y de dos racoresg, uno, 40, psrs el lle-
nado del ascensor flotador 37 con liquido, y el otro, 41,
para la evacuscibén del liquido fuers del sscensor flotador
%37, EL llensdo de este sscensor flotador 57 por liguido,
provoca su descenso cn ls cuba E, mientrss gque ls evacus-
cibn del liquido de este sscensor, provoca su subids en
el 1liquido de la cuba.

L&s nedios de desplszamiento de los flotadores
Al 6 A2 estdn constituidos por dispositvivos de empuje 43,
principalﬁente formsdos por gatos sincronizsdos, que 8ss8-
guran un svance paso a paso del conjunto de los flotado-
res a tope unos combtrs obros. Los flotadores son guiados
por los carriles o correderas 42 (ver principslumente f£igz.

2).
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B ! Para las cadenss de fabricacidn en las que los
elementos de hormigbdn estén sumerpidos en el liquido, se
utilizan pors los desplazamientos longitudindles 7 trsas-
versales de los flotadoréé, nedios de desplszsmiento cls-
sicos, tales como dispositivos de empuje de gatos antéribr~
mente descritos; pora los. desplazamientos verticales, flo-
tadores destinsdos s provocar la inmersién de estos flots~
dores o su subids s la superficie del 1liquido, se utili-
zan, como se explicd snteriormente, vilvulss psra introdu-
cir o expulser 1iquido de los flotadores.

Tos medios ¥ (fig. 1 &8 9) de evacuacidn de los
elenentos de hormigbn fusrs e le casdena, pueden confun-
dirse, en ciertos casos (fig. 1 y.3) con los medios G de
retorno de las "planchas~flotgdorss"™ Al hacia los nedios
de colada. istos medios X de tipo clésico (puentes rodantes
grﬁas,-electro—polipastos, ete) se hallan principalmente
provistos de aparatos con ventosas 44 (fig. 3, 5) 6 con
electroinsn 45 (fig. 8, 9) para lz manipulacidén de los ser-
naduras de acero. '

Tas cadenas de fabricacibn de la invencibn puc—
den ser fijsdas o pueden estar montadss en un casco 46
(£ig. 9) de basrco, a fin de constituir una fébrica floton-
te; este casco 46 se halls entonces equipasdo con unz tol-
va tampébn de normigbn, con talleres de srmadurass 47, con
depbsito de materisles 48, y otros anejos.

" Zn todo caso, ¢l endurecimiento puede ser natu-
ral, o acelerado por medios de calentamionto.

Se observard que los medios B de colada del hor+
migbn, en el caso de lé cadens de fabricacidn de la figurs

5, se hallan habilitodos psrs permitir un desncldeo innew-
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| Aiato, colocande dirvectamente los clewentos de hormigbn
sobre los flotadores Al.

Las cadehas de fabricacidn de acuerdo con la
invencibn permiten realizar productos de buena cslidsd,
incluso =i son de grandes dimensiones, con un consumo de
ensrgia reducido. En efecto, los flotadores sobre los que
estén colocados los elementos de hormigdn durante su endu-
re;imiento, son soportados por cl liquido de la cuba sobre
toaa su superiicie; las deformaciones de los flotadores
debidas a la carga constituids por los elementos de hor-
mizbn, quedsn reducidas dursnbte ¢l endurecimiento, que se
efectis, ﬁe este modo, en buanss condiciones. Zllo sigue
siendo cierto, incluso si se trata de elementos de gran-
des dimensiones, tales como postes eléctricos, cuys lon-
gitud pucde alcanzar uns decens de metros o mds.

Iiss pérdidss térmices son reducidas, debido s
que 1s cubs E pusde estsr aisledes térmicemente en buenss
condiciones, no comunicsndo esta cubs con el exterior,
mAs que por uno o por sus dog extremos, segun sberturas

relstivanente reducidss.
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= REIVINDICACIONES -

. Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencién en Lsypafia, por VEINTE afioz, son los cue se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1. Instalacidn pard 1la fabricacidén en cade-
na de elementos de hormigdén (no armado, armado, o preten-
sado), tales como pilotes, postes principalmente para 1i-
neas cldéctricas, losas, vigas, paneles, bordillos, que
comprende medios de colada y de compactacién del hormipgén
en moldes; un circuito para el endurccimiento de los 2le-
mentos de hormigén que acaeban de ser moldcados, ¥ neding
para la evacuacidén de los elementos endurccidos, caracte-
rizada por el heche de que comprende una cadena de flota-
dores, susceptibles de ser desplazados en una cube de 1
gquido (principalmente agua o sceite), y medios pora colo-
car log elementos de hormigén, que acaban de ser colados,
sobre los citados flotadores, cuyos flotadores, al desply
zarse en la cuba, bransportan los elementos de hormigdn
desde los medios de colada hasta los medios de evacva cidn,
haciendo pasar los elementos de hormigén a través del
cireuito de endurccimiento, hebiéndose previcto medios
pera llevar log flotadores a los medios de colada del hox
migdn.

oa._ Trstalacién segin la reivindicacidén
18, caracterizads por cl hecho de que 1o cuba de 1liquido

se haila habilitada de tal modo, que el circuito seguido
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- por” Llos flotadores en csia cuba ¢s un circuito ablerto,

iltojn anm. lg

comprendido entre los medios de coleda del hormigén y los
medios de evacuacidn, ¥ Ge que los medios peore Llevar loo
fotedores a los medios de colada estén constituidos por
medios de manutencidn, tales como, principalmente, pusnte
rodante, gria o polipasto.

32,- Instalacién segin la reivindicacidn
12, caracterizada por el hecho de gue la cuba de liqui-
do se halla habilitada de tal modo, gque el circuito sc-
guido por los flotadores cs un circuito cerrado, gue pa-

g2 mor los medios de colada y los medios Qe evacuacidn,

$

estando constituidos los medios para llevar los flotado-
; _

-

res o los medios de colads por una parte de la cube. nig-

42, Instzlacidén semin la reivindicecitn
32, carccterizada por el hecho de que la cuba de 1liguido
se halla hobilitada de tal modo, que forme un circuite
cerrsdo en un plano horizontal, teniendo la cuba dos com
partimientos adyacenics en los que los flotadores se des—
plazan en sentidos inversos.

i ' 2, Tnatolacidn sexfn la roivindicacitdn
32, caracterigzada por el hecho de gue la cuba de liguido
sc halla hebilitada de tal modo, gue forma un cireuito
cerrado cn plano vertical, teniendo esta cuba un solo
compartimiento, estando saperpﬁeshos los brayectos, en
sentidos inversos, efectuados por los flotaodores entre
1los medios d¢ vertido y los medios de evacuacidn o = la
inversa.

a.. Instelacién segin vna cualguiera de

1as reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
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' hecho de gue el desplazamiento de los flotodores en la
cubz ce efectia de tal modo, que los elenmentos permanc-
cen sobre el nivel del liguido, y de que el circuito de
endurecimiento estd constituido por, al menos, una parte
de 1la cuba principalmente equipadn con medios de calento-
miento apropiados.

78,.~ Instalacidn sezin una cualauieraz de
las reivindicacioncs 12 a 68, caracterizada por el hecho
de que los flotadores, para una parte, al menos, de su deg
plazemiento, que corresponde a la travesia del circuito
de endurecimiento, estdn sumergidos, con los elementos
de hormigdén a los que coportan, en el liquido de la zuia,
slendo este liguido progresivamente calentado, a lo lar-
go de la cuba.
g,~ Instalacidn segin la reivindicacién
78, caracterizada por el hecho de que comprende medios de
calentamiento del 1liquido de la cuba, formados por wan
red de agua sobrecalentada, provista de racores de regu-~
lacién amtomdtica del caudal, en funcidén de la temperatu-
ra deseada en la zona respectiva, y de gue comprende una
red de retorno del agua enfriada, a la fuente, estando
las dos redes situadas en un mismo canal.
' 08, . Instelacién segdn una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizada por cl
hecho de que los flotadores tienen un volumen determina-
do en funcidén de s=u peso, y del peso de los clementoé de
hormigén a tramsportar, los mds nesados y los mis ligeros,
de tal modo que, durante la flotacién o la inmersidn de
los flotedores en el llguido de la cuba, la fuerza gravi-

tacional debida a los productos mds pesados sea igual a
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. la fucrza asceandante obienida con los productos mds lizo-
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102,~ Instalacidn segin la reivindicacidn
92, caracterizada por el hecho de que los flotadores com
prenden medios susceptibles de modificar su equilibrio,
por introduccién en el interior de los flotadores, o eva-
cuacién fuere de los mismos, de un liquido, principalmen-
te el 1llquido de la cuba.

. 112, Instalacién segin une cuslguiera de
las reivindicaciones anterdiores, caracterdizada por el
hecho de gue los medios de colada y de compactacidn del
QOrmigdn se hellan hebllitados para asegurer un desinol-
éeo de 103 elementos, inmediatamente después de su o0~
lada, ¥ de que los flotadores estén formados por "plan-
ches-flot~dores?, sobre las que son depositados los tle-
mentos descubiertos en cl curso del desmoldeo immediuto.

122, ~ Instzlacidn segin la reivindicacidn

118, caeracterizada por el hecho de que los medios de co-
lada se hallan habilitados a fin de asegurar el clerre
de los moldes por las "planchas-flotadores™, ¥y que-ccmm
prenden medios de basculacién de los moldes pare el 425w
moldeo, de %al modo que, después de Ja basculacidn, oo
"planchas-Tlotadores" se encuentran debajo de los elemen-
tos moldeados, a fin de soporterlos, habiéndose previsto,
ademds, medios para bajsr las ﬁlanchas—flo%adores a2 la cu
ba de agua.

v 132,- Instalacidn segin la reivindicacidn
128, caracterizada por el hecho de gue los nediog de bas-
culacidén, comprenden vn armazén basculante, habilitado

para bascular z 1802, y que comprende vn marco de fija=
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Wcian de los moldes o batecrias de melde éobrc plots eldso-
ticos, un dispositivo de aprieto de las "planchas-flotado
res" sobre los moldes después de colada del hormigdén en
los moldes, y medios para hacer bascular el conjunto a
1502, de tal modo que las'planchas-flotodores" soportan
los elementos descubiertos después del desmoldeo,

148 ,~ Instalacidn secain la reivindicszcidn
128, caracterizada por ¢l hecho de gue los medios de
basculacidén comprenden un armazdn basculante, habilitado
para bascular o 902, comprendiendo este armazén una eg-
tructure provista de eje de rotacidn, siendo accionada la
basculacidn a 902 por paltos, y porgue se ha previsto un
dispositivo de aprieto y de descenso de las "planchas—
flotadores", comprendicndo principalmente cste disposi-
tivo de aprieto un soporie longitudinal, guiados y dos ga-
tos sincronizados, siendo ¢l conjunto de tales caracterig
ticas que, durznte la coledo del hormigén, la "plancho-
~flotador", cventunlmente provista de coquillas, se encuen
tra apretoda sobre el armazén formando una parte del mol-
de, y de que, después de la basculacidn a 902, por la ope-
racidén de aflojamiento cfectuada en la verticel, sc reall
za, simultdneamente, el dcemoldco y el descenso de la "pla;
cha-Tlotador™, que soporte los productos moldeados, en la
cuba de agra. '

158,- Instalacidén seain la reivindicceidn

1428, principalmente pare la fabricacién de elementos.de
gseceidn transversal en "IY o en "I', caracterizade por el
hecho de que el molde estd constituido por un fondo, por
una pared vertical, y por la "plancha-flotador!, a su vez

dispuesta paralelamente frente a la citada pared vertical

[
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‘L. y-apretada sobre cl fondo, padiendo zer ijodas principsl-

mente coquillas desmontobles sobre la pared y/o sobre 1a
"plancha-flotador".
162,~ Instolacidn sesin una cualquiera

de las reivindicacilones 112 a 158, coracterizade por el
hecho de gue cada “plancha-flotador” estsd constituida ba-
jo la forma de una envoltura, {tronsformads en estanca,
principalmente por la inyeccidén de unz materia hidrdfoba,
y ligers, y/0 mediante uno o varios clementos de flota-
cién, vnidos a un nlato de soporte de los prodﬁctos deg-
cubiertos, estando provistas las citadas plsnchas de nie~
éas de guizdo, de topes,; ¥ eventualmente de rodillos.
! 172.- Instelacidn semin wna cralguilera
de las reivindieoeciones 12 o 102, en 12 que los elemen~
tos de hormigén permenecen en los moldes durante el éndu—
recimiento, caracterizada por el hecho de que los flobo-
dores estdn formados por flotadores portadores-moldes,
sobre los que estdn fijados los moldes, y de que estos
flotadores portodores-moldes se desplazen siguiendo un
circuito cerrado, de tzl modo gue los moldes ﬁasan; no
gsolamente 2 través del circulto de endurecimiento, sinc
tombidn a través de los diferentes puestos de trebajo
(colada del hormigén, desmoldeo, limpiado de los mol-
des) . )

182,~ Instalscidn semin la reivindicacién
178, carscierizada por el hecho de que coda flotedor
poftador-moldc comprende, por uma perie, clementos de flo
tacidén y piezas de acoplomicnto,. de guiado y de contacto,
y por otra parte, al menos vna plataforma de trabajo ¥ s0

ported-moldes provistos de piezas de apoyo ¥ @e fijacidn

N
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198,~ Inctalacidn semin la reivindicacion
188, caracterizada por el hecho de cuc cade flotador por—
tador-molde comprende piczas de recepeidn, principalmente
formadas por perfiles en U, previstas bajo el soporte,
para los medios de vibracidén, y e que estos medios de
vibracidn .se hallan habilitados para scr engenchados,
dvrente la vibrecidn, al soporte de molde, ocupondo es-
tos medios de vibracidn uvna posicidén fije en la cuba, mien
tras que los flotadores ge desplazan en el sentido longi-~
tudinal, estendo los citados medios de vibracidn decengen
chados del soporte, y descansando, principzalmente por ro-
dillos rétativos, sobre lac piczas de reecepeidn, en ol
curso del avance paso a paso de un flotador.

208,~ Instalacidn segin uno cualguiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizada por el
hecho de que comprende medios de descenso, de inmersicn
y de salida de los flotadores, llevando estos mcdios ascen
soresg, principalmente ascensores-flotadores provistos de
racores, uno de ellos para el llenado del aseensor fiota~
dor con 1lfquido, y el otro para la evacuacién del lfzui-
do, o fin de provocar el descenso o la subida el ascensor
flotador.

218,~ Instalacidn semin una cualguiera de los
reivindicociones anteriores, carecterizada por el hecho de
que estd montada en un casco de barco, a fin de constituir
una fébrica flotante. |

008 - Instalacidn para la fabricacidn en cade:

de clementos de hormigdn.
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Tal y como sc ha descrito en la Hemoris que an

tecede, representado en los dibujos que se acompoefion y con
los fines cue se haen especificado.

Esta Hemories consta de veinticinco hojas escri

tas a micuina por una sola caro,

Madrid, 95 SFT 1279
P .P.L e

Alberto de Elzaburv
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