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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invendón recae sobre perfeccionamientos en loa 
portabotes de las máquinas cerradoras rápidas.

Los portabotes con los que vienen dotadas las cerradoras 
rápidas centran el envase por el copado del fondo, es decir, por 
su zona inferior. Para ello tienen fresada en la parte superior 
del portabotes unos canales cuya anchura y profundidad coinciden 
con las de la pestaña del fondo; ahora bien: como estas pestañas
no son iguales de anchas en los envases fabricados por un producá

]tor de evases y otro, resulta que el portabotes hecho para los ¡ 
envases de un productor no vale para los de otro, ya que si la } 
pestaña de los envases de este último es mayor que aquélla para ¡ 
la que fuá hecho el portabotes, no entrará la pestaña en los ca-¡ 
nales, y si es menor, entrará con excesiva holgura por lo que en . 
ambos casos quedará el envase mal centrado con respecto a la pla­
ca de cierre, y por tanto éste será defectuoso en el caso de los 
envases hechos por un fabricante distinto para aquél cuyos enva­
ses difieren y para los cuales fué fabricado el portabotes.

Con el fin de obviar este inconveniente se ha llegado al 
objeto de la presente invención, para cuya mejor comprensién se 
acompañan los dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de reali­
zación, no limitativo, de los varios que caben dentro del cuadro 
general de la invención sin que el mismo se altere. En tales dibu 
jos:

La fig. 1 muestra una perspectiva del aparato.
Las figs. de 2 a 6 muestran detalles y vistas parciales 

de los elementos esenciales del mismo.
De conformidad con la invención referida a los dibujos adt- 

juntos, fijas al firme de la máquina van unas escuadras (3) de 
sujección a las que mediante unos tornillos (4) se acoplan unas 
levas (2). Dimhos tornillos (4) además de servir para sujección
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da las lavas, se utiUren también paro su ajusta an altura.
El portabotaa (14) aa halla desplazado dal aja longitudinal 

da loa lataralaa dal firma da la Boquina an al qua aa aujatan la a 
da aujaceión (3), por lo qua una da ástas tiana un brazo mayor at 

33 tra la aacuadra y la lora (ver figs. 1 y 5) y liara unoa tornillo:
(3) qua sirvan para ponar a la misma distancia dal aja oantral 

vertical dal portabotaa a ambas levas.
En astas lavas (2) juagan unos relatas palpadoras (6) qua 

giran an la parta inferior da una palanca intermedia (7). qua, a 
40 su vas, por su parta central, giran an un aja dal soporta (8) qua

va firme al portabotaa (14); en su parta superior, la palanca in- 
termiedia (7) tiana una horquilla qua da movimiento a una palanc: 
superior (9) ajustada mediante unos tornillos (10) a las mandibu}- 
las (11) da la máquina, cuyas mandíbulas llevan atornilladas a 

43 los lados a las guias firmes(de raf. 13) a las mandíbulas y que
sa deslizan por las guias firmas al portabotaa (12).

El pottabotea, por el movimiento natural da la máquina pat­
ea de una posición baja, an la que reciba el envasa con su tapa 

correspondiente, a una posición alta en qua lleva a encajar la 
30 tapa en la placa de cierre, quedando una cierta compresión entre

tata y el portabotes. Este movimiento vertical dal portabotaa aa 
el que se aprovecha para dar movimiento horizontal alternativo 
a las mandíbulas 11.

Cuando el portabotes se halla en su posición baja, los rc]- 
35 lates (6) antes citados, se hallan en la parte inferior de la lat-

va (2), es decir, que la parta inferior de la palanca intermedia 
habrá sido forzada a girar hacia el eje del portabotes, ya qua ií 
parte superior de esta palanca habrá girado hacia afuera y habrá 

abierto al máximo a las mencionadas mandíbulas (11), momento en 
60 # 1 cual sale un envase y entra otro, que lo hará con toda facili­

dad, cualquiera que sea su fabricante, ya que uno da los perfec­
cionamientos de la invención es hacer más anohaa, hacia el inte-
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rior, las canales fresadas (1) coh lo que todos los envases que­

darán con holgura en estos canales; tambián se habrá facilitado 
la salida del envase anterior puesto que las caras exteriores de 
las citadas canales fresadas (1) a partir de la mitad del envase j 
no siguen la forma del mismo sino que terminan rectas y paralelas.!

i
Al ir subiendo el portabotes, las levas van obligando a 

los roletas (6) a irse separando del eje del portabotes, y por lo 
tanto, la antes mencionada horquilla superior va cerrando a las 
mandíbulas hasta que en la posicián superior del portabotes ya
queda el envase centrado respecto s la placa de cierre por medio )

!
de las mandíbulas que lo sujetan por su periferia con un apriete 
que se ajusta mediante unos tornillos (10); en estas condiciones 
se efectúa el eietre. Terminado áste inicia el descenso el porta- 
botes con lo que se vuelven a abrir las mandíbulas llegando a la 

¡ posicián inferior con las mismas totalmente abiertas, y asi sale
j A*
perfectamente el envase y entra el siguiente, iniciándose de nuei **
vo el ciclo.

Otra de las ventajas estriba en el perfeccionamiento de la 
cadena de arrastre. Originalmente esta cadena se mueve en el eje 
longitudinal del envase, pero sus sujecciones a empujadores y a- 
rrastradores van en una linea paralela un poco separada de 5ste; 
los empujadores tienen la forma del extremo del envase y se ha­
llan separados lo suficiente para tener en cuenta el descentre de 
sus sujecciones, mientras que los arrastradoras (o expulsadorea 
de envases) sólo son las sujecciones, da decir, unas piezas ver­
ticales de sección rectangular que no actúan en el eje del enva­
se sino en una linea paralela. En el caso de los empujadores de 
entrada no hay problema en esta modificación de los portabotes, 
pero si la hay en los arrastradoras de salida, ya que como el en­
vase sale totalmente suelto al empujarle lateralmente se pueda 

mancarnaB a la salida; para ello hay que modificar estos arrastra­
doras dotándoles de unas piezas semejantes a los arrastradoras

95 de entrada
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Muchas son lts ventajac que aporta asta invención y qua 
sa desprenden da lo qua queda descrito; no obstante, y coso van- 
tajas tais asencialea podremos resaltar laa siguientes: 
a - Con este portabotes se pueden cerrar los envases de forma nor­

malizados cualquiera que sea su fabricante.
** * Por i* facilidad de entrada y de salida del envase, las máqui­

nas pheden ir a velocidad máxima, 
c - Al estar perfectamente trincado el envase durante el cierre, 

áste resulta más perfecto.
Finalmente, tras lo expuesto sólo resta señalar que en la 

presente invención cabrán cuantas variantes de realización como 
sean posibles sin que se altera su esencialidad, pudiándose fa­
bricar su objeto en toda clase de tamaños, materiales y formas 
adeouadas, sin limitación.

!
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1 - Perfeccionamientos en los portabotes de las máquinas 
cerradoras rápidas, caracterizados por el hecho de que fijas al 
firme de la máquina van unas escuadras de sujección a las que me­
diante tornillos o similar, se acoplan unas levas; sirviendo ta- j 
les tornillos, además, para el ajusta en altura de las mismas. !

2 - Perfeccionamientos, según reivindicación 1& caraete- j 
rizados porque el portabotes se halla desplazado del eje longitu­
dinal de los laterales del firme de la máquina al que se sujetan 
las escuadras de sujeccíán, por lo que una de ástas tiene un bra­
zo mayor entre la escuadra y la leva, llevando unos tornillos j 
que sirven para poner a la misma distancia del eje central del 
portabotes, a ambas levas.

3 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 1 y 2 carac­
terizados porque en las citadas levas juegan unos rodetes palpado- 
res que giran en la parte inferior de una palanca iitermedia que,
a su vez, por su parte central, gira en un soporte, o más exacta­
mente, en un eje del soporte que va firme al pottabotes; y en su 
parte inferior, las palancas intermedias tienen una horquilla que 
da movimiento a una palanca superior ajustada mediante tomillos 
a las mandíbulas de la máquina, las cuales llevan atornilladas a 
los dos lados a las guías firmes de las mandíbulas que se deali—

 ̂ zan por las guías firmes al portabotes.
4 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a 3 ca­

racterizados porque el citado portabotes, por el movimiento natu­
ral de la máquina, pasa de una posición baja (en la que recibe al 
envase con Bu tapa) a una posición alta, en la que lleva a encajar 
la tapa en la placa de cierre, quedando una cierta compresión en-
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tre ésta y al portaoote*, aprovechóndoae eata Movimiento verti­
cal del portabotea para dar movimiento horizontal alternativo a 
laa mandíbulaa, antea menoionadaa.

5 - Perfeccionamiento*, según reivindicacionea 4 y ante­
riora*, caracterizado* por el hecho de qne cuando el portabotea 
aa halla en au poaici6n baja, loa rodetea antea mencionado*, se 
hallan an la parte inferior de la leva, por lo que la parte in­
ferior de laa palanca* intermediaa habrú aido forzada a girar ha­

cia el portabotea, ya que la parte superior de eata palanca ha- 
br& girado hacia afuera y habré abierto al m&ximo a laa mandíbu­
la*, momento en el cual sale un envase y entra f&cilmente otro 
(cualquiera que aea su fabricante) ya que ae han previsto m&s an­
chas, hacia el interior, a laa canales fresadas por lo que todos 
los envase* quedan con hogura en las miañas; y también ae facili­
ta la salida del elvasa anterior ya que laa caraa exteriores de 
dichas canales fresadas, a partir de la mitad del envase ya no 
siguen la forma de éste, aino que terminan rectaa y paralelas.

6 - Perfracionamientos, según reivindicaciones de 1 a 3 ca­
racterizados por el hecho de que al ir subiendo el portabotea, lai 
levas van obligando a loa roletea antea citados a iras separando 
del eje del portabotea, y por lo tanto, laa horquillas superiores, 
ya menoionadaa, van cerrando a laa mandíbulas hasta que en la posi­
ción del portabotea, queda el envase centrado respecto a la placa 
de cierre mediante laa mandíbulas que lo sujetan en su periferia.

7 - Perfeccionamientos, según reivindicaci&n 6, caracte­
rizados porque dichas mandíbulas sujetan en au periferia al cita­
do envase coa un apriete que ae ajusta mediante tornillos, y en 
eataa condiciones ae efectúa el cierre.

8 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones 6 y 7 carac­
terizados porque terminado el cierre se inicia el descenso del 
portabotea, con lo que ae vuelven a abrir las mandíbulas llegan­
do a la posición inferior con laa mismas totalmente abiertas, y
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asi sale el envase fáci3mente y entra el siguiente, iniciándose 
un nuevo ciclo.

9 - Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a 8 ca­
racterizados por el hecho de que los empujadores tienen la forma 
del extremo del envase y se hallan separados lo suficiente para 
tener en cuenta el descentre de sus sujecciones, mientras que
los arrastradoras o expulsadores de envases son s&lo las sujeccio- 
neB, consistiendo en unas piezas verticales de sección rectangu­
lar que actúan en una linea paralela al eje del envase; y los arras 
tradores de salida se les dota de unas piezas semejantes a las de ' 
los arrastradoras de entrada.

10 - PERFECCIONAMIENTOS 3N LOS P0RTAB0TSS DE LAS MAQUINAS 
CERRADORAS RAPIDAS.

Todo según se describe en la presente Memoria que consta 
de ocho hojas foliadas y escritas por una sóla cara con un total 
de ciento ochenta y ocho líneas y dibujos anexos.

MADRID 28 Junio 1979
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