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MEMORIA DESCRIPIIVA

La presente invendin recae sobre perfeccionamientos en los
portabotes de¢ lae miquinas cerradoras rapidas.

Los portabotes con los que vienen dotadas las cerradoras
répidas centran el envase por el copado del fondo, es decir, por
su zona inferior. Para ello tienen fresada en la parte superior

del portabotes unos canales cuya anchura y profundidad coinciden

con las de la pcataﬁa_del fondo; ahora biem: como estas pestafias
no son iguales de anchas en los envases fahricados por un prodch
tor de evases y otro, resulta que el portabotes hecho para los i
envases de un productor no vale para los de otro, ya que pi la i
pestafia de los envasas de este filtimo es mayor que aguélla para %
1a que fué hecho el portabotes, no entrard la pestafia en los ca-;
nales, y si es menor, entrara con excesiva holgura por lo que eu{
anbos casos quedara el envase mal centrado con respecto a la pla:
ca de cierre, y por tanto &ste serd defectuoso en el caso de los
envases hechos por un fabricante distinto para aquél cuyos enva-
ses difieren y para los cuales fué fabricado el portabotes.

Con e¢)l fin de obviar este inconveniente se ha llegado al
objeto dé la presente invencidn, para cuya mejor comprensién se
acompaiian los dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de reali-
zacién.‘no limitativo, de los varios que caben dentro del cuadro
general de la invencién sin que el mismo se altere. En tales dibi-
Joss

La fige 1 muestra una perspectiva del aparato.

Las figs. de 2 a 6 muestran detalles y vistas parciales

de los elementos esanciales del mismo.

De conformidad con la invencidn referida a los dibujos ad:
juntos, fijas al firme de la mAquina van unas escuadras (3) de
sujeccién a las que mediante unos tornillos (4) me acoplan unas

levas (2). Dighos tornillos (&) ademds de servir para sujeccidn
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de las levas, se utilizan tamhién pars mu ajuste en altura.

El portabotes (14) se halla desplazado del eje longitudin
de loe laterales del firme de la miquina en el que se sujetan la
de sujecciln (3), por lo que una de 8stas tiene un brazo mayor e
tre la escuadra y la Jwa {ver figs. 1 y 5) y lleva unos tornillo
(5) que sirven para poner a la misma distancia del eje central
vertical del portabotes a ambas levas.

En estas levas (2) juegan unos raoletes palpadores (6) que
giran en 1a parte inferior de una palanca intermedia (7), que, a

su vez, por su parte central, giran en un eje del soporte (8) qup

va firme al portabotes (14); en su parte superior, la palanca in

termiedia (7) tiene una horquilla que da movimiento a una palanch

superior (9) ajustada mediante unos tornillos (10) a las mandibu
las (11) de la miquina, cuyas mandibulas llevan atornilladas a
los lados a las gufas firmes(de ref. 13) a las mandibulas y que
se deslizan por las gufas firmes al portabotes (12).

El pottabotes, por el movimiento natural de la méquina pak
sa de una posicidn baja, en la que recibe el envase con su tapa

correspondiente, a una posicidn alta en que lleva a encajar la

tapa en la placa de cierre, quedando una cierta compresidn cntrj
$sta y el portabotes. Este movimiento vertical del portabotes o
el que se aprovecha para dar movimiento horizontal alternativo
a las mandfbulas 1l.

Cuando el portabotes se halla en su posicién baja, los ro-
letes (6) antes citados, se hallan en la parte inferior de la ld-
va (2), es decir, que la parte inferior de la palanca intermedi
habrh sido forzada a girar hacia el eje del portabotes, ya que la
parte superior de esta palanca habri girado hacia afuera y habr

abierto al méximo a las mencionadas mand{bulas (11), momento en

el oual sale un envase y entra otro, que lo har& con toda facili
dad, cualquiera que sex su fabricante, ya que uno de los perfec-

cionamientos de la invencidén es hacer mis anchas, hacia el inte-
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| se efectfia el ciedre. Terminado éste inicia el descenso el porta-

que se ajusta mediante unos tornillos (10); en estas condiciones

.ll--

riory las canalus fresadus (1) col lo gue todos 1los envases que-

daran con holgura en estos canales; también se habri facilitado
la salida del envase anterior puesto que las caras exteriores de
las citadas canales fresadas (1) a partir de la mitad del envase
no siguen la forma del mismo sino que terminan rectas y paralelas.
Al ir subiendo el portabhotes, las levas van obligando a
los roletes (6) a irse separando del eje del portabotes, y por lo
tanto, la antes mencionada horguilla superior va cerrando a las
nandibulas hasta que en la posicidm superior del portabotes ya

queda ol envase centrade respecto s la placa de cierre por medio

de las mandibulas que lo sujetan por su periferia con un spriete

botes con lo gque se vuelven a abrir las mandibulas llegandoc a la
posicidn inferior con las mismas totalmente abiertéu, y asi sale
perfectamente el envase y entfa el siguiente, iniciégdoae de nue
vo el ciclo.

Otra de las ventajas eastriba en el perfeccionamiento de la
cadena de arrastre. Originalmente estz cadena se mueve en el eje
longitudinal del envase, pero sus sujeccioges a empujadores y a=
rrastradores van en una li{nea paralels un poce separadas de &ste}
los empujadores tienen la forma del extremo del envase ¥ 5@ ha=e-
1lan separados lo auficiehte para tener en cuenta el descentre de
sus sujecciones, mientras que los arrastradores (o expulsadores
de envases) sblo son las sujecciones, ds decir, unas piezas ver-
ticales de seccidén rectangular que no actban en el eje del enva-
se sino en una linea paralela. En el caso de los empujadores de ‘
entrada no hay problema en esta modificacidn de los portabotes, i
pero sf{ la hay en los arrasiradores de salida, ya que como el en-

vase sale totalmente suelto al empujarle lateralmente se pueda

mancarnas a la salida; para ello hay que modificar estos arrastra+

dores dotandoles de unas piezas semejantes a los arrastradores

de entrada.

l
!
{
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Muchas sor lcs ventajac que aporva esta invencidn y que
se desprenden de lo que gueds descrito; no cbatante, y como ven-
tajas nis esenciales podremos resaltar las siguientes:
a ~ Con este portsbotes se pueden cerrar los snvases de forma nor-

naligados cualquiera que sea su fabricante.
b = Por 14 £a0ilidad de entrada y de salida del envase, las maqui=-

nas pheden ir a velocidad maxima.
¢ = Al catar perfectamente trincado el envaae durante el cierre,
§ste results méa perfecto.

Finalmente, tras 1lo expuesto s5lo resta sefizlar gue en la
presenta invencidn cabrén cuantas variantes de realizacidn como
sean posibles sin que se alter: su esencialidad, pudiéndose fa-
bricar su objeto en todm clase de tamafios, materiales y formas

adecundas, sin limitacidn.
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. zan por las gulas firmes al portabotes.

- racterizados porque el citado portabotes, por el movimiento natu

e

NOTA: Descrito suficienteamente lo que antacede sblo rests sefialar
gue lo que se condiciona como propio y nuevo del solicitante es

lo contenids en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en los portabokes de las maquinas
cerradoras répidas, caracterizados por el hecho de que fijas al
firme de la miguina van unas escuadras de sujeccidn a las que me-
diante tornilles o similar, se¢ acoplan unas levas; sirviendo ta-
les tornillos, ademés, para el ajusta en altura de las mismas.

2 « Perfeccionamientos, segflin reivindicacién 13 caracte-
rizados porque el portabotes se halla desplazado del eje longitu-
dinal de los laterales del firme do la mAquina al que se aujetan
las escuadras de sujeccidn, por lo que una de &stas tiene un bra-
zo mayor entre la escuadra y la leva, llavando unos tornillos i
que sirven para poner a la misma distancia del eje central del
yportabotes, a ambas levas.

3 - Perfeccionamientos, seglin reivindioaciones 1 y 2 caracs
terizados porwue en las citadas levas juegan unos rodetes palpado-
res que giran en la parte inferior de una palance Itermedia que,
a su vezy por su parte central, gira em un soporte, o mas exacta-
ments, en un eje del soporte que va firme al pottabotes; y en su
parte imflerior, las palancas intermediss tienen una horquilla quei
da movimiento a una palanca superior ajustada wmediante tornillos
a las mandibulas de la miquina, las cuales llevan atornilladas a

los dos lados a las gufas firmes de las mandibulas que se desli~--

4 - Pertfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a 3 eca

ral de la mlquina, pasa de una posicidn baja (en la que recibe al
envase con su tapa) a una posiciSn alta, en la que lleva a encajap

la tapa en la placa de cierre, quedando una cierta compresidn en-
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tre &sta y el poriavotes, aproveshlndose este movimiento verti-
cal del portabotes para dar movimiento horizontal alternativo a
las mandibulas, antes mencionadas.

5 « Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones 4 y ante-
riores, caracterizados por el hecho de que cuando el portabotes
se halla en su posicidn baja, los rodetes antes mencionados, se
hallan en la parte inferior de la leva, por lo que la parte in-
ferior de las palancas intermedias habri mido forsada a girar ha-
cia el portabotes, ya que la parte supsrior de ents palancs ha-
br& girado hacia afuera y habri abierto al méximo a las mandibu-
las, momento en el cual sale un envase y entra f&cilmente otro
(cualquiera que sea su fabricante) ya que se han previsto mas an-
chas, hacia sl interior, a las canales frasadas por lo que todos
los envases guedan con hogura en las mismasj y tambidn se facili-
ta la salida del elvase anterior ya que las caras exteriorss de
dichas canales fresadas, a partir de la mitad del envase ya no
siguen la forma de &ste, sino que terminan rectss y parslelas.

6 « Perfrocionamientos, segln reivindicasciones de 1 a 5 ca+
racterizados por el hecho de que al ir subiendo el portabotes, las
levas van obligando a los roletes antes citades a irse meparando
del eje del portabotes, y por lo taanto, las horquillas superiores,
ya mencionadas, van cerrando & las mandibulas hasta que en la posi
cién del portabotes, queda el envase centrado respecto a la placa
de clerre medisnte las mandfbulas gue lo sujetan en su periferia.

7 = Perfeccionamientos, segiin reivindicacién 6, caracte-
rizados porque dichas mandidbulas sujetan en su periferia sl cita-
do envase con un apriete que se ajusta mediants tornilles, y en

entas condiciones se eofectflia el gierre.

8 - Perfecclionamientos, segfin reivindicaciones 6 y 7 caraci
terizados porque terminado el cierre se inicia ¢l doscensc del
portabotes, con lo que se vuelven a abrir las mandibulas klegan-

do a la posiocién inferior con las mismas totalmente abiertas, y
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asf{ sale el envase facilmente y entra el siguiente, iniciindose
un nusvo clelo.

9 - Perfeccionamientos, segfn reivindicaciones de 1 a 8 ca-
racterizados por el hecho de que los empujadores tienem la forma
del extremo del envase y se hallan separados lo suficiente para
tener en cuenta el descentre de sus sujecciones, mientras que
los arrastradores o expulsadores de envases son sdlo las sujeccio~

nes, consistiendo en unas piezas verticales de seccidn rectangu-

lar que actlian en una linea paralela al eje del envase; y los arrab

-

tradores de salida se les dota de unas plezas scmejantes a las de
los arrastradores de entradae.

iO « PERFECCIONAMIZATOS ZN LOS PORTABOTSS DE LAS MAQUINAS
CERRADORAS RAPIDAS.

Todo segflin se descridbe en la presente Memorim que consta
de ocho hojas foliadas y escritas por una s6la cara con un total

de ciento ochenta y ocho lfneas y dibujos anexos.

MADRID 28 Junio 1979

i
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