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| oién por prensado, 6 depositados sobre dichas plataformes des-

‘bricacién por moldeo.

-

La presente invencidén se refiere a un procedimiento
y una instalacién de manipulacibn.

Més particularmente se refiere g la manipulecibn de
productos dispuestos durante sﬁ realizacidén, 6 durante un tratg~
miento cualquiera, sobre plataformas destinadaes s apilarse a -
fin de un desplazamiento 6 almacenaje ulterior,

Este es el caso por ejemplo de algunos productos pre-
fabricgdos en hormigbn, segin los casos realizados directamente

sobre plataformas por ejemplo cuando se trata de una fabrice-|
pués de la fabricacibn, como ocurre cuando se trata de una fa=-

Igualmente ocurre cuando.se utilizan algunos procedi-
mientos de cultivo, como por ejemplo cuando se culbiven los -
champifiones en cajitas & cuando se trata de un cultivo hidrofé-
nico en receptdculos, y el término'“plataforma" debers ser tomd~
do aquf en el sentido més amplio de su palabra, es decir desig-
nando un soporite plano segin los casos provisto 6 desprovisto o
ae rebordes.

En numeros procedimientos de fabricacibn 6 de trata-|
wiento que recurren a dichas plataformas, éstas son apiladas -
después de haherse colocado.sobre ellas los productos, ya sea
tnicamente con fines de manipulacibdn puesto que es méis racional
desplazar una pila de plataformas antes que las plataforﬁéé;una
4 una, 6 bién con fines de almacenemiento con eventualmehte un
tratamiento.

Por ejemplo, en el caso de la fabricacibén de produc-
tos de hormigbdn, las plataformas que llevan losg productoé son

apiladas durante el tiempo necesario para el fraguado del hor-

migbn; en el casc de algunos tipos de cultivo, las cajitas 6 rd



10

15

20

25

30

céptéeulos tueden apilerse al menos durante el germinado, lo -

to; si dicho producto adolece de una falta de cohesién por una

-0

que permite una ganancia de espacio considerable; estos dos -
ejemplos naturalmente estén dados a $itulo no limitativo.

Actualmente, a escals industrial, se conocen esencial-
mente dos formes de apilamiento de las plateformas gwue llevan -
los productos.

Segﬁn wa primers forms ampliamente utilizada en par
%icular durante la realizacién en serie de productos en hormigdn
las plataformas constituidas por simples planchas que llevan -
los productos se apilan directamente, sin una precauncién en par-
tioular, descansando cada plataforma sobre el producto llevado
por la plataforms inmediatamente inferior.

Dicho procedimiento naturalmente no se aplica més -
que a productos que presentan una resistencia al aplastamiento

suficiente, ¥y conducen, frecuentemente a un deterioro del produd

razén 6 por otra, la pila se hunde y el conjunto de los produc-
tos se pierde.

Para remediar estos inconvenientes de este procedimien
to, se ha propuesto un segundo brocedimiento que consiste en -
colocar las plataformas sobre guias superpuestas,a modo de es-
tantes.

Cada plataforma descansa entonces independientemente
de las otras plataformas sobre gulas que le son propias, y los
riesgos de deterioro del producto desaparscen,

Pero la realizacibn préctice de dicho procedimiento
es particularmente compleja y costosa.

En efecto, la realizacién de las guias supervuestas

que deben recibir las plataformas debe ser de una gran precisibn

puesto que es necesario que las dimensiones y posiciones relati
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| vas de las gulas se adapten perfectamente s las dimensiones y

ra levantar y desplazar las plateformas de manipulacién tra&icﬂg
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a la forma de las plataformas; zhora bién la experiencia ha -
demosgtrado que es muy dificil obtener la precisidn requerids,
de hecho bastante superior a las posibilidades de lz ingenieris
civil.

Ademis es necesario prever en este caso dispositivos

que apliquen por ejemplo a la salida de la prenss 6 de la méquil

na de moldeo, las plataformas que llevan los productos en 1é sl

gicibn requerida por el gpilamiento; a este efecto se utiliza
un dispositive denominado "ascensor" que constituye la pila su~
perponiendo las plataformas s ung distancis relativa en rela-

ciéﬂ con el espesor de los productos, lo que constituye unos -

&

gastos de inversién y una preoccupacibén de entretenimiento.

Ademés, es necesario prever en este caso carros elevs
dores con horquillas miltiples superpuestas para.efectdar.el -
agarre de las plataformas superpuestas en el ascensor y a2justar-
las en el estado superpuesto sobre las gufas superpuestas de -

los estantes; esto constituye un esfuerzo perticularmente moles

i

to de este procedimiento, en la medida en que un carro elevadoX

asi concebido solo puede utilizarse para desplazar las platafoﬂu

kmas en estado superpuesto, y no puede utilizarse por ejemplo p

nales,

Ademds, el ajuste de las plataformas 6 de las guias
vor medio del carro elevador con horquillas miltiples necesita
una gran destreza de parte del transportista, sobretodo si se
tienen en cuenta inevitables irregularidades del suelo sobre el
que evoluciona el carro y las variaciones dimensionales que su-

fre necesariamente el ingenio que define las gulas, por razones

de dilatacibn, estabilizacibn progresiva, etec.
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Si se suma que, sobre todo en la industrie del hormi-
gbn armado, las plataformas son répidamente ensuciadas de gravg
y deterioradas, se comprende fécilrwente que un intento por cold-
cer las plataformas sobre las gufas a las que estin destinadas
lleve frecuentemente a atascamientos, a caidas de plataformas
de productos, y por tento este procedimiento no d4 los resulta-
dos esperados aderéds de ocasionar unos gastos de inversién en
éarticular costosos,

Pinelmente, cuando se desea efectiar la toms de produc
tos, es necesario sacar las plataeformas de las gulas, general-
mente en forma de pilas por medio de carro elevador con horqui-
llas miltiples, y después colocar las plataformas asi superpues
tes en un dispositivo denominado "descendedor" con las mismas —

dificultades que durante ls colocacién en las guias, para libe-

rar sucesivamente las diferentes plataformas de la plla, median~. ..
te un movimiento lateral fuera de éstas, y permitir el acceso,
sucesivamente & los productos llevados por estas plataformes.

Esta operacién es molesta y necesita igualmente gastos
de inversién costosocs.

La finelidad de la presente invencién es remediar es-
tos inconvenientes de los procedimientos de manipulacién actual
nente conocidos proponiendo un nuevo procedimiento, y una ing—
talacibn para su puesta en préctica.

El procedimiento segiin la invencidn presenta une ven-| -
Yeja con respeofo a los dos procedimientos actualmente conocidos
porque, por una parte, no recurre a instalaciones costosas y -
complicadas de realizeacibn y de utilizacidn y, por otra, asegu~-
ra el mantenimiento de cada plataforma de la pile a distancias

del producto llevado por la plateforma inmediatamente inferior;

los productos son asl preservados de todo aplastamiento, sin que
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que los ascensores actualmente conocidos, y el desplazarmiento
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por ello se haga necesario prever instalaciones complejas ¥y cog
tosas; ademés, es posible reslizer 6§ disponer sobre una misma
plataforma objetos de mlturs diferentes, puesto que el apila-
miento directo desaparece.

Esto se hace posible mediante una ccncepcidn juiciosszg
de las plataeformas, de las que cadsg una comprende sus propios
medios de mantenimiento a distancia con respecto a la plaﬁéfors
mg inmediatamente inferior y/o con respecto a la plataforma in-

mediztamente superior; Segin la invencibn, las plataformas son

lo que es particularmente simple, pero ningunz de ellas descansa
sobre el productc llevado por la plateforms inmedistamente infer
riox,

Iz constitucién de las pilas se efectim entonces por

medio de un dispositivo mucho més..simple y mucho-.-menos delicado

de lag pilas puede efectuarse por medio de un carro elevador -
con horquilla ordinarisz, utilizeble ademés para cualquier otra
opera§i6n de manipulacién y por ejemﬁlo para transportar plata-
formas tradicionales.

El almacenamiento de las pilas no necesita entonées -
va ningunag estructura particular, puesto qué baste un simple -
érea aproximadamente plana. ’

El desmontaje de las pilas y la toma de los productos
scn igualmente simplificados con respectc al Unico procedimien-
to conocido, evocado_més arriba, puesto que las plataformss no
descansan sobre los productos llevados por la plataforma inme-

diatamente inferior, dado que ya no es necesario liberar las -

plataformas una a una por deslizesmiento laetersl fuera de un dis-

positivo descendedor, estando el producto llevado por la plata—
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forme superior de la pila directamente accesible g unos medios
de levantamiento, y después la plataforma superior de la propig
pile y después los productos llevados por la plataforma inmedid

tamente inferior, y después ésta plataforma misma, etc; el des-

| montaje de la pila y la toma de los productos se efectian enton

ces de forma simple utilizendo medios de levantamiento, sin cod
plicecidn ni infraestructura costosa; un acoplamiento juicioso
de los medios de manipulaciébén del producto, de los medios de -
menipulaecién de las plataformas, y eventualmente de los medios
de manipulacién de paletas destinadas a recibir los productos -
que han sido quitados de las plataformas, juiciésamente progreasg
medos, permite realizar estes diferentes operaciones de desmon-
taje de lg pila y de foma del producto g gran velocidad, de for

ra gimple y fieble, y volver inmediatamente las plataformas 1i-

beradas por la toma de los productos a la méguina que realizg -

6 que deposita de nuevo productos sobre estas plataformas,
Una instalacién prototipo que realiza précticamente -
el procedimiento segin la invencidn dentro del marco del pren-

sado de bordillos de hormigdém ha permitido tratar en continue

300 toneladas de hormigén por dfa, siendo dade este cifra a t{-

sulo de ejemplo no limitative.

El procedimiento segiin le invencién, para la manipulg
cibén de productos, que consisten en realizar 6 depositar produc
tos sobre plataformas y en epilar a continuacién éstas portado-
rog de los productos, se caracteriza porque se utilizan plata-
formas que comprenden piés que forman hacia la parte superior -
y/o0 hacia la parte inferior un saliente al menos igual al que -
forma uvn producto por encima de una plataforma, y porgue se apil

lan las plataformas superponiéndolas por medizcién de dichos -

r

piés,
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la descripeidn que sigue referente a unz forma de realizacibn

dos formas de realizacidén de una plataforma para la utilizaciédrn

'do de la flecha 7 de la figura 1, del conjunto de manipulaciébn

i de los productos duros, de las plataformes vacias y de las pale

- s¢ ha ilustrado en 1 una prensa de un tipo conocido de por si -

| rizontales y paralelos 3, en un sentido esquematizado por une -

-

La invencién seri mejor comprendida con referencia a |

no limitativa y con referencia también a losdibujos anexos que
formen parte integrante de esta descripeidn, en los que:

Ia figure 1 muesira una vista superior de unz insta~
lacibén tal como ﬁna instalacibn de fabricacibn de productos de
hormigbn por prensado que utiliza el procedimiento segin la in-

vencién.

Las figuras 2 y 3 muestran vistas en perspectiva de -

del procedimiento seghin la invencién.
Las figufas 4 a 6 ilustran tres stapas sucesivas del
funcionamiento del dispositivo epilador, visto en slzado frontal

segin la flecha 4 de la figura 1.

Ia figura 7 muestra una visbta en alzado, en el senti

Tas vaciasg,
La figura 8 ilustra, segin wna vista esquemética supe~
rior de sste conjunto, un ciclo de funcionamiento de éste.

Si{ se hace referencia mas en particular e la figura 1

para la realigzzcibn de productes en hormigén tales como biOques
de bordillo, aplicéndose el procedimiento de manipulacibén segin
la invencién naturalmente también a otros tipos de actividad.
Esta prensa 1 realiza los productos sobre plataformas
generalmente sensiblemente horizontales 2 que se introducen en

estado vacio bajo la prensa por deslizamiento sobre railes ho-

flecha 4, desde un puesto de depdsito de las pletaformes vacias



10

15

20

25

30

-8-

5, ¥ que salen de la prensa en estado cargado de productos -
igualmente por deslizamiento horizontal en el mismo sentido 4,
sobre railes horizontales y paralelos 6 que prolongan respecti-
vamente uno y otros railes 3 més allé de la prensa.

Lg introduccién de une plataforma vacia en la prensa

y la conduccién fuera de ésta de una plataforma guarnecida de -

¥

productos recientes pueden reglizarse por medio de un mismo dis

positivo empujador 7 que sctia simulténeamente sobre la plata-

forme vacis a introducir en la prensa y sobre la plataforma 1le

na a sacar de ésta, segin una concepcidn al alcance del experto

Los railes 6 y el empujador 7 que acthan sobre las pl

L1l

taformes 2 en el sentido de un desplazamiento horizontal segin

la flecha 4 llevan estas plataformas a un dispositivo apilador

8 que las pone en forme de una pila que, cuando comprende el nd
mero de plataformas deseado, es evacusda hacig un 4rea ‘de alma~
cenamiento 9 por un carro elevador 10 que, cuando se adopta el
procedimiento de manipulacibn segiin la invencién, es un carro
cor horquilla Unica de tipo tradicional que lleva la pila por -
lag plataforma inferior de ésta, como una paleta.

En el caso de la realizzcién de productos en hormigén)
la estacibn de las plataformas sobre el &reg de almacenamiernto $

tiene como finalided permitir a los productos endurecer; en el

P

campo agricola, donde la prensa de hormlgdn 1 es sustitulda por
ejemplo pof un dispositive sembrador 6 transplantador, puede -
tratarse de dejar crecer mas 6 menos las plantaciones; en otros
campos, puede tratarse simplemente de un almacenamiento tempén +

antes de le utilizacién.

Después de un tiempo de reposo sobre €l Area de alma-

cenamiento 9, las pilas pueden ser tomadas .y llevadas por el -

carro 10 hacig un puesto de depbdsito 11 y de desmontaje de las -
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mente formada por una placa rectangular, horizontal 15, cuya -~

el sentido de la longitud de la placa 15, pero sin embargo se

—~Q

pilas donde un dispositivo vnico de poleas miltiples querse degl-
eribiréd mis tarde, lleva, Unicamente por levantamiento y tras-
lacién a un estado de elevacidn, por una parte los productds 12
hacia un puesto de depbdsito 13 del producto, donde los produc-
tos son apilados sgobre paletas procedentes de un almacen de pa-
letas 14, y por otra las plataformas por este motivo vaciadas -
hacia el puesto de depésito de una plataforma vacia 5, donde son
tomadas por el empujedor 7 y reintroducidas en su momento opor-
tuno en la prensa 1 para un nuevo ciclo de funcionamiento dela
instalaecibn,

' Segn la invencibn, se utilizan plataformas 2 carac-
teristicas de las que se ilustran dos ejemplos respectivamente
en laé figuras 2 y 3.

En el caso de lz forma de realizacién ilustrada en -
la figura 2, iguslmente referida en las figuras 4 a 7, la pla-

taforma de manipulzcién presente le forma de una mesa esencial-

cara superior sensiblemente plena 16 esté destinada a recibir -
los productos y cuya cara inferior 17 lleva los piés, realizsdos

agul en forma de dos listoncillos planos 18 brientados de canto

con respecto a la placa 15, paralelamente entre si y con respec
to a los lados menores de la placa 15, de un lado mayor de ésta
s otro. .

Los dos listoncillos 18 estén dispuestos cerca de los
dos lados menores de la placa 15 de modo & definir entre si un

espacio 19 que presenta una dimensién lo més grande posible en

disponen a distancia de estos lados menores de la placa 15, sien-

do la distancia de cada listoncillo frente al lado menor més pré

ximo idéntica, de modo que las zonas de la placa 15 sitladas oe£
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ca de sus bordes mhs cortos se sitlen en voladizo con respecto
a los listoncillos 18, ¥ que la cara respectiva 20 de estos dl-
timos dirigida hecia el exterior del espacio 19 defina con la
cara inferior 17 de la placa 15, a la altura de estas zonas en
voladizo, un diedro de &ngulo agul recto cuya utilidad se pon-
dré4 mAs tarde de manifiesto.

. En este ejemplo donde los piés definidos por los lis-
toneillos 18 esgtén integralmente gitdados bajo la placa 15, el
saliente que forman estos piés bajo la cara inferior 17 de la -

placa 15 debe ser al menos igual, y preferentemente superior,

O

al saliente que forma sobre esta placa el producto 12 6 el grup
de productos 12 que esté destinadaa a recibir a fin de que, du-

rante el apilamiento de los listoncillos que llevan los produc-

tog, estas plataformas descansen unas sobre las otras por media
cién de los piés y no por nediacién. de. los productos-que llevan
alojéndose el producto llevado por una plataférma inferior en el
interior del espacio 19 definido bajo la plataforma inmediata-

mente superior por los piés de esta dltima (ver en particuler -

L

lasg figuras 4 a 6 que mestran plataformaé de este tipo en esta
do apilado).

Segin la forma de realizacién ilustrada en la figura
3, los piés de la plataforma se disponen parcialmente por debajp
¥ por encima de ésta, para completarse por una plateforma en la
obra durante el apilamiento.

Le plataforma ilustrada en esta figura 3 comprende una

placa 21 idéntice a la pleca 15 para un mismo destino y, solida
rias de esta placa 21 y por debajo de ella, en posiciones relae
tives idénticas a las de los listoncillos 18 uno con respecto al

otro y con respecto & la placa, dos listoneillos generalmente

idénticos 22 que presentan, a una altura de los productos a mani



10

15

20

25

30

|simple una excelente resistencia mecAnica, se podria considerar

-1

pular idéntica, una altura bajo la cara inferior de la placa 27
inferior a la altura de los listoncillos 18 bajo la cara infe-
rior 17 de la placa 15; para que la allura entre dos plataformas
gpiladas sea sin embargo suficiente; le cara superior de la pla+
ca 21 lleva en la prolongacién directa de cada uno de los liston
¢illos 22 un listoncillo 23 que forma por encima de esta cara -
superior un saliente que, acumlado con el saliente que formen
los listoncillos 22 bajo la cara inférior de la placa 21, equi-
vale al saliente que forman hajo la cars 1% de la placa 15 los
dos listoncillos 18; en el caso de esta forma 8e realizacibn, -
la pila &e plataformas que llevan productos es realizada colo-
cando los listoncillos inferiores 22 de una plataforma superior
sobre los listoncillos superiores 23 de la plataforma inmediatat
mente inferior.

Generalmente, los listoncillos 18, 22 .y 23 presentan
una forma paralelepipédica, con un canto paralelo a la_cara de
la pleca que los lleva generalmente de forma solidaria,*pefo -
igualmente se podria prever una forma de realizacibn donde los
cantog de los listoncillos més alejados de la placa presentasen
disposiciones particulares tales como una forma més particular-
mente adaptada para asegurar un encaje mituo de las plataformas
supérpuestas por sus pids, & fin de evitar que deslicen entre si
durante la manipulacién de lg pila. '

Ademés, alnque la realizacidn de los piés en forma de

listoncillos solidarios de la placa 15 6 21 aporte de forma -

obtras formas de realigacidn de los piés y de lasz plataformas,
Una primera ventaja de la presencia y de la posicién

de los piés de las plataformas radica en la posibilidad de api-

larlas de forma simple en pilas fAcilmente manipulables,
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En las figuras 4 a 6 se han ilustrado tres fases del

je

funcionamiento de un apilador 8 especialmente adaptado 2 las plg

taformas de manipulacidn segin la invencidn.,

Este dispositivo apilador 8 incluye una zona de los =
reiles 6 en cuya vertical se dispone..
Como lo mestra més particularmente la figurs 4, los

reiles 6, al igual que los railes 5, se apoyan bajo la cara in-

ferior 17 de la plsca 15, en el interior del espacio 19 y prefe-
rentemente cerca de los listoncillos 18 de modo & mantener la. -

plataforma, durante su desplezamiento segin la flecha 4, en una

¥

orientacién donde los listoncillos 18 sean paralelos a la direc-
cién 4, y donde los lados mayores de la placa 15 sean en cuanto
e ellos se refiere perpendiculares a esta direccibn; la platafor-
ms, descansa sobre los railes 6 6 sobre los ralles 5 por gravedad,
pero queda libre de sufrir movimientos verticales por encime de
estos railes.

El dispositivo apiledor 8 comprende medios para animar
a-cada plataforms, portadora de los productos, llevada a la ver+
tical sobre los railes 6 de dicho movimiento, hacia arridba.

Estos medios comprenden en un nivel inferior al de los
railes 6, respectivamente a una y otra parte de una zona sitdads
entre lg vertical de estos railes pero cerca de esta vertical,
g decir en otras palabras en la vertical de la posicibn de los
listoncillos 18 cuando una plataforma: 2 se encuentrz en posiecidn
de apilamiento, dos perfilados 24 que presentan hacia arribe und
cara horizontal 25, y medios constituildos agui por gatos verticg-
les 26 para animar‘a los perfilados 24 deun movimiento vertieal
de ascenso 6 de descenso, a voluniad y de forma sincronizada de

tal modo que las caras 25 de los perfilados 24 sean siempre copla

nariasg; se puede prever a este efecto cualquier dispositivo de J
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perior de los railes 6.

13-~
sincronizacibn conocido, que actle 6 bién directamente sobre la
alimentacibn de los gatos 26 6 bién que asegure un acoplamiento
mecénico de los dos perfilados 24,

En una posicibn de reposo del dispositivo ilustrado
en la figura 4, los piés de los gat03726 son entrantes ¥y la ca-
ra superior 25 de los perfilados 24 aflora el canto inferior -
de los listoneillos 18 de la plataforma 2 que descansa sobre los
railes 6 en posicidén pare el apilamiento.

El dispositivo apiladoz comprende ademés medios para
llevar una pila de plataformas por encima de la posicibén de api-
lamiento reteniendo estas plataformas hacia abajo pero permitien
do la elevacién de la pila por mediacibdn de una plataforma su-
plementaria a apilar, introducida en la parte inferior de la pit
la, por elevacién a partir de la posicidn de zpilamientec median+
te gatos 26, o )

A este efecto estén pre?ist;s, en el-caso del disposi+t
tivo ilustrado en las figuras 4 y 6, dos topes escamoteables 27
dispuegtos al mencs parcialmente a wn .nivel superior al de los
railes 6.

Los dos topes 27 estén aqui montados.OScilantes res~
pectivamente alrededor de dos ejes paralelos, horizontales 28
gitlados paralelamente a los railes 6 respectivaments a una y -
otra parte de la vertical de la plataforma 2 cuendo ésta estd
en posicibn de apilemiento; en el ejemplo ilustrado, los ejes -

2C estén ademds dispuestos ligeramente por encima del nivel su-

Cadz tope 27 presenta la forma general de una placa
cuyo plano medio incluye el eje de pivotamiento 28 y uno de cu~

yos bordes 29, sensiblemente rectilineos y de una longitud pré~

xima de la de un listoncillo 22, es paralelo =z este eje 28 y -
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siempre sitdado a un nivel superior al nivel de este eje; los -
dos ejes 28 estén sitiados a un mismo nivel, y & una misma dis-
tancia de la vertical del rail 6 més prbéximo, y el borde 29 res+
pectivamente de los dos topes 27 estd sitfiado a lz misma distan+
cia del eje 28 correspondiente,

En el ejemplo ilustrado, los dos topes 27 estén monta«
dos pivotantemente alrededor de sus ejes 28 entre una orientacidén
donde su plano medioc es sensiblemente vertical, es'decir donde
su borde 29 estéd sitiado por encima de su eje 28 y sensiblemente
en la vertical de éste, y una posicidén donde estédn inclinados -~
entre si de modo a converger hacia arriba, sitdandose entonces
sus bordes 29 todavia dispuestos en un nivel superior al de los
ejes 28 a un mismo nivel inferior a su nivel anterior y distan-

tes una distencia igual a la distancia que separa las caras ex-

teriores 20 de los dos listoncillos 18; estando previstos medio

para hacer de esta segunda posicidn de los topes 27 una posiciél
estable, y en particular para llevarlos haciaz esta posicidén cuan~
do ocupan lg posicibn donde su plano medio es sensiblemente verd
tical; este retorno automético de los topes 27 hacia su posicién

inelinada puede efectiarse por ejemplo por gravedad, 6 por solis

|de apilamiento y, donde los listonecillos 18 se colocan inmediatg-

citacibén eléstica mediante muelles,

El funcionamiento del dispositivo apilador es el si-
guiente.

En la figura 4 se ha ilustrado una posicién donde une

plataforma 2 que lleva productos reclentes 12 llega a la posicién

mente por encima de las caras superiores 25 de los perfilados 24

entonces en posicién descendida; una pila de plataforma similares

que llevan productos, por su parte realizada segin el proceso que

acava de describirse ahora, descansa sobre los bordes supezioreé
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de la cara superior 16 de lsg plateforma 2, a distancia'de ésta.

15

29 de los topes 27 entonces en posicién inclineda, por mediacién
de la plataforma inferior de la pila 2a; se vé que el borde su~
perior 29'de cada uno de los topes se apoya entoncés contra la
cara 20a de wn tope 18a, sensiblemente sobre toda la longitud

de este tope, y contra lz zona de la cara inferior 17a de la -

plataforma 2a sitlada al exterior del espacio dispussto entre -
los topes, cerca dela interseccidn de las caras 17a y 20a; pre-

ferentemente, como se ilustra, el tope 27 presenta cerca de su

borde 29 una forma biselada para abrazar mejor el diedro defini-

do por cada cara 20a y por la cara 17a (se ha utilizado para de-

¥

signar las diferentes partes de la plataforme 2a, las mismas re-

T

ferenclas que para las diferentes partes de la plataforma 2, -
afectadas del indice a).
En este egtado del sistema, los cantos inferiores de

los listoncillos 18a de la plataforms 2z se sitian por encima -

Se provoca entonces la salida sincronizada de los vés,

tagostde los gatos 26, lo que tiene por efecto contactar la car

25 de cada uno de los perfilados 24 respectivamente con el cantI
inferior de cada uno de los listones 18 y después el levantamiel—
to de la plataforma 2 y del producto que lleva a través de estoi

listones.
{ Durante este movimiento de elevacibn, la cara sdperior
16 de la plataforma 2 contaéta con los cantos inferiores de los
listones 184; la salida del véstago de los gatos 26 continua y

la plataforma 2a y el conjunto de la pile de plataformas que llT—
va son levantados entonces por mediacibn de la plataforms 2, so-

bre cuya cara superior 16 descansan los listones 18a de la ple-

taforma 2a, lo que libera los fopes 27 hacia arriba; los lados

menores de la placa 15 de lz plataeforma 2 contactan entonces con
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la cara de los topes 27 enfrentados, y provocan a medida del as

¢

censo el escamoteo de estos topes 27 hacia la posicién sensible:
mente verticel, como lo esquematiza la figuras 5; el movimiento
de ascenso continua y la plataforma 2 llega a una posicién donde
su cara inferior 17 se sitia por encima del nivel del borde su-
perior 29 de los topes 27 entonces en posicién sensiblemente -

vertieal, lo que liberas estos topes de los lados menores de la

placa 15 de la plateforma y les permite tomar su posicién incli
nada original, como lo esquematizan las flechas 30 de la figura
6; el borde superior 29 de cada uno de los topes descanss entons
ces contra la cara 20 del listén 18 mis prbximo; se detiene en-
tonces el movimiento de ascenso pars cebar un movimiento de des-
censo, con poca velocidad hasta que la cara inferior 17 de la -
plataforma 2 que lleva entonces la pila de pletaformas contacte
por su parte con el borde superior 29 de los toves 27, lo que <
detiene el movimiento de la plataforma 2 y de la pila de plate-
formss hacia abajo, y después los véistagos de los gafos penetran
a una gran velocidad, hasta llegar al estade ilustredo en la fi-
gura 4 para permitir la llegada de una nueva plataforma portedon
ra de productos reclentes en posicibn de gpilamiento,

Naturalmente, diversos dispositivos de control por ejem

1

iplo de la pbsicién de las plataformas y de la posiclédn de los t9
pes escamoteables pueden preverse para aumentar la seguridad de
Pfunclonamiento del dispositivo, por otro lado muy figble en par-
ticular en virtud de su gran simplicidad; ademés, se podrian pre-
vgr:otras formes de realizacibédn de los topes escamoteables 27.
J £l desmontaje de las pilas trés una estancile eventual -
lsobre el Area de slmacenamiento 9 es igualmente facilitado por

itilizacibén de las plataformas segun la invencibn, como se des-

mostrard a continuacibén con el transcurso de la descripeibn que

e
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|vertical de la linea medis de los puestos 5, 11, 13, 14 ¥y que

|se desplazan en bloque & lo largo de' esta linea cuando el dispo-

-1~

sigue con referencia a las figuras 1, Ty 8.
Los puestos 5 de depbsito de las plataformas vacias,

11 de depbsito y de desmontaje de las pilas, 13 de depbsito de

con respecto a la direccibn 4, a idéntica separacibén mitua.
Estos cuatro puestos son servidos por un dispositivo
Gnico 31 susceptible de desplazarse segin este linea, por ejem-
plo por rodamiento bajo un rail rectilineo 32 esquematizado en
la figura 1 por un trazado mixto, por encima de los diferentes
puestos.
El dispositivo 31 comprende tres poleas 33, 34, 35 -

igualmente dispuestas en este 6rden en una linea sitlada en la

sitivo 31 recorre el rail 32.

La separacibn entre las lineas verticales, respectiva-
mente 36 y 37, seghn las cuales las poleas 33 .y 34 son aptas paj
ra leventar cargas y le seperacidn entre la linea 37 y la linea
vertical similar 38 segin la cual la polea 35 es apta pare leval
tar cargas, son iguales, pero son ademis iguales a la distancia

D que separa los puntos medios de dos de los puestos 5, 11, 13,

log productos sobre paletas y 14 de reserva de paletas vacias sg

yuxtaponen en este 6rden segin una linee horizontal transversal|

s

%o 11, entre el centro de una plataforma en posicién en el pues
to 11 y el centro de una paleta en posicibn en el puesto 13, -
¥y la distencia entre los centros de dos paletas en posicién res

pectivamente en el puesto 13 y en el puesto 14.

'31 2 lo largo del rail 32, en una longitud igual a esta disten~!

Asi pués, en un solo desplazamiento del dispositivo -

14 préximos, es decir le distancia entre los centros de dos plaL

[taformes en posicibén respectivamente en el puesto 5 y en el pues

!
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( En un primer tiempo, la polea 34 es accionada en 8l -
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cia p, respectivamente en un sentide y en el otro, se puede co-
locar 6 bién la linea de levantamiento 36 en el eje vertical -
del puesto 11, la linea 37 en el eje vertical del puesto 13 y -
la lines 38 en el eje vertical del puesto 14, es decir la linea
36 en el eje vertical del puesto 5, le linea 37 en el eje verti+
eal del puesto 11, y la linea 38 en el eje vertical del puesto
13

- Un ciclo de funcionamiento del dispositivo se descri=-

bird ahora con referencia a la figura 8, segin un ejemplo donde

¥

los productos duros dispuestos en capa dnica sobre cada platafor
me se colocan por el dispositivo 31 en tres capas superpuestas
al tresbolillo sobre paletas, pudiendo fécilmente el experto de-
ducir los ciclos de funcionamiento correspondientes a otros ca-
g08.

Si se toma en consideracidén como estado de partida ~
el estado ilustrado en la figura 8a, una plataforma 2b ocupa el
puesto 5, una pila de plataformes de la que se vé en la parte -
stperior la pleteforma superior 2¢ lleve los productos 12¢ ha -
gsido llevada al puesto 11, una paleta vacia 39a al puesto 13, ¥
una paleta vacie 39b estd en espera en el puesto 14; el disposi-
tivo 31 se supone entonces en su posicién extrema izquierda con
referencia a la figura 7, donde la lines 36 estd en la vertical

dal puesto 5 y la linea 37 en la vertical del puesto 11.

descenso parae tomar los productos 12¢ y después levanterlos y -
después el dispositivo 31 es desplazado ur paso p hacia la dere-
cha para colocer el producto 12c¢c en la vertical de la paleta 398,
deépositarlo sobre esta paleta; el estado correspondiente del

dispositivo se ilustra en la figura 8b donde se vé que, simulté-

3

nearente, la plataforma vacia 2b es evacuada hacia la prensa 1 Y
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libera el puesto 5.

La lines de accién 36 de la polea 33 se encuentra en-
tonces en la verticel de la plataforma 2c¢, de la que se provoca
la prensién y el_levaﬁtamient0~por la polea 33 antes de despla-
zar el dispositivo 31 retormando un paso p y colocar asi la 1i-
nea 36 en la vertical del puesto 5, en el que se deposita esta
nlataforma; el estado correspondiente se ilustra en la figurs -
B¢, donde se vé que la evacuacién de la plataforma vacia 2¢ hacia
el puesto 5 ha hecho accesible desde lg parte superior la plata-
forma inmediztemente inferior en la pile 2d y el producto que -
Lleva 124.

Durante el ciclo siguiente, la polea 34 entonces sitdat-
la en la verticel del puesto 11 asegura latoma del producto 124 y
tréis el desplazamiento del digpositivo 31 un paso p que lleva -
la polea 34 en la vertical del puesfo 13, se aplica por cual~
quier medio conocido una rotacibn de 909 en un plano horizontal

al producto 124 y se le depositz = continuacién sobre el produc

1% 12c.ya'depositado sobre la paleta 3Sa, como se ilustra en la

fuesto 5 y libers la plataforma inmediatamente inferior 2e¢ y el

2c¢ hacia la pfensa 1 ¥ la presencia de la plataforma vacle 2d

por encima de la pila en el puesto 11.

e T

La operacibn siguiente, que lleva el dispositivo al es+

tado ilustrado en 8e, reproduce la>operaci6n que lleva del esta-

producto 12e que lleva,
rante el paso al estado ilustrade en la figure 8f, -
el producto 12e es tomado por la polea 34 y después depositado -

sobre el producto 12d que descansa yz sobre la paleta 39a, y la

vlataforma vacia 24 es llevada hacia la préensd 1 para liberar el
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las tres poleas 33, 34, 35 para menipular respectivamente las

va, como es el caso para los productos de hormigén 6 los produ

30 "tos agricolas, que los dispositivos a deslizamiento & & roda-

. Te

Las lineas 36, 37 y 38 se colocan entonces respecti-
vamente en la vertical de los puestos 11, 13 y 14.

Lo paleta 39a que lleva los productos 12¢, 124, 12e
apilados al tresbolillo es evacuada entonces por ejemplo mediaﬁ-
te un carro elevador con horquillas de tipo tradicional, y dest
pués se levanta por medio de la polea 33 la plataforma 2e libe+
}ada en el puesté 11 y la plataforma 39b en reserva en el puess
to 14, pera llevarlas respectivamente al puesto 5 y al puesto
13 trds un movimiento del dispositivo 31 un paso p en un sentis

do que v4 del puesto 14 al puesto 5; esta operacidn hace accesi-

ble desde la parte superior el producto 12f llevado por la ple-

R}

taforma 2f dispuesta en la pila inmediatamente bajo la platafor

ma 26, y el ¢iclo puede reanudarse.

De un modo conocido, los medios de prensién que equipgn

| 4

plataformas vacias, los productos y las paletas vacias, comprel
den medios palpadores que detectan el nivel al que debe efec-

tuarse la prensidn 6 al que debe efectiarse el depbsito para -
pilotar el funcionamiento de les tres poleas.

Los medios de prensidén por su parte pueden ser de -
cuglquier *tipo conocido, pero debe hacerse notar gue se puede
utilizar segin la invencibn, en particular merced a la confor-
macién de las plataformas que permite apilarlas sin tener que
recurrir g unae estructura portante auxiliar, medios de prensiéhn

que actian desde la parte superior, cuyo funcionamiento es a -

lg, vez mucho més simple y mucho més seguro, en particular cuani

do los productos manipulados dan lugar a pérdidas de arena, gra-

T
|
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miento lateral que es necesario utiligar para tener acceso a -
los productos y a las plataformas en el caso del dispositivo a
estantes evocado mis arriba.

Descrite suficientemente la natureleza del invento,
asi como la menera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anbteriormente indicadas son sus-—
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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 REIVINDICACIONES

1.= Procedimiento "e instalacibn de manipulacibn de
prodwtos, procedimiento que consiste en realizar § depositar -
productos sobre plataformas y en apilar a continuacién las pla+
taformas que llevan los productos, el procedimientc caracteri-
zado porque se uitilizan pletaformas que comprenden piés que for-
men hacia arriva y/o hacia abajo un saliente al menos igual al
que forma el producto por encima de la plataforma, y porque se
apilan las plataformas superponiéndolas por mediacién de los o
tados piés, en forme de unz pila menipulable par medio de un -~
carro elevador de tipec estandard.

2,~ Procedimiento segin la reivindicecibdn 1, caracte+
rizado :porque se.apilan las plataformes levantando wne pila -
existents, aplicando bejo la pila existente una plataforma a -
apilar, y depositando la pila existente sobre la plataforma a
apilar por mediacibén de los piés de la plataforma inferior de

la pila.
3.~ Procedimiento segiin una de las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque se procede a continuacién al
desmontaje de unz pila por repeticién de un ciclo que consiste,
gucesivanente, en efectiar la toma del producto que descansa -
sobre la plataforms superior de la pila y después la toma de es
ta plataforma superior, y utilizando para-las citadas tomas me-
dios de manipulacidn que actlan desde la parte de arriba.

4,- Procedimiento segin la reivindicaciédn 3, caracte-
rizado porque cuando se itrata de una menipulacién en contimo,
se realiza 6 se deposita nuevos productos sucesivamente sobre
cada una de las plataformas tomadas, a medida de su tona.

5.~ Instalacibébn para la realizacién del procedimientd

segin las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada porgue compren-
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' piés de una vlataforms para descanser sobre una plataforma in-

| de empuje vertical, que se apoyan bajo la plataforms descansan-
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de una pluralidad de plataformas independientes aptas para re-
cibir productos y cada une de las cuales comprende piés que -
forman hacia arriba m/o hacia abajo un saliente al menos igual

al que forma un producto sovre la plataformz, siendo aptos los

mediztamente inferior, y medios de apilamiento de las platafors
nas por mediacibn de sus piés.

6.—- Instalacibn segin lz reivindicacibdn 5, caraoterii
zada porque los medios de apilamiento comprenden un soporte pat
ra una platafofma a apilaf, que se apoya bajo la plataforma y

que la deja libre de un movimiento vertical hacia arriba; medios

do sobre el soporte pera levantarla; un juego de topes dispuesr
tos a un nivel superior al nivel dgl soporte, a una y otra part
te de lé vertical de la plataforma; y medios paré, altemativar
mente, poner los topes en saliente con respecto a la vertical
de la pletaforma y formar un tope hacia abajo a una distancia
del soporte tal gue los piés de una plataforma que desncansa
sobre los topes en saliente se sifien por encima de unz plata-;
forma a apllar que descansa sobre el soporite, y escamotear los
topes con respecto a la vertical en cuestifbn. ‘

T.~ Instalacidén segin una de las reivindicaciones 5

y 6, ceracterizada porque la plstaforma presenta zonas en vola;
dizo con respecto a los piés,

8.- Instalacibn segin las reivindicaciones 6 y 7, ca-

racterizada porque los topes estén dispuestos & una y otra par
te de la vertical de las zonas en voladizo de ung plataforms
a apilar que descanse sobre el soporte, y porque los medios de

enpuje y el soporte se sitian entre la vertical de estas zonas

en le mencionada posicién de la plataforme.
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9,- Instalacién segln la reivindicacibn 8, caracteri
zada porgue los_topes estédn montados rotativamente alrededor ds
ejes horizontales sitdados fuera de la vertical de una platafor-
ma a apilar que descansa sobre el soporte, entre una posicibn
donde su parte superior esté en saliente en la vertical de las
zZonas en vola&izo de la plateforma, a un nivel superior al del
eje, para apoyarse bajo una plataforma y lateralmente contra -
ios piés de ésta, y una posicibn escamoteada donde los topes -
estén integralmente fuera de la vertical de la plataformd en ~
dicha posicién.

10.- Instalacibén sexfin la reivindicacién 9, caracte-
rizada porque el paso de los topes de la posicidn en saliente
g la posicidén escamoteada es provocado por contacto con los -
bordes de la plataforms durante un movimiento vertical ascenden-
te de ésta & partir del soporte, y porque el paso de la posi-
cibn escamoteada a la posicién en saliente se efectda por gra-
vedad.

11.~ Instalacién segin una de las reivindicaciones 5
a 10, caracterizada porque comprende medios pars separar los -
productos de las plataformas apiladas y desmontar las pilas.

12,~ Instalacién segin la reivindicacién 11, caracted
rizada porque los medios pars separar los productos de las plad
taformas apiladas y para desmontar las vilas, comprenden redios
Ge'manipulacién de los productos y de las plataformes desde la
parte de arriba, & un nivel superior al de una pile a desmontar.

13.~ Instalacién segin la reivindicacién 12, caracte-
rizada porgque comprende un puesto de depbsito de una pila de -
plataformes que lleva productos; un puesto de depésito de una

plataforma vacia; un puesto de depbsito de los productos, que

ocupa con respecto al puesto de depbsito de la pila una posicidn
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- de depbsito de los productos con respecto gl puesto de depbsit

| ci6n -de los productos una posicién fija idéntica a la posicién

| de esta Ultima con respecto a la polea de manipulacibn de las

| productos; tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-

-25-

idéntica a la que ocupa este dltimo con respecto al puesto de
depbsito de una plataforma vacia; y una polea de manipulacién
de las plataformas vaclas y otra de manipulacién del producté,
en una posicibn relativamente fija, y medios para desplazar el
conjunto de..las dos poleas solidariamente entre una posicién -
QOnde la polea de manipulacién de los productos se sitia‘en la
vertical del puesto de depbsito de ung pila y la polea de mani+
pulacién de las plataformas en la vertical del puesto de depb-
sito de las plataformas vacizs, y una posicibén donde la polea
de manipulaciédn de los productos estd en la vertical del pues~
to de depdsito de los productos y donde la polea de manipula-
cibn de las plataformas se sitia en la veriical del puesto de
depbsito de una pila.

14.- Instalaeciébn éegﬁn 1lg reivindicacibn 13, carac~
terizada porque comprende un puesto de.reserva para paletas de
menipulacidén vacias, en una posicidn con respecto al puesto de

depbsito de los productos idéntica a la posicidén de este puesto

de una pila, y porque esivd prevista una poles de manipulaciébdn

de las paletas que ocupa con respecto a la polea de manipuia-

platafornmas, y desplazable solidariemente con las otras dos po-
leas pars ocupar respectivamente una posicidén donde se sitda -

en la vertical del puesto de depbdsito de los productos y una -
posicién donde se sitda en la vertical del puesto de reserve de
paletas vacias,

15.- Procedimiento e instalacibén de manipulacién de

sente Memoria, e ilustrado en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoris consta de 26 hojas escritas a miquina -

por una sola cara.

¥adrid, 28 JUN, 178
Rémy DECRUYDT y Roger DECRUYDT,
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