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‘de decenios, no puede ger fabricedo, a pesar de su Fforma’

- los esquemas de dos de estos procedimientos conocidos en

cibn, se inicia la curvatura y se 1a‘pr051gue, continuan-

Hajn nam. l

La presente invencidn se réfiere & un procedi-
miento de laminado de angulares de alas iguales de acero.
El angular de ales iguales, que constituye un

elemento indispenseble en ol fmbito de la construccidn deg,

relativamente simple, més que despuds de procedimientos de
laminado relativamente complicados.

Los dibujos de la fig. 1 y de la fig. 2 muesiran

1a préctica. )

Desarrollados hacia fines del siglo XIX, estos
procedimientos de laminado parten de perfiles rectangula~
res y conducen en 7 resp. 9 pasadas, al angular deseado. '
En elicurso de estas numerosas pésadas, se reduce gradual
mente el espesor del perfil de partida, y se preforma al

mismo tiempo la punta del dngulo 4ol angular. A contime-

do al mismo tiempo el adelgazamiento del perfil, para al-
canzar finalmente el valor de 90¢ definitivo.

Respecto a es0s procedﬁmieﬁtos de laminado com-
plicados, que exigen un voluminoso eguipo dé éilindros de
laminado, cuyo precio de compra y gastoé de entretenimien~-
$0 repercuten eﬁ el precio q? coste de los angulares, se
ha podido realizar un progreso sefialado, gracias a un pro
cedimiento de laminado que el presentador ha descrito en
la solicitud de patente luxemburguesa n? 79.612. En efec-
to, este pfoced;mienxo reduce préacticamente a la mitad el

nimero de pasadas hasta entonces necesarias.

El procedimiento descrito em esta solicitud prevd

former, a partir de'un:hierro pleno comercisl de dimensidn
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| wna uniformecién de los eilindros calibrados necesarios,

Haojun nom. 2

~adecuada, en una primers pasada, un perfil pleno de espesor
reducido, que présenta una pfotuberandia de forme semicir-
cular sobre una de sus ceras. En el curso de una segunda

pasada, se transforma, por una parte, la seccidn dé dicha

. !
protuberancia, en una seccidén de forme triangular, y se re

duce, por otra parte, nueyamente y simultdneamente, el es-
pesor del perfil plano. Una tercera pasada tiene por obje-
0 redondear los dngulos inferiores de la preforma obtenida)
y una cuarta pasada comprende, finalmente, la curvature d?
las alas, que se extienden & ambos lados de la protuberan-

|
cia, para formar un 4ngulo recto.

|
Este procedimiento de laminado es ilustrado de |
forma esquemética en la fig. 3. ‘
| A pesaer de las indudsbles ventajas ofrecidas por
este procedimiento respecto a los procedimientos clésicos
y complicados, sobré todo por la redugcién significativa
del nimero de pasadas nccesarias para la fabricacidn de un
angular, cabe observar que es necesario, con vistas a su
ejecucidn, disponer de cilindros que presentan diferentes
calibres. En efecto, hay que adquirir y entretener, a estos
efectos, oilindroé que presenten gargentas semi-circulares
y gergantas de 6ngulo recto.
Le finalidad de la-presente invencidn conmsiste,
por consiguiente, en proponer un\procedimiento de laminado

de angulares de alas iguales, que permita &l mismo tiempo

asi como una simplificacidn del'procgso de laminado respeg
0 & los procedimientos conocidos.
Esta finalidad es alcanzada por el procedimiento

segin la invencidn, que se caracteriza porque se forma, en

-
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pune primers pasada, & partir de un perfil, que se acerca

' da protuberancla, 8 fin de formar wn angulo recto.

de protuvberancis triangular.

1oja. nvun. . 3 .

al menos aproximadamente & un eircwlo, un perfil plano,
que presenta, sobre una de sus caras, une protuberancia
triangular y que, después de un ajuste eventusl de la an-

chura resp. del espesor de las alas, se curvan en una nueva

pasada las slas, que se extienden a ambos lados. de la cita-

Ias reflexiones que conduaeros a la elaboraclon
dsl presgnﬁe procedimiento, enlazan-con las experiencias
recogidaé en el curso de la ejecucidn del procedimianto sew~
gin la solicitud de patente luxemburguesa ne, 79.612 citada

experiencias que han demostrado que es especialmente fécil

perfil plaeno similar, que presente en su mitad, a manera de

preparacibn, una protuberancia semi-circular, y que el angg‘

lar deseado o dejo fécilmente formar a pertir del perfil
) ,

En estes condiciones, se estimd que deberia ser
posible fabricar, en una sola pasada, el perfil que prece-
diersa inmedistemente al angular definitivo, esldecir, el
perfil gue presentara en su mitad una protuberancia triangu
ler, asi como un espesor de las glas aproximsdemente igual
al valor definitivo, a condicibn de disponer de un perfil
de partida que presente una forma, al menos aproximadamente
circular. '

Segln la invencibn, los perfilés de partida que
presentan una forma, al menos aproximademente circular, son

hierros redondos, ovalados, hexagonales y octogonalés.

En efecto, los perfiles realmente redondos, asi

p
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Hojr ndun.. 4’

icomo los perfiles en los que la redondesz es al menos aproxi
made, se comportan como 108 perfiles plahos que présentan
una protuberancia redondeada. ' ’

Une de las ventajas realizables gracias al proce
dimiento segin la invencidn consiste en la posibilidad de

uniformacién del parque de cilindros de leminados necesario

'|En efecto, basta con un oilindro inferior plano y con un ci

lindro superior que presente una gargente en forma de tridn
gulo recténgulo, para llegar en-una paséda al perfil que
precede inmediatamente al producto definitivo, y ello con
independencia de las formas de 1los perfiles de pértida adg
cuados. '

Una caraecteristica del procedimiento.segﬁn-la in
vencibn reside en el hecho de que los perfiles de partide
anteriormente mencionados pueden ser, todos ellog, perfiles
comerciales. ‘ .

Esto constituye una indudable ventaja éon vistas
a los esfuerzos de racionalizacidn, En efecto, es posible,
por ejemplo, prevér en el curso del establecimiento del -
programe de laminado, una sobreproduceioén de hierros redon
dos, seleccionar 1.0s hierros redondos febricados, y utili-
zar las plezas restantes como productos de partide para la
fabricacibén de angulares.

Otre perticularided del procedimiento segin la

invencidén consiste en que losvperfiles de partida pueden

cacidn de diversos productos comercicles.
La ventaja realizable con ello consiste en la pg
sihilidad de utilizer perfiles intermedios, tales camo, por

ejemplo, hierros ovalados cuya transformacidén subsiguiente

ser perfiles intermedios obtenidos en el curso de la fabri |

e
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Hoja nam. 5

thubiera sido interrumpida o pareciera dificil por razones

‘especificas del producto definitivo, como productos de par
tide pars la fabricacidn de angulares.

Queda bien entendido que no =e dispone en todo
momento de productos de partida cuya musa permitiria una

fabriczeidn de angulares sin que sea necesario ajustar la

| enchura, respectivemente el espesor deo las alas. No obstan

te, es posible intercalar sin problemas una ¢ varias éajas
de laminado en el curso de la ejecucidén de la primera pasa-
da, y prever un calibrado idéatico para todos los cilindros
pare. preformar el.espesor deseado. Por la adiqién ventajosal
de una .caja de recalcado antes de la caja ascabadora es posij
ble realizar: ' '

_ - un ajuste muy sencillo y muy preciso de la an-
chure de laé.alas, grecias a un gjuste correspondlente de
la caja de rechazo, |

~ 8l perfilgdo ds los radios inferiores, que seo

hallan sujetos a normas, cerca de los extremos de las alas,

- el respeto de las tolerancias en el curso del
laminado de perfiles de partida deficientes (tochos huecos)
71 El procedimisnto seéﬁn la invencidn queda ilus-
trado de modo esquemdtico por mediacidn de los dibujos, én_
los que_la.fig. 4 muestra un esquems de principio del procg'
dimiento segin la invencidn, en el que se parte de un hierr
redondo para llegar en dos pasadas & uvwn angular; la iig;:i
muestra un esquema del mismo ﬁrocedimiento en el que se ha |

intercalado una caja de laminado (%), que sirve para defi-

Inir el espesor de las alas del perfil intermedio portador

de una protuberancia triangular, y la fig. 6 muestra.un eg
quema del ﬁismo procedimiento, en el que se utiliza, ademds

1
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| _de la caja de laminado (Z) intercalada, una caja de recal-
cado (8), que sirve para definif la anchura de las aias de
angular,

‘ Para la puesta en prictica del procedimien
to de la invencidn es Gtil prever en el tren de laminado
unas guias de formas adaptadas a los perfiles, las cuales
se disponen entre los diferentes pares de cilindros de
laminado, para asegurar que no haya.desviacién 1aterél u
del producto que esfé pasando por el laminador, lo que
conduciria a angulares de geometria inadecuada. Es igual~
mente Util ajustar los indices de reduccién previstdé pé—
ra las diferentes pasadas a valores que no exceden de cié;

tos limites y que dependen de la calidad del acero y cel

calibre del perfil de base.
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"una protuberancia triangular, y porque después de un ajus-

| perfiles comerciales.

‘perfiles intermedios, que se obtienen en el curso de la fa-

Hajn nam, ?

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presenban para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes: ”

12.- Procedimiento de laminacién de angula
res de alas iguales, principalmente de acero, caracteriza-
do porgue se forma, en una primera pasada, a pdartir de un
perfil que se acerca, al menos aproximadamente, a un circuy

lo, un perfil plano, que presemta, sobre una de sus carzas,

te eventual 'de la anchura respecto del espesor de las zlas,
se’ curvan, en una nueva pasada, las alas que se extienden
a ambos lados de la citada protuberancia, a fin de formar
un a&ngulo recto.

22,- Procedimiénto segln la reivindicacidn
12, caracterizado porque los perfiles, que se acercan, al
menos aproximadamente, a un circulo, son principalmente hig
rros redondbs, ovalados, hexagonales y octogonales.

%&,- Procedimiento segln las reivindicacig

nes 18-~22, caracterizado porque los perfiles de partida son

42,- Procedimiento segin le reivindicacio-

nes 12-22, caracterizado porque los perfiles de partida sox

ricacidén de perfiles comerciales.

8,~ Procedimiento segln una cualquiera de




TR LR L

10

15

20

25

21030

JL/

Hojn nim, 8

las reivindicaciones 12-42, caracterizado porque entre los
[ diferentes pareé de cilindros de laminacidén se disponen
unas gufas de formas adaptadas a los perfiles a fin de ase
gurar que no se origine una desviacidén lateral del produc-
to que esti pasando por el laminador.

62,~ Procedimiento segln una cualquiera de
las reivindicaciones 1l28-52, caracterizado porque se ajustarn
los {ndices de reduccibn previstos para las diferentes pa-
sadas a valores que no excedan de ciertos limites y que’
dependen de la calidad del acero y del calibre de perfil
de base. »

78,~ "PROCEDIMLENTIO DE LAMINACION DE ANGU
LARES", |

Tal y como se ha descrito en la Memorie
que antecede, representado en los dibujos que se acompaiian
y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas

a mAquina por una sola cara.

Madrid, 26, MAR198D
P.A.




)
7,

FIG.1




ARBED S.4. | II/II1 AN

)

Alberto de Elzabuiy
Por Podean,



ARBED 5,A. IIT/I1I

0 N
0
©
W
o~ Q
L S m -
N
[Ty
o
W
N o ~
~r
©
L
(3]




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



