MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA - - ~ ~[Fomeno @ A1

® ES

Registro de la Propiedad Industrial

481.988

@ FEGHA DE PRESENTAGION

27-6-79

PATENTE DE INVENCION

Concedido e} Reglstro de acuerdo
Con loz 205 que figuren on la pres
KL aee rizcion y g>1dn el gone
t&aido de 1y Memoria «~junta,.

PRIORIDADES:
@NUMBRO @ FECHA

@ PAIS

@ucuA DE PUBLISIDAD cLAschclon INTERNACIONAL FAT!NT! DE LA QUE ES DIVISIONARIA
«

- -
-

BINC Yo f
€3 Moo oE LA iveNcion ‘

"PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE SUPERFICL

3V

@ SOLIGITANTE (5}

DON SUL1O0 MUNOZ

DOMICILIO DEL SOLICITANTE

NADRID, Eugenilg

@ INVENTOR (E8)

el propic solicitante.

@ TITULAR (&3)

@ REPRESENTANTE

DON MANUEL DE RAFAEL GARCIA

UNE A+ 4 MOD, 3106 UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere el invento a un procedimiento para el
tratamiento de las superficies de aluminioc y, prefe-
rentemente, para el tratamiento y acabado de las su~
perficies de los perfiles de alﬁminio para carpinte-
ria metalica. ‘

Los sistemas tradicionales de fabricacién dé—pe;
files de aluminio tal y como amplia y divulgadamente
se conocen, son los sistemas de extrusionado. De éstos,
el perfil, sale en bruto con las mayor{as de sus face-
tas arafiadas o marcadas por la necesaria deformaciba
de la banda y con las rebabas lbgicas de las uniones.

Para dar, al menos, una presencia exterior surfi-
cientemente estética del perfil, es necesario soueter
los a una operacidén de desbarbado, limaduras, lijado o
repasado de las superficies que hagan desaparecer las
rebabas, desbarbar los cantoes y dejar Buperficias pla=
nas, lisas e incluso pulidas pero, lo que dificilmen-
te desaparecen, son los araiazos del extrusionado o
vetas del esfuerzo a que ha sido sometido en dicha ope
racidn. ' .

Posteriormente se pésa a una operacidén de anodigza
do u oxidacidén o dotar al aluminio de una pelicula de
0xido duro no corroible. Este proceso de oxidacidn pue
de ser de color pero no impide, en la mayoria de los ca

sos, que subsista el efecto antiestético de los arafiazos
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o vetas y tampoco garantiza que los brganos manufqg
turados con perfiles de aluminio expuestos a la in-
terperie resistan con el tiempo a la corrosién.

Todas las superficies dé aluminio tratadas por
el sistema tradicional,no ofrecen ninguna expresibdn
original decorativa.

El invento viene a transformar sustancial y ven'
tajosamente el procedimiento tradicional de tra%éﬁiqg
to de superficies de aluminio y en particular de los
perfiles metélicos. Una de las caracteristicas del pro
ceso es que terminada la fase de extrusionado en bruto,
ninguna operacidén de lijado, limado o desbarba&q;gs ne

cesaria.

Otra de las caracteristicas del proceso es que,
esencialmenté, el perfil es sometido a un choyré 8 pre
sién de arena, granalla, o de cualquier material duro
apropiado, con preferencia a hase de grénulos de bhaje y
uniferme granulometria.

Otro detalle del invento, es gque el chorro a pre-
sidén se dirige contra las superficies exteriores del
perfil 0 pleza a tratar y especialmente contra la cera
vista. El chorro & presién produce la compactacidén de
la masa, haciendo desaparecer todo résiduo de la ex-
trusidn y cerrando, sustancialmente, los poros del ma-
terial y haciéndolo més resistente a cualquier altera-

cidn fisica o mecénica del mismo.
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Otro detalle del proceso, es que el chorro a pre
sién produce en la superficie un corrugado préactica-
mente uniforme con escasa diferencia en el relieve del
finisimo sarpullido, que se produce en la misma, ofre-
ciendo una cara o caras vistas decoradas por este efec
to.

‘Una ventaja del corrugado, ademds del efecto deco
rativo, se deriva del endureciﬁiento de la masa lo que
garantiza un coeficiente mucho més bajo contra las in-
fluencias fisicas o mecinicas evitando que simples ara
fiazos, roces o similares, hagan irrecuperable el aspec
to visto del material.

Otro detalle del proceso es que el chorro a pre-
sién se produce con grénulos de alta granulometria pro-
duciendo un corrugado, también uniforme, de alto relie-
ve.

Otro detalle del proceso es que el chorro a pre-
sién se realiza con grénulos de granﬁlometria mixta
0 combinada, ofreciendo superficies corrugadas de re-
lieve o sarpullido contrastado.

Otro detalle del Procesd es que finalizada la ope
racién de corrugado se somete el perfil a un proceso de
oxidacidn o aﬂodizado en cdélquier color que cubré efi-
cazmente la superficie mejor absorvida ¢ captada por el

efecto del corrugado, cubriendo totalmente, pero dejan-
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dolo visible y tangible, incluso en cualquiera de
sus aspectos antedichos. »

Las ventajas que se derivan del procedimiento
quedan implicitamente manifestadas en el transcur-
so de esta exposicién y que podriamos resumir en
las siguientes:

a) Endurecimiento sustancial de la masa fisica
de la superficie tratada. R

b) Desaparicién de todo indicio antiestéticé;dé
la operacién bruta de extrusionado.

¢) Decorado original de las superficies viq@as.

d) Simplificacién y agilizacidén del proceso pues
to que el sistema de chorreado puede ser contiguo,
niltiple e ininterrumpido. o

e) Mejores tiempos de produccidn.

£) Mayor resistencia del perfil a las influencias
mecénicas.

g) Mayor absorcidén de la oxidacidn.

h) Mayor resistencia a los riesgos de corrosidn.

i) Ventajas econémicas en el proceso.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza
del invento se hace constar a los efectos oportunos
que &1 mismo no queda limitado a los detalles exactos
de esta exposicidén sino que por el contrario en él se

introducirdn las modificaciones que se consideren opor-
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- tunas siempre que no se alteren las caracteristicas

esenciales del mismo que se reivindican a continua-

4
clion.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para el tratamiento de super-
ficies debaluminio, con preferencia para el tratemien
to de las superficies de aluminio directamente desde
la fase de extrusionado en bruto, evitando la operacidn
de lijado; pulido o desbarbado que se caracteriza por-
que el ﬁerfil es sometido a una operacidén de tratamien
to a bresién de chorro granular, preferentemente de’
arena o granalla, de pléstico, mineral, met&lico o de
silices produciendo un corrugado superficial uniforme,
comprimiendo o ¢errando el paso extrusionado, endure-b
ciendo el material y decorando la superficie.

2.- Procedimiento para el Ltratamiento de supen-
ficies de aluminio, conforme la reivindicacién .ante-
rior se caracteriza porque el chorro a presién se rsa
liza, preferentemente, con materia de baja y uniforme
granulometria produciende un corrugado superficial asi
mismo uniforme de fino relieve. .

3.~ Procedimiento para el tratamiento de super-
ficies de aluminio, conforme las reivindicaciones ante
riores se caracteriza porque el chorro a presidén se rea
liza, opcionalmente, con materia de media o alta granu-
lometria o de granulometria mezclada con todas o cuales
quiera de ellas produciendo superficies corrugadas uni-
formes en esta proporcién o superficies corrugadas mix-

tas o combinadas de efectos decorativos diferentes.

T LR T TR N
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4.- Procedimiento para el tratamiento de super-
ficies de aluminio, conforme la reivindicacién 12 y
32 finalizada la operacidén se caracteriza porque la
superficie es tratada en una operacidén tradicional de
anodizado u oxidado en cualquier color dejando visi-
ble y tangible el corrugado superficial.

5.~ "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE SUPER'
FICIES DE ALUMINIO." ‘

Todo conforme queda descrito en la presente ite-
moria que consta de siete hojas mecanografiadas por
una sola cara y foliadas.

Madrid, 27 JUNIO 1.979

D.JULIO MUNOZ FERNANDEZ
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