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La invencidn se refiere a un procedimiento y
a un dispositivo para la obtencidén dewna mezcla espumable de
como minimo dos componentes de reaccién fluibles, formadores
del material espumado y de aditivos, alimentandose el aditivo
a uno de los componentes de reaccidén, y esta mezcla previa
se mezcla a continuacidén con el otro componente de reaccidn.

En la fabricacién de materiales espumados de
poliuretano o isocianurato se deben agregar frecuentemente
aditivos para lograr propiedades determinadas en el producto
terminado, para poder aprovechar los residuos o también para
reducir los costes de material. Como alitivos reductores del
précio se emplean materiales de carga tales como por ejemplo
cemento, cal, creta, yeso, sulfato de bario asi como polvos
de material espumado que se ha obtenido de residuso de mz-
terial espumado desmenuzado. Como aditivos para aumentar la
regsistencia o la ininflamaiilidad sifven especialmente ma-
teriales fibrosos, tales como fibras de vidrio cortas, fibras
de vidrio molturadas, fibras de carbén o también otras fi-
bras de base inorgdnica u orgdnica. La introduceién de los
aditivos en la mezcla de reaccidén se ha intentado ya de las
nds distintes formas. Aqui resulta problemdtica la dosifi-
cacién exaecta en proporecidn con los componentes de reaccidn,
el evitar atascamientos en las fuberias y la indeseada in-
troduceién de aire con los voluminosos aditivos, El zire in-
troducido en forma incontrolada perturba la reaccidn de es-
pumaciéh. En especial causan las grandes influsiones. de éire
una destruccidén de la estructura espumada en la pieza ter-

minada.

El cometido de la invencidn es un proeedimiento,
|
¥ un dispositivo con los cuales se puede obtener una mezcla de
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reaécién conteniendo aditivos de la que a continuacidn se
pueden fabricar piezas terminadas impecables.,

Este cometido se soluciona mediante el proce-
dimiento de la presente inveﬁcién debido a gue el componen=-
te de reaccidén a mezclar con el aditivo se extiende en forma
Qe ﬁna pelicula y debido a que el aditivo se aplica sobre
esta pelicula. '

De esta manera se logra que el aditivo com-
puesto de particulas finas se pueda repartir homogéneamente
sobre la pelfcula formada por el componente de reaccién.
Aqui se separan las distintas particulas entre si y penetran
en la pelicula queddndo envueltas por el ﬁaterial componente,
Aqui es conveniente ajustar el espesor de la pelfcula al
tamafio de las particulasbde los aditivos de manera que la
pelicula muestre como minimo el didmetro de las partficulas.
Hasta que la pelfcula cargade con los aditivos se reuna de

nuevo, formando una corriente y sea introducida en el cabezal

mezclador tiene el aire que eventualmente esté adherido a
las distintas particulas tiempo suficiente para poder salir

hacia el exterior de la pelfcula.

Preferentemente se conduce la pelicula
sobre wn plano inclinado. Esta medida tiene la ventaja de
que la pélicula es trasladada por fuerza de gravedad y que,
gegin la inclinacién, preferentemente graduable del plano,

se puede influenciar la velocidad de flujo: en especial

se puede graduar también la inclinacidén de manera que para
las particulas ge presente un efecto de rodadura, es decir,
que lasvparticulas enrollan el material del componente gue

las rodea,

Segin una forma de ejecucién especial del procedimien-
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to de la presente invencidn se coloca después de la aplicaw-
cidén del aditivo, por encima una segunda pelficula del compo-
nente de reaccién. Esta medida resulta especialmente conve-

niente cuando la proporcidén en aditivo es especialmente zlta.

Este gasto, sin embargo, solo tendrd sentido cuando al em-

plearse solo una pelicula ésta no pudiera alcanzar el es-
pesor de las particulas de los aditivos.

Se entiende gue varios aditivos se pueden apli-
car simulténeamente. Asimismo.es posible aplicar varias ca-
pas de aditivos consecutivamente colocdndose en caso dado
entre estas capas en cada caso una pelicula de la mezcla de
reaccién. |

En la fabricacién de articulos de materiales
espumados de poliuretano o de isocianurato se introducird el
ad;tivo'p;eferentemente en el componente poliocl. Natural-
mente también es sin embargo posible, en el caso de que
se hayan de introducir cantidades de aditivos extraordina-
riamente altes, cargar ambos componentes de reaccidén en
la forma segin la presente invencidn con los aditivos., De
esta manera se evita una elevacidn demasiado alta de la vis-
cosidad de los coﬁponentes de reaccién.,

El dispositivo para la realizacién del procedi-
miento se compone de recipientes de almacenamiento para los
componentes de feaccién, de los cuales conducen tuberias
de alimentacidn a través de bombas dosificadores hacia un
cabezal mezclador donde en una de las tuberias de alimenta-
cién de los componentes se ha interconectado un dispositivo
mezclador en el cual desemboca un dispositivo de transporte
que, a través de una disposicidn dosificadora, estd conectada

con una estacidn de almacenamiento de los aditivos.
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Lo nuevo consiste en que el dispositivo mez-
clador se compone de una superficie en la que en uno de sus
extremos se ha dispuesto un dispositivo aplicador de pelf{ -
cula, estando prevista sobre esta superficie un érgano dis-
tribuidor adjudicado al dispositivo dosificador, y encon-~
trédndose en el otro extremo de la superffcie un dispositivo
colector detrds del cual se encuentra una bomba desde la
que finalmente la tuberia de alimentacién termina en el ca-
bezal mezclador,

En comparacién con los Eispositivos ya cono-
cidos, en los cuales los aditivos se introducen directa-
mente en el cabezal mezclador o antes se mezclan previamente
con uno de los componentes de la feaccién resulta él dispo-
gitivo segdn la presente invencién poco propenso a averiés.

Se aprecia como espeéialmente ventajoso que
el dispositivo mezclador no precise de ningin mecanismo agi-

tador. En principio serfa posible que la superficie se dis-

pusiese plana y rigida. En este caso se habrfa de realizar
sin embargo la aplicacién de la pelicula y la aplicacidn de

los aditivos en forma discontinua debiéndose transportar

después de cada aplicacidn mediante un rascador la mezcla
previa hacia el canal colector. Mucho mds adecuado para la
prédctica es una disposicidn inblinada de la superffcie pu-
diéndo ésta ser ventajosamente graduable en su inclinacidn.
De esta manera se puede mediante correspondiente graduacidn
de la inclinaciéh obtener una pelicula que salga en forma con-
tinua junto con los aditivos aplicados hacia abajo al dispo-'
sitivo colector.

Agu{ se obtiene como alternativa el desarrollar

la superficie como superffcie de salida inclinada, perc en
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s{ plana, o desarrollarla en forma de un embudo. Como ulte-
rior alternativa se ofrece el formar la superficie mediante
una cinta de transporte sinfin. Esta se puede disponer tanto
en forma horizontal como también ineclinada. En el extremo

de entrada se aplica la pelicula de la mezcla, detrds se
aplica el aditivo y 2l final se rasca la mezcla previa fuera
de la cinta de transporte.

Preferente es, visto en direccidn de transéor—
te, preveer detrds del dispositivo de @osificacién un se-
gundo dispositivo de aplicacién de pelicula, con éste se lo-
gran las ventajas ya descritas en relacién con el procedi-
ﬁiento.

El dispositivo de aplicaciéﬂ de pelicual se
compone, por ejemplo, de una tobera en forma de ranura con
el ancho de la superficie o de varias toberas de pulveriza-
cién. Como dispositivo dosificador para los aditivos son
adecuados, seamin su constitucidn, por ejemplo, en material
pulverulento, una bdscula de cinta o un canal vibrador del
ancho de la superficie a alimentar. En este caso forma el
dispositivo dosificador simultdneamente el Srgano distri-
buidor. Si, sin embarbo, se alimentan por ejempio rovings de
fibras de vidrio entonces sirve preferentemente un disposi-
tivo cortador como dispositive dosificador al que se le-ha
dispuesto a continuacién wn rgano distribuidor en forma de
un deslizadero, de un platillo centrifugador o similar. Para
el transporte de la mezcla previa al cabezal mezclador es
especialmente adecuada una bomba de dosificacidn gque esté
especialmente protegide contira desgaste por aditivos abrasi-

vos,

En un divujo se ha representado el dispositivo
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segin la presente invencidén en dos ejemplos de ejecucién y

se explican a continuacién con mds detalle.
Muestran:

Figura 1 un ejemplo de ejecucién del dispositivo con una
superficie inclinada como dispositivo mezclador y
un mecanismo cortador de fibras como dispositivo
dosificador para el aditive,

Figura 2 un ejemplo de ejecucién del dispositivo con una
cinta de transporte sinfin como dispositivo mezcla-

" dor y una bdscula de cinta como dispositivo dosi~
ficador para el aditivo,

Figura 3 un ejemplo de ejecucidén del dispositivo con un em-
budo (representado en corte) como dispositivo mez=-
clador y una mdquina de tornillo sinfin dosifica-
dora para el aditivo.

En la figura 1 conduce desde un depdsito de
almacenamiento 1 para el poliol una tuberia 2 hacia una

bomba dogificadora 3. La tuberia 4 que sale de la bomba de

dosificacidén 3 se ramifica en las tuberias 5, 6. La primera“'

conduce & un canal distribuidor que sirve como dispositivo tf

aplicador 7 de la pelicula. Esta dispuesto en el extremo B

superior de una superficie inclinada que sirve como dispo-

sitivo mezclador 8, compuesta de una placa con limitaciones
laterales (no representada). Se puede graduar en su inclina-
cién mediante un apoyo 9. En el extremo inferior de la su-

perficie inclinada 8 se ha dispuesto un canal colector 10,

Mediante el dispositivo aplicador de pelicula

7 se aplica el componente poliol como pelicula delgada 11

sobre la superficie inclinada 8 y se desliza hacia abajo

a lo large de ésta. Un mecanismo cortador gue sirve como dis-—
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positivo dosificador 12 desmenuza los rovings de fibras de
vidrio 13 que se extrazen de bobinas que forman una estacidn
de almacenamiento 14. Por debajo del mecanismo corftador 12
se ha previsto una chapa como drgano distribuidor 15. Sobre
ésta se deslizan las fibras cortas sobre la pelicula 11,

se hunden en ésta, se enrollan y se deslizan con la pelicula
11 en direccién hacia el canal colector 10. La tuberia 6
conduce a un segundo dispositivo aplicador de pelicula 16
con el que se coloca una ulterior pelicula 17 sobre la capa
18 compuesta de una mezcla de fibras cortas y poliol, de
manera que ﬁodas las fibras cortas'quedan rodeadas por el
poliol ¥ finalmenté se desliza la capa 19 formada de las dos
peliculas de poliol reunidas y de las fibras éortas homogé-
neamente répartidas,hacia el canal colector 10. Desde el
canal colector 10 llega la mezcla previa a través de una
bomba dosificadora 20 y una tuberia 21 hacia una espita de
tres direcciones 22, Una tuberia 23 conduce a un cabezal
mezclador. Este recorrido es tomado por la mezcla previa
siempre que sea elaborada directamente a continuacién., Desde
un depésito de almacenamiento 25 llega el componente iso-
cianato a través de una tuberia 26 a una bomba dosificadora
37, desde alli a través de otras tuberia 28 hacia el cabezal
mezclador 24 donde se mezcla con la mezcla previa a la mez-
cla de reaccién., Finalmente se introduce la mezcla de reac-
cidén terminada en una . herramienta moldeadora 29. En el
caso de un almacenamiento intermedio llega la mezcla previa
desde la espita de tres direcciones 22 a través de una tu-
beria 30 a un depdsito intermedio 31 que estéd provisto de un
mecanismo agitador 32 para evitar que se desmezcle el con-

tenido. Si el producto almacenado se ha de consumir se ajus-—
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tard la espita de tres direcciones 22 de manera que las tu-
berias 21 y 23 queden unidas entre si{, Se abre la espita
33 en el fondo del depdsito intermedio 31 ¥ la mezcla previa
llega a través de una tuberia 34 de nuevo hacia la bomba
dosificadora 20 que a través de las tuberias 21,23 las im~
pulsa al cabezal mezclador 24,

En la figura 2 conduce desde un depdsito de
almaceramiento 201 para el poliol una tuberia 202 hacia
una bomba dosificadora 203. La tuberia 204 que sale de ia
bomba de dosificacién 203 conduce & un canal distribuidor
que sirve como dispositivo aplicador de la pelfcula 205.
Esta se ha dispuesto al final de una. cinta de transporte
sinfin, alojada en posicidn horizontal, que sirve como dis-
positivo mezelador 206, En el otro extremo de la cinta de
transporte 206 se_ha previsto un canal colector 207, Median~
te el dispositivo aplicador de pelfcula 205 se alimenta el
componente poliol como pelicual delgada 208 sobre la cinta

de transporte 206, Una béscula de cinte que sirve como

~ dispositivo dosificador 209 alimenta como aditivo crete en

la proporcidn deseada, El aditivo lleva desde el depésito

de almacenamiento 210 sobré una bédscula de cinta 208. Una
chapa se encarga, como érgano distribuidor 211, de una
chapa igualadamente gruesa a través del ancho de la bdscula
de cinta 209, cuyo ancho corresponde a aquel de la cinta de
transporte 206. La bdscula de cinta 209 arroja el polvo de
creta sobre la pelicula de poliol 208 en la cual se hunde
quedando rodeada por éste, Esta capa 212 compuesta de poliol
vy polvo de creta homogeneamente repartido es transportada
al canal colector 207. Un rascador 213 se encarga de la

limpieza de la cinta de transporte 206, Desde el canal colec-
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tor 207 llega la mezcla de poliol/creta a través de una bom-

ba dosificadora 214 y una tuberia 215 hacia uﬁa espita de
tres direcciones 216, Una tuberia 217 conduce a un cabezal
mezclador 218. Este recorrido seri tomado por la mezcla
siempre que se haya de elaborar directamente a continuacién.
Desde un depdsito de almacenamiento 219 llega el componente
isocianato a través de una tuberia 220 a una bomba de do-
gificacién 221, des&e allf, a través de una tuberia 222, al
cabezal mezclador 218 donde se mezcla con la mezcla previa
a2 la mezcla de reaccidén, Finalmente se introduce la mezcla
de reaccidén terminada en una herramienta moldeadora 223.

En el caso de un almacenamiento intermedio llgga la mezcla
previa desde la espita de tres direcciones 216 a través de
la tuberia 224 a un depdsito intermedio 225 que estd pro-
visto de un hecanismo agitador 226 para evitar que se des-
mezcle el contenido. Si se ha de consumir el producto alma-
cenado se ajusta la espita de tres direcciones 216 de manera
que se unan las tuberias 215 y 217. Se abre la espita 227 en
el fondo del recipiente intermedio 225 y la mezcla previa
llega a través de una tuberia 228 de nuevo hacia la bomba
dosificadora que a través de las tuberias 215, 217 la impulsa
al cabezal mezclador 218.

En la figura 3 conduce desde un depdsito de

almacenamiento 301 para el poliol una tuberia 302 hacia una

bomba dosificadora 303, Ia tuberia 304 que sale de ésta con-
duce a una tobera anular que sirve como dispositivo aplicador
de la pelicula 305. BEsta estd dispuesta en el extremo supe-
rior de un embudo que sirve como dispositivo mezclador 306.

En 1la salida del embudo 306 se ha previsto una tubuladura

colectora 307. Mediante el dispositivo de aplicacidn de peli-

[.
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cula 305 se aﬁlica el componente poliol como pelicula delgadas
308 sobre la pared interior del embudo 306 gue representa

una superficie inclinada. Una mdquina de tornillo sinfin

que sirve como dispositivo dosificador 309 alimenta como
aditivo sulfato de bario en forma pulverulenta en la propor-
cidén deseada. Este llega desde un depésito de almacenamiento

310 a la mdquina de tornillo sinfin 309. En su salida se ha

" dispuesto un cono en forma de pirdmide como érgano distri-

buidor 311 en posicién coaxial con el eje del embudo 306. El
polvo del sulfato de bario cae por la fuerza de gravedad
desde el Srgano distribuidor 311 igualadamente por todos los
lados y sobre la pelicula 308, se hunde en ella, se rueda

Y se desliza Jjunto con el poliol como capa 312 a la tubula-
dura colectora 307. Desde la tubuladura colectora 307 llega
la mezcla previa de poliol y sulfato de bario a través de uvna
bomba de dosificaciéﬁ 314 y una tuberia 315 & una espita de
tres direcciones 316, Una tuberia 317 conduce a un cabezal
mezclador 318. Este recorrido es tomado por la mezcla siempre
que se haya de éeguir elaborando inmediatamente. Desde un
depésito de almacenamiento 319 llega el componente isocia-—
nato a través de una tuberia 320 a una bomba dosificadora
321, desde allf a través de una tuberia 322 al cabezal mez—
clador 318 donde se mezcla con la mezcla previa a la mezcla
de reaccién, Finalmente se introduce la ﬁezcla de reaccién
terminade en une herramienta moldeadora 323. Fn el caso de
un almacenamiento intermedio llega la mezcla previa desde

la espita de tres direcciones 316 a través de la tuberia

324 a un depdsito intermedio 325 que estd provisto de un
mecanismo agitador 326 para evitar un desmezclado del conte-

nido. Si se ha de consumir el producto elmacenado intermedia-
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nente se ajusta la espitg de tréé difecciones 316 de mahera
que se unan las tuberias 315 y 317. Se abre la espita 327
en el fondo del depésito intermedio 325 y 1a mezcla previa
llega a través de la tuberia 328 de nuevo a la bombe dosifi-

cadora 314, que la impulsa a través de las tuberias 315, 317

. al cahezal me201adof 318.

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prédctice,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle,

en cuanto no alteren su principio fundamental.

19
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REIVINDICACIONES

1.= Procedimiento y dispositivo para la obten-
cién de una mezcla espumable de como minimo dos componentes
de reaccién capaces de fluir, formadores de material espﬁ-
mado, y aditivos, agregdndose el ad;tivo a uno de los compo~
nentes de reaccién y esta mezcla previa se mezcla a continua-
¢ibén con el otro componente de reaccién, cuyo procedimiento
se.carac£eriza porque el componente de reaccidén & mezclar
con el aditivo se extiende para formar una pelicula y jorque

el aditivo se aplica cobre ésta pelicula.

2.= Procedimiento segin la reivindicaeidn 1,
caracterizado porgue la pelicula se guia sobre un plano

inclinzado,

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1
y 2, caracterizado porque después de la aplicacién del adi-
tivo se coloca por encima una segunda pelicula del componente

de reaccidn.

4,~ Procedimiento segin la reivindicacién 1
hasta 3, caracterizado porque la mescla del componente de

reaccién y del aditivo se almacena intermediariamente.

5.~ Dispositivo para la realizacién del proce-
dimiento de las reivindicaciones 1 a 4, compuesto de dispo-
sitivo de almacenamiento para los componentes de reaccidn

desde los cuales conducen tuberias a través de bombas de

dosificacién a un cabezal mezclador, habiéndose interconec-
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tado en una de las tuberias de los componentes un dispositivo
mezclador en el cual desemboca un dispositivo de transporte,
gue a través de un dispositivo dosificador estd conectado
con la estacién de almacenamiento del aditivo, caracteri-
zado porque el dispositivo mézclador estid constituido por
una superficie en uno de cuyos extremos se ha dispuesto unv
dispositivo aplicador de pelicula, habiéndose previsto sobre
esta superficie un érgano distribuidor adjudicade al disposi-
tivo dosificador, y donde en el otro extremo de la super-
ficie se dispone un dispositivo colector al que finalmente

se le ha.adjudicadd ﬁha bomba desde la que la tuberia desem-

boca en el cabezal mezclador.

6.- Dispositivo segin la reivindicacién 5,

caracterizado porque la superficie se dispone inelinada,

7.- Dispositivo segdn la reivindicacién 6; -
caracterizado porque la inclinacién de la superficie es gra-.

duable,

8.~ Dispositivo segin la reivindicacién 5 haste |
7, caracterizado porque la superficie estd desarrollada

como plano deslizante inclinado,

9.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 5
hasta 7, caracterizado porque la superficie estd desarrollada

como embudo.

10.- Dispositivo segyn la reivindicacién 5

hasta 8, caracterizado porque la superficie estd formada
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por una cinta de transporte sinfin.

11.- Dispositivo segin la reivindicacién
5 hasta 10, caracterizado porgque, visto en direccidn de
transporte, detrds del dispositivo dosificador se ha previsto

un segundo dispositivo aplicador de pelicula.

12.~ Procedimiento y dispositivo para la ob-
tencidn de una mezelde espumable tal y como queda sustanciale
mente descrito en la presente Memoria e ilustrado en los

dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas

a mdquina por una sola cara.

J. Wi, BOMEZ Fomeey
2. pu Flr

Lindiu
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