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por ejemplo, un aceite o grasa lubricante, tiene un efecto

-1l

Esgta invencidn se relaciona con composiciones lubri-
cantes, con métodos para su preparacidn, con aditivos lubri-
cantes y con métodos de empleo de las composiciones lubricante

La presencia de particulas abrasivas en un lubrican-
te se considers gensrslmente indeseable puesto que SU. presen—
cia puede traducirse en dafios a las superficies a lubricar,

De este modo, es convencional incuir un filtro de aceite en
el recorrido del lubricante en circulzcién en un motor de com-
bustidén interna, para separer dichas particulas.

_Se ha encontrado ahora, sorprendentemsnts, que la
adicidn ds una cantidad menor de partfculas adecuadas, fina~

mente divididas, de abrasivos seleccionados, a un lubricente,

beneficioso sobre las superficies lubricadas con el mismo,

pertioularmente cuando la composicidn lubricante resultante se|

use pare lubricscién durente la “preparacidén' de tales super~

ficies, tal como ocurrs, por ejemplo, en las partes en movi-

- miento durente el periodo de "rodaje" de un vehiculo de motor.

Segin la presente invencidn se proporcions une com-
posicién lubricante que comprende une cantided principal en
peso de un lubricante que tiene, dispersada en el mismo, una
cantidad menor en peso de particulas abrasivas afiadidas gue
tienen una dureza en la escala Mohs de al menos 9, teniendo
las partfoulas ebrasivas une distribucidn de tamefio tal que
el tamafio medio de particula es inferior a 2 micras y el tame-
fio mdximo de particula es inferior & 3 micras. Con fines acla-
ratorios, el término "micra" tal y como aqul se emplea, se
utiliza en el sentido usado en el mercado de dismantes, es
decir, 1 micra es iguel a wne milesime de milimetro.

Ia invencidn proporciona ademds un método pera pre-
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parar uns composicién lubricente, que comprende afadir, s una
cantidad principal en peso de wn luhricante, unae cantidad me-
nor de particulas abrasivas que tienen una dure=s en la escala
Mohs de por lo menos 9, teniendo las particulas abrasivas una
distribucidn de tamafio tal ﬁue el tamefio medio de pearticula
es inferior a 2 micras y el tamafio miximo de partifcula es in~
ferior a 3 mioras.

Con preferencia, el tamefio medio de particula de las
perticulas abrasivas afiadidas es de aproximadamente 1 micrs vy
mas preferiblemente las particulas abrasivas afiadidas tiene#
una distribucién de tameflos cleramente estrecha, es decir, el
tamafio méximo de partifcula es inferior a 2,5 micras. Igualmen-
te se prefiere que las formas de las particulas gbrasivas afia-
didas sean en general regulares o en "bloque", es decir, en
forma de bloques diminutos en lugar de en forma de agujas,;mum
trozos irregulares o placas. Esta moffologia preferida puede
expreserse numerlicamente especificando que le relacién de las
dimensions méximas transversales de la mayoria de las partidup
las a la dimensién minime transversal es inferior a 3:1, mas
preferiblemente inferior a 2:1,

Como se ha indicado, las partfculas abrasivas afia~
didas deberdn fener una dureze en la escala Mohs de al menos
9. Abragivos adecuadoé inocluyen diamante, que tiene una dure-
za en la escala Mohs de 10 y la denominada férma "cdbica® de
nitruro de boro, conocido ademds como borazon, qué se dice
tiens una dureza similar & la del dismente. La forma "cdbice'
de nitruro de boro se ha de distinguir de la Namada forma -
"hexagonal" la cual es blenda y no es abragiva. Por tento, le

forma, hexaéonai de nitruro de boro no es adecuads pers former

las perticulas abrasivas usadas segin la invencién y el tef-
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sas que confieren sobre las composiciones lubricantes a las

~ culas abrasivas preferidas para usarse segin la invencién,
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mino "abrasivo" como se emplea en esta memorig no ha de ser
congiderado como referido al nitruro de boro '"hexajonal",
Puesto que los lubricantes que forman la base de las
composiciones lubricantss segdn la invencidn, son generslmente
de neturaleza oleaginosa, es preferible que las particulas
sbrasivas usadas en la formacidn de las composiciones lubri-
cantes tengan una elevada afinidad superficial perae los acei-
tes (es decir, qye‘sean relativamente.hidrofobas) ya que,
segin se ha encontrado, dichas particulas pueden dispersarse
de una maners particularmente eficaz en las bases lubricantes |

oleaginosas comunes. A este respecto, se ha encontrado que

adecuadamente alta para sustancias oleaginosas y, & la vista

de esta propiedad y también debido & las propledades ventajo-
cuzles se afiaden , las partfculas de diamente son las parti-

Uns, fuente particularmente conveniente de particules
de digmante, es el polvo de diamante producido durente la mol-
turacién de diamantes, naburales o sintéticos. Tambidn se pro-
duce durante la produccién de diemantes sintéticos. Para los
fines de la invencidn, no es importante que el polvo sea de
d;amante natural o de diamante de origen sintético. Puede em-
plearse une mezele de particulas de diementes natural y sinté-
tico. Tembién pueden usarse mezclas de partfculas de dismante
(natural y/o sintético) ¥ de btros abrasivos adecuados, por
e jenplo, borazon. '

‘ El polvo de dismante se clasifica normelmente, por

ejemplo, mediante tamizado, en diversos grados:
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basgto 16~-72 mellas por 25,4 mm lineales
medio 72150 ﬁallas por 25,4 mm linedles
fino 150-400 mellas por 25,4 mm lineales
sub=tamiz aprox. 40 micras y mas pequefio.’

Los grados basto, medio y fino encuentran uso en el
pulido y rectificado de diversos materiales, inoluyendo el
diamante mismo, determinando el material y tipo de operacién
el grado mas adsecuado. ‘

Como su nombre sugiere, en general no es posible
que los grados de sub-tamiz de polvo de diemante sean claéi; 
ficados por métodos'de tamizado. Eﬁ‘su lugar, pueden clasifi-
carse adicionalmente por cribado en eire, centrifugado, eluQ _
triacién’ (es decir, clasificacién de las partfculas por nedi.o
de una corriente ascendente en wm 1fquido) o por sedimentacién
en un 1{quido, por ejemplo, un aceite (sedimentaéién). Tos .
grados tipicos (en micras) de polvo de diemante de sub~temiz
incluyen 0/2, 0,5/3, 2/6, 4/8, 6/12, 8/12 y 20/40. Bn la préc.
tice de la invencidn,'es preferible usar el polvo de diamante
0/2 como fuente de partfoulas que han de ser afiadidas al lu-
bricante, EL polvo de dismente 0/2 se emcuentra en el comercio
¥y hasta el presente no he encontrado uso comercial. Bn conse-
cusncia, otro beneficio que surge de la invencién, es la pro-
visién de un nuevo uso pers una sustencia que hasta ghora no
he sido de mucha utilidad.

Las composiciones lubricantes preferidas segin la
invencién, comprenden por tento una cantided principal en pesq

de un lubricante que tiene, dispersada en el nmismo, una cantis-

exceden de unas 2 micras de ‘tamafio.
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a vibraciones uwltrasénicas, Por ejemplo, puede suspenderse

 bafio wltrasénico.

" sbénicas. Sin embargo, serd posible determiner fécilmente la
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~ En la formulecidn de las composiciones lubricantes
segin la invencién es'importanke que las particulszs abresivaes
se encuentren en un estado altamente dispersado. =1 examen
microscebépico de composiciones tfpicas ha indicado que prdeti~
camente todas les particulas estan separadas -una de otra por
lubricante. '

Es preferible que las composiciones segén la inven-
oién exhiben teles ceracteristicas. Se ha encontrado que las
particulas de dismaente pueden dispersarse de wn modo compera-
tivamente f£doil enrlubricante"bleaginosos en el grado de dis~
persibn citado, susﬁendiendo primeremente las partfoulas en
el lubricante por medios mecdnicos convenciongles Yy souetiegdo

luego la ;uspensién asi formeda a unma exposicidén prolongada

un_transduqtor.ultré sénico en la suspensidn , o bien puede

colocarse wn recipiente que contiene a la suspensién en un

El grado de tratamiento ulirasénico requerido depens
derd desde iuego de lz energls ultrasénice aplicada a la sus-

pensidén y tembién de la frecuencia de las vibraciones wltra~

obtencidn de wn-grado satisfactorio de dispersidén mediante
examén microsedploo, como anteriormente se ha descrito.

Le cantidad de par%iculas abragsivas dispérsadas en
el lubricante puede veriar dentro de amplios limites, aungue
generalmente solo se requiere une proporcidn muy pequefia, por
ejemplo, menos de 0,1%.

 Con preferencia, las particulas abresivas estan pre-
sentes en las composiciones lubricantes en una concentracidn

de 4 a 800 mg/litro, mas preferiblemente de 20 a 400 mg/litro.
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M4s preferiblemente, las particulas abrasivas afiadidas estén
presentes en una concentracién de 25 a 100 mg/litro.

La invencién incluye también composiciones concen~
tradas pera su adicidn a una base lubricante para formsr com-
posiciones lubricantes como anteriormente se han definidos Di-
chos concentrados, por ejemplo, pueden comprender un medio dig
persante que sea miscible y compatible con la base lubricante,
¥ al menos 20 mg/litro, particulermente de 20 a 4.000 mg/litro
preferiblements de 100 a 2.000 mg/litro de dichas perticulas
abrasivas, Mas preferiblemente, los concentrados contienen
de 125 & 500 mg/litro de diches particulas shrasives. Expresa~
do en términos de quilates'por;150oml, los concentrados con-
tienen preferiblemente (en términos redondos) de 0,1 a 20 -
quilates/150 ml, perticularmente de 0,5 a 10 quilates/150 ml y
mas preferiblemente 1 quilate/150 ml aproximadaments.

El medio dispersente usado pera preperar los concen~
trados es preferiblemente un aceite, pero tambidn pueden usar-
se otros liguidps miscibles con lubricantes, por ejemplo,
alcohol isopropilico.

Igualmente, es conveniente que las composiciones
lubricantes segin la invencién puedan preparerse por adicidn
a una base lubricante de una composicibn sélida que comprende
particulas sbrasivas y un agente disPefsante miscible con el
lubricente y/o aglutinante. Tales composiciones sélides for-
zen otro aspecto de la invencidén, Las composiciones sblidas
pueden tener, por ejemplo, la forme de tableitas u otros ocuer~
pos conformados que comprenden a las pertfculas abrasivas y un
aglutinante miscible con el lubricente, por ejemplo une cera.

El lubricante usado en las formulacidén de las compo-

siciones segin la invencidn, puede ser un aceite de viscosidad
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| goter oréénico; poliglicol, fosfato, poliisobutileno, poli-

~de grado 80 o 100) o un aceite refrigerador. También pueden

lubricante, o puede ser una grasa.

El aceite puede comprender cualouiera de los +ipos
normalmente wsados en las composiciones lubricantes o una nez-
cla de dos o mds de dichos aceites. Asi, se puede elegir entre
aceites minerales, aceites vegetales, tales como aceite de Ti-
cino, y mezclas de los anteriores. Acéites minergles tipicos
incluyen aceites minerales parafinicos, nafténicos y aromti-
cos, asi como mezglas de dos o mas de los snteriores, Alter;
nativemente, el aceite puede sér un acelte sintético, una me 2|
cla de aceites sintéticos o una mezela de un aceite sintdtico
o aceités sinteficos con un aceite mineral, con un sceite ve-
getal o con una mezcla dé los mismds. Aoceites sintéticos ti-

Picos incluyen aguellos de los siguientes tipos: silicona,

feniléter; éilicato, aromético clorado ¥ fluorgquimicos. El
aceite puede ser, por ejemplo, un aceite de coche (por ejemplc;
un aceite pare coche SAE 1OW, 20W, 30, 40, 50, 10W=30 o 20W-50),
un aceite de engranajss (por ejemplo, un aceite para engranu-
jes SAE 55, 80, 90, 140 o 250), un aceite pars transmididn
automdtica, un aceite hidrdulico de ligera, media, fuerte o
extra baja temperatura, un aceite péra méquina, un aceite de

calidad para aviacién (por ejemplo, un aceite pars aviones

usarse aceltes detergentes.,

- El aceite puede contener, en cantidades convencio-
nales, cuslguiera de los aditivos usuales o una mezcla de los
mismos, Dichos aditivos incluyen dispersantes, detergentes,
editivos anti-desgaste, inhibidores de la corrosién, antioxi-

dantes, mejoradores del Indice de viscosided, inhibidores de

barniz, aditivos de extrems presidn, reductores del punto
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de descongelacién, aditivos antiespums y similares. La elec-
cién y cantidad de cualquiér aditivo o aditivos dependerd desde
luego del uso final proyectado de la composicién lubricante,

Las composiciones de concentrados segin la invencién, pueden

formularse‘empleando aceltes similares.

Como se ha mencionado anteriormente, el lubricante
puede ser albernativamente unae grasa. Puede usarse cualquler
grasa del tipo convencionalmente empleado como lubricante. Asi)
por e jemplo, la grasa puede comprendef un aceite de petrdleo -
espesado con un jabén metdlico. Ia grasa puede ser, por ejémg'
plo, una grasa para ejes. La eleccidén de la graga dependeré’
del uso final proyectado ds la composicidn resultante. Tambidn
pueden utilizarse grasss de silioona. o

o Las composicionss segén la invenecién hen resultado
ser pertioulermente ftiles pera el tratamiento de partes mecéd-
nices para reducir la resistencia friccional al movimiento
entre las mismaes, En particular, pueden usarse para tratar
dichas perfes in situ en los mecanismos eﬁ los cueles se colé;
can, empleando simplemente las composiciones en lugar de los
lubricantes convencionalmente usados durante un lergo periodo
de tiempo (el cual sin embargo puede ser corto en comparacidn
con la vidas de trabajo total del mecanismo) mientras se causa
que el mecanismo e jecute sus movimlentos normales.

Asf, de acuerdo con otro aspecto de la invencidn, se
proporcions un método para reducir la resistencis friccional
al movimiento entre partes mecénicas lubricadaes relativamente
en movimiento, que comprende accionar dichas partes mecénicas,
durante un largo periodo de tiempb, continua o intermitentementge,
mientras se lubrican dichas partes con una composicién lubri-

cante segin lz invencién,
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- bes, la concentrzcidén del sbrasivo y la proporcidn de gplica-

 después de dicho tratamiento, reducciones gignificativas en

el consumo de combustible., Similarmente, pueden traterse ven~
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_ El periodo requerido de funcionamiento dependerd,
naturalwente, de diversas variables tales come, por ejemplo,

la natureleza del movimiento relative, el materizl de las par-

cidn del lubricante. En la préctica, se ha encontrado que pued

obtenerse una reduccién significative de la resistencia fric- |

cional 21 movimiento si el tretamiento se continua durente
100.000 a 50,000,000, preferiblemente 1,000,000 a 25.000.000

ciclos de las partes. El término "ciclo" como se usa en este

contexto, significa un 5310 novimiento reciproco de las paries,
. !

que experimentan el movimiento recfproco relativo o una sola

rotacibn de lés partes que experimentan el movimiento rotativo

relativo. Podrd aprecierse que en la realiéaci6quel nétodo
de la inyencidn,Ase producen superficies complementarias de
baja friceidén sobre pares de dichas partes mecdnicas.

Las composiciones lubricantes segfn la invencién han
resultado ser de uso particular en el tratamiento de motores
de combustién interns en la forma enteriormente descrita, es
decir, susﬁitﬁ&endo el aceite normel de motor por una compo~

sicibén lubricante segin la invencidén, hebiéndose observado,

tajosamente cgjas de cambio, en cuyo cago se ha encontrado que
el tratamiento:se traduce en un aumenbo de la eficacia de dich:
caja de cembio. De este modo,'podré agpreciarse que tratando
tando el motbor .como la cajs de cambios de un vehfculo segin
el método de la invencidn, pueden lograrse importentes reduc-
ciones en el consumo de combustible, '

. Bl tratemiento se aplice preferentemente durante el

periodo iniciel de "rodaje" del vehfoculo, durante el cusl se

AW

I
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"preparan los cojinetes del motor; Sin embargo, el tratamient
puede aplicarae con resultados beneficioscs a vehiculos que
ya han sido "rodados'.

Despuds del tratamiento segiin la invencién, se ter~
mina la lubricacién con el lubricante conteniendo particulas
abragivas y se emplea entonces un lubricente normsl. En la
préectica, se ha encontrado que se obtiene una mejora importan-
te en la economfa de combustible Yy ﬁna eficacia de rodaje si
el tratamiento de la invencién se continua mientras el cocha
rueda duranbe unos 800 km eproximadamente. ‘

Los siguientes reswltedos de enseyo illustran adi- ’i
clonalmente le invencién: ,d

Se efectuan ensayos en donde se afladen cantidades
variables de polvo de diamaente de diferentes grados de sub-
tamlz a varios aceltes oomeréiales de viscosidad 1ubricanﬁe. t
Z1 polvo de dilamante se dispersa en el aceite usando un mez—
clador mecdnico rotativo. las dlspersiones asf obtenidas se
exponen luego & energla ﬁltrasdnica, durante media hora, en
un bafio de limpieza wltrasénica comercial. Al final de este
tiempo, el examen microscépico revela que las partfculas de
diemente se disperseron totalmente en los aceites, es decir,
las parﬁiculas estaban completamente separadas y totelmente
rodeadas por el acelte.

Para lubricar un motor de coche durante el periodo
de rodaje del mismo, se usa un eceite de automovil comercilal
sl cual se han afiadido unos 125 mg/litro de eceite de polvo de
diamente de 0/2 micras. En este ejemplo, el coche de una ci-
lindrada nominal de 2,000 cc se rueda de acuerde con las re-
comendaciones del fabricante, excepto que al lubricante para

motor recomendado se habian afadido unos 125 ng/litro de acei-
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te de polvo de diamante de 0/2 micres. El consumo de gasolina |

medido fue de 12,5 km por litro eproximedamente, el cual se
compard con las cifras del fabricante de 8,5-9,6 km por litro.
El motor se comporté de uns forma extremadamente buens des-

pués de este periodo de "rodaje'.

Por ensayos se ha demogtrado igualmente que los acei:

teg a los cuales se habila efladido polvo de diemante, pudieron
usarge pare el tratamiento de cojinetes de metal blanco en
motores de aluminio, asi como en motores de fundicidn de hisrr
Tembién fueron eficaces para el tratamiento de cojinetes de
pléstico. Cusndo los aceites conteniendo polvo de diamante ss
usaron durente 1&*'f_pfé§arécién" de 1los cojinetes, éstos dlti-
mos se comportaroﬁ entoncés de.forma extremadamente buena.

‘El examen de los cojinetes “prepazrados" usando un

" aceite lubricante conteniendo polvo de diesmente de 0/2 micras,

muestra un acabado de tipo vitreo.
A partir de estos ensayos pudo everiguarse que el

polvo de diamante de 0/2 mioras tenfa un efecto de recubri-

miento sobre las superficies del cojinete con las cuales entra

en contacto el aceite lubricante durante la "preparacidén'.

Experimentos preliminares han demostrado ademéds que

. e obtlenen resultados similarmente buenos por la adicidn de

polvo de dismante de 0/2 micras a una grase lubricante comer~ |

cial,

Los resultados obtenidos al utilizar polvo de dig-
mante de un tamafio de partfcula superior al grado 0/2, fueron
en general insatlsfactobios y, en particvlar, los cojinetes
mostraron un pobre acabado sunerflclal Yy se desgastaron en un

grado inaceptable. Se "perforaron" varlos coalnetes.

Aungue las composiciones segin la invencidn estédn
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generalmente proyectadas pars usarse durante el periocde ini-
gigl de uso de mecanismos pars lubricarloes, por ejemplo, du-
rante el periodo de "rodeje® inicial de un vehfculo, tambien
pueden ser empleadas, por ejemplo, para tratar loé motores,
cajag de cambio y diferenciales de vehlculos que han estado
en funcionamiento durante cierto tiempo.

Por ejemplo, un Ford "Corsair" con 140.000 km , se
traté de acuerdo con la invencidn de 1a-siguiente menera: al
colector de lubricante del vehfculo se afiadib una dispersién
de 200 mg de polvo de dismante de 0/2 micras en 0,568 litros
de aceite de motor. El vehfculo recorridén entonces 900 km y
se cambid. entonces el aceite del motor. |

El consumo de combustible antes y despuds del tra-

miento fue como sigue:

Antes del tratamiento Dosvuds del tratamiento
9,92 Xm/litro 12,05 km/litro

Esto representd un descenso en el ‘consumo de com-
bustible del 21k, |

Se. realizaron ensayos similares con wn Citroen "GS®
(vehfculo 4), un Audi con_36:000 km (vehfeulo B) y tres Audis
nuevos que habfan sido &a rodados (vehiculoes C, D y E).

Los resultados fueron los siguientes:

Incremento en distancia recorrd

Vehioulo da por unided volumen combustible
15%
01,8%
o 3%
D 30,2%
po 27,9%

Para log vehiculos C, D y E ge afiadieron 200 mg de
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polvo de diemante en 0,284 litros de aceite al aceite existen-
te en el motor y 100 mg de polvo de dismante en 0,142 litros
de aceite al aceite existente en la caja de cambios.

- Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como B maeners de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposicionesranteriormente descritas son sus-

ceptibles de mofidificaciones de detalle en cuanto no alteren

su principio fundamental.
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- REIVINDICACIONES -

l.~ Procedimiento para preparai composiciones lubri-

centes, caracterizedo porque las etapas de (1) mezclar, para
formar une dispersién, una cantidaed principal en peso de un

lubricente con una cantidad menor en peso de particulas abra-
sives que tienen una dureze en lae escala Mohs de al menos 9,

teniendo las perticulas abrasives una distribucién de tamafios

tal que el tamafio medio de particula eg inferior a 2 micras y

el tamafio méximo de particula es inferior e 3 micras; y (2) sg

meter le dispersién asi formade a vibracién wltrasénica. !
R {

2.= Procedimiento segin la reivindicecién 1, carac-
terizado porque el tamefioc medio de particula de las particu-~
les abrasives es de 1 micre aproximadsmente.

3.- Procedimiento segin la reivindicacién 1 6 2, ca-
racterizado porque el tamafio mfximo de perticuls de las parti+
culag abrasivaes es inferior a 2,5 miéras. | |

4.~ Procedimiento segin cualquiera de les reivindi-
caclones 1 a 3, caracterizado porque la forma de las particu~
lagbrasivas es tal que la relacién de su dimensién méxima
transversal & su dimensién minima {ransversal es inferior a
3:1.

S5.= Procedimiento segin cuslquiera de las reivindi-
caclones 1 a 4, caracterizado porque iés particulas abrasivas
tlenen una elevada afinidad superficial pare los materiales
cleaginosos.

6.~ Procedimiento segin cualquiera de les reivindi-
oaciohes 1l a 5, caracterizado porque las pariiculas abrasivas
consisten en diamante natural o sintético.

T.~ Procedimiento segin cualquiers de las reivindi-

caciones 1 a 6, caracterizado porque el grado de dispersién
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~caciones 1 a 10, caracterizado,porque se emples un medio dis-

~tilcules abresivas.,

las abragivas.

terizado porque se emplea de 125 a 500 mg/iitro de particulas
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de las particulas abrasivas es tal que prdcticemente todas las
partiéulas estdn separadas entre si por lubricante y cada‘part;
cula esté completamente rodeada por una capa de lubricante.

8.~ Procedimiento segiin cualquiers de las reivindi-
caciones 1 a 7, caracterizado porque la concentracidén de dichals
particulas abrasivas es de 4 a 800 mg/litro,’

9.~ Procedimiento segfn la reivindicacién 8, carac-
terizado porque la concentracidén de dichas particulas sbragi-
vas afiadidas es de 20 a 400 mg/litro.

10.~ Procedimiento segin la reivindicacién 9, caracs
terizado porque la concentracién de dichas particulas asbrasi-
vas es de 25 & 100 mg/litro,

'11.~ Procedimiento segln cualquiera de lag reivindi.

persanterque es miscible.con dicha base lubricante y que tis~

ne, dispersado en el mismo, al menos 20 mg/litro de dichas pax

12.- Procedimiento segin le reivindicacién 11, carag
Yerizado porgue se emplea de 20 & 4.000 mg/litro de particu-~
las abrasivas. ‘ | '

13.~ Procedimiento segin la reivindicacién 12, carad

terizado porque se emplea de 100 a 2.000 mg/litre de perticu-

14.- Procedimiento segiin la reivindicacién 13, carag

abrasivas,
15,.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 10,»caracterizado porque se emplea un agente dig

persante y/o aglutinante miscibles con lubricente, pasrs for- |

mar unz composicidén sblida lubricante.
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16.- Procedimiento para preparar composiciones iu
bricantes, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre-
sente Memoria,

Esta Memoria consta de 16 hoJas escritas a mdquina

por una sola cara.

Madrid,
TRAPTRUST LIMITED
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