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La presente invención se refiere a metalurgia 

no férrea, y más particularmente, a la producción ¿o alú­
mina, obtenida en el tratamiento de materias primas que 
contienen alúmina.

La presente invención puede encontrar amplia 
aplicación en la industria metalúrgica, en acuellas ramas 
da la misma en que se usa aluminio, así como también en le 
producción de materiales a base de cemento Portland. La 
invención puede encontrar aplicación también en la indus­
tria química en aquellos procesos de la misma oue requie­
ren el uso de sosa y potasa.

- Es conocido en la técnica anterior uh método 
para la producción de alúmina a partir de bauxitas con al­
to contenido de sílice. Según este método bauxita y piedra 
caliza trituradas con fracciones de 20 mm en una cantidad 
de 5 por-ciento en peso, se dirigen individualmente a res­
pectivos molinos tubulares. Una solución de sosa que con­
tiene de ISO a 200 g/1 de NagO se carga simultáneamente 
con las bauxitas y la piedra caliza a los molinos. La 
bauxita se muele en los molinos tubulares hasta que se ob­
tiene -en la suspensión una fracción de 0,08 mm en una can­
tidad de 10 a 15 por ciento en peso. La suspensión resul­
tante de bauxitas y piedra caliza se mezcla para obtener 
relaciones moleculares de CaO:SiO„=2:l, Na^,0:(Al-C-^Pe^,0-)¿ ¿ 2 3 2 3
=1:1 y un contenido de humedad de 35 a 40 por ciento.

Después de ésto la suspensión mixta de bauxita 
y piedra caliza se muele finamente en molinos tubulares 
produciendo una mezcla homogénea. La suspensión resultante 
de bauxita-piedra caliza que posee un contenido de humedad 
de 40 por ciento, se dirige a depósitos de corrección don-

U n j a  r u l m . —
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de es homogencizada y corregida.
La suspensión de bauxita-piedra caliza corre­

gida que posee un contenido de humedad de 35 a 40 por cici. 
to y relaciones moleculares de Ca0:Si0g=2:l y Nag0:(Alg0^ 
4-FegO^) = 1:1, es sinterizada.

Dado que la suspensión de bauxita-piedra cali­
za contiene una cantidad aumentada de sosa, tal suspensión 
es suministrada a hornos giratorios de sinterización a 
través de boquillas, a una presión de 10 a 18 atmósferas. 
La sinterización se efectúa a una temperatura de 1.250"a 
1.300SC durante un periodo comprendido entre 30 minutos y 
una hora. La masa sinterizada resultante se enfria y .'se * 
muele hasta obtener un tamaño de partícula de 8 a 1 mm.
La masa sinterizada graduada se somete a lixiviación conl 
una solución de aluminato que contiene sosa y álcali cáus­
tico resultante del tratamiento de una solución de sosa - 
que contiene 100 g/1 de NagO con hidróxido de calcio. La 
lixiviación proporciona una solución de aluminato que con­
tiene de 150 a 160 g/l de Al-0- con una relación molecu- 
lar de NagO(cáustico):AlgO^=:l,65:l. La solución de aluminn- 
to obtenida se somete a una desilioatación de dos etapas. 
La primera etapa se efectúa en autoclave a una temperatura 
de 160 a 175-C durante 2 a 3 horas. Después de desilicatar 
en autoclave la solución de aluminato se separa de los lo­
dos de aluminosilicato mediante decantación en decatando- 
res de Dorr. Después la solución de aluminato clarificada 
se desilicata por medio de lechada de cal. La proporción 
de lechada de cal es de 12 a 15 g/l de CaO . . La susoen- 
sión se mantiene a una temperatura de 95^0 durante 4 ho-' 
ras. La desilioatación da como resultado una solución de
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alumínate que contiene 130 g/l de óxido de aluminio aue 
posee una relación molecular de Na^0(cáustico):Al<,0^=l,55 
:1, siendo el contenido de NagO de 15 g/l y.el de SiOg de 
0,44 g/l.

La separación de hidróxido de aluminio de la 
solución resultante se efectúa cargando dióxido de carbono 
procedente de hornos de sinterización. La solución de car. 
bonato se alimenta para la preparación de la carga de bauxji- 
ta-piedra caliza. Se separa hidróxido de aluminio de la 
solución de alumínate decantando el primero en decantado­
res de Dorr, y después se somete a un lavado de dos etapas 
con agua caliente en filtros de tambor en vacio. Elhídra- 
to con un contenido de humedad de 13 a 15 por ciento, se 
carga a hornos tubulares rotatorios donde se calcina a une 
temperatura de 1.250 a 1.300BC. Según este método se produ­
ce alúmina con un contenido de sílice de 0,04 a 0,06 por 
ciento de SiOg.

La desventaja principal del método antes des­
crito es oue se muelen bauxitas y piedra caliza y la cargs 
de bauxita-piedra caliza se prepara sin tomar en conside­
ración sus características físicas, tales como dureza. Co 
mo resultado, en el procedimiento de preparación de la caí 
ga, uno de los componentes, es decir la bauxita o la pie­
dra caliza, es molido hasta obtener partículas demasiado 
finas, lo que ocasiona una perturbación en las proporcio­
nes estequiométricas de los componentes en el proceso del 
tratamiento térmico de la carga. Esto conduce a la forma­
ción de compuestos de los cuales no pueden ser extraídos 
prácticamente alúmina y álcali.

Asimismo se conoce en la técnica un método pa-
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ra la producción de alámina partiendo de una materia pri­
ma de aluminosilicato alcalino, es decir, nefelina, me­
diante sinterización de Ósta última con piedra caliza y 
sosa.

Según este mótodo, la carga de piedra caliza- 
nefelina se prepara del siguiente modo. El material de 
aluminosilicato alcalino y piedra caliza se muele por se­
parado en una solución de sosa en molinos tubulares de bo­
las produciendo fracciones de 0,08 mrn en una cantidad de 
10 a 15 por ciento en peso y con un contenido de humedad 
de 28 a 29 por ciento. Las suspensiones resultantes de ne­
felina y. piedra caliza se mezclan y se muelen finamente e? 
un molino tubular en una proporción que asegura una rela­
ción molecular en la carga de CaO:SiOg=:(2 :- 0,3):1. Des-' 
puós de ósto la suspensión de nefelina-piedra caliza se 
dirige a depósitos de corrección donde se homogeneiza y „ 
corrige. La suspensión corregida con una relación molecu­
lar de CaO:SiO2=2:1, y un contenido de humedad de 20 a 30 
por ciento, se dirige a hornos giratorios donde se forma 
una masa sinterizada a una temperatura de 1.250 a 1.300^0. 
La masa sinterizada resultante se enfria y se somete a tri 
turación hasta obtener un tamaño de partícula de 8 mm. 
Después de ósto la masa sinterizada se somete a lixivia­
ción con una solución de aluminato que contiene álcali cáus 
tico en molinos tubulares de bolas. La solución de alu­
minato se separa después de los lodos de belita y se some­
te a una desilicatación de dos etapas. La primera etapa de 
desilicatación se lleva a cabo en autoclave y la segunda, 
bajo condiciones atmosféricas, en presencia de lechada de 
cal. Desoués de la desilicatación de dos etapas la solució:
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-de alumínalo se somete a carbonatación con gases de combusr 
tión procedentes de los hornos de sinterización. Como re­
sultado, se separa hidróxido de aluminio de la solución.
El hidróxido de aluminio separado, después del lavado de 
dos etapas, se somete a tratamiento térmico a una tempera­
tura de 1.250 a 1.30090.

El método antes descrito hace posible producir 
alúmina que contiene de 0,04 a 0,07 por ciento en peso de 
SiOg. Se obtienen sosa, potasa y cemento Portland a partir 
de intermedios de la producción de alúmina, es decir, de 
solucidn de carbonato y de lodos de belita.

No obstante, la pulverización individual, antes 
descrita de la materia prima de aluminosilicato alcalino 
y la piedra caliza en molinos tubulares con la subsiguient 
pulverización final en aparatos similares da como resultado 
una carga de piedra caliza-nefelina en la que todo el com­
ponente de piedra caliza es molido hasta un tamaño de par­
tícula demasiado pequeño, mientras que el componente.de ls 
mena es molido hasta un tamaño de partícula demasiado grueL 
so. La alimentación de una carga tal a hornos durante su 
tratamiento térmico conduce a un arrastre de polvo aumen­
tado, principalmente del componente de piedra caliza, des­
de los hornos, lo que da como resultado una disminución 
en la relación molecular CaO:SiOg en la carga de piedra 
caliza-nefelina; por consiguiente, no tiene lugar una des­
composición completa del mineral de aluminosilicato alca­
lino, es decir, el rendimiento de alúmina y álcali es 2 a 
3 por ciento inferior. Adeciás, el arrastre de polvo aumen­
tado procedente de los hornos necesita un aumento del con­
tenido de humedad de la carga de piedra calizas-nefelina a
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32 por ciento, lo que hace disminuir la productividad de 
los hornos de sintonización en tórminos de masa sintoniza­
da, en 10 a 15 por ciento.

Es un objeto de la presente invención eliminar 
las desventajas antes citadas.

El objeto especifico de la presente invención 
es proporcionar un mótodo tal para la producción de alúmi- 
na, que haría posible mejorar la distribución del tamaño 
de grano de la carga de piedra caliza-nefelina y su ccmpo. 
sición química, lo que podría elevar el rendimiento de' aló. 
mina y álcali.

Este objeto es alcanzado porque en la produc 
ción de alúmina que comprende preparar la carga mezclando 
una materia prima que contiene alúmina con una materia prij- 
ma carbonatada y una solución que contiene sosa, triturar 
la mezcla resultante; corregir dicha mezcla y sinterizar 
la carga obtenida; lixiviar la masa sinterizada resultan­
te; desilicatar la solución de aluminato resultante de la 
lixiviación de la masa sinterizada; separar* hidróxido de 
aluminio por carbonatación y descomposición de la solución 
de aluminato, y, seguidamente calcinar el hidróxido de alu 
minio resultante, según la presente invención, la.prepara­
ción de la carga se lleva a cabo triturando una materia 
prima que contiene alúmina en una solución que contiene 
sosa, para obtener una fracción de más de 0,08 mm en una 
cantidad de más de 12 por ciento en peso, mezclando segui­
damente dicha materia prima que contiene alúmina triturad 
con la materia prima carbonatada y una solución que con­
tiene sosa, en una proporción en peso que asegura una re­
lación molecular de óxido de metal alcalino a alúmina de

01089



P - 72221

10

15

20

25

30

/
/

"1 a 1 por lo menos y una relación molecular de óxido de 
calcio a sílice de 2 - 0,03 a 1 y, simultáneamente, tritu­
rando todos los componentes sólidos de esta carga para pro 
ducir una fracción de más de 0,08 mm en mía cantidad de 2 
a 15 por ciento en peso.

El nuevo mótodo hace posible obtener despuós 
de moler, de 60 a 80 por ciento de la carga de una. composi 
ción química y una distribución del tamaño de grano reque­
ridas, es decir, una que no necesita corregirse, en compa­
ración con 10 a 20 por ciento según el mótodo conocido.
Las fluctuaciones en la composición química y en la distri­
bución del tamaño de grano de la carga se reducen acusada­
mente. Todo ósto da como resultado un aumento de 10 á'15 
por ciento en la productividad de los hornos de sinteriza- 
ción y uñ aumento de 3 a 5 por ciento en la extracción* de 
alúmina y  óxidos de potasio y sodio partiendo de la masa 
sinterigada. El número de recipientes requerido para corre­
gir la carga se reduce en dos o tres veces y la inversión 
de capital para la retirada de polvo de los gases residust- 
les de los hornos de sinterización es 10 a 20 por ciento 
inferior. Además, el consumo de energía para la preparación 
de la carga se reduce en 20 a 30 por ciento y el consumo 
de aire comprimido es dos a tres veces menor que en el mó­
todo conocido.

Otros objetos y ventajas de la presente inven­
ción serán comprendidos de la descripción detallada que si 
gue del mótodo de producción de alúmina y los ejemplos de 
la realización de la misma..

La presente invención reside substancialmente 
en lo siguiente.
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Un mineral de aluminosilicato alcalino, tal 
como el mineral nefelina, se muele en un molino tubular en 
una solución de sosa hasta alcanzar un contenido de humedad 
de 30 a 50 por ciento y el contenido de partículas de un 
tamafío de 0,08 mm en una cantidad de más. de 20 por ciento 
en peso, preferiblemente 20 a 40 por ciento en peso.

En el- caso de que el mineral se pulverice has 
ta obtener partículas más finas, tiene lugar una pérdida 
de polvo elevada del mineral de silicato de aluminio al. 
sinterizar adicionalmente tal carga, lo que da como rcsúl 
tado una reducción de la extracción de alámina hasta de 2 
por ciento. i -

Cuando el mineral se muele hasta obtener par­
tículas de un tamaño mayor, las reacciones de formación de 
aluminatos de metal alcalino durante el curso de la sinte- 
rización adicional no serán completas, lo que también afec­
ta adversamente al rendimiento de. alúmina.

B1 mineral nefelina molido se mezcla con una 
materia prima carbonatada, tal como piedra caliza, que tie­
ne un tamaño de partícula de 20 mm, y una solución que con­
tiene sosa, en un molino de bolas tubular en una proporción 
que asegura la obtención de la suspensión de piedra caliza- 
-nefelina que posee una relación molecular de óxido de cal- 
ció a sílice tan alta como 2,0 - 0,3 a 1 y una relación mo­
lecular de óxido de metal alcalino a alúmina (es decir —  
NagO:AlgO^) mayor o igual de 1:1. El mineral triturado y 
la piedra caliza de tamaño grande se muelen conjuntamente. 
Dado que la dureza del mineral nefelina es doble de la de 
la piedra caliza, en esta etapa de la preparación de la 
carga de piedra caliza-nefelina la fracción de nefelina de
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-la suspensión se suele finamente mientras que la fracción 
de piedra caliza se muele insignificantemente. La piedra 
caliza se muele directamente por medio del mineral nefeli­
na como un componente que tiene una mayor dureza que la 
piedra, caliza.

En esta etapa de la preparación de la carga de 
piedra caliza-nefelina se obtiene un material con un tama- 
no de grano uniforme y con partículas de mayor tamafio de 
0,08 mm en una cantidad de 6 a 15 por ciento en peso y un 
contenido de humedad de 28 a 30 por ciento.

La selección del tamaño mayor de 0,08 mm den­
tro de dicho intervalo es debida-a las razones siguientes. 
La cantidad del residuo de tamaño mayor de 0,08 mm de me­
nos de 2 por ciento en peso implica desembolsos adiciona­
les, ya que aumentan el consumo d.e cuerpos de pulverización 
y el consumo de energía eléctrica:. El límite superior del 
residuo de tamaño mayor de 0,08 mm, de 15 por ciento en pe­
so, se determina mediante el procedimiento de sintonización 
de la carga de piedra caliza-nefelina y la extracción de 
alúmina y álcalis. Cuando la carga que contiene más del 15 
por ciento en peso de partículas de tamaño mayor de 0,08 
mm, se sinteriza, la extracción de alúmina y de álcalis es 
3 a 5 por ciento más baja.

Después cíe moler la carga de piedra caliza-ne­
felina contiene más de 2 por ciento en peso de residuo de 
tamaño mayor de 0,08 mm. La relación molecular de óxido de 
calcio a sílice en las partículas de tamaño, mayor de 0,08 
mm, es igual o mayor de 3, lo que muestra que la pulveriza­
ción de la piedra caliza es más gruesa y que la del minera, 
nefelina es más fina.
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La suspensión de piedra caliza-nefelina des­
pués de la pulverización final se dirige a depósitos de 
corrección donde es homogeneizada en lo que respecta a la 
distribución de su tamaño de grano y su composición quími­
ca, y corregida. Después de ésto la carga de piedra cali­
za-nefelina, que posee un contenido de humedad de 28 a 30 
por ciento, una relación molecular de óxido de calcio a 
sílice igual a 2 ^ 0 , 3 a l y  una relación molecular de óxi­
do de metal alcalino a sílice superior o igual a l a i ,  se 
.dirige a hornos de sinterización giratorios en donde la 
carga se trata por calor a una temperatura de 1.250 a 
1.300SC, La masa sinterizada se somete a lixiviación con 
una solución alcalina de sosa que contiene, por ejemplo,
20 g/1 de sosa, en molino de barras. La solución de alumi- 
nato se separa de los lodos de belita y se somete a una ! 
desilicatación de dos etapas. La primera etapa de la desi- 
licatación se lleva a cabo en autoclaves, y la segunda, 
en condiciones atmosféricas, en presencia de lechada de " 
cal.
! La solución de alúmina, después de la desilica-

tacióh de dos etapas, se somete a carbonatación con gases 
de combustión procedentes de los hornos de sinterización.
La carbonatación proporciona hidróxido de aluminio y una 
solución de sosa. Esta* última se devuelve a la etapa ini­
cial del proceso para la preparación de la carga de piedra 
caliza-nefelina.

Después de lavado, el hidróxido de aluminio se 
somete a tratamiento por calor a 1.250 - 1.300SC en un hor­
no giratorio o un horno de lecho fluidizado.

La presente invención está dirigida a aumentar
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La etapa decisiva del proceso de sinterización 

de la carga, es decir, la descomposición de la materia pri­
ma de aluminosilicato con piedra caliza para formar fases 
de aluminato y silicato de la masa sinterizada, depende de 
la relación de tamaños de partícula del mineral de nefeli­
na y piedra caliza de la carga.

j Al sinterizar la carga de piedra caliza-nefe­
lina con.el componente de piedra caliza demasiado fino, 
en mi horno giratorio, tiene lugar el arrastre del compo­
nente de .piedra caliza, lo que da como resultado la alte­
ración de la relación estequiométrica en la carga y, por 
tanto, la reducción del rendimiento de alúmina a partir de 
la materia prima de nefelina.

La aplicación de la presente invención hace 
posible obtener una carga de piedra caliza-nefelina en don­
de los componentes de la piedra caliza y la nefelina tie­
nen partículas del mismo tamaño.

Según el método propuesto en la presente inven­
ción se produce alúmina, que contiene de 0,04 a 0,07 por 
ciento ac SiO^.

Se obtienen sosa., potasa y cemento Portland a 
partir de los intermedios de producción de alúmina, es de­
cir solución de sosa y lodos de bolita.

Como resultado del empleo del nuevo método se 
obtiene mía carga de piedra caliza-nefelina con una distri--30
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-bución de tantalio de grano y una composición química, uni­
formes. Tal carga hace posible aumentar la productividad 
de hornos de sintcrización en lo que respecta a la masa 
sinterizada, en 10 a 15 por ciento. La reducción en el 
arrastre de polvo a partir de hornos de .sinterización me­
jora las propiedades de tratamiento de la masa sinterizada 
debido a una más completa descomposición del mineral de 
aluminosilicato alcalino, lo que hace posible elevar la 
extracción de alúmina y álcalis en 3 a 5 por ciento. Ade­
más, el consumo de energía elóctrica para la preparación 
de la carga disminuye en 20 a 30 por ciento, y el consumo 
de aire comprimido es 2 a 3 veces inferior al del mótodo 
de la tócnica anterior. \ .

Ejemplo 1

Se muele en unidades:=de pulverización una ma­
teria prima que contiene alúmina, por ejemplo, nefelina, 
en una solución que contiene sosa, hasta obtener un resi­
duo de tamaño mayor de 0,08 mm en una proporción de 25 por 
ciento en peso. La suspensión de nefelina parcialmente mo­
lida se mezcla en un molino tubular con piedra caliza y 
una solución de sosa que contiene 5 g/1 de álcalis en una 
relación en peso que asegura una relación molecular en la 
carga de óxido de metal alcalino a alúmina de aproximada­
mente 1 a 1, y una relación molecular de óxido de calcio 
a sílice de aproximadamente 2 a 1, con pulverización simul­
tánea de todos los componentes sólidos de esta carga para 
obtener una fracción de 0,08 mm en una cantidad de 6 por 
ciento en peso. La carga así producida es homogeneizada,
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corregida y dirigida a hornos de sinterización. La carga 
es sinterizada a una temperatura de 1.250 a 1.300SC. La 
masa sinterizada resultante se somete a lixiviación con 
una solución alcalina de sosa. A partir de la masa sinter$. 
zada que contiene 15 a 16 por ciento en.peso de óxido de 
aluminio, 9 a 10 por ciento en peso de álcalis y 70 por 
ciento en peso de silicato dicálcico, se extrae 87 a 88 
por ciento de óxidos de aluminio y 88 a 90 por ciento de 
álcalis. La solución de alumínate que resulta de lalixl 
viación se separa de los lodos de belita y se somete a 
una desilicatación de dos etapas. La primera etapa se 
efectúa en autoclave y la segunda, bajo condiciones at­
mosféricas en la presencia de lechada de cal.

Después de la desilicatación de dos etapas la 
solución de aluminato es carbonatada con gases de combus­
tión procedentes de hornos de sinterización. La carbonata^ 
ción proporciona hidróxido de aluminio y solución de sosa 
Esta última se dirige a la preparación de carga piedra 
caliza-nefelina.

Después de lavado, el hidróxido de aluminio 
separado se trata por calor a una temperatura de 1250 a 
1.30090 en un horno giratorio o un horno de un lecho fluí, 
dizado. Se produce alúmina que contiene de 0,04 a 0,07
por ciento de SiO-.2

Se obtienen sosa, potasa y cemento Portland 
a partir de los intermedios de producción de alúmina, es 
decir solución de sosa y lodos de belita.

Ejemplo 2

Se muele en un molino una materia prima de
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aluminosilicato alcalino que contiene 17y40 por ciento de 
AlgO^ y 9)8 por ciento de álcalis en una solución de sosa 
que contiene 80 g/1 de álcalis hasta obtener una fracción 
de más de 0,08 mm en una cantidad de 36 por ciento en pe­
so. La suspensión resultante se mezcla con piedra caliza 
y solución de sosa, que contiene 80 g/l de álcali, en una 
cantidad que asegura una relación molecular en la carga de 
óxido de metal alcalino a alámina de 1,02 a 1 y una rela­
ción de óxido de calcio a sílice de 2,0 a 1,0, después^dc 
lo cual la mezcla se muele para producir una fracción de 
más de 0,08 mm en una cantidad de 15 por ciento en peso.
La carga obtenida se trata siguiendo el procedimiento des 
crito en el Ejemplo 1.

Como resultado del empleo de este método una; 
instalación que tenga una capacidad de 200.000 toneladas- 
de alúmina por año, produce adicionalmente:

< alúmina 
Sosa

¡ Potasa
y economiza:

energía eléctrica 
, Aire comprimido

Ejemplo 3

8.000 toneladas 
3.200 "

4.100 "

20.000.000 kt'/h; 
8.000.000 nA?.

Una materia prima de aluminosilicato alcalino 
que contiene 19)8 por ciento de Al^O^ y 11,7 por ciento de 
álcalis, se muele en unidades de pulverización en una so­
lución de sosa que contiene 70 g/l de álcali produciendo 
una fracción de más de 0,08 mm en una cantidad de 30 por
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ciento en peso, la suspensión resultante se mezcla con 
piedra caliza y solución de sosa que contiene 70 g/1 de 
álcali en una cantidad que asegura una, relación molecular 
en la carga de óxido de metal alcalino a alúmina igual a 
1,0 a 1,0 y una relación de óxido de calcio a sílice de 
aproximadamente 2,0 a* 1,0; despuós de ústo la mezcla ob­
tenida se somete a pulverización produciendo una fracción 
de más de 0,08 mm en una cantidad de 12 por ciento en pe­
so. La carga obtenida se trata siguiendo el procedimiento 
descrito en el Ejemplo 1. *

Como resultado del empleo de este mótodo una 
instalación que tiene una capacidad de 200.000 toneladas 
de alúmina por año produce adicionalmente:

alúmina
sosa

6.-900 toneladas 
3.800 "

potasa 1.400
y economiza:

energía elóctrica 
aire comerimido

21.000.000 kWh 
7.000.000 i A
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un método de producción de alúmina, que 
comprende preparar la carga mezclando una materia prima 
que contiene alúmina con una materia prima de carbonato y 
una solución que contiene sosa, triturar la mezcla resul­
tante, corregir dicha mezcla y sinterizar la carga resul­
tante, lixiviar la masa sinterizada obtenida, desilicat'ar 
la solución de aluminato obtenida en la lixiviación de la 
masa sinterizada, separar hidróxido de aluminio por carbo- 
natación y descomposición de la solución de aluminato, y, 
seguidamente, calcinar el hidróxido de aluminio producido, 
caracterizado por preparar la carga por trituración de une. 
materia prima que contiene alúmina en una solución que 
contiene sosa, para obtener una fracción de más de 0,08 nut 
en una cantidad de más de 12 por ciento en peso, mezclar 
seguidamente dicha materia prima que contiene alúmina tri­
turada, con una materia prima de carbonato y una solución 
que contiene sosa, en una proporción en peso que asegura 
en la carga una relación molecular de óxido de metal alca­
lino a alúmina de al menos 1 a 1 y una relación molecular 
de óxido de calcio a sílice igual a 2 - 0,03 a 1 y, simul­
táneamente, triturar todos los componentes sólidos de es­
ta carga para obtener una fracción de más de 0,08 mm en 
una cantidad de 2 a 15 por ciento en peso.

23.-"U N  METODO DE PRODUCCION DE ALUMINA".
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' Tal y como se ha descrito en la Memoria oue
antecede y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid, Q 1Q?9
P.A.
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