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III no, 481.910

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años

solicitada en España a favor de YOSHIDA K03Y0 K.K., de na­

cionalidad japonesa# domiciliada en No. 1, Kanda Izomi-cho, 

Chiyoda-ku, Tokyo, Japón, por "Método para la producción de 

conjuntos de elementos de acoplamiento para cierres de cre­

mallera", con prioridad de la solicitud japonesa 53-69426 

de fecha 9 Junio 1978. --------- -- —  ----------- --------

MEMORIA DESCRIPTIVA 

Antecedentes de la Invención 

Campo de la Invención

Esta invención se refiere a la fabricación de cie­

rres de cremallera y más particularmente a un método para la 

5. producción de conjuntos de elementos de acoplamiento para cié,

rres de cremallera, si bien se describen otros aspectos (tar- 

les como el aparato con que puede realizarse el método) para 

facilitar la comprensión de la invención. -------------

Técnica anterior

10. Las patentes estadounidenses nos. 3.445.915 y

4.033.014 dan ejemplos de la técnica anterior en el campo de 

los métodos y de los aparatos para la producción de conjuntos



- 2 -

de elementos de acoplamiento para cierres de cremallera que 

incluyen una fila de elementos de acoplamiento espaciados de 
resina sintética y una pluralidad de hilos de unión que tie­

nen sus partes embebidas en los elementos de acoplamiento pa 

ra unir los elementos de acoplamiento espaciados. Los méto­

dos y aparatos conocidos, no obstante, no son apropiados pa­
ra fabricar conjuntos de elementos de acoplamiento gue ̂ tengan 
elementos de acoplamiento fijados firmemente a hilosjde unión 
y, al mismo tiempo, desplazables lateralmente justo.lo-sufi­

ciente para el acoplamiento y el desacoplamiento suaves de un 
par opuesto de filas de elementos de acoplamiento. — ;----

RESUMEN DE LA INVENCION

Es una finalidad de la presente invención jprcporcio- 
nar un método y un aparato para la producción de conjuntos de 

elementos de acoplamiento para cierres de cremallera que tie­

nen una fila de elementos de acoplamiento espaciados anclados 
sobre medios de unión de elementos de acoplamiento contra los 

desplazamientos accidentales. - -----------------------------

Otra finalidad de la presente invención es propor­

cionar un método y un aparato para la producción de conjuntos 
de elementos de acoplamiento para cierres de cremallera que 

tienen medios de unión de elementos de acoplamiento estirables 

justo lo suficiente para el acoplamiento y el desacoplamiento 
suaves de un par complementario de filas de elementos de aco­

plamiento. - - r - ---- -r



Otea finalidad de la presente imvenci& es propendo* 
nar un mdtode y un aparato para la produeciA* en serie de con­
juntos de elementos de acoplaaionto papa sierres de demanda 
demanerapace ooatoea*

Segdn en altado de la preaonta invsncidh* se propor­
ciona una estructura alargada de género de panto pop? urdimbre 
pava intaroonectar ana illa de elemontoa de aecplamieato espa*

nada a modo de escalara con en par do beodas moneada* páyelê  
lea de sdnaro de ponto por urdimbre especiadas lateramente una 
de otra y una pluralidad de partes de hilo transversales que i& 
toroonectan las bandas de g&tarp de ponto per urdimbare y estdno ^eepáciaaae unas de otras longitudinalmente respeoto de las ban- 
daa alargadaŝ la eetroetora alargada de géasrc de psmto asf 
cenfarmada mego se alimenta en eawidadcs de molde en las que se 
moldea resina sintética alrededor de la estructura* formando 
do sota manera rna conjunte de elementos de aeq&saianto moldea­
do que se enfría* se separa de las cavidades del molde y final* 
nante se dobla sobre cu eje longitudinal en forma da U. -

en aparato segáh la presente iamnci& incluye vn 
toabor de guía dispuesto rotativamente junto a una rueda mol* 
dâ hMasuaB̂ p&3ruaa!WtHMtMa*aaKBda Aeg&Mro de punto 
y con forma de escalera sobra la rueda moldeadorâ B1 tambor 
de gofa tiene en su periferia una plnralided de partos aolien* 
tes eubstanoialaente rectaagulareo y espaciadas eireunferen* 
oialmente unas de otras con canales entra ellaa espaeia&oa
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10.

13.

ao, .

33.

-a* i  **

anee A* etree enw adiataneiaioaalaw adiataneiaenqae 
laaearÍdaaeedeaeMeodelaraedaaeideadoraeetdaeepae^$ 
daa wae Ao atrae. Cada tma de iaa partee eaüentae reetan^g 
laree tl e"e oca enacera tpe ee g, &&*
aHa dietsneie entre lee ajee iengit adinaiea de aatidadee de 
moldeo adyacentes, y rna laogitod qae es et&etaacialaenta 
igaalaaaadietaaeiéentreenparde MWMM âMügHMPgMiR 
tweeotea lee partee de oa^dadeedemaldeede
3 * ! K * d a HS&RMdNH^ Haywdiapaaitivoenfcdador^epeeate 

entre w a achata de iayaeei& peaiatenada pera eentaate desl& 
zanteaonaBapartodálapMPifacia de la  raeda moldeadora y

¡̂ante a da raeda moldoadara paca aapa  ̂
ew  na eenyaato de eie*!!e"tea de aeoplemieato moldeado de 
eavidadea de aeldeo. Hay oowieate aaago de dea medita eepatg 
deree medite pera doblar e l ew jw te de eiemwtoa de â g, 
plaedento ^ideedo alrededor de en eáa longitadinal en farsa 
daH. < .* < .* * * ,- -* -* .* * .-* < .* < * * < * * < *

Lea finalidadaa y wta^aa y oaraatarfatieae arriba 
eitedae y otrae de la  praaenta invanaidh aa etidentee 
de la  aigaiante deaoripeida da laa realieaaienea praieridaa 
ladda oongentrnaente oonloe plcnoa acaree en lea qpa! ^ ^ ^

la  ligara 1 ea w a tia ta  en parapaotiea fragmenta* 
ria amplia da de w  oeaganto de aleamntea de aaeplaBiento pro* 
dneidopormadtodo y m  aparate de la  invanoi&)



í
laPÜgUraS A*1

jante de elenantee de acoplamiento ta l eaoo estd anide a una
^ys^Q. ee e{¡^wte$ ^̂ ****-<*''*'-*''**!-i*'<*i*-«***̂ .')*,i!*4*;****i*.<*-

la  figura 3 ec una vieta en piante del oonjunte de 
$.' elementos de awlaaientoilaatrade en la  Hgura 8! <+--*<*

la  figura 4 es una vista en planta do un enerve de 
oremaHera datado deán par de loe oonjuntoa de elemsatos de

¡̂#.<*t**'<***<*<<*i#'<i¡*<<*-<<*̂4***<*'#t'******-T#<#**

la  figura $ es una vieta en aleado lateral ewemd^ 
to* tica de un aparato eeg&Ha presente laaeaeAáat <*<*<* -*<***

la  figura desuna vista en planta ÍPagaentaria am̂  
piladaunaruedamoldeadwa! ^ *

la  figura 7 es una vista en seooi& longitudinal^ 
pilada de una envidad de m^deo! <*<+<* <*<*<*<** <**<* *'<* **

íg, la  figura 8 es una vieta en planta fragnantariaam^
^ i a d a d e u n t a m b e r d e g u í a !  <*<*<*^-.<***'*<****.<*<*<*<*

la  figura 9 esunavietasaperapeotiva^ a escala 
ampliada  ̂ da un teaborde guía!

la  figura !0 ee una vista sinilay a la  figura 9# uue 
20̂  ilustra otra reaUaaci^ de un taobor de gufai **-*--*<*-<<*

la  figura t t  es una vieta en eeeoî h transversal qg 
pilada de un dispositivo enfriador!

<* $ 1*
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laP l(poraiaeeeaavlataeaeeoel& loa#tudiaal 
aupUadadew eoaáwtadeeleMeRtaa daaaapamhmtof <* -**

ZA3MgMml3**imaüMPamá*3H6!MM&de aterre 
de ereadllera de da punto per wdtaítréi- < * -* * -< * -

9* largura M a&VBaî 8%Eani#3MKL%MMPNHaaüt
d el*  tanda de aterre de areaeilera de ¡gAaere de puíeta par ^  
dtetre en la  ytgora t3$ **<*<*,

la ltg o ra ty eea a a  vtetaea aleada tem te#eaplt^  
da de la  tanda de aterre de eroeallera de a&aera de poeta par 

10* wdtaítre de la  ytgora ti) y ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^  ^
la  Hgora Id ea ana viada ea aleada teratMil de la  

de aterre de arnoallera do gd"or  ̂ de y^ta por satdteíhre 
d)láJH%PH*13<MB!MSKgMMbdeea&MM6MdeiMM#ÜH&WMM 
datlada eatro e l ea fSRwe de V#

19.

20.

MscsiPOiMf m  ¡

aelaP ten ralm oon ju n tát doeleeentoedoaaapla- 
atento ta l oaaoeetdattorto antee do datlareoonforaa do V 
tnolw naaitladeeleaeataeddeaoaplaatontolatoralaente 
eepaaiadee de reetaa atntdttoa# oeda osa dotada da wa poeta 3 
de oateaa de aoaplaateato y en par de partee 4$ 9 de braeo que 
ee exttoaden desde la  parte 3 de oatoea de aooplamtento# y ana 
eetvuetora 6 alargada oon forra de eecalera y de gdoero de ptĝ  
te par wdtatre que ae extteado traaeverealaeate de loe alesna



toe a da acopiamiento eepaoiadoe lateralmente y qpe tiene pag 
tes longitudinales embebidas en ios elementes 2 de aooplaaien-

la estructura alargada 6 de g&mro do panto por tg 
dimbre comprende un grupo de primeros hilos 7# 8, 9 y 10 que 
forman ana pluralidad de ooluaaae 11$ 12$ 13 y 14 de puntos 
de cadeneta# respectivamente# y un par de segundos hilas 13,
16 entrelazados con las columnas 11# 12 y con las coluanas 13# 
14# respectivamente# proporcionando de esta manera un par de 
bandas alargadas 17# 18 de gdnero de punto per urdimbre* La qg 
traotura alargada 6 de ggnero de panto por urdimbre incluye 
además un par de juegos do terceros hilos 21# 22 entrqíasadoa 
o entretejidos coa las columnas 11# 72# 13 y 14 en dibujos sí 
métricos opuestos* i*-**-*****.* -

Las bandas alargadas 17# 18 de g&*ro de punto por 
urdimbre tienen partee longitudinales que se encienden a trg, 
vde de las partee 4# 5 de brazo de oada uno de loa elementoa 
2 de aeeplamiento y est& embebidas en las mismas* El par de 
juegos de tareeros hilos 21# 22 tiene una pluralidad de por* 
tea paralelas 23 espaciadas longitudinalmente sobre los prime­
ros hilos 7# 8# 9 y 10 y que se entienden transversalmente de 
las columnas 11# 12# 13 y 14* Las partes espaciadas paralelas 
23 están embebidas longitudinalmente en loe elementos 2 de aq& 
plamiento y ae entienden subetaneialmente sobre toda la lonĝ  
tud de los elementos 2 de acoplamiento* *.*<*-***.<*---*'

Así# con anterioridad a doblarse en forma de U listo



o

para au íijaci&i a una ointa da soporta$ #3. conjunto 3 da e2g 
mantea da acoplamiento tiene una estructura con fama da osqa 
lera. Cada ana da las bandas 37$ 38 da gdharo da punta par ̂  
dimbra tambiAi ttana ana eatructura. da escalara que aatd coa- 

3* puesta da laa columnas 33$ 32 o 33, 34 intaroeaaotadaa por al 
segundo hilo 33 8 36. Con una tal estructura da aeoalara da 
laa bandas 37$ 38$ laa partaa 4$ 3 da brazo da loa olaaantoa 2 
do asoplamionto quodan aajataa a laa bandea 37$ 38 ooa un gra­
do aúnantado da resistencia da unidb. laa bandas 37$ 38 da gá- 
aaro do punto por urdimbre permitan qua al matarla! de loa al& 
mantea 2 da aooplamianto panotra an aua huoooa, y tienen una 
superficie depara que ooopara oon loo olamantoa 2 da aaopla** 
miento, da nodo que loo olamantoa 2 do acoplamiento puedan qû  
dar anoladoo an an aitio oobra laa bandaa 37, 38. - ̂

33. loa partaa aapaciadao paralolaa oObabidao 23 estabi­
lizan loa olanantoo 2 do acoplamiento posioionalmento contra 
cualquier doaplaBaaianto particularmente on an dirección trans— 
voraal. lata diaposioián do refuerzo aa ventajosa particular- 
manta DMe*s4o loa olamantoa 2 da acoplamiento aa baoon da un 

20. tarial pldatioo no aatirado que aa fdailmanta daformabla, ddo- 
til y blando, laa partaa da laa oolunnao 33$ 32$ 33 y 34 que 
están poaieionadae entra loo olamantoa 2 da acoplamiento aon 
auaooptiblas da aatiraraa longitudinalmente on grado sufioionto 
para al aooplamianto y ol dasaoop3amianto auavaa da un par do 

23. filaa ooaplaaonteriaa do olomontoa do aooplanieato. ---***-

SI conjunto 3 do olomantos da aooplamianto ilustrado



en la Figura 1 se dobla sobro aí alrededor de un eje longitud̂  
nal 24 antes da contar el conjunto en la cinta de soporte de 
un cierre de cremallera*

$81 cono se ilustra en las ligaras 2 y 3# ol conjun­
to i de elementé! de acoplamiento# cuando está doblado# tiene 
una eeccidn transversal sUbetanoialaente con forma de 5 y es­
tá unido a horcajadas en la parte marginal longitudinal de una 
ointa 23 de sierre do cremallera por medio de hilos de punta­
das 2d* —————— ————————— ————— ———————

loe elementos 2 de acoplamiento pueden estar unidos 
en sus superficies opuestas 27# 26 a la cinta 25 de shorts por 
soldadura o adhesivo* Como alternativa# las bandas 1?# -18 da 
gdnoro de punto por urdimbre pueden estar incorporadas por te­
jedura a la plana o de punto en la ointa de soporte de tejido 
a la plana o de gáaero de punto* ---------------

la Figura 4 ilustra un par de bandas 29# 30 de cie­
rre de cremallera dotadas de un par de los conjuntos 1 de ele­
mentos de acoplamiento respectivamente# parcialmente engranado 
por un cursor susceptible de movimiento a lo largo de los mia­
mos* -----------------------------

Un aparato eegdn la presente invencidn para producir 
el conjunto 1 de elementos de acoplamiento se ilustra en la 
Figura 9# seaalado de modo general por la referencia 32* El 
aparato 32 comprende básicamente una rueda moldeadora 33 aopqg 
tada rotativamente en un bastidor (no ilustrado e iapuleable



10

pop un motor apropiado para girar ea el sentido de la flecha 
34 alrededor de ua 33 y orna aapata 33 do iayeooidn dio* 
puesta junto a la rueda moldeadora 33 en oontacto dealisante 
oon una parto de la periferia 3? de la rueda moldeadora 33.** **

3* 81 jarato 32 incluye adioioaalaente un tambor 38
de guía dispuesto junto a la rueda moldeadora 33 corriente 
arriba de la aqpsta 36 de iayeooî  reapeoto del sentido 34 de 
rotaeidh de la rueda moldeadora 33. ** *̂ - ****'-*-*-****-** *-

la rueda moldeadora 33 tiene en aa periferia 37 una 
10+ pluralidad de caridades elergedae 39 de moldeo con 9M9 ejes

loagitudinalea especiados en una distancia 40 (Figura* 3) uno 
de otro y que ee entienden aadalaente de la rueda moldeadora 
33. Oada caridad 39 de moldeo tiene un perfil oorreapgadiente 
a la forna del elemente 2 de acoplamiento tal como está en %  

13* tado do prefWaa antea de doblarse en U. la distancia 40 de-
termina una distancia o paso 41 entre elementos en un conjunto 
de elementos do acoplamiento producido* <—***-*<*i*...*.<<*.-<**.

la rueda moldeadora 33 tiene taaM&t en su periferia 
37 un par de ranuras anulares paralelas 42# 43 (figura 6) que 

20* interacción las partes terminales de cada una de las cavidad 
des alargadas 39 de moldeo. Cada una de las ranuras anulares 
42# 43 tisana una forma sn eeeeidh transversal (yus es aRbetaa* 
aialaeato igual a la Rama de una de lae beodas alargadas 17+
18 da g&wro da punto por urdimbre. Cuando las bandas alarga- 

23* das 18# 17 de g&ero de punto por urdimbre están recibidas en 
lee ranuras anulares 42# 43 respectivamente# las bandas 1?# 18



* t t  *

tienen cus superfides superiores substandalacnte a ras de la 
periferia 37 de la rueda moldeadora 33 o per debajo de la mis-
0^+ ^  4. 4. ̂  ^  -r 4, ̂  ̂  ^  ̂  ̂  ^  ̂  ̂

la zapata 36 de inyeedáh tiene ana forma de eagsen- 
5* to oon una superficie inferior arqueada 44 que mira hacia la

amada moldeadora 33* la zapata 36 de inyeoddh está forzadac- - nnomalaente en na aentido para hacer que la *up*rfÍoS¿ Infe­
rior arqpaada 44 haga contacto declinante eon la pedferia 37 

de la ruada moldeadora 33 por medio de un recorte 4&qpe aetda 
entre la capeta 36 de inyecddh y una parte 46 del bastidor.-

la zapata 36 de inyeoddh tiene un paso o bebedero 47 
que ce abre hacia la rueda moldeadora 33* B1 bebedero 47 está 
citaadeien el oentro lcagitudinalacnte reepecto de lee cavida­
des 39 de moldeo# tal como ee ilustra en la Figura 7* Se fuer- 

t$+ ca resina siatátioa fundida de una cámara 48 de calentamiento
en el bebedero 47+

Tal como ae ve mejor en las Figuras 8 y 9# el tambor 
38 de guía tiene en su periferia 49 una pluralidad de partes 
salientes 98 eubetancialaente rectangulares espadadas droun- 

20+ ferenoialasnte una de otra# Cada una de las partos salientes 
§8 está definida por un par de paredes laterales radiales 97# 
97 espadadas enjalmante una de otra y una saperfide eMhetaa* 
cialnente semidlíndrica 98 que ee entiende entre las paredes 
laterales $7# 97# Cada parte saliente 90 tiene tma anchura 93# 

23. o una longitud de ceda pared lateral# que es euhatandalmento
igual a la distancia 48 entre los ejes londtudlnalea de las



aawidadee 39 de moldeo* y tiene una longitud 94# o distaaoia 
entre las paredes laterales 31* 31 de osda parte saliente 30* 
que ee substanetalmente igual a una diatanoia 33 entre las 3̂  
auras snuisres 42* 43 da la ruada, moldeadora 33  ̂̂   ̂̂  ^

Hay una pluralidad da oanales oHaleB 39* una catre 
seda dos partes saliaatee 30 adyaeentes# los oanalesarialee 
3̂ sstánsspaoisdoooirvunferenoialmenteunosde otrca en la 
distanoia 40 entre lea ojea laogitudiaalee de las oŷ dadea 39 
da m o l d e o # ^

la periferia 49 dol tambar 39 de guía incluye ua par 
de superficies R"*ülares 37* 30 aitnedaa wa en aada" ledo de la 

ae partee 30# n#  ̂  ̂̂  ^

El tambor 38 da gafa gira alrededor de au propio age 
en el sentido de la Hecha 39 (Hgura 3) para alimentar la $&* 
traotura alabada 0 de s&ero de punto por urdimbre en el sen- 
tido de la fleoha 101 cobra le peá&ria 37 de la rueda moldean 
dora 33 que se hace girar# la estruotura alargada 6 do gdaero 
de panto per urdimbre mientras ae tensa longitudinalmente se 
alimentada positivamente por el tambor 39 de guía porque las 
partes transversales 83 de hilo se oolooan una después de otra 
en los sáneles 39* y taabiéa toman contaste san las partea qg 
liantes 30 adyacentes# Hientroe se impulsa la eatrueturaalq̂  
goda 6 de g&ero de panto por urdimbre alrededor del tambor 
38 de guía y por el mismo* soreotifieao se corrige la foma 
de 1a estructura alargada 6 de gdoero de punto por urdimbre qi 
gdn una oonfigaraoi4h predeterminada son forma de eeoalers#- -



Eás espeoffioaaente$ las partos solientes rectángula 
rea 50 penetran sucesivamente 'on usa serie de oberturas 60 ea* 
da una deEtnida entre des partes transversales $3 de hile ad%& 
sontos de la estructura alertada 6 da gáhero de paste pw ur* 
dinero, las aberturas 60 o los partos circundantes de hilc$ se 
conforman sen fuoMa a MfOraa rectangular de las partes so* 
limates $0 per las paredes laterales 57+ 57 y les oánalce 56+ 
ConaiguientaMntOy la estructura alarida 6 de g&er̂  do ponto 
por urdimbre tal ooso salo del tambor 38 de gafa ttcna'lsa p$$ 
tes transversales 23 de hilo espaciadas ana de otra más erao* 
tásente en la distancia 53 y las hondas 17$ 78 de gáaere de 
panto por urdimbre espaciadas ana de otra de aode ĉ jaractc 
en la distancia $4+ ^ <* - <*

huege as introduce la estructura alargada ̂  de 
ñero do panto por urdimbre entre la empata 36 de inycooiáo y 
la rueda moldeadora 33 mientras áeta se hace girar alrededor 
do su propio 030, se colocan las bandee 77$ 78 de g&aero de 
punto por urdimbre en las .ranuras anulares 42+ 43$ respectiva* 
meato# da la rueda moldeadora 33 y se sitdan las partes trane* 
versales 2$ de hilo en el oentro de las cavidades de moMeo# 
tal como se ilustro en las Riguras 6 y ?**.*,<+*.<<*<*<*--- *

Se f^wrss ei^tdtics desdida de la 

calentamiento a travds del hehedero 4? en una de las cavidades 
39 de moldeo que está posioionada iusto por debago del bebedo* 
ro 47 y está sumiaistrada de bandas 77+ 78 y una do las partee 
transversales 23 de hilo*mego es moldea la resina sintdtioa



en la sitada cavidad 39 da asidas alrededor de las bandas 17$ 
10 y de dicha parte transversal 33 de hilo# prediciendo de q& 
ta ioxas ano do los elementos 3 de aeoplcoiento. - - ̂ -

Me que el bebedero 47 está sitiado en el oentro de 
la longitud da las cavidades 39 de moldeo# la resina sintátiea 
füedida# casado se inyecta en la cavidad 39 de moldpOy despla­
za ana parte central de la parte 23 de hilo hacia abajo. Tal 
perM desplazada de Mío ayuda a realisar ana tzRéh más segura 
entro el material do loo elementos de acoplamiento y la parte 
transversal 33 de Mío#

Casado loe ranuras anulares 43$ 43 tienen na, fondo 
más profwdc tal que las bandas 17$ 19 de a&aero de panto por 
urdimbre tiene su superficie superior situada por debáis de la 
periferia 37 de la rueda moldeadora 33$ se forma una capa 61 
do resina sintética sobre cada una do las stper&cies superio­
res da las bandas 17$ 18 da género de panto por urdimbre$ tal 
oomo se ilustra en la figura 12. las capas 61 ds resina sinté­
tica so unan cuando se dobla el ooajunto de Momentos de aoo- 
plamiento en forma ds U estando las capas 61 fusionadas# - -

la rctaoidh continuada de la rasdamoldsadora 33 per­
mite que la cavidad 39 do moldeo liona do la resina sintética 
funüda se desplace mée allá dd bebedero 47. Rasparte 109 
(figura 6) de la periferia 37 ds la rueda moldeadora 33 que qg 
té dispueota entra la cavidad 39 de mOMao llena y la cavidad 
39 de moldeo siguiente pasa por debelo del bebedero 47 y blo­
quea el fiado de la resina sintética fundida# A medida que la
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rueda ao&aoa&spa 33 elguê u giro 3a pz&dma cavidad 39 da 
Baldeo Haga pez debago del bebedero 4?# oánlóqpeee pozad* 
tejuela zeeina ̂ntdtlon fundida caiga del bebedero 47 en 
la cavidad 39 de moldeo# Be esta f(waa se zapito el moldeo de 

5# loa elementes a de acoplamiento#*- **-***-<**-<*<***-

. como se llustmm largura 6# un zedillo 62 

estd dl̂ uesto zotatlvaaente junto a la raeda aoMeedora 33 
corriente abego de la sopaba 36 de inyoeeí&i# lea eleaantoe 2 
de aeoplamlQOto a medida que oe moldead' alrededez de 3a estruo* 

10# taza 6 de gdbezo de punto pez urdimbre ee separan de las eavl* 
dadee de moldee y ae transportan alzededez del zedillo 62# Zq& 
gDsesMsüRRtrael conjunto 7 de elemantoa de aeopleaiento 
a un dispealtlw dobüadez 63 en el eme ee dobla el conjunto 1 
de elementes de aeoplaBlento alzededoz de en ego leniBd-tudiaal 

t3+ en forma de U Hato para cu ucldh a una cinta de soporte# *

E1 aparato moldeador 32 incluye adldcaalaente un 
dispositivo enfZladoz 64 (Figuras 5 y 77) dotado de una camisa 
63 ton un paz de paredes 66$ 67 de camisa mantenidas en eontao* 
te detHscnte con la periferia 37 y una de sus paredes latera* 

20+ lee de la zueda moldeadora 33# ,la camisa 63 Intuye un paso 68
a tzavds del que fluye un enfriador tal oomo agua para enfriar 
las cavidades 39 de moldeo# se suministra d  enfriador desda 
un tubo 69 de entrada y se descarga de un tubo de saHda# es* 
tanda montados los tUbeo 69# 70 sn la camisa 65# ***** ̂  *

23 ̂ Para enánaz la rueda moldeadora 33 efectivamente#
la rueda moldeadora 33 tiene una pluralidad de aberturas 71 y



ol árbol 39 tümo unáalm a78paraolpaoodouooafrtadora

ImFlaoraíOiluotraanaroallaaOl&do tambor 73 4* 
guía oon una oorlo do parto* oaMontosaubotanolalaento reatan-.

74 do otro W  iMA

porlArla 79 doltombor 73 do gula* Cada una do lao parteo ao*̂ 
^4 to fjpü# p"t^o yw'wt M r  fáoi?n¡p^^ *¡R

uñado unapluralldMdoaborturaB 76 doílMdaa antro partea 
traaovoroaloo 77 do hilo do una oatruotura alargada 78 de 
rodopm°doptrurdlabro ô d̂otondorooalrododw doltaa* 
bor 73 do gofa y oor alimentado por di* ̂  ̂  ̂  ̂  ^ ^  ̂  ̂ <*

Hl tambor 73 do gola oa vontajoao partloulaemonta 
ouando lo* porto* tranovoroaloo77doMlonooooxMondonlal̂  
olalaentoparaaolaounaoaotrao*taopartoo tranaroroaloaT? 
do Mío pnodon rooM&oaroo por loo partos oaliontao aboábodao 
74 on una dlopoMMán oObotanMolMarnto paralóla ouando aalon 
dol tambor do gufa.v73 -*.*<***<* ̂  ̂ **<*<*.* n * -**..<* **

loo Pl̂ raat3 a íd ilustran una beoda 79 do Morra 
do oromallora do gáooro do pauto por uaMmbro quo puedo produ-̂ 
otro# oo ol aparato moldoador 38*; **"**<* -**"* <****-<* *

tabeada 79 Atierre dooreBmlloraoamprMdowoon- 
junto SOdoolomm̂ toedoacoplamleatoyucaolntaet desaparte 
do gáboro do pauto por urdimbre ontretojlda ow el Momo* El 
owjuoto do do olomentoo do aom̂ amlanto InMuye un par do baa* 
dao alargodao oopaoladao $8̂  03 do gáuw do punto par urdimbre,



oegpranaieade cada una par dó primeros hiles 84$ 83 que 
g&aaaa un par de ê ucnas da puntee da ea&meta non un dibujo 
da 4*Q/b̂4$ un segundo Mió 86 tejido 00a lee primeros hilos 
64$ 65 sn un dibujo 4*Q/!*g$ y un Mío 87 do uraiobro do re* 
fuerzo que ce extiendo loogitudinalmento entro loe primaros hi* 
loo 84$ 89$ loa bandas alargadas 82$ 88 do gáboso do punto por 
urdimbre satán interooaectadaa pw un par do juegos ̂e toreo* 
reo hilos 88# 89 entrelasados oen las bandas 8a# 83 en dibujos 
aiagtrieoe epueotoe de 5̂ /4̂ /9̂ /̂ 0/4*4/M; y ô ?/̂ 4/9-o/ 
M/4̂ 4/̂ 9# -  <*** * ^ * *  <**<*^<*-<**M*<** <*<*<** ^ . * ^ ^ ^

InotntaSt ^
ouartea hilos 96 q^fomaa una pluralidad do solusnciS de púa* 
tos do eadoaeta son un dibujo do. 4*0/!><4$ una pluralidad de 
quintos hiloe 94 tejidos con loa euartos Mine 90 en ün dibujo 
da 4*o/4*2 y una pluralidad de sextos hiloa 9a tejidos oon laa 
ooluonse en un dibujo do 4*0/̂*6# -***.<.-****.<*<**.<*.<*.*..*.

Sí conjunto 80 do eleoentoe de aeoplanianto y la 
ainta 84 do soporte eet&iinterooaeetadoa per uno da loe qain* 
tos hilos 94 y un par do los sextos Míos 92# Sha fila de ele* 
mentes 91 do sooâ oaiento está moldeada alrededor de lae partes 
paralelas transvorsalee 94 de Bes teroeroa hilos 88# 89 que 
unan les bandea alargadas 82# 8$ do gáaare de punto por urdía* 
bra y alrededor da partes espaciadas longitudinalmente da las 
bandas alargadas 82# 83 de e&ere de punto per urdimbre# * *

Sal ooao so uo mejor en la Figura 46$ el eeajunto 80
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\
de alimentos da aooplamlanto fcamodo se dobla. aljpadadoy da 
sn â a loô tódlaal en fOMa de ̂  RaRlaando da aeta maaeya 
la fabaiOBOl& de la banda 79 do alatve da weaallaya# <*<**.

M Mea ea ban llnâ oda y deawito con detalla 
3* aaae yaaltaaolanes pyafaridaa# deba qaedar antendldoqoapaâ  

dan Taallaaapae dlaMntoa oambdoa y aodlfioaadeMa an aliaa ala 
aapanawa dal aloanoa da las yaiviadlaacdanaa anexaŝ ! - ̂ ^

i - ^
i ' .

Aieaadbetos iMMâ g&N̂ hwtM̂ dMaaMmda igmMhÁ 
y 3 w q % ^ R a d y a M B 3 p H a a a M 3 l M M d M M d k w y B & M H a < & r & R M m a % h
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 Método para la producción de conjuntos de ele­

mentos de acoplamiento para cierres de cremallera, caracteri 

zado porque comprende las etapas de: - - - - - - - - - - -

proporcionar una estructura alargada de gAcero de 

punto por urdimbre dotada de un par de bandas alargadas espa 

ciadas de. género de punto por urdimbre y una pluraliad de 

partes transversales de hilo espaciadas longitudinalmente de 

, dichas bandas alargadas de género de punto por urdimbre y 

que las u n e n ; -------.------------------------------.------- .

introducir dicha estructura alargada de género de 

punto por urdimbre en una cavidad de moldeo alargada que tie 

na la forma de un elemento de acoplamiento preformado de mo­

do que diohas bandas ¿e extienden a través de la cavidad de 

moldeo alargada en sus partes terminales y una de dichas par 

tes transversales de hilo se dispone longitudinalmente en la 

cavidad de moldeo a la vez; - - - - - - - - - - - - - - - -

moldear resina sintética alrededor de la parte de 

dichas bandas y la parte transversal de hilo que están dis­

puestas en la cavidad de moldeo, formando de esta manera un 

elemento de acoplamiento preformadó que es una parte de un 
conjunto de elementos de acoplamiento; - - - - - - - - - -

separar dicho elemento de acoplamiento preformado
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moldeado de la cavidad de moldeo; y ----------------------

doblar dicho.elemento de acoplamiento preformado 

moldeado alrededor de su eje central transversal en forma de 

U . ----------------------------------------------------------

2. - Método según la reivindicación 1, caracteriza­

do porque con anterioridad a dicha etapa de introducción,

se incluye la etapa de corregir la forma de dicha estructura 

alargada de género de punto por urdimbre en una configuración 

substancialmente con forma de escalera, extendiéndose dichas 

partes transversales de hilo paralelas unas a o t r a s . -------

3. - Método según la reivindicación 1, caracteriza­

do porque incluye la etapa de enfriamiento forzado de dicho 

producto moldeado entre dicha etapa de moldeo y dicha etapa 

de separación.'--------------- '-------------------------------

4. - Método según la reivindicación 1, caracterizar-

do porque dicho producto moldeado se dobla en forma de U con 

una de dichas bandas alargadas de género de punto por encima 

de la o t r a . --------------- -------- - -'------------ ------

5. - "METODO PARA LA PRODUCCION DE CONJUNTOS DE ELE

MENTOS DE ACOPLAMIENTO PARA CIERRES DE CREMALLERA".---------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 

presente memoria que consta de veintiuna hojas foliadas y me
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canografiadas por una sola de sus caras y de seis láminas 

de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 9 JUNIO 1979 
P.A. M.: CURELL SUÑOL

mcm.
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