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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn tieme por objeto un marco
profabricado de abertutras de edificio, tales como ven=
tanap, pusrtas, puertas vidrieras o ventanss vidriee
ras saliendo del molded ¥y destinade s estar provisto
de gus olementos de carpinteria y aocesorios,

Ta presente invencién tiene por objeto roalizar ’
un marco cepsz ds coloonrge directoments sin tener
que proceder & mﬁ.os retoques o modificeoiones, suse
ceptible de recibiy log elementos de carpinterfs
(ventanas y puertan) spenes sacndo del molde y conce-
bido para unirse perfectimente y de mode homogéneo

con le memposter{a sin que se note que se soundid a
unn téenice de prefadricacidn, solucionando del mejor
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modo posible los problemms de estanguelidad y de puetie
‘e térmico,

Bl marco objeto de la presente invencidn se caw
ractoriza esenciplments en que consia de un d:ntcl;
de dos Jumbas © montantes y do un apoys o ds un dintel
procedisndo de un molo bloque de moldee y destinado &
recibir los elementos de oarpinterfa,

Iog montantes ¥ el dintel estén provistos en ca-
sl t0ds la tercers parte de su anchurs de un espaldén
trasero ds bloqueo con la memposteria, teniendo asimipe
mo dicho espalddn una funcidén de detencidn de las in-
filtraciones de agus. '

la pared latersl exterior de los montantes esté
provists de une o varias remires perpsndiculares al
eje longitudinal de dichos montantes, estando provie—
tas las reamuras de tuercas roscades inolufdes en el
material) que conmiste en sste caso en hommigdn moldes=
30 y yendo fijadas y calzadas las paiillas ds los goz-
nes en lag raymras por medio de pernos que panstran en
las tuercmsa; los pernos estén provistos ds un fope de
detancidn o de blogues salisntes perpendiovlaments &
loa montantes para constitufr el elemento de anclaje
del pargo de la manposterfels

Segin otra carecterfstica de la invencidn, el
dintel viens a colooarse més atrds de los moniantes o
jembes ¥y la reservacidn asf pranticads recibe un dine
tel de parsmento de madera o de otra materis.

Segﬁ;x otra caracteristios mds, sl marco objeto
4e la prssente invenoidn eatd yprovisto de medios de
detencidn y de bloques en posicidn abisrda de los de=
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tientes u hojas de dichas aberturas.

Otvas ventajos y carasterfoticas de la invenoidn
pperecerdn a la lectura de la descripeidn, que ge de-
talla seguid;unente, de un modo de realizmeién dedo @

tftulo de a:jemplg ro Yimitativo, ¢ ilustrado por los

dibujos ndjuntos, en lom cualest

Ia Figura 1, reprea'ianta ung vists slevada y en
perspectiva del mareo, objete de le invencidn,

Ia Pigurs 2, represents una vista en seccidn (sl
nivel dsl dintels ‘ '

Le Pigurs i. reprasanﬁ ung vista en seccidn al
nivel ds un montgrrﬁ&". 1

Ta Figurm 4, os una viste en ssccidn del dintel
segin un modo de realizacidn de la invencidnm:

1o Figura 5, represenia uns vists seccionada
del montaje del marco con lu memposterfe,

les Figures 6 s 12, reprocenten el marcs provie
%0 do dispositivos de detancién y blogqueo de las ho=
jas y dichos dispomifivos,

Seginn la invencidn, el marce congte de un dintel
ole, horizontsl que ge puede centray, como queds ex=
pussto a continupeidn, dos n}ontantas varticales «2=,
por smbas partos del dintel’'y un soporte 0 apoyo =3= .
(en ol cmso de un marco para ventena) o un dintel
=3= {&n ol caso de una puaita o de una puerta vidrie-
ra)e |

Los montantes -2+ y el dintel el=, ontén provisios
en la parte trosera de su cara exteérns do un eapalddn
wjm, poralelo a s eje ':_Longﬂudinal‘.

Dicho eaprlddn =i, so practica preferentemante
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por todm su tercera parte nde o menos y a una sltura
de uno s varios centfmetros,

Este empalddn tisne easncialmente por objeto rea~-
1isar un bloqueo o enchevetado del maxco con la mempog
toris que se congtruiréd alrededor,

Dicho espalddn tiens tembidn por objeto oonstie
tufy un obatfoulo & las infiltresiones de les aguas
de lluvis.

Delante de este espulddn estd o estdn precticas
das en la ocara externa de las Janbas o montantes »?—.
uns 0 varias renuras, poy ejempld trisngularen =Se,
que contribuysn al dloquad, quedsndo dicha (8) runue
ra(s) paralela(s) a1 espalddnm, |

En le oars externs de los montantes =2« se prac-
tica(n) moldedodolal{s) una{s) renuru(s) =6« o reser-
vationes, de forma preferentammente rectangular y per-
pendicular(es) al sje longitulinal de estos monmtentes
w2=, desds su bords de fachalw, '

Dichas ranuras -6-,reoibsn. el como estén repre=
sentadas en la Pligura 1, las patillag «7= de los gog-
nes soportendo los elementos de carpinteris, en el
oaso presents, los postigon

les dimenpicnes de dichas rarures -6- van, segin
el oaao, adaptadns & las de las patilles <7« utilizae
des. ~

Is solidarizacidn de las patillan «7= con los
mmtantuy: w2y 88 sfecthia por medio de pernos efe
stornillados en unas tusross «9= rosondes (Fig. 3)
inclufdas ex la pared 4s Aichos nontantog afloyrando
& la superficie las tuercas roscadas ~J«; enfrente de
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lae perforagiones de lag patillss «7=i

108 pernos =B~ de £ijacién tienen una longitud
mayor d¢ 1o que ss precisa y van provigtes de un tops
de penetraeifn <10, on este cand, uns tucrem, d¢ moe
do que sobrasalen o einergen perpeﬁdieulammt& ala
cars externs de log montantes «f=, para constitufr los
elementos de mnclaje en la memposterisl

Ias taras internss =1le-del dintel de los montane
tee y 8ol apoyo ostdn shiertss hacln ol exterior sopin
uz degplome o inclinaeidn del deemoldec de modo que
espesor tiene que ser mayor en ls payie {rgaers.que en
1a parde delanters o fachadw’

Diches caras intornas 1l de los montantes y del
dintel estdn provistas de un rebejs o romirs de borde
w2« que procsde directamente del moldeo.y destinado
o Yeoibir log postipos.

Ia cere intorna del dintel estd provists pavele
lamente ¢l rebaje del borde, de une ramurs proforene
temente trisngular Lormendt un rechazo de aguy =l3e
o desecho de agua (Figura 2):

la paved frontal o do frents «li- del dintel y
d¢ 1os montentes presents un despulle en bisel incli-
nado de dentro para fuera, de modo que cusndo g Pro=:
cade ol revestimiente de fachads o emlugido. de mum,
dste tubrs inbegralmente el mmo; Aiminul fndolos

la superfioie de la pared frontal -l4e estd pro-
vigta preferentemente de reliém Practiondos con obe
Jeto de reslizar una btuena sdherencis de los enlugie
dog o revestimientos de t‘ac:huda; eomo 1o veremos &
contimineidn, quedando congtitufdos dichos relieves



15

Y

25

k14

-f =
por las gravas sperentes del hommigsn de moldeo, ha=
ciéndons apnrentes dichas gravas pbr medio de un pro=
cedimiento descrito a contimmoitu,

El apoyn =3= saledizo reapecto a los montantes,
oatd provisto en su oara inferior (en el caso del al«
261zar de ventana) de un d»noho u sgus idéntico al
de) dintell

Divhe apoyo ‘preseuts tn releje <15~ nwmto [ 3
1s cars trasers de 10s momtamtes ¥ eao pars evifsr o
atermar el puente témioco (Pig. 1)e

Va provisto también en su purte trasers de un ese
pelddn de un oentimetro de altura, por ejemplo, pars
detensr la infiltracidn de las sguas de Liuvid, ‘

B 1 oars trasera de 1os montantes y del dintel,
estdn empotradan en al mismo waterisl patillas de fi-
‘3ac‘16n o sujecidn de las ventanss, puertas o pusrias
vidrierusj dichas patmu no reproaeutudas oon BeD~
siblemente perpendiculares, |

Segdn otra foma de realizacidn de¢ la invencién
(Pig. 4) ol dintel ~1- se realisa con moldeo no ali-
neado Tespecto a los montsntes =2- de modo que per-
mite ¥ sutorisa uta reservecidn =16-, destinads a re-
cibir un elemento fromtal de paremento que pusde sexr
por ejeuplo un falso dintel de madera o de cuslquier
otro waterial f1jsdo al dintel ~l~. |

Bn el ejemplo de realisacidn de mam t080 prepa=
rado, reproaontm en los dibujos an;ﬁuntu. el clman-
to frontul de permmento es una viga de naders ~17-
£ijeds ) dintel por medio de pernos en una ¢ varias
varilles filetesdes 18-, sobresaliendo del dintel o
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inclufdas em éate cuando lg operacidn del moldeo.

ta vige puede tensdy une alturs igel o superior
a la del dintel y estd proviste prefevexntemonte de un
espaldén superior -19- do Lloqueo,

1os mercos yo fabricados aaéﬂu la invencidn se
entrogan con lod clementos de carpintexfs, ventanas y
poatigos,

Betdn concebidos y reslizados pera integrarse
{vénse Pig. 5) en el sepesor de cuglquier MUro COne
clufdoy este espesor pueds variar por ejemplo de 0,20
5 0,40 metros |

Tal como estd ropresentado en la Figura 5, el
pramarco o ma-ros yu foabricado, tiens ung anshura, dee
terminade sates ﬁél moldsn, gue on funcidn del espe~
sor total del muro terminado; en sl ejemplo represen-
tado en il Figurs 5, se entiende por mure derminado,
el muro M provisto de su revestimlento o enlucido ex-
ferior M7, de¢ su aislemiento interioy M2 y de su table
que de climatizacidn M3

Bg por a4so que la anchura o espasor del marco ya
hecho, del cual 2510 oe represente agul un montante la=
teraly es inferdor o ln del muro tevminade, Un manguie
%o 20« gp fija on la parte trosera del marco y alreél«?-
dor de &zte por modio &e¢ un tornillo cooperando con les
patiliss ~204w. Una judts do silicose me intercels en-
tre ol monguito 3 la cara dorsal del marod. El menguito
«20w, preferentemente de madara; tiene ung anchure in-

-farioy a la cara dorsal del marcon; estn anchurs correg

ponds sengiblemente nl sitio-ooupado o a lu superficie
ooupads por la carpinterfa intorma (ventana) en el mare
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co ya condicionado, de modo que el aislamiento interw
no N2 del muro vengsa detrds del marco pars suprimir
el puente témico,

B espesoy de)l manguito, mis el de los elementos
de onrpinterfa son iganles al del tabique de ciimn.-'ti—
secifn née o del sislamiento practicsdo ‘en la cars
dorssl de) mavoc,

seéin une forma preferids por una :?esomcmn.
como 1a repressuteds en la Pigurs 5= y rofumim
gor‘ 2=, #e praction prefsrentements, un vaoisdo,
aunque 1o sélo de forma sensiblemente ciroular, que
resliza poxr todo ol contorne del mareo, un vaciado en
la cera externa del montante ¥ en su cara trasers,
de modo que el aislemiento imterno M2 vengs hasta el
borde Gsl manguito =20-, 1o que aumente el sislemien-
1o térmico y permite, reciblendo la cara de la Teser-
veoidn «21~, un Yevogue o revestimiento estanco s la

humedad, ds tips alquitrdn u otve, eliminar el punto

de roodol
En Ja ramyr »6- hovizonial de orda cars latersl
¥ exterior de ceds montante verticsl o en cualquier

ofra sexsre, so monts un dispositivo de detencitn en

poricidn abdevia do hoja o batiente de postige ds ven
tans,

Bl dispositive segin la invencidn (Fige 7) cong=

ta de un pestillo bassulente «22«, montado de modo
artioulado en una cufia -23 solidsris de la patilla
24w d¢ Tijacidn de un gosns =25« &l cusl se mete en
el 0jo ds un quicio 25w de ung hoja de poatigo «27=,
Segdn la invencidn, ol gozne s fija al mﬂa;
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de modo que su eje emtd dirdigido hacin la cara intere
na del quicico y mo hacis el axterior.

El paati}lﬂ bapculante, proforentements de metal
protegido de la corrosifn por todes los procedimienw
tor conocidosy se prosente en forma de un eunerpo plae
o provisto de un orificio 28« y prolongado en édngue
lo vaoto y hacis ebajo por una empufiadura de maniobrs
«29=, ligeramente sbombada. = El orificdo =28 ciline
arico de oje horizmontal que a‘tmﬂeaa el cuerpo del
pestille de porte & parte, rdoibe un medio de articus
lacidn constitufdo praferentemente por un pernd =30,
cuya onbeza sirve de tops sl pestille y tuya varills
estd etornillnda a Fondd del filete en un orificio
vopeado =31= ciagy practicado en la zons extreme de
1a oufin =23~%

Dicha ocufin emtd constitufde prefereontemente por
un hierro plano protegido de la corropidn, teminite
dose por un bigel =24=,

Botd fijeda o la patilla d¢ sujecddn por soldadum
re o por cualquier otro procedimiento’s

Ia patilla constitufdsg tambiéx_a por un hierro pla=-
no de lo misma anchura que la cufla, estd nrrollads so-
bre sf misma en una de sus extremidades para formar un
bucle practicendo un orificio eilindrice recibiendo
un oje de articulascién pura constitufr el gozne =25,

la cufis & calzo ¥ lo patilla estén casi por com=
plato insertadss en la memposterda y se fijan contre
el montante del marco prefebricedo del lado exterior
8 édute,

Ni que decir tiene que 8l dispositivo segin la
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invencidn pueds utilizarae independientemente, quedanw
do insertada en le memposterfs la patilla de sujecién.

By por eso que la cufia ¥ 1@. patilla estdn provise
tap do orificion w6, que iss atraviesan de parte »
parte, recibiendo medios de bloqueo constitufdos por
ejemplo por pernos u otros dispositivos que se aﬁomi‘-
1lan on wos casquillos insertados en parte én la men-
posteria, |
" Pare vegulur la posicidn del gosne respecto al
marco, los orificics som preferentements oblongoes y
su eje longitudinal ss por este motive hordsontsl.

El oje del :gom sntd metido en el ojo del quiclo
de la hoja del postigo cuyo borde lateral vertical se
pitda a unos cerckimetros del o0Jo. |

Durante su rotacidn y arecias al desplasemiento
8el 0jo del fomne hacis la remura del marco, la sec-
eién inferior del qﬁicio oomprendida entre su ojo ¥
la hoja viens s frotar sotre el pestillo basoulente
provoosndo asf el movimlento sngular descendisnte del
pestillo y el borde latere) de la hoja da 1a vuelta
al dispositivo de detencidn. '

Bs por ese que el pestillo ﬁ'ti provisto de una '
supexficie superior =22A- en pmdiénto que intercepta
o1 plend deserito cuando la Totacién de la cara =26A-
del quicdo.

Después de la aoc:!.dn del gquicio aobro el pawi.-
1lo y Qespuss de la smoensién o mbida de éate, 1a
saceidn inferior del quicie qmmndida entre ol 0J0
y :tp, hoje viene s alojurse en una ranura ~32- gbierta
en el pestillo ¥ dispussta transverssimsnte a éste y
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parelelemente 5 la mamposterfe del muro en el cus)
eatd alojado el dispositivo; la hoja dél postizge ege
t4 st blogugaﬁa. en posicidn nbierte.

El movimiani& mib,ular aneendionte del pestille
eotd ‘provocado por le accidn de un dreanv oldstico
gonstitufdo preferentemonte por un resorte =33~ cue
yos espivas estdn arrolludas alrededor del eje de
arbimﬂa;:ién entre el peatille ‘baaeulmﬁa ¥ la cufia,

Cada una do las extremifades del resorte coope-
ta con dos orificion entre lom cuales uno astd prace
ticado on el cuerpo del pestillo y el otro en ls ;m-
fime

. Para limitar su movimiento, el cuerpo del p#stie
¥lo ostd provisto en su periferis de una lengliets
tratoversal =34« dirigidn hecis la cufla y que se apoe
ya contre un tope =35~ tronsversal soliderio por sol-
dadura u otxo procedimiento de la emfla {Fig. 8).

Semin wip forma preferenciel de la invemidn;
el tope «3%5~ es molidavio deo un empaldda «36~ COYOe
rendo la culiz e) nivel de pu orificio roscado.

Segtn otra forma de realizacién, el pastillo ege
t4 montado sobre unes gufae verticales solidaries de
la cufin y estd gnimado de un movimiento reotilineo !
vertical ascendiente o descondiente’s

04 3 ﬂe.ébloquaa del postigo vendrd efevtuado por
accién hacis sbajo nobre la empufindura pers libersr
el gquiclio de la renurs en la cusl estd metido.

Bete smputiadure se desvis pmferentemegte pars
abajo pare aumentsr el brazo de la palants y dismie
mir de esta forma le fuerza de ampuje necesaria pa-
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ra liberar las rawmura transversal de lm a«aci&ix intgw
rior del quicio, '

Segdn otra forma mds do realizacidn, sl disposie
tiva de detencidn estf constitufio por un ouerpo o

bular 37 dentinado & insertarss en la meupontarh.
dispuesto horizontalmente contra el montente 44l mire
00 y por un frgund de bloqueo =38« en posioién mbier
4a ds una hojs de postigo cepas de snimarse de un mow
vimiento angular, '

Bl ocuerpc tubuler -37- metflico preferentements
de forms oilfndrics sstd fijade en la care latersl y
exterior del montante por medio de al menom dos pati-
llas laterales dispuestas por sttbas paries del eje
longitudingl de dicho cuerpo segdn wn migmo pland
digmetral y decdladas radialmente una respesto & otrel

Estas patillias estdn provistas de un orificio ole-
1fndrico transversal de paso ds wn pmd que ge ator-
nille prafersntemente on una tuerce inserteds en wl
montante del marco (Fig. 1l)s | |

EL ouerpo tutuler -37- estd provisto de un orifi-
clo longitudinal, cilindrico y oiego obstrufdo por
uns tape =39« destinede a"ma.rtmo- en parte en la
namposteria del muro ¥ en sl cual se desliza por tnm
corredors, pero s6lo en parte, el drgano de bloqueo
# 38w, '

El érgeno de bloguec estd constituido preferen~
temente pbr une varills metdlica cilindrics acodads
& dngule recto para romar‘_do';s Temas perpendioularen
de las cusles, una ~38A- penaira en el CUerpo wife y
la otrae, =3BBw extarior a dicho cuerpo se termina
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por un tempén cilindrico suscepiible de venir a apoe:
yarge contrs la hoja del postigo despuds de la abere
turs d¢ dute y ouondo diche Yame =385 pasé por la
posieidn horizontal. , ‘

Ia tapa, preferentemente do matel, astﬁ provise
ts de uns pared circular dispuesta purpen&iouiamm—

te al oje y contrads respseiv s dicho eje por un anie

1o eilfndrico periférico de centrado en el cual me

mtrbdueé la extremided delantera del cuerpo para ve-
oir & epoysrse contra la cm interna de la pared.

Dicha pared estd prwis'ea de un orificio ciline
drico mdmitiendo por ejs de simetrfa, ol eje longitue
dinel del orificio del cuerpos )

Dicho orificio estd atravossdo por la rams =304
del freomo de bloqueos

Esta rems =38A- se termina por una gufa =39~ cle
1fndrion de metal u ofro, que se deslize on ol orifi-
€10 del cuorpd =37=,

Entre la gufs cilindrica y la cars interns de la
tapa, sze monta un Grgané eldstico, por ejemplo, un
remorte de llemads -40- q_ﬁe e opone a la salida de
1a rame ~38A- del cuerpo =37=o

A&emés._r el resorte de llemada =40~ estd desting-
do o mantener en posicidn vertical baje la remg «38B-
del dispositive lo mds cerca ﬁasibla de la memposte-
ﬁa; 'para que ¢l borde latersl de la hoja pueds dar
la vuelta libremente a la verills y al tempér

Con este fin el ojo del quicio y el borde latew
ral do le hoja del postigo estén separados uno de
otro de algunos centime'tros, esta distencia de unos
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sentfmetron es supsrior, por una perto al valor dsi
rebasumiento del tempdn de la mamposterfe cuando dim
cho tempdn extd dimpuesto verticalmente y mpor:mr.
por otra parte & la distencin comprendida sudre el
eje de artichlacifn de la hoje de) pomtiso :' ol tume
pon metdlico, estando dicho tampén tmabién dimpuesto
vertioainente, | | "
Pare liberar la rang 388« de la hoja dol postie
g0 ousndo os horizontal, la extremided de ests remp
estd dosviada hacis la mamposterfa por &oble plegado,
de mode que el eje l&ngitwum del tempén tiene que
remuliar paralelo s ls zona tresers de la reme «38B.
El marco segin la invencidn pueds ser objeto
te modificacionss y varisntes en ol cempo de los wquy
valentes técnicos, sin por ello salir del mayco de
1a presente patente. -
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REIVINDICACIONSES

1%,.~ Mareo prefabricado de aberturas de sdifie-
clos, teles como ventanas, puerias, puertas vidrie-

‘vas 0 ventanas vidrieras, _ caraoterizado porque o)
- mares comprenie un dintel, des mentantes o Jambas con

superficie en bisel y un apoyo en un solo blogue de
moldeo squipado en £fbrica con los elementos do var-
pinterfas saradterizado asimismo porque les jambas y
¢l dindel estén provistos de un espalddn trasero de
blogues con le mamposterfa destirndndose una ranurs
de berde exterior a vecibir los elanenms de carpine
terdws \

;,gg... Mereo segin la reivindicsoidn 18, carscte-
rizedo porque estd provisto el nivel de ln pared exe
terior dg les jambas, de una ¢ varias renuras perpen
dleulares o) aje longitudingl de lam jombasm y provig
tas deo casquillos o tuarcas roscadas ingertadas en el
hormigén; lus patillas de los goznes estdn f£ijadas en
los jembes por medic de perncs penetrando en las tuer
¢as; los pernos esiédn provistos de topas de blogueo
gobresaliendo perpendiculsrpente a lan Jjambas para
congtitulyr log elementos de anclaje del mereo de la
nanposterin.

38,« Mareo segfn la reivindicacidn 1%, caractee
woads porque el dintel moldeando conjuntemente con
los otyos elementos viens detris del alincesmiento de
la oura delanters de lay jJembas y porque estd provig
to de mediom inserindos en ol hormigdn g1 moldeo de
$ijocidn do une viga de paremento.

48,« Marco sepin la reivindicnoidn 18, caractow
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rivado porque las jambas estén respectivements proe
vistes de un medio de parada en posicién abierta,

de una hoja ds postigo compuesto de un pestillo bas-
culante montado de modo articulade en la sxtrenidsad
ds la patills de fijacidn u la jatnba, de un gosne
con ¢l cual coopers el ojo del quicio del postigo,
asztando suimade el pestillo da un movimiento de rotae-
cidn angular ascendente y descendente,

58,» Marco segin la reivindicmcidn 18 y la rei-
vindicecidn 4R, ceracterizado porque el pestillo del
dispositivo de parada ostd provisto de sl menom une
oupdrficie inclineds qus intercepts el plano desori-
t0 por la seceldén inferiox del quiciv sl momento de
la rotacidn. .

68« Marco ssgin la reivindicacidén 18 y la rei-
vindicaoidn 48, coracterivedo porqus el dispositivo
de parada es un cudrpo tubulary, hoxiszontsl en el cual
corre un Srguno de blogquev constitnfdo por ung varie
1la eilindriva, coodadn para former dos remas de la
oual una penetra en el cuerpo oilindrico donda estf
gulads on tromalacidn, en couperecidn con un Srgano
eldetico, la otra axterior al cuerpo satd terminads
por un tampin ¥ pusde venir en apoyo contrs la hoja,
una vez estd obierta, pssandoc de une posiocidn verti=
cal & una posicidn horizontal,
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78 ,~ MARCO PREFABRICADO DE ABERIURAS DE IDIFI~
CI08, TALES COMO VENTANAS, PUERTAS, PUERTAS VIDRISw
RAS O VENTANAS VIDRIERAS.

In presonte memorin déseriptiva consts 4o die-
cisiete hojas escrites a méguina por wne sole de sus
carss ¥ otras meis de dibujos que la ilustran’

Modrid, 7 de Junio de 1979
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