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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

El presenta invento se refiere a un dispositivo y 

a su correspondiente procedimiento para el acondicionamiento . 

automático de productos tales como bloques de hormigón ú otros,

¡ para hacer plataformas de carga de productos.

¡ Se conocen ya dispositivos y procedimientos de acon-
! 5
{ dicionamiento automatice de productos a la salida de los luga-

I ras de moldeado para formar plataformas de carga.

Sin embargo, estos dispositivos y procedimientos tra 

dicionales necesitan la colocación de cierto número de puestos 

de trabajo tal como puestos de embalaje y almacenas para las
10

plataformas de carga estando unidos entre si estos lugares de
!
: trabajo por cintas de transporte, para formar plataformas de

i carga de productos.

Estos dispositivos y estos procedimientos tradiciona-

, les son de un precio de coste muy elevado para acondicionar los
i 15

productos en forma de plataformas de carga de productos (conser­

vación de plataformas - mantenimiento - reparación).

Ademas, las plataformas da carga de productos obteni- 

! das por medio de la colocación de dispositivos y procedimientos

tradicionales de acondicionamiento, son da un precio de coste
20

relativamente elevado pues llevan generalmente un soporte for­

mando la base, el cual es necesario para permitir ulteriormen­

te el transporte de la plataforma con ayuda de un carro eleva­

dor; las plataformas tradicionales llevan igualmente, por regla 

general, un embalaje tal como una envoltura de plástico, que
25
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aumenta igualmente al precio de coste de la plataforma de car 

ga.

El presenta invento tiene por objeto remediar estos 

inconvenientes y se propone crear un dispositivo y un procedi- 

g miento de acondicionamiento automático de productos, talas como 

bloques de hormigón, de concepción sencilla, de colocación fá 

cil para la formación de plataformas de carga de un precio de 

coste poco elevado y susceptibles da fácil manipulación.

A este efecto, el invento se refiere a un dispositi­

vo de acondicionamiento automático de productos, tales como 
10 '

bloques de hormigón, para la formación de plataformas de car­

ga, constituidas por capas de productos, caracterizado porque 

lleva una mesa fija da recepción, una estructura de soporte 

a cada lado da la mesa, yendo provista esta estructura en su

parte superior de rielas de guia, un carro móvil deslizándose 
15

sobre los rielas da guía, y llevando órganos de ajuste de los 

productos dispuestos unos a continuación de otros y por capas 

sobra la mesa, y órganos de detección colaborando con un dis­

positivo da mando para provocar el ajuste y al aflojamiento de 

^  los órganos da ajuste en los productos a acondicionar, con al 

fin da determinar huecos en una capa dada da productos.

Este dispositivo permita, durante' un ciclo da traba­

jo, crear separaciones entra los productos da hormigón dispues­

tos a capas y sucadiendosa unas a otras, correspondiendo astas 

^ separaciones a huecos que permitirán ulteriormente el paso de 

horquillas de un carro elevador cuando la plataforma de carga 

éste definitivamente terminada.

SagÓQ otra característica del invento, el carro avan­

za seguido durante un ciclo de trabajo consistente en la reali­
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zación de huecas en un número determinado, para unalcapa dada 

da productos.

Según otra característica del invento, los rielas 

guía van provistos da una cremallera an la que engrana una rua­

da dentada puesta en rotación por un motor, y llevada por un 

eje solidario del carro móvil para arrastrar el carro para su 

traslado.

Según otra característica del invento, los órganos 

de ajuste están constituidos por tenazas que se separan y se 

ajustan sobre los productos dispuestos en la mesa, bajo la 

acción de gatos dirigidos por los órganos de detección.

Según otra características del invento, hay monta­

das levas en los rieles de guía que cooperan con los órganos 

de detección solidarios del carro móvil para poner en movi­

miento el comienzo de las operaciones de ajuste y de afloja­

miento de las tenazas en los productos, para crear espaciamian- 

tos predeterminados entre las hileras de productos correspon­

dientes á :huacos.

El presante invento se refiera,igualmente,a un pro­

cedimiento para el acondicionamiento automático de productos, 

tales como bloques de hormigón u otros con el fin da formar 

plataformas de carga provistas de huecos para el paso de horqui 

lias de un carro elevador caracterizado porque:

- se disponen los bloques de hormigón unos a conti­

nuación de otros y por capas, sobre la mesa fija,

- se determina el número da huecos en una capa dada 

de bloques de hormigón, montando un número de levas sobre los



ríales de conducción correspondiente al número da huecos 

deseados,

- se ajusta la dimensión de cada par de levas para 

determinar la longitud deseada de los huecos,

- se acciona el movimiento de traslado del carro 

móvil para que efectúe un ciclo de trabajo sobre un lecho 

dado de bloques de hormigón,

- se amontonan las diferentes capas de bloques da 

hormigón para formar una pila,

- se rodea la pila de hormigón para hacer una plata­

forma de carga da productos.

Este procedimiento permite hacer rápidamente una pla­

taforma de carga sin soporte. Las mordazas se hacen cargG de 

las capas sucesivas con el fin de apilarlas para constituir 

una plataforma de carga. El ciclo da trabajo del dispositivo, 

que permite hacer una capa llevando huecos se pone en marcha 

cada tercera, cuarta, quinta ó sexta capa destinada a formar 

una plataforma, de acuerdo con las necesidades ó deseos del 

usuario.

La citada plataforma as da concepción muy sencilla 

y de manipulación fácil. Su precio de coste es ventajoso ya 

que no lleva ni plancha de base, ni embalaje especifico.

El presante invento se comprenderá mejor con la ayu­

da de una forma da realización de un dispositivo da acuerdo 

con al invento, para la realización del procedimiento que per­

mita la formación de plataformas de carga provistas de huecos

/
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representadas esquemáticamente a titulo da ejemplo, no limita­

tivo, en los diseños adjuntos en los que:

- La fig.1 es una vista parcial en perspectiva 

del dispositivo según el invento;

La fig.2A es una vista de la parte delantera del 

dispositivo, encontrándose los órganos de ajuste ó presión 

en posición da reposo;

- La fig.2B es una vista de la parte delantera del 

dispositivo, estando los órganos de ajuste en posición de tra­

bajo;

- Las figuras 3A, 3B, 3C, 30, SE y 3F son vistas

de lado de un ciclo de trabajo del dispositivo, sobre una ca­

pa de bloques de hormigón;

- La fig.4 es una vista en perspectiva de la plata­

forma de carga hecha por la puesta en marcha del dispositivo 

y del procedimiento de acuerdo con el invento.

Según la fig. 1, el dispositivo -1- lleva una mesa 

fija -2-, de recepción, en la que van colocados productos co­

mo bloques de hormigón, no representados en asta figura, Estos 

bloques de hormigón van dispuestos en hileras,sucediendo una 

a la otra, con el fin de formar una capa. El dispositivo -1-, 

lleva, igualmente, una estructura de soporte, no representada, 

dispuesta a cada lado da la mesa. Esta estructura está provis­

ta en su parta superior da rieles de conducción -3-, en los 

que se desliza un carro móvil -4-. El carro móvil se desliza . 

trasladándose de forma que avanza continuamente durante un 

ciclo de trabajo. Esta ciclo de trabajo consista en hacer hue­

cos en un número determinado, para una capa dada de productos.
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El carro móvil -4- lleva órganos da presión -5- colaborando 

con órganos de detección talas como células, fines de recorri­

do ó detactores de proximidad montados en el carro móvil -4-.

Los órganos da sujeción -5- cooperan igualmente con un dispo­

sitivo de mando que permite actuar particularmente sobra los 

elevadores -6- provocando la separación ó la aproximación de 

los órganos da sujeción -5-, para atenazar ó liberar los blo­

ques de hormigón.

Los rieles de conducción -3- van provistos de una cre­

mallera -7- en la que engrana un piñón -8- puesto en movimiento 

giratorio por un motor -9-. El piñón -8- es llevado por el eje 

-10-, solidario dal carro móvil -4-. La acción del motor -9- 

permite trasladar el carro móvil -4- a lo largo de los rieles 

de conducción -3-, por medio del piñóm -8-.

Los órganos de presión -5- están constituidos por 

tenazas -11-, -12- y -13-, -14-. Los grupos de tenazas -11-,

-12- y -13-, -14- se separan y se cierran sobre los productos, 

tales como bloques de hormigón dispuestos a capas en la mesa, 

bajo la acción de elevadores -6- dirigidos por los órganos 

de detección..

Los rieles de conducción -3- llevan, igualmente, le­

vas representadas ulteriormente en las figuras descritas a con­

tinuación. Las levas cooperan con los órganos da detección so­

lidarios del carro móvil -4-, para poner en movimiento el co­

mienzo de las operaciones de sujeción y de aflojamiento de las 

tenazas en los bloques de hormigón, con el fin da crear espacia- 

mientos predeterminados entra las hileras de productos, corres­

pondiendo estos espaciamientos a los huecos hechos en una capa

/.
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da la plataforma da carga, que asi mismo está constituida por 

capas da bloques de hormigón superpuestas.

Sagún la fig.2A, si dispositivo -1- está representa­

do de frente, los órganos de sujeción constituidos por los pa­

res de tenazas -11-, -12- y -13-, -14- se encuentran en posi­

ción de reposo, es decir, no se apoyan en los bloques de hormi­

gón -15-. Estos bloques da hormigón -15- están dispuestos a ca­

pas en forma de dos hileras paralelas, sucediendose ademas los 

bloques -15- directamente y sin hueco unos a otros.

Los rieles de conducción -3- tienen un perfil en 

forma da C, -16-, en el qus están dispuestos pares da levas 

-17-. El número de pares de levas -17- montadas en los-rieles 

de conducción -3- corresponde al número deseado de huecos de­

seados entre los bloques de hormigón -15- que se sucedan, con 

el fin de formar los huecos. El par de levas -17- lleva, pues, 

dos lavas susceptibles de deslizamiento de un par con respec­

to al otro, con el fin de obtener una anchura predeterminada, 

mas ó menos importante, con arreglo a las dimensiones de los 

huecos que se desee obtener para cada hilera de bloques. -15-.

.Según la fig.2B, las tenazas -11-, -12- y -13-, -14- 

estan en posición de trabajo. Están carradas para hacerse car­

go de los bloques de hormigón -15- para determinar un hueco.

El movimiento de sujección está determinado por los gatos -6- 

dirigidos por órganos de detección solidarios del carro móvil 

-4-. Cuando los órganos de detección llegan al nivel de un bor­

de lateral de levas -17-, ponen en marcha enseguida el comien­

zo del proceso de presión dB las tenazas -11-, -12- y -13-, 

-14-. El carro móvil -4- avanza trasladándose de forma conti-
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nua y cuando los órganos de detección llegan al nivel del se­

gundo borde, delimitando el fin de levas -17-, accionan auto­

máticamente la.separación de las tenazas -11-, -12- y -13-, 

-14-, el carro móvil -4- hace los huecos llevando los bloques 

-15- sobre una distancia predeterminada.

Según las figuras 3A a 3F, la capa de bloques 

-15- está representada vista de lado. Los bloques -15- están 

dispuestos por hilera y se sucedan inmediatamente unos a otros. 

Los bloques -15?- son anotados B^, Bg, Bg# B^, Bg, Bg, By, Bg. 

Las figuras 3A a 3F reprqsentan un ciclo da trabajo completo 

del dispositivo -1- y muy especialmente del carro móvil -4-, 

para crear huecos en una capa dada de bloques -15-, destinada 

a ser paletixada.

Según la fig. 3A, el carro móvil -4- se desplaza 

según la flecha F bajo el impulso del motor -9- u otro, arras­

trando un piñón -B- que engrana en una cremallera -7- descri­

ta mas arriba. Al comienzo del proceso de trabajo del carro 

móvil -4-, las tenazas -11-, -12- y -13-, -14-, de las que só­

lo la tenaza - 11- está visible en esta figura, están exposi­

ción separada, es decir, encuadran los bloques -15- sin tocar­

los.

Según la fig. 3B, el carro móvil -4-, desplazándose 

según un movimiento de traslado de acuerdo con la flecha F, 

llega al nivel del bloque Bg. Los órganos de detección soli­

darios del carro móvil -4- llegan frente al primar borda de 

lavas -17- descritas mas arriba. Los órganos de detección

../* *
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accionan, púas, al cierra da las tenazas -11-, -12- y -13-,

-14- an los bloques 8 .̂ Simultáneamente, al carro móvil -4- 

arrastra loa bloques B^, Bg, Bg, By, y Bg según la flecha F.

Según la fig.3C, los órganos da detección llevados 

por el carro móvil -4- y que se desplazan según la flacha F, 

llegan al nivel del segundo borde delimitando el fin de las 

lavas -17-. Los órganos de detección accionan púas la separa­

ción de las tenazas -11-, -12- y -13-, -14- y liberan el blo­

que -15-, con número da referencia Bg. Durante el proceso de 

sujeción de las pinzas -11-, -12- y -13-, -14- del bloque 

Bg, el carro móvil -4- ha creado un espaciamiento -18- oe'una 

dimensión equivalente a la anchura da las levas -17-.

Según la fig.3D, el carro móvil -4- continua su mo­

vimiento de traslado según la flecha F, estando las tenazas 

-11-, -12- y -13-, -14- en posición da reposo, es decir,.apar­

tadas. Llegan al nivel del bloque con número de raferep&ia

Ry. Los órganos de detección llegan al nivel dál primer'.^pr- 

de de un segundo grupo de levas -17- análogo al primero;-y 

accionan la retracción de las tenazas -11-¿ -12- y -13-, -14-, 

con el fin da sujetar al bloque By.

Según la fig. 3E, el carro móvil -4- continua su 

avance sujetando el bloque By y empujando el bloque Bg para 

determinar un segundo espaciamiento -19-, correspondiente a la 

anchura del segundo grupo de levas -17-.

Llegados al nivel del segundo borde del segundo gru­

po de levas -17-, los órganos de detección accionan la separa­

ción de las tenazas -11-, -12- y -13-, -14- y libaran asi el 

bloque By.
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'Según la fig. 3f, al carro'-4-, llegado al fin 

de carrera, aa retirado a su posición inicial por un movimien 

to de traslado hacia atras conforme con la flecha G; durante 

asta movimiento, las tenazas -1.1-, -12- y -13-, -14- están 

an posición separada.

Al final de este ciclo da trabajo, el carro móvil 

-4- ha permitido determinar loa aspaciamientos -18- y -19- en 

la capa de bloques de hormigón -15-, correspondiendo estos as­

paciamientos a los huecos. La capa -15-, formada por el con­

junto de los bloques con las referencias a 8g, está total­

mente cogida por tenazas que palatizan esta capa dada, 3oóre 

una ó varias capas ya palatizadas.

Da acuerdo con este dispositivo es posible pal-ati­

zar capas como las representadas en la fig. 3A, luego, super­

poniendo a asta primera capa una segunda capa llenado huecos 

como las cepresentadas en la fig. 3F.

Según la fig.4, la plataforma de carga -20- está 

formada por el apilamiento da varias capas -21-, -22-,,-23-, 

-24- y -25-. En el modo de realización particular, la capa 

-22- va provista de huecos -18-, -19- efectuados de acuerdo 

con el proceso descrito mas arriba. Es posible prever una ca­

pa con huecos a niveles diferentes. Es igualmente posible su­

perponer capas completas ó capas con huecos combinándolas se­

gún las necesidades. Las diversas capas -21-, -22-, -23-, -24-, 

-25- están superpuestas de forma regular ó cruzando las capas

de tal forma que las configuraciones sean alternas.

En el ejemplo preciso representado en esta figura, 

la plataforma de carga -20- lleva huecos -18-, -19-, cuya
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saparación corresponda al espesor da un bloque -15-, para re­

cibir horquillas -26- dal carro elevador. Es posible, no obs­

tante, prever separaciones diferentes según las necesidades.

Cuando las capas -21-, -22-, -23-, -24- y -25- es- 

tan apiladas, son enmarcados con la ayuda de cintas -27-.

La plataforma da carga -20- queda asi definitiva­

mente formada. Lleva, adamas, dos pilas -28-, -29- separables.

Oe acuerdo con al invento para hacer una plataforma 

de carga -20-, los bloques da hormigón se disponen unos a con­

tinuación de otros y en capas sobra la tabla fija del disposi­

tivo; se determina el número de huecos en una capa dada de blo­

ques de hormigón, montando un número da levas sobre los rieles 

de conducción correspondiente al número de huecos deseado; 

se regula la dimensión de cada par da levas para determinar 

la longitud de los espaciamientos deseada, se acciona el mo­

vimiento de traslado del carro móvil para que efectúe un ciclo 

de trabajo sobre una capa dada de bloques da hormigón; oe.spi- 

lan las diferentes capas de bloques de hormigón para formar una 

pila y se enarca la pila de bloques de hormigón para hacer una 

plataforma de carga.

* */..
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Dispositivo con su correspondiente procedimien-!- 

to para al acondicionamiento de productos tales como bloques 

de hormigón, para hacer plataformas de carga da productos, 

constituidas de capas de productos apilados, caracterizado 

por constar de una mesa fija (-2-) de recepción, una estruc­

tura de soporte de un lado y de otro de la mesa (-2-), estando 

esta estructura provista en su parte superior de rieles da 

conducción*(-3-), un carro móvil (-4-) deslizable en los rie­

les de conducción (-3-) 'y llevando órganos de presión!(-3-)

de los productos dispuestos unos a continuación de otros y 

en capas, en la mesa (-2-), y de órganos de detección coope­

rando con un dispositivo de mando para provocar la presión y 

el aflojamiento de los órganos da presión (-5-) en los produc­

tos que hay que acondicionar, con el fin de determinar los hue 

eos (-18-, -19-) en una capa dada de productos.

2. - Dispositivo conforme a la reivindicación 1, ca­

racterizado porque el carro (-4-) avanza continuamente duran­

te un ciclo de trabajo consistente en hacer huecos (-18-;* -19-) 

en un número"determinado para una capa da productos.

3. - Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 1, 

caracterizado porque los rieles de conducción (-3-) están pro­

vistos de una cremallera (-7-) en la que engrana un piñón 

(-8-) puesto en rotación por un motor (-9-), y llevado por
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un eje (-10-) solidario del carro móvil (-4-) para trasladar 

el carro (-4-).

4. - Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 

1, caracterizado porque los órganos de presión (-5-) están

_ constituidos por tenazas (-11-, -12- y -13-, -14-) que se se-
5

paran y se cierran en los productos dispuestos sobre la mesa 

(-2-) bajo la acción da gatas (-6-), accionados por los órga­

nos da detección.

5. - Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las 

precedentes reivindicaciones 1 a 4, caracterizado poroue en
10

los rielas de conducción (-3-) van montadas levas (-1?-) y 

cooperan con los órganos da detección solidarios del carro 

móvil (-4-), para poner en movimiento el comienzo de las ope­

raciones de presión y aflojamiento de las tenazas (-11-, -12-

y -13--, -14) en los productos con el fin de crear espaciamien 
15

tos (-18-, -19-) predeterminados entre las hileras de produc­

tos correspondiente a los huecos.

6 . - Dispositivo de acuerdo con la reivindicación 5, 

caracterizado parque las levas (-17-) están montadas a pares,

2, pudiend. deslizarse cade una da las lavas una can ralacidn a

la otra, para obtener una anchura predeterminada mas ó menos 

importante según los espaciamientos deseados.

7. - Dispositivo da acuerdo con cualquiera de las pre 

cedantes reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque los ór­

ganos de detección están constituidos por células de fines de
25
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carrera ó da detectores de proximidad.

8. - Dispositivo, con su correspondiente procedi­

miento para el acondicionamiento de productos talas como blo­

ques de hormigón para hacer plataformas de carga de productos, 

provistas de huecos para al paso da horquillas de un carro

de elevación, cuyo procedimiento se caracteriza porque:

- los bloques de hormigón (-15-) se disponen unos a 

continuación de otros y en capas, sobre la mesa (-2-) fija,

- se determina el número de huecos (-18-, -19-) en 

una capa dada de bloques' da hormigón (-15-), montando un núme­

ro da levas (-17-) sobra los rieles de conducción (-3-) corres­

pondiente al número de huecos (-18-, -19) deseado,

- se regula la dimensión de cada par de levas (-17-)

para determinar la longitud de los espaciamientos,

- se acciona el movimiento da traslado del carro 

móvil (-4-) para que efectúe un ciclo de trabajo sobre una 

capa dada da bloques da hormigón (-15-).

- se apilan las diferentes capa3 da bloques de hor­

migón para formar una pila.

- áe enarca la pila de bloques de hormigón (-15-) 

para hacer una plataforma de carga da productos (-20-).

9. -"DISPOSITIVO, CON SU CORRESPONDIENTE PR0CE0IMIEN 

T0, PARA EL ACONDICIONAMIENTO DE PRODUCTOS TALES COMO BLOQUES 

DE HORMIGON, PARA HACER PLATAFORMAS DE CARGA DE PRODUCTOS".

Oe conformidad en un todo en lo esencial y finas

../. *
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industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip­

tiva y gráficamente representado en los adjuntos planos para 

su mejor comprensión.

Esta memoria consta da DIECISEIS hojas escritas o 

5 mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

Madrid, 2 1  JU!t 1979
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