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El presente invento se rgfiers a un dispositivo y
a su correspondiente procedimiento para sl acondicionamiento
automatico de productos talés como bloques de hormigdn G otros,
para hacer plataformas de carga de productos.

Sa conocen ya dispositivos y procedimientos de acon-
dicionamiento automatico de productos a la salida de los luga-
ras de moldesado para formar plataformas de carga.

8in embargo, sstos dispositivos y pracadim;entos tra
dicionales necesitan la colocacidn de cierto ndmerc de pusstas
da trabajo tal como pusstos de embalajs y almacenes para las
p;ataformas de carga sestando unidos entre si estos lugares de
trabajo por cintas de transporte, para formar plataformaé de
carga ds productos.

Estos dispositivos y estos procedimientos tradiciocna-
les son de un precio de coste muy elevado para acondicionar los
productos en forma de plataformas de carga de productos {conser-
vacién da plataformas - mantsnimiento - reparacidn).

Ademas, las plataformas de carga de productos 6bteﬁi-
das por medio de la colocacifn de dispositivos y procedimientos
tradicionales de acondicionamiento, son de un precio de coste
relativamente elevado puses llevan generalments un soporte for-
mando la base, el cual es necesario para permitir ulteriormen-
te 8l transporte de la plataformé con ayuda de un carro eleva=~
dor; las plataformas tradicionales llevan igualmente, por régla

general, un smbalaje tal como una envoltura de plastico, que

oo/ es
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aumenta igualmente el precio de coste de la plataforma ds car
ga.
€1 presents invento tisns por objeto remediar estos

inconvenientes y se propone crear un dispositivo y un procedi-

‘miento de acondicionamiento automatico de productos, tales com0

bloques de hormigdn, ds concepcidn sencilla, de colocacidn f3
cil para la formacidn de plataformas de carga de un precio dq
coste poco elevado y susceptibles de fécil manipulacidn,

A este aefecta, el invento sa refiere a un dispositi=
vo de acondicionamiento aytomético de productes, tales como
bloques de hormigdn, para la formacidn de plataformas de car-
ga, constituidas por capas de productos, caracterizado perque
llsva una mesa figa de recepcidn, una estructura de soporie
a cade lado ds la mesa, yendo provista esta estructura gh su
parte superior de rieles de guia, un carrc mévil deslizandose
sobre los rieles ds gufa, y llevando drganos de ajuste de los
productos dispusstos unos a continuacidn de otros y por capas
sobre la mesa, y drganos de dsteccidn colaborando con un dis-
positivo de mandu para provocar el ajuste y el aflojamisnto de
los dérganos de ajuste en los productos a acondicionar, con el
fin ds detérminar huecos en una capa dada ds productos,

Este dispositivo pa¥mita, durante un ciclo de traba=~
Jo, crear separaciones entre los productos da hormigdn dispues~
tos a capas y sucediendose unas a otras, correspondisndo estas
soparaciongs a huscos que permitiran ulteriorments el paso de
horquillas de un carro elevador cuando la plataforma de carga
ssta definitivaments terminada.

Seqlin otra caracter{stica del invanto; el carro avan-

za saguido durante un ciclo de trabajo consistente em la reali-

oo/
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zacidn de huecos en un nimero detsrminado, para una.capa dada

de productos,

Sagln otra caracter{stica del invento, los rieles
gufa van provistos de una cremallera en la que engrana una rue-
da dentada puesta en rotacidn por un motor, y llsvada por un
eje solidario del carro mdvil para arrastrar el carro para su
traslado,

Segln otra caracteristica del invento, los drganos
de ajuste sstan constituidos por tenazas que se separan y se
ajustan sobre los productos dispusstos en la mesa, bajo la

.
accién de gatos dirigidos por los drganos de detscecidn.

Segln otra caracter{sticas del invento, hay monta-
das levas en los rieles de gufa que cooperan con los drganos
de deteccidn solidarios del carro mdvil para poner en movi-

miento el comienzo de las operaciones ds ajuste y de afloja-

 miento de las tsnazas en los productos, para crear espaciamien-

tos predeterminados entre las hileras de productos gorrespen-
dientes a :huecos, , '

El presente invento se refierse,igualmente, a un pro-
cedimiento ﬁara el acondicionamiento automitico de productos,
tales comorblgques de horhigén u otros con el fin de formar
plataformas de carga provistas de huscos para el pasc de horqui-
llas de un carro slavador caracterizado porque: :

- sa disponen los bloques ds hormigdn unos a contd-
nuacién de otros y por capas, scbre la mesa fija,

- sg determina el nimero de huecos en una capa dada

de bloquss de hormigén, montando un ni{mero ds levas sobre los
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rieles de conduccidn correspondiente al nidmsro de huscos
deseados,

- se8 ajusta la dihansién de cada par de lsvas para
determinar la longitud dessada de los huecos,

- sé acciona el movimiento de traslado del carro
mdvil para gqus sfectus un ciélo de trabajo sobre un lscho
dado de bloqués de hormigdn,

- se amontonan las difarentes capas de bloques de
hormigdn para formar una pila,

- se rodea la plla de hormigdn para hacer una plata-
forma de carga de productos.

Este procedimiento permite hacer rapidamente una pla-
taforma de carga sin soporte. Las mordazas se hacen cargc de
las capas sucesivas con el fin de apilarlas para constituir
una plataforma de carga. El ciclo de trabajo del disposiﬁivo,
que permite hacer una capa llsvando huecos se pone en marcha
cada tercera, cuarta, quinta & sexta capa destinada a Pofﬁér
una plataforma, de acuerdo con las necesidades & desaos dal
usuario.

La citada plataforma ss de concepeidn muy sencilla
y de manipulacidén facil., Su precioc de costs es vantajoso ya
qua no lleva ni plancha de bass, ni ambalaje especifico.

El presente invento ss comprenderd msjor con la ayu-
da de una forma de realizacidn de un dispositivo de acuerdo
con el invento, para la realizacidn del procedimiento que psr~

mite la formacidn de plataPformas ds carga praﬁistas'da huecos

oo/u-
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representadas esquematicaments a titulo de ejemplo, no limita=-
tivo, en los disefos adjuntos sn los qus:

- La fig.1 es una vista parcial sn perspectiva
del dispositivo segdn el invento;

La fig.2A es uﬁa vista de la parte delantera del
dispositivo, encontrandoss los 'organos de ajuste & presidn
en posicidn de reposo;

- La fig.2B8 es una vista de la parts delantera del
dispositivo, sstando los Brganos de ajuste en posicidn de tra-
ba jo;

- Las figuras 3A, 38, 3C, 3D, BE y 3F son vistas
de lado de un ciclo de trabajo del dispositivo, sobre una ca-
pa de bloques de hormigdn;

- La fig.4 es una vista en perspectiva de la plata-
forma de carga hecha por la pussta en marcha del dispasitivo
y del procedimiento de acuerdo con el invento,

Seqln la fig.1, el dispositive -1~ lleva una meéa
fija =2-, de racapcién, en la qus van colocados producﬁosiéo-
mo bldques de hormigdn, no representados en esta figura, Estos
bloques de- hormigdn van dispuestos en hileras,sucediendo-una
a la otra, con el fin de formar una capa. El dispositivo -1-,
lleva, igualmenta, una estructura de soporte, no representada,
dispussta a cada lado de la mesa, Esta estruétura esta provis~
ta en su parts superior de risles de conduccidn‘—z-, sn los
gue se desliza un carro mdvil =4-, El carro méQil se desliza
trasladandose de forma qﬁa avanza continuamente durante un
ciclo de trabajo,., Ests ciclo de trabajo consiste en hacer hue-

cos en un ndmero determinado, para una capa dada de productos.

it
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El carro mévil ~4- lleva drganos de presidn =5 colaborando
con organos de dsteccidn tales como celulas, fines de recorri-
do ¢ detectores de proximidad montadas en el carro mévil =4-,
Los drganos de sujecién -5- cooperan igualments con un dispo-
sitivo de mando que parmite actuar particularmente sobrs los
elevadores =6~ provocando la separacidn & la aproximacién de
los drganos de sujecidn =-5-, para atenazar § liberar los blo-
ques de hormigdn,

Los rieles de conduccidn =3- van provistos de una cra-
mallera -7- en la gue sngrana un pifidn =8~ pussto en movimiento
giratorio por un motor -9-, El pifdn -8~ es llevado por él aje
-10-, solidaric del carro mévil =4=. La accidn del motor -9-
permite trasladar el carro mdvil -4~ a lo largo de los fieles
de conduccidén =3-, por medio del pifidm -8-, '

Los drganos de presién -5- estan constituidos por
tenazas -11-, =12- y =13-, =14-. Los grupos de tenazas :11;,
-12- y =13-, ~14~ se separan y se cierran sobre los prodccéos,
tales como bloques de hormigdén dispuestos a capas en lawﬁeéa,
bajo la accién de elevadores -6- dirigidos por los 6rgan0§'
de deteccidn..

Los rieles de conduccidn =-3- llevan, igualmente, le-
vas repressntadas ulteriorments en las figuras descritas a con-
tinuacidn. Las levas cooperan con ios grganos Ha detsccidn so-
lidarios del carra mdvil-=-4-, para poner an movimiento el co-
mienzo de las operaciones ds sujecidn y de aflojamiento de las
tenazas en los bloques de hormigdn, con el fin de crear espacia~
mientos predeterminados entre las hileras de productos, corres-

pondiendo estos espaciamientos a los huecos hechos en una capa
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de la platéforma de carga, que asi miémo estd constituida por
capas de bloquss de hormigdn superpuestas,

Sagdn la fig.2A, el dispositivo -1~ estd reprasenta-
do de frente, los drganos de sujecidn constituidos por los pa-
res de tenazas -11-, =12~ y -13-, -14- sa encuentran en posi-
cién de reposo, es decir, no se apoyan en los bloques de hormi-
gén =15-. Estos bloques de hormigén =-15- estan dispuestos a ca-
pas en forma de dos hilsras paralelas, sucediendose ademas los
blogues =15~ directamente y sin hueco unos a atros, 7

Los risles de conduccidn ~3- tiensn un perfil en
forma de {, =-16-, 8n el ques estan dispuestos pares de lévas
-17-. El nimero de pares ds levas =17~ hontadas en los -vicles
de conduccién -3~ corresponde al nimero deseado de hueco§ de-
seados entre los bloques de hormigdn -15- que se sucedéﬁ,:con
el fin de formar los huecos, El par de levas -17- lleua,ipues,
dos levas susceptibles de deslizamiento de un par con rgspec-
to al otro, con el fin de obtener una anchura Dredeterm%méda,
mgs & menos importante, con arreglo a las dimensiones de los
huscos que se desee ohtsner para cada hilera de hloquss;f15—.

Segdn la fig.28, las tenazas =11-, =12-y -13;; -14-
estan en posicidn de trabajo, Estam cerradas para hacerse car-
go de los bloques de hormigén ~-15~ para determinar un husco.

El movimiento de sujeccidn estd determinado por los gatos -6-
dirigidos por drganos de deteccidn solidarios del carro mdvil
-4-, Cuando los 6rgénos de deteccidn llegan al nivel de un bor-
de lateral de levas -17~, ponen en marcha anseguida el comien-
z0 del proceso ds presidn de las tenazas =11-, ~12- y -13-,

wf4m=, E1 carrd mdvil =4~ avanza trasladandoss de forma contie-
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nua y cuanao los drganos de deteccidén llegan al nivel del se-
gundo borde, dslimitando el fin de levas ~-17-, accionan auto-
maticamente la.separacidn de las tenazas =11-, =12-=y =13-,
-14;, el carro mdvil ~4- hace los huecos llevando los blogues
~-15~ sobre una distancia predeterminada.

Saeqgln las figuras 3A a 3F, la capa de bloques
~15~ 8std rapresaentada vista de lado. Los blogues ~15- estan
dispuestos por hilera y se suceden inmediatamente unos a otros,
Los bloques -15~ son anotados Bys BZ’ Bys 84, BS’ BG’ B7, Bge
Las figuras 3A a 3F repragsentan un ciclo de trabajo completo
del dispositivo =1~ y muy espscialmente del carro mévii.34—,
para crear Huscos en una capa dada de bloques =15-, destinada
a ser paletizada, 3

Seqln la fig. 3A, 8l carro mdvil -4- se desplaza
sagin la flecha F bajo sl impulso del motor -9- u otro, éfras~
trando un pifidn ~B- que engrana sn una cremallera -7- descri-
ta mas arriba., Al comisnzo del proceso de trabajo del céifo
mévil -4=-, las tenazas =11-, =12~y =13-, =14-, de las que si-
1o la tenaza =11~ sstd uisible en ssta figura, estan en.posi=-
cidn separada, es decir, encuadran los bloques -15- sin tocar-

los. 4
Seglin la fig. 3B, el carro movil -4-, desplazandose

segdn un movimiento de traslado de acuerdo con la flecha F,
llega al nivel del bloque Bz. Los drganos de detaccidn soli-
darios del carro mdvil -4~ llegan frentse al primer borde de

levas =17- descritas mas arriba., Los droganos de detsccidn
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accionan, pues, 8l cierre de las tenazas =11=, =12« y =13-,
-14~ on los bloguss 93. Simultaneamente, 8l carro movil —-4-

arrastra los blogues B, B

g Bg B

6’_87’ y BB segln la flecha F.

Segln la fig.3C, los 6rganos de deteccidn llevados
por el carroc mdvil -4~ y gque se desplazan segln la flecha F,
llegan al nivel del segundo borde delimitando el fin de las
1eva§ -17-, Los drganos de deteccidn accionan pues la separa-
cidén de las tenazas ~11-, -12- y =13-, -14~ y liberan el blo=-
que -15-, con ndmero de referesncia Bz. burante el proceso de
sujecién de las pinzas -11-, =12- y -13-, -14- del blogue
By el carro mdvil -4=- ha creado un espaciamiento -18-iﬁe:una
dimensidn equivalente a la anchura de las levas =17-.

Segln la fig.3D, el carro mdvil -4- continua QJ mo-
vimiento de traslado segin la flecha F, estando las teéégas
-11-, =12= y =13-, =14~ en posicidn de reposo, es decir,- apar-
tadas. Llegan al nivel del bloque con nlmero de referencia

87. Los Srgancs de deteccidn llegan al nivel dal primertﬁpi-
de de un segundo grupo de levas =17- andlogo al primero;-y
accionan la retraccidn de las tenazas =11=} =12« y -13i¥5;14-,

con sl fin de sujetar el bloque 87.

segln la fig. 3E, el carro movil =4~ continua su
avanée sujetando sl bloqus 87 y empujanda el blogus B8 para
determinar un sesgundo sspaciamiento -19~, correspondiente a la
anchura del segundo-grupo de levas -17-,

Llegados al nivel del segundo borde del segundo gru-

po de levas =17-, los drgancs de deteccidn accionan la separa~

" cién de las tenazas =11=, =12=y =13=, =14~ y libaran asi el

bloqus 87.
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‘Segln la fig. 3F, al'cafEE*:Z—, llegado al fin
de carrera, as retirado a su posicidn inicial por un movimien
to de traslado hacia atras conforme con la flecha G; durante
gste movimiento, las tenazas -13-, -12= y =13=, =14~ gstan
an posicidn separada.

Al final de aeste ciclo de trabajo, 8l carro mdvil

~4- ha permitido determinar los espaciamientos =18- y ~19- en

fla.capa de bloques de hormigdn -15-, cbrrespondiendo astos es=-

paciamientos a los huecos.“La capa -15-, formada por sl con-
Jjunto de los bloquss con\las'refarencias B1 a BB' estd total-
mente cogida por tsnazas que palstizan esta capa dadaﬁ"s@bre
una 6 varias capas ya palatizadas,

De acuerdo con este dispositivo es posible paleti-
zar capas como las representadas en la fig. 34, luego,;éhper-
poniendo a esta primsra capa una ssgunda capa llenado huecos
camo las representadas en la fig. 3F, |

Segin la fig.4, la plataforma de carga -20- eqté

RPN

formada por el apilamisnto de varias capas -21-, -22-, ,-22~,

»
S

=24~ y =25-, En el modo de realizacidn particular, la capé
-22~ va provista de huecos -18-, -19- efectuados de acdé}do

con el prbceéo dascrito mas arriba., Eg posible prever una ca-
pa con huscos a niveles diferentes. Es igualmente posible su-

perponer capas completas & capas con huecos combinandolas se-

odn las necesidades, Las diversas capas =21=-, =22-, =23-, ~24-,
-25~ gstan superpuestas.de forma regular & cruzando las capas

de tal forma que las configuraciones sean alternas.
En el ejahplo preciso repressntado an esta figura,

la plataforma de carga -20- lleva huecos -18~, ~19=-, cuya

ool
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separaciéﬂ corresponde al aespesor de un bloque =15=-, para re-
cibir horquillas =26~ del carro elevador., Es posible, no obs-
tante, prever separaciones diferentes segln las nscesidades.

Cuando las capas =-21-, -22~, «23-, =24~ y -25- @s-
tan apiladas, son enmarcados con la ayuda de cintas =-27-.

La plataforma de carga -20~- queda asi definitiva-
mente formada. Llava, ademas, dos pilas =28-, -29~- separablas,

Ds acuerdo con sl invento para hacer una plataforma
de carga -20~-, los bloqdes de hormigdn ss disponen unos a con=
tinuacidn de otros y en capas sobre la tabla fija del disposi-
tivo; se determina el ndmero de huecos en una capa dada:dé blo-
ques de hormigdn, montando un ndmero de levas sobre loé:fieles
de conduccidn correspondiente al ndmero de huecos deseado;

se regula la dimensidn de cada par de lsvas para determinar

la longitud de los aspaciamientos'deseada, s8 aceciona el mo-

.vimiento de traslado del carroc mdvil para que efsctue un ¢iclo

de trabajo sobre una capa dada de bloques de hormigén;‘né,%pi—
lan las difarentes capas de bloques de hormigdn para férmar una
pila y se enarca la pila ds blogues de hormigdn para hébéf una

plataforma de carga.

../..
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1.~ Dispositivo con su correspondiente procedimienw=-
to para el acondicionamiento de productos tales como bloques
de hormigdn, para hacer plataformas de carga de productos,
constituidas de capas de productos apilados, caracterizado
por constar de una mBSa'fija (-2~) de recepcidn, una sstruc-
tura de soporte de un lado y de otro de la mesa (~-2-), sstando
esta estructura provista sn su parte superior de risles de
conduccidén’ (=3=), uh carro mévil (-4-) deslizable en los rie=-
les de conduccién (-3-) y llevando drganos de presién’(-3-)
de los productos dispusstos unos a continuacidén de otépggy
sn capas, en la mesa (-2-), y de Organos de deteccidn coope-
rando caon un dispositivo de mando para provocar la presién y
el aflojamiento de los drganos ds presidén (-5-) en los‘grbduc-
tos que hay que acondicionar, con el fin de determinar los hug
cos (-18-, =19-) an una capa dada de productos. B

2.~ Dispositivo conforme a la raivindicaciénﬁi;ica—
racterizado porque el carro (-4-) avanza continuamente dﬁfan-
te un ciclo de trabajo consistente en hacer huscos (-1éi;ﬁ-19-)
en un ndmero" determinado para una capa de productos,

3.~ Dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn 1,
caractsrizado porque los risles de conduccidn (=-3-) estan pro=

vistos de una cremallsra (-7-) en la que engrana un piAdn

(~8-) pussto en rotacidn por un motor (-9-), y llsvado por

oo oo
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un eje (—iD-) solidario del carro mdvil (-4=) para trasladar
el carro (-4-).

4.~ Dispositivo de acuerdo con la reivindicacién
1, caracterizado porque los drganocs de presidn (~5-) estan

constituidos por tenmazas (-11-, -12- y =13-, -14-) que se se-

paran y se clerran en los productos dispuestos sobre la mesa

(=2-=) bajo la accidn ds gataos (-6-), accionados por los 4rga=-
nos de detsccidn.

5.- bispositivo de acuerdeo con cualquiera de las
precedentes reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque en
los rislss de conduccidn (-3-) van montadas leQas (-17—} y
cooperan con los 6rganas.de deteccidén solidarios dsl carro
mdvil (-4-), para poner an movimiento el comienzo de laéiope~
raciones de presidn y aflojamiento de las tenazas (-11-, -12-
y =13=., =14) en los productos con el fin de crear aspatiamieﬂ
tos (-18~, -19-) predeterminados entre las hileras de produc~
tos correspondiente a los huscos. -

6.~ Dispositivo de acuerdo con la reivindicaéiéniS,
caracterizado porques las levas (-17=) estan montadas a”g@#as,
pudiendo deslizarse cada una de las levas una con relacidn a
la otra, para obtener una anchura predeterminada mas & menos
importante segln los espaciamientos dessados.

7.- Dispositivo de acuerdo con cualquiera de las prg

cedsntes reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque los dr-

ganos de deteccidn estan constituidos por células de finss de i

e g By - . . a.

AT S 244
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. carrera 6 da detsctorss de proximidad,

8.- Dispositivo, con su correspondiente procedi-
miento para el acondicicnamiento de productos tales camo blo-
ques de hormigdn para hacer plataformas de carga de productoa,

provistas de huecos para el paso de horguillas de un carro

de elevacidn, cuyo procedimiento se caracteriza porgue:

- los bloques de hormigén (~15-) se disponen unos a
continuacidén de otros y en capas, sobre la mesa (~2-) fija,

- se detarminé el ndmero de huecos (-18-, -19-) en
una capa dada de bloquss de hormigén (=15=), montando:up ndma=
ro de levas (-17-) sohre los rieles de conduccidn (-34)~éérres—
pondiente al ndmero des huecos (-18=-, =19) deseado, o

- se ragula la dimensién de cada par de levas. (-17-)

para determinar la longitud de los sspaciamientos,

- 8g acciona el movimiento de traslado del carro
mévil (-4-) para que efectue un ciclo de trabajo sobré;éﬁa
capa dada de bloques de hormigén (-15=-). f |

- 8@ apilan las diferentes capas de bloquss déﬁﬁor-
migdn para formar una pila. s

"~ 3 egnarca la pila de bloquss de hormigén (~15-)
para hacer una plataforma de carga de productos (-20-).
9.-"DDSPOSITIVO, CON SU CORRESPONDIENTE PROCEDIMIEN
TO, PARA EL ACUNDICIONAMIENTC DE PROOUCTOS TALES COMO BLOQUES
DE  HORMIGON, PARA HACER PLATAFORMAS OE CARGA DE PRODUCTOS™.

08 conformidad en un todo en lo essncial y fines
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industriales a lo descrito en la pracedente memoria descrip-

tiva y gréficamente representado en los adjuntos planos para
su mejor comprensidn,

Esta memoria'consté de DIECISEIS hojas escritas o

mecanografiadas por una sola cara a doble espacio.

madrid, 24 JUN 1979

Por autorizacidn de la intsresada,,
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