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En la presente memoria descriptiva y en los dibujos 

complementarios que se acompañan, nos referiremos a una máqui­

na pulidora universal automática, que constituye una'evidente 

novedad en el mercado, realizando simultáneamente el pulido de 

diversas piezas con la máxima precisión, presentando unas esp<3 

cíales características da novedad y utilidad práctica por las 

que se estima con fundamento suficiente para obtener el privi­

legio de exclusividad que se solicita, en lo referente a su fa 

bricación y venta por la Empresa titular en España, como conse­

cuencia de la presente Patenta da Invención a la que se acogen.

Esta máquina pulidora está destinada para efectuar 

las operaciones da pulido da forma completamente automática, 

da todo tipo da piezas de tamaño pequeño y mediano; su composi^ 

ción se distingue en sais grupos principales:

A. - Grupo base compuesto por una placa base a la que 

van sujetas dos columnas telescópicas y un cilindro hidráulico.

B. - Grupo de vaivenes compuesto por una placa basa 

sujeta sobre dos columnas y un cilindro hidráulico, sobre cuya 

placa base van sujetas dos barras horizontales, cilindricas y 

rectificadas y un cilindro hidráulico. Sobra dichas barras, va 

montada otra placa con otras dos barras horizontales, igual­

mente cilindricas y rectificadas y otro cilindro hidráulico.

A su vez, sobre dichas barras va montada otra placa soporta 

da los husillos.

C. - Grupo regulador de husillos que consiste en una
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masa an cruz dobla, compuesta por tras placas móviles y los me­

canismos da accionamianto da éstas. Da las tras placas, la infe- 

. rior va sujeta a la placa superior del grupo anterior'B. Sobra : 

dicha placa inferior, va montada la segunda, unidas antra sí 

por una guía an forma da cola da milano. Sobra asta placa, va ; 

montada la tercera, igualmente unidas astas por una guía tam­

bién an forma de cola de milano, dispuesta parpendicularmanta 

a la anterior.

D. - Grupo husillos compuesto por una caja alargada

de sección rectangular dentro da la cual van montados cinco re-10
- ductores a los que van acoplados cinco ajes verticales y un elec­

tromotor da accionamianto de los mismos.

E. - Grupo regulador giro husillos, consistente an un

tambor, unido a uno da los reductores, sobre al cual van acoplá­
i s

dos una seria de topas, repartidos respecto a la longitud del 

tambor, da posición regulable an cuanto al perímetro de dicho 

tambor. Hay también un grupo da interruptoras da final da carre­

ra, uno para cada tope, unidos a la caja da husillos.

F. - Grupos reguladores de los movimiantos longitudi-
20

nales.

En la máquina hay tres da longitudes distintas, y to­

dos ellos constan da un tambor giratorio, un mecanismo divisor 

y de anclaje y una seria da topas regulables sobra la longitud

del tambor. Dicho tambor dispone en su periferia, da una seria 
25

da guías longitudinales, dispuestas radialmente sobre las que 

, se fijan los topes que determinan loa límites da cada movimian 

to.

* *
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Estos grupos reguladoras, van unidos a la pleca que 

permanece en reposo, con respecto al movimiento que estos con­

trolan, mientras que en la placa que efectúa dicho movimiento, 

van montados los interruptores da fin da carrera, los cuales

son accionados por los topas dispuestos sobre al tambor.
5

Los tra3 grupos reguladores que encontramos en la 

máquina, son:

F1.- Controla los movimientos verticales.

F2.- Controla los movimientos laterales.

^  F3.- Controla los. movimientos frontales.

En su funcionamiento, todos los ciclos de pulido

van controlados y accionados por un programador de levas.

Al iniciar el trabajo de pulido, la máquina parte del

raposo en la posición más alejada de los discos de pulido.

El programador acciona los contactos necesarios pa- 
15

ra que la máquina se sitúa en posición da trabajo, posición que 

viene determinada por la disposición de ios topes que actúan 

sobra los finales de carrera correspondientes. Terminada el pri­

mer ciclo da pulido, al programador activa otros contactos que 

hacen que la máquina se separe de los discos de pulido y los
20

tambores de topes, efectúan una fracción de giro con lo que los 

topes que actúan sobra los finales de carrera con otros, y 

varía por lo tanto su disposición, siendo otros los movimien­

tos que efectuará la máquina y la disposición que adoptará res

pacto a los discos da pulido. Por el mismo sistema, se efectuarán 
25
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todos los ciclos necesarios para pulir una pieza determinada, 

por complicada que esta sea; al final de los cuales, la máqui­

na vuelve a la posición da reposo, en la que se efectúa el cam­

bio de las piezas ya pulidas.

Por el espacial diseño del grupo de husillos, esta 

máquina permite el pulido simultáneo de cinco piezas igualas.

Cada vez que se cambie el tipo de piezas a pulir, 

la máquina deberá ser reprogramada y deberá cambiarse la posi­

ción de los topes da los tambores o intercambiar estos por otros 

ya regulados de antemano, yendo todos los tiempos de duración 

de los ciclos da pulido, debidamente controlados por sus respec­

tivos temporizadores convencionales.

Toda la máquina así como el grupo generador de ener­

gía hidráulica o neumática, está controlado por un armario 

programador con bancos de memoria, en el cual se hallan los 

mandos da puesta en marcha, parada y maniobras manuales, así 

como los aparatos de control necesarios.

La máquina podrá llevar consigo una central hidráuli­

ca que suministra fluido a los cilindros y un aparellaje eléc­

trico de características adecuadas para obtener un óptimo fun­

cionamiento.

En lo que sigue, nos referiremos a las tres láminas 

desdibujes que se acompañan, en las cuales, se ha representado 

gráficamente expuesto, un caso de realización práctica de la 

máquina pulidora universal automática objeto de la invención, 

haciendo constar, que dada la condición eminentemente informa-

/.
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tiva de los dibujos an cuestión, las figuras diseñadas en los 

mismos, deberán ser examinadas con el más amplio criterio y

sin carácter limitativo alguno.

Las figuras representadas en las tres láminas de di­

bujos que se acompañan, exponen como a continuación se especi­

fica:

figura 1.- Proyección general frontal en alzado da 

la máquina que nos ocupa, observándose las distintas partes pa­

ra obtener el pulido simultáneo de varias piezas a través ^ -

una programación previa.

figura 2.- Planta da la m*. na desde la parta a- 

rior, viéndose en primer término lo s salientes sr los

que se acoplarán otras tantas pieza tara ootener el pulido 

simultáneo da todas Bllas.

figura 3.- Alzado lateral * la máquina, observándo­

se superpuestamente dispuestas las ; ^t.rtas partes de la mis­

ma, como son A.- Grupo base; 8.- Gr̂ . ; vaivenes; C.- Grupo 

regulador husillos y 0.- Grupo hasi! ..os, para la obtención da

las distintas fases de trabajo.

Siempre refiriéndonos s los L -jes nue se acompañan,

hay que hacer constar que en las fi. jtar **e las tres láminas 

de dibujos que se acompañan, se han Inc* morado acotaciones 

numéricas relacionadas con las dasci ' -.ices cue de sus carac­

terísticas y funcionamiento se realiza'* a continuación, faci­

litando da este modo su inmediata localización, siendo A.-? al 

grupo base, compuesto por una placa base (1), a la que van su­

jetas dos columnas telescópicas (2) - un cilindro hidráulico 

(3).

/
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E1 grupo de vaivenes B, está compuesto por una pla­

ca (4), sujetada sobra las dos columnas (2) y el cilindro hidráu­

lico (3), sobra la que van sujetas dos barras horizontales, ci­

lindricas y rectificadas (5) y un cilindro hidráulico (6). So­

bre dichas barras, va montada otra placa (7), con otras dos 
5

barras horizontales, igualmente cilindricas y rectificadas 

(8) y con otro cilindro hidráulico (9). A su vez, sobre las 

mismas, va montada otra placa (10).

El grupo regulador de husillos C, consiste en una 

mesa en cruz doble, compuesta por tres placas móviles (11),
10

(12) y (13) y los mecanismos de accionamiento de estas. De las

§res placas la inferior (11), va sujeta a la placa (10) del

grupo anterior. Sobra dicha placa (11), va montada la segunda

(12), unidas entre sí por una guía en forma de cola de milano.

Sobre esta placa (12), va montada la tercera (13), igualmente 
15

unidas astas por una guía también en forma de cola de milano, 

dispuesta parpendicularmenta a la antarior.

El grupo de husillos 0, está compuesto por una caja 

alargada da sección rectangular (14), dantro de la cual, van 

montados cinco reductores a los qua van acoplados cinco ajas20
verticales (15) y un electromotor (16) da 1/2 Cv.aprox.

El grupo regulador para el giro de los husillos E, 

consista an un tambor (17), unido a uno da los reductores, so­

bre el cual van acoplados una serie de topas (18), repartidos

respecto a la longitud del tambor, de posición regulable en 
25

cuanto al perímetro de dicho tambor. Hay también un grupo de 

interruptoras da final da carrera (19), uno para cada tope, 

unidos a la caja de husillos.
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Los grupos reguladoras para movimientos longitudina­

les F1, f*2 y F3, están situados en la máquina y con tras longi­

tudes distintas, constando todo ellos da un tambor giratorio 

(20), un mecanismo divisor y de anclaje (21) y una serie de 

topes (22) regulables sobra la longitud del tambor. Oicho tam­

bor, dispone en su periferia, da una serie da guías longitudi­

nales, dispuestas radialmente sobra las que se fijan los topes 

que determinan los limitas da cada movimiento.

Estos grupos F1, F2, y F3, van unidos a la placa aua 

permanece en reposo, con respecto al movimiento que e'stos con­

trolan, mientras que en la placa que efectúa dicho movimiento, 

van montados los interruptores de final de carrera (19), los

cuales son accionados por los topes (22) dispuestos sobre el 

tambor.

Los tres de estos grupos que encontramos en la máqui­

na, son:

F1.- Controla los movimientos verticales. Está monta­

do sobre la placa (1).

F2.- Controla los movimientos laterales. Está montado 

sobre la placa (4).

F3.- Controla los movimientos frontales. Está montado 

sobre la placa (7).

Las placas (7) y (10), se deslizan sobre las barras 

cilindricas montadas sobre las placas (4) y (7) respectivamen­

te, mediante unos soportes provistos de rodamientos lineales. 

Dichas barras están dispuestas paralelamente las da una misma 

placa y perpendicularmante con respecto a las da la placa con­

traria.

./
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Toda la máquina así como al grupo generador da ener­

gía hidráulica ó neumática, está controlado por un armario 

programador con bancos de menjoria, en el cual se hallan los 

mandos de puesta en marcha, parada y maniobras manuales, así 

como los aparatos de control necesarios.

Estimando ampliamente descritas todas y cada una 

da las partas que constituyen la máquina pulidora universal 

automática objeto de la invención, solamente nos resta manifes­

tar la posibilidad de que sus diferentes partes puedan fabii- 

carse en variedad de materiales, tamaños y formas, pudiendo 

igualmente introducirse en su constitución, aquellas variacio­

nes de tipo constructivo que la práctica aconseje, siempre y 

cuando las mismas, no sean capaces de alterar los puntos esen­

ciales da que es objeto la presente Patente da Invención.

w *
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R E I V I N O I C A C I 0 N E 5

Los puntos nuevos y da propia invención que se pre­

sentan para su reivindicación en asta Patants da Invención, 

son:

1S.- Máquina pulidora universal automática, esen­

cialmente caracterizada porque al grupo base asta compuesto 

por una placa base soporte del conjunto, de la que partan dos 

columnas verticales telescópicas y un cilindro hidráulico ó 

neumático asimismo en posición vertical, entra ambas dos colum­

nas, llevando en la parte superior de las columnas y; del émbo­

lo del cilindro, un grupo da vaivenes constituido por una pla­

ca basa unida a las columnas y cilindro, situándose sobre es­

ta placa base, dos barras horizontales, cilindricas y rectifi­

cadas y un cilindro hidráulico ó neumático entra ellas, las 

tres piezas en posición horizontal, soportando dichas barras 

superpuestamente, otra placa provista de otras dos barras hori­

zontales, igualmente cilindricas y rectificadas incorporándose 

entre ellas, un tercer cilindro hidráulico ó neumático, llevan­

do a su vez superpuestamente estas dos últimas barras, otra pla­

ca que soportará los mecanismos múltiples de pulido, permitían 

dose a través da las columnas y cilindro vertical así como las 

columnas y cilindros' horizontales descritos y dispuestos pBr- 

pendicularmente unos respecto a los otros, todos los posibles 

movimientos desplazatorios, organizados por unos conjuntos pre­

viamente programados.
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23.- Máquina pulidora universal automática aagún la 

precedente reivindicación, esencialmente caracterizada por com­

prender un grupo regulador de los husillos consistente en una 

masa en cruz dobla, compuesta por tras placas móviles y los 

mecanismos de accionamiento de astas, de cuyas tres placas, la 

inferior va sujeta a la placa superior del grupo da vaivenes 

de la anterior reivindicación, yendo montada sobra dicha pla­

ca inferior, una segunda placa, unidas entre sí por una guía 

en forma de cola de milano, y sobra esta segunda placa, va mon­

tada la tercera, igualmente unidas estas por una guía también 

en forma de cola de milano, encontrándose esta situada pernen- 

dicularmanta respecto a la anterior, aunque ambas en posición 

horizontal, soportando este conjunto superiormente, un grupo 

de husillos compuasto por una caja alargada de sección rectan­

gular, dentro de la cual, van montados cinco reductores a los 

que van acoplados cinco ejes verticales salientes, accionados 

por un grupo electromotor aplicado en un lateral da la máquina 

y en forma saliente, disponiendo asimismo al conjunto de los 

husillos, de un grupo regulador, consistente en un tambor en 

forma colgante, unido a la parte inferior de la caja alargada 

rectangular y a uno da los ejes de los reductores, sobre cuyo 

tambor van acoplados una serie de topes regulables repartidos 

respecto a la longitud del tambor, siendo su posición regula­

ble en cuanto al perímetro de dicho tambor, accionando en su 

giro, a un grupo de interruptores de final de carrera, uno pa­

ra cada tope, unidos a la caja de husillos.

33.- Máquina pulidora universal automática según la 

primera reivindicación, esencialmente caracterizada por la dis
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posición da tres grupos reguladores para los movimientos lon­

gitudinales, estando compuestos todos ellos, de un tambar gi­

ratorio, un mecanismo divisor y da anclaje, y una serie da 

topas regulables sobra la longitud del tambor, disponiendo el 

propio tambor, de una serie da guías longitudinales en su pe­

riferia, dispuestas radialmente, sobre las que sa fijan los to­

pas que determinan los límites da cada movimiento, yendo uni­

dos estos grupos, a la placa que permanece en reposo con res­

pacto al movimiento que estos controlan, mientras que en la 

placa que efectúa dicho movimiento, van montados los interrup­

tores de final da carrera, los cuales son accionados por los 

topes dispuestos sobra el tambor, controlando el primero da es­

tos grupos, los movimientos verticales, el segundo, los movi­

mientos laterales y finalmente al tercero, los movimientos fron­

tales, yendo todos los ciclos de pulido, debidamente controla­

dos y accionados por un programador de lavas y a través oo sus 

respectivos temporizadores.

40.-"MAQUINA PULIDORA UNIVERSAL AUTOMATICA".

0e conformidad en uh todo en lo esencial y finas 

industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip­

tiva y gráficamente representado en los adjuntos planos para 

su mejor comprensión.

Esta memoria consta da TRECE hojas escritas o
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macanografiadas por una sola cara a dobla aspado.

Madrid, 21JUN. 1979
Por autorización da la interesada.-
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