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MEMORIA DESCRIPTIVA
Entorno_de la invencidn

Las soluciones parentéricas y otros 1igui
dos se envesan habitualmente en recipisntes de pléstl
co flexibles y replegables construidos de léminas tepr
mosslladas. ‘

Tales materiales, especialments uuandahéh
usan para envasar soluciones medicinales, saon daseéblé
mente trensparentes y facilmente termossllables y ﬁéﬁ
de hallarse también libres de meteriales nocivoe qné‘f
puedan paser por lixiviado a la solucifn medicinals =
Ciertos materiales, tales como formulaciones de cIdig'
ro de polivinilo de grado madico, sunque son por lﬁi;}
demés satisfsctorios, muestran unsa tqndancia indosia«
blemente eleveda a permitir la difusidn del vapor &sﬂi
agua a travds del recipisnte, lo gque tiene por results
do une pérdida de agua de la solueidn medicinal,

Como respussta a esto, las bolsas de clory
ro de polivinile para énldciones parentéricas han sido
envasadas en una sobrebolss sellads de un compuesto pg
ligtilénico de sleveda densidad modificado con poliisg
butileno, preparado a partir de una formulacién comer-
clalmente disponible. Aunque este material poses unas
excelesntes caracterf{stices de barrera al vapor de agus,
presenta otras caracterfstices que no llegan a ser dpti
mas, en el seantido de que es menos dpticamente clero de

1o que serfa desesble y se halla en cierto modo sujeto
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a la formacidn de picaduras debides a una resistencia
relativamente baja & la flexidn, entre otras propieds
des. |

De acuserdo con esta invencidn, se propor-
ciona una formulscién pléstica laminade que muestra -
notables mejoras en las carécter{sticas més deseables
pere el snvesado ds soluciones parentérices, ya aaa:-:
como sobrebolss paras una bolss destinades 2 soluciones
y construfda de cloruro de polivinile o similar, o -
bien como la propia bolsa para aaluoionea;

La Pormulacidn de esta invencidn prnsaﬁfﬁ
una perfeccionada claridad respecto al polietileno 'mo-
dificado con una goma, incluso con mayores espasorés;-
proporcionando ssimismo una perfeccionada sglidez su--
lladora y una mejor resistencia flexive para la readuc.
cién de picaduras, Ademfis, el material laminado de es
ta invencidn presenta una perfeccionads procesabili-
dad respecto a varias formulaciones de la técnica an-
terior como igualmente respecto e sus propios ingredien

tes polimeros en forma pura,

Descripoidén_de la invencidn

De acuerdo con esta invencidn, se propore
ciona une lémine de pléstico flexible de capas milti-
ples y sometible al autoclave, que comprends (a) por
lo menps una primaré capa gue comprende ssencialmente

entre un 30% y un 90% en pesc de un copolimero en blg
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ques dotado de carscterfistices termoplésticas simila-
res a la de la goma y que presenta bloques olsfinicos
similares & la goma y blogues de un poliestireno, y -
del 10 al 70% en peso de una poliolefina derivada prin
cipalmente de, por leo menos, uno de los compuestos prg
pileng, etileno y 4-metil-penteno-1, presentando dicha
Polielefina una temperatura de reblandecimiento Uf&gﬁ
de 1202C aproximedemente (dsterminada seglin ASTM 65515);
y (b) por lo menos una segunda capa consistente eséﬁ{
cialmente en una poliolefina derivada principalmanf;f:
de, por lo menos, uno de los compuestos propileno, eti
leno y 4-metilpenteno-1, y que es de caracteristidéé‘;
semicristalinas para ofrecer una baja parmeabilidaééal
vapor ds aéua, es decir, doteda de suficients criéfagi
nidad para presentar una capacidad de barrera sl végﬁf
de egua por lo menos igual el polietileno de densidad
media (definido mfe adelants), unifndose entre si la -
primera y sequnda capes en una disposicidn alternante
gn el caso en que se hallen presentes miltiples prime-
ras o segundas capas@

La citada l&mine pléstica puede comprender
una sola primera capa (a) unida a une segunda caps (b),
t{picamente por coextrusién, o bien puede comprender -
un par de primeres cepas (2) unidas a ambos lados de
una segunda capa (b) o, como variante, un par de segun
das capasw(b) unides a ambos lados de une primera ca-

pa (a)e Asimismo, pusden emplearse laminados ds dos o
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mée de cada una de las capas (a) y (b) en disposicién
elternante,

La 1fmina pléstica esterilizeble en auto-
cleave antes descrite proporciona la deseada baja per=-
meabilided al vepor de agua gensralmente ofrecida por
la segunda cepa (b), eceplada & una adicional aulidng
y particularmente resistencia flexiva, con el rasuitgf
do de menos plcaduras en operacionas de produauiGn;';f
proporcionads por la cepa (a). Aeimismo, las coext;ﬁ}J
siones de los materiales de ssta invenciSn son ording
riagente més féciles de realizar que las de una capa
pura del copolimero en bloguse antes descrito dotado
de caracter{sticas termoplﬁstiﬁas similares s las dal
la goma, sirviende los otros ingredientas polinlefiqi
cos de lubricante para suavizer la tensidn de cizalls -
mientoe.

Se ha observade también, sorprendentemente,
que la adicidn de la primera capa (a) en laminacidn con
la segunda capa (b) cauea una mejora en la claridad &p-
tica, de manera que la claridad del pléstico resultasnte
supera con frecusncia & la de la misma capa (b), si no
se hubiese aplicado la primera capa (a). ﬁ

Los copoldmeros en bloque dotados de caresg
ter{sticas termopléisticas similares a las de la goma y
anteriormente descritos son comercialmsnte obtenibles
bajo la marca comsrcial KRATON de la Shell Chemical -
Company, o SOLPRENE, de la Phillips Petroleum Company.
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El bloque poliolefinico gomoso aquf utilizado es pre-
fariblemente poli(stileno=butileno), particularmente
los copolimercs dotados de cantidades aproximadamente
igueles de las dos respectivas unidades copolimeras.
Sin embargo, también pueden usarse sn ssta invancidn
otros materiales dtiles comercialmants disponibles,, -
dotados de un bloque poliolefinico gomoso central ééj:
butadieno o isoprens. -

Tembién pueden ser de usc daeseables mszﬁiﬂs
de los copolimeros en bloques anterilermente descri%&g:
de diferentes pesos molsculares. Una ventaja de tales
mezclas es la de que un componente puede inecluir al'-f
copoli{meroc en bloques anteriormente descrito con uﬁf?'
peso molecular gue sea de por éi demasiado elevado pg .
ra permitir la extrusifn, sisndo facilitada la axt s
signebilidad por un componente dal copolimero en blo~
ques de inferior peso molecular para obtener una ven-
taja en propiedades fisicas respascto al componente de
elavado peso molecular,

Los materiales copolfmeros en blogques prg

" Periblemente usados aquf tienen una viscosidad Brook-

field de 10 a 2000 cps como solucifn tolu&nica al 10%
en peso, medida a 252C, o los efectos de esta inven-
cién. Estos materiales musstran las caracteristicas
de una goma termoplfistica, debido a los efactos combl
nados de los bloques centrales de la moldcula, que ti

picamente constituyen un material polioleffnico gomo~-
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80, ¥ de los bloques terminales dsl poliestirenn ter-
mopléstico,

Preferiblemante, en el copolimero en blo-
ques anteriorments descrito, el bloqus central de uni
dades poli(stileno~butilénicas) puade comprender dal
60 el 85% en pssoc ds la moléculas copolimera, mientras
que los bloques terminalss de polisstirenc o maturiQ;f
equivalente comprenden sl resto del compuesto. o

Los bloques, rfgidos, ardinariamente tirf
minales, del copolimero que pressntan caracteristicea
gomosas termopléstices constan habitualments de polies
tireno, si bien se prewd la posibilidad ds usar igual-
mente derivados de polieatirené y otzos matorialeszuyu
equivalentes. '

La poliolefina se usa en el ingredisnte(a)
para in8rementar la temperatura de distorsién térmica
de la resultante formulacién, pussto que as generalman
te deseable que 8l material de esta invencifn resista
las temperaturas del tratamianto en sutoclavee

El componente polioleffnico del ingredian
te (a) de la primers cspa, 28{ como gl de l2 segunda
capa (b), pueden incluir, cada uno de sllos o ambos,
unas cantidedss msnores de otres unidades polimeras -
oleffnices deseadas, .por ejemplo de butadienc, isoprs
no, isobutileno, 1-buteno, 1=-hexina o similares, asf
como psgquefas cantidades de unidedes de snlace trans-

versal, tales como divinilbenceno, vinileiclohexsno &
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1,5-hexadieno, para incrementar el peso molecular dsl
resultante matariil. En particular, la segunda capa
pueds compiendar una formulacidn polietilénica de elg
vade densidad que contenga del 20 al 40% en peso de
goma poliisobutilénica para der tenacidad y reblande-
cer el polietileno de elsvada densidad. )
EL término "polietileno de elevada densi-
dad" se propone definir formulaciones poliatilénicéé:
dotadas de una densidad de 0,95 g/cm3 & més. o
El "polietileno de densidad media" se Qé‘:
fine aguf como dotado de una densidad de 0,935 hasta,
peras no inclusivamente, 0,95 g/cm3. .

Por ejemplo, la primera caps puede constar

esencialmenta-dal 75 al 85% en paso del cupub!maro an .

bloques dotado de carscteristicas gomosas termupbﬁéhif

gcas, en sl que los bloques olefinicos gomoscs son co-
polimeros de etileno y butileno en proporcicnes prefe
rible y gensralments iguales, y el copolimero en blo-
ques astﬁ en mezela Intime con entrs sl 15 y el 26 %
en peso de un polipropileno que contenga una cantidad
menor de unidades etilénicas, La segunda capa puede =
somprender entonces un polistileno de densidad media
a uha o ambos lados de ls primera capa.

Asimismo, si se desea, los componentes po
lioleffnicos de la primera y segunda capas pueden in-
cluir copolimeros de etilenc qus contengean hasta el

35% en peso aproximadamgnte de unidades de acetato de
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vinilo, praessntando los copoli{meros de etileno un in-
dice de flujo en estedo de fusién (ASTM D1238, Condi-
¢ién E) de 0,1 a 50.

Los siguientes sjemplos se ofrscen solaman
te & efectos ilustrativos y no pretenden limiter la -~
invencifn de ssta solicitud, que es tal como ss defi-

ne sn las adjuntas reivindicaciones.

mplo

Se prepard un compuesto elastopléistico
(denominado compussto A), mezclando y redugiendo a
pastillas, en una tipica extrusionadora de tornillo
plastificadora, una formulacién que comprendfa lo qif
guiente: (1) un B80% en peso de un copolimera en blo~ -
ques (KBATON B-1662) dotado de'céracteristicas gomdgff
sas termoplésticas, con un bloque central de unida-
des copolimeras etilnicas y butilénices en proporeig
nas molares generalmente iguales y bloques terminales
de poliestireno, en los gque la porcidn poli (etileno~-
butilénices) del copolimero{comprlnde aproximadamente
el 70% en peso de la moléoules copolimeras, teniendo el
materiel una viscosidad Brookfield de 20 cps a 25¢C,
usando una solucidn al 10% en peso en folusno, Y con=
teniendo del 0,03% al 0,07% en peso de antioxidante
AD330 (vendido por la Ethy Corporation). El materisl
tenfe tambidn une viscosided en solucidn de 550 cps,

como Solucidén al 20% en peso en tolueno, a 77%F,
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Con lo anterior sa mezeld un 20% en pesa
de un material polipropilénies que contenis un escaéo
porcentaje de—unidadeé gtilénicas y presentaba una -
densidad de 0,895 g/em3 y un ritmo de flujo en estado
de fusidn de 2,0 (ASTM D1238, Condicidn L). Este matg
rial es comercislmente obtenible en la Rexsne Polymers
Company como REXENE 23Mm2, L

‘La resultants composicidn pléstica es Eiéhs
parente, flexible y tenaz y pusde fabricarss mediantg
equipo convencisonal de extrusidn y moldso por inyec-
cién,

La snterior formulecidn se coaxtrusionsiif
en forma de pelfcula ds dos capas con un matsrial pé¥¥
ligtilanico de densidad msdia (vendido por la Champlex
Company como CX5402) da 0,941 9/em3 y de un Indice Ha.
flujo en estado de fusidn da 0,2 (ASTM D1238, Condi-
eidn £), en forma convencional, para formar un tubo
compussto de dos capas en forma de pelicula, insufla
do, que comprend{ea dos capas de sspesores casi iguales
(8,1 2 0,25 mm) de las dos formulacionss plésticas,

| Deespués de la extrusién, las dos formula-
cienes plisticas resultsron muy fusrtemente soldadas
entre sf en la pelfcula compussta de dos capes, con -
excelentss claridad de contacto y flexibilidad. La cla
ridad de contacto del meterial resulta mejoradas respeg
to 8 la correspondisnte pelicule producida con el polig

tileno CX5402.
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La anterior pelfcula es fécilments termo-
ssllada, con los lados da polietileno en el interior,
para former bolsas, Estas se llsnearon de agua y se s@
llaren por completo y luego ss esterilizaron con vapor
de agua en un autoclave a.121ﬂc, despuds de lo cual -
resultaron hailurul libres de una excesiva distoraiﬁnt
sin pérdida de las otras propiedades deseesbles, i.ﬁf

La pelfculs anteriormente descrita muoﬁisn
también una notable tenacidad en comparasidén con uqa“
pelicula de capa simple de polistileno de elevada d@ﬁj
sided modificado con poliispbutileno, indicads por la
prueba de flexiSn Gelbo (ASTM F392-74). Asimismo, las
belsas mostraran una superior r.aigt-ncia a la rupt&bﬁ
ra s integridad de sellado en comparscidn con bolsas -
equivalentes producidas solamsnte ocon el pnlietilsnoi,
CX5402, al tismpo gue presentaron squivalentes y desea
bles ritmos bejos de transmisidn de vapor de agua =~

(ASTM E 96).

Ejemplo 2

Se prepard uns solucién de ciclehexano gue
contenfa un 10% en peso de la siguiente formulacidng
(a) un 70% en peso de un copolimero en bleques (KRATbN
G1650), dotads de caracteristicas gomoses termoplésti-
gas, con un bloque central de unidades de etileno y by
tileno en porciones equimolares, y bloques termirales

de poliestireno, presentando el material una viscosidad
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Brookfield de 60 cps al 10% en peso en tolueno, a 258C,
y (b) un 30% en pesc del copolfmero ds poliprupileno.
descrito en el E€jemplo 1 (Rexens 23M2),
~ Se sumergid. en esta mezcls una pelicula

soplada par extruesién de 0,125 mm de grosor aproxima
damente, producids con un 30% an peso eproximadamente
de polistilenc de elevada densided modificado con ga=
ma de poliisobutileno (PAXON 3204 de la Allied Chemix
esl Company). Tras la inmersifn de smbos lados de lﬁ‘
palfcula sopladé por extrusidn en la solucidn, eo;rQJ.

.-

tird y se dejo secar al aire minuciosamente. o
' El resultente material fue una lémina~déf
pléstico flexible, tratable en autoclave y de capas’.
miltiples, gque tenias una segunda capa ds poliolefiﬁa;
cubierta a cada lado con cepas de la formulacidn de_ .
copolimero en bloques-polipropileno inigialmante Qﬁéi
dida e la solucidn de ciclohaxano. L2 resultants pelf
cula resultf ser mds transparente que la pelicula da

poliatilano de slevada dsnsidad, modificada con goma

y sin revestir, por si sola., Se termosellaron conjune
tamente variss capas de la pelfeula pléstica y resul-
taron ssr inseparables tras de someterss 2 muchos ci-
clos répidos de arrugamiento o a sstiredo hasta sl pun
to de ruptura. Ademfs, la pelfculs compuesta pefmane-
cid muy flexible y mostré una perfeccionada golidez =

en comparacién con la pelfcula de polietilenc de ele-

vada densidad, modificeda con caucho y sin revestir.
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Tal pelicula fus cepaz también de someter-
se al autoclave a 1218C, sin pérdida aprecisble de cla
ridad o de solidgz de termossllado sobre s{ misma, sin
mostrar tampoco una sxcesiva distorsidn y autoedheren-

clae,

gj;mgln 3

Se prepard un compussto elaetopléstico'gi-
milar al compueste A del Ejemplo 1, con la excspciéﬁ;“
de affadirss un 0,5% en peso de un polvo de silice de- -
hidrogel (Sileron G100, Glidden Pigments Divisién, -
SCM Corpe) Yy un 0,5% en peso de un materisl de amida
focida grasa (KEMAMIDE E, Humko Chaemicel Divisidn of
Kraft Co.), cuyos dos aditives posefan la capacidad
de reducir la friccidn superficial del resultante ﬁg

terial.

Luego se colocaron en una extrusionadora
pastilles de la resulteante composicidn y se coextru-
sionaron en forma de tubo de peliculs soplada con la

caps ds polistileno de densidad media que se describe

en sl Ejamplo 1.

Una vez mas, ss produjo una excelsnis adhg
rencis sentre las dos capas de pléstico en los compuaes~
tos de la pelfcula, ls ocusl mostrd una fricein sustan
cialments reducida contra s{ misma y contra otros matg
riales, tales como pléastico de cloruro de polivinils -

flexible y paraedes de cajes ds cartdn ondulados.
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La pelfcula fue termosellada con el polie-
tileno en el interier para formar bolsas llenas de agua
que luego se trataron en auteclave a 1279C. Las bolsas
permanecieron bien selladas a través del proceso de =~
tratamiento citsdo y despu@s de enfriarse retuvieron
la baja caracter{stica de friccidn del materiasl antes
de su proceso. en sl sutoclavs, La adiscidén de aganti{in

dealizadores y antiblogueadores a la capa elastice y-
tenaz no afecté adversamente a su ssllabilidad y seli
dez hermdtica obtenidas entre los lados de polistile-.
no de la pelfculs compuesta, ni disminuyd notablam;&;
te la resistencia flexiva Gelbo (ASTM F392-74) o la
perfeccionade claridad del material antes o después ~

del tratamiento en sl sutoclave.

Ejemplo 4

Se mezcld por extrusidn ls siguiente mez-
cla de manera'similar a la del Ejemplo 1: 40% en peso
del compuesto polistilénico ds elevada densidad modi-
ficedo con poliisobutileno del Ejemplo 2 (PAXON 3204)
y 60% en peso del copolimero en bloques de unidades -
poli(etileno-butilénicas) y unidades poliestirénicas
que ss describe en el Ejemplo 1. La resultante formu-
lacidn fud transformada en pastillas y colocada en una
extrusionadora para su extrusidn en forma de pelfcula
de 0,1 a 0,25 mm de groser en laminacién con una peli

cula coextrusionada de grosor generalmente igual dsl
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material polietilénico modificado con poliisobutileno
{PAXON 3204).

La resultante pelfculs cosxtrusicnada ss
prepard de manera similar a la del Ejemplo 1 para prgo
ducir una pelicula de sclidez notablementes perfeccio-
nada y de una transparencie tambidn sustanclalmsnte -
mejorads en comparecién con une simple capa de paliqgj
la del mismo compuesto polistilénicso modificado ooé"r«
poliisobutileno. Por otre parte, el ritmo de tranaﬁié_
sién de vapor de sgue de la pelicule de dos capas géli
esencialmente igual (ASTM E96) sl de la pelicula de -
polietileno modificada con poliisobutileng, -

Se fabricd la pelfcula en forma de boieﬁ,
y se lleno de agua, termosslléndose mediente una tég
nica de impulsos, con la capa de polietileno modifiqg‘
da coﬁ poliisobutileno situsda en el interior de lé"
bolsa. Estas fueron esterilizadas con vapor de aqua
sn un autocleve convencional a 1214C sin excesiva dig
toreidn o adherencia de las pslicules entre sf, Asi-
mismo, los termisellados de la pelicula psrmanscen -
sustancialmente fuertes peara un uso préctico como re

cipiente de envasa.

Ejemplo S

Se prepararon medisnte mezclado por extru
sidn pestillas de una mezcla de los siguientes compo-

nentes: (a) 60% en pseo del copolimerc en bloques -
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KRATON G1650 deserito en el Ejemplo 2; (b) 20% en pe-
so de un copolimerc derivade de, aproxihadamente, un
75% en peso de etilenc y un 25% de acsteto de vinilo
(ALATHON 3190, de DuPent), con un {ndice en estado =
de fusidn de 2 (ASTM D1238, Condicién E); y (c) 20%
en peso del pulipropileno'REXENE 23M2 descrito en el
Ejemplo 1. L
Esta mezcla de meteriales es un pléstico. "
flexible y tenaz qus posee buena transparencia como ..
pelicula de un grosor inferior & 0,62 mm aproximadqé‘i
mente;. ) ' j}t
 El materiasl pléstico enteriormsnte descrt
to Pue luego coextrusionado en forma de pel{cula dp;;‘
doble capa con sl polietilenc de slevade densidad mo-
dificado con polilsobutileno (PAXON 3204 descrito en’
el Ejemplo 2), usendo el método convencisnal de exfig“

sifn de peliculs por soplado de los anteriores ejsm=-

plos, para formar una pelicula de doe capes, uniéndo-

se:cada materiel fuertemente sl otro y siendo cada ca
pa de un groscr generslmente igual (es decir, de 0,1
a 0,25 mm). _

Este pelicula compuesta era més clara que
una pelicule sopleda del polietileno modificedo con =
caucho poliisobutilénico, por s{ sola, Asimismo, bole-
sas de agua fabricades por termosellede de la peifcu-
la de dos capas con una capa de polietilene dispuesta

hacia dentro de lea bolsa, fueron cepaces de someterse
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al autoclave & 1218C sin excesiva distorsidén, pérdida
de claridad, blogueamiento conjunte tras un contacto
reciproco y sin felloc en los ciaerres herméticos de las
bolsas. El ritmo de transmisidn de vepor de sgua = tra
vés de la peliculs de dos caspas era dessablemente bajo
y la pelfcula posefz una buens clarided de conteacto,

sunque inferior 2 la de la pelfcula del Ejemplo 1. -

Ejemple 6

.

Se prepard una mezcla del 65% en peso #él
copolimero sn bloques KRATON 61650 descrito en al t-‘
Ejemplo 2 y del 35% en peso de poli(4-matilpentenc-1)
(TPX RT-18, vendido por la Mitsui Company). Este m#tg
rial mostrd un ritmo de flujo en estado de fusidn de
26 g/10 min., de acusrdo con ASTN 1238 = 2602C, con
una carge da 5 kg y une muestra de 4 g, relacinnénqg‘
se la prueba con el ritmo de flujh de la muestra a -

través de un orificio.

Se procssd esta mezcla en un dispasitive
Brebander Plesticorder a une temperatura de bafio de
aceite de 2509C y fue capai de former una lémina fuer
te, transparente y sometible sl autoclave, dotada de
un grosor de 6,125 a 0,25 mm,

Cuando se lamine una hoja del material -
antes descrito, por ejemple en forma de hoja de polie
tileno de densidad medis, madianto cosxtrusidn u otros

método convencionales, la hoja laminada presenta unas
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propledades generalmente similares a las de las hojas

laminadas de los anteriores sjemplos.

Ejempla 7

Sé adaptd un troquel de coextrusidn de tres
capas para producir una pelfcule de tres capas axtrué;g
nada. La primera de estas cepas extrusionsdas era de
une formulacifn polistildnica (CHEMPLEX CX-5827, dé “una
densidad de 0,942 y un {ndice de mase fundida de O, ;;.‘-
aproximedemente, bajo ASTN D-1238), La capa axtrusicra
da ers de un grosor de 0,0025 2 0,025 mm, es dacir, sﬁ
lo suficiente para asegurar una complete cobertura da
la superficis que proporcione una infarior friccion v
una perfeccionada resistancia a2l desgaste. _

La segunda capa extrusionada, o 1ntarna,i
se formd con la formulacidén del compuesto A dascrita
en sl Ejemplo 1 y se extrusiond con un grosor de 0,025
a 0,0%5 mm-en contacto aglutinante con le primera capa,

La tercera capa extrusionada, o exterior,
de. la pelicula, se formé con el mismo material polieti
1énico de la primera capa (CHEMPLEX CX-5927), pero ex-
trusionada con un grosor tal que el espesser combinado
de la primera y tercera capas de polietileno fuess por
lo menos de 0,075 mm y preferiblemente no supericr a
0,25 mm, aunqﬁe en ciertes circunstanéias puede emplear
se un grosor total de hasta 0,75 mm aproximadamente,

Por ejempla, la primera capa de polietileno pueds ser
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de un grosor de 0,125 mm y la tercera capa de polieti
leno puede tener un espesor de 0,75 mm. Se supbne que
el médulo de flexidn da la resultente pelicula queda-
ré disminufde cusnde la mayor perte del meterial polig
tildnico se sitlle @ un lado del laminado de tres capas.

La tercera capa se coextrusiona tambidn
en contacto con la segunda capa de compuesto A par§3,;
gstablecer una buena adhersncia, siendo prefarible{’f}
mente la temperatura de sxtrusidn del troquel de 249
a 27196 aproximadamente.

La pelfcula extrusionada de tres capas.{'
se pass desde la sxtrusionsdora e un cilindro sating
dor chapado de cromo y refrigerado con agua para éﬁ ‘
répido enfriamiento, lo cual tiehe por resultado una
pelfcula uniforme, de superficis brillante y de per=-
feccionadas transparencia, tenacidad y raaistencia:a
la ruptura, as{ como de integridsd de los cisrres her
miticos cuando la pelfcula recibe la forma de bolsas.
Al mismo tiempo, el waterial muestra desesblemente -

uhos bajos ritmos de transmisidn del vapor de agua.

Ejemple 8

Se obtienen unos resultados gensralmente
equivalentes al repetirse la extrusidn en tres cepas
del Ejemplo 7, usande une Pormulacién de polipropile

no para la primera y tercera capas sxtrusionadas, per

ajemplo CROUN ZELLERBACH CROWNFILM 112(densided, 0,086),
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Los términos en que se ha redactado ests
memoria deberdn ser tomades siempre en sentide amplio,

no limitativo.



10

15

20

25

- 20 -

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueve inven
cidn = favor de BAXTER TRAVENOL LABORATORIES INC., con
domicilio en Deerfield, Il;iﬁois 60015 (Estedos Unidos)
lo sspecificado en las siguientes reivindicsoiones:

1.~ Procedimiente. de fabricacién de lémines
plésticas flexibles de capss miltiples, paras bolsaéypgg
tables en autoclave, carecterizado en que se coextxuggg
nan en posicidén elternants por lo menos una primarégqa
pa (a) y una segunda capa (b), consistiende la capa “a"
esencialmente en el 30 % al 90 ¥ en pese de un copoli-'

mero en bloques doteds de cgracteristices siuilares a

" las de le goms o caucho, que posee bloques olnf!nicoa

de esta similitud y bloques de un poliestirena, y del
10 % al 70 % en peso de una poliolefins derivada grig
cipalmente de por lo menos uno de los compugstos piogi
leno, etileno y 4-watilpantano-1,‘toniando dicha polig
lefina una temperature de reblandecimiento Vicat supe~
rior a 1208C; y consistiendo ssencialments la capa "b"
por lo menos de una pelieclefina derivada principalncné
te de por le menos uno de los compuestos propilero, =~
stilenc y 4-metilpenteno-1, y que as de carscterfsticas
semicristalinas, para mostrar una baja permegebilided -
al vapor de aguae

2.~ Procedimisnto de fabricacidn de lémi-
nas plésticas flexibles de capas miltiples; pars bole

sas tratebles en autoclave, segln la ruivindicaciﬁn 1
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caracteriiada enh que la primera capa citada consta
esencialmente del 60 al 85 % en peso del referide co~
polimere en bloques dotade de caractwristicas terms-
plésticas similares a la del caucho.

3.~ Procedimiento de fabricacidn de lémi
nas plisticas flexibles de cepas miltiples, para bol
sas tratades en autmclave, segln la raivindicacién{@,;
caracterizade en que la segunda capa citada es de Q6§}
polietileno de elevada densidad formulado de modo que
contenga del 20 al 40 % en peso de caucho poliisobyég‘

1lénico. : o
4.- Procedimiento de Pabricecidn de lémig
nes pléstices flexibles de capas miltiples, para b9i;:
sas tratadas en sutoclave, segin la raivindicaciﬁn‘i;.
caracterizado en ques la segunda capa citada ccnsta,;;f
esencialments de polistilenc de densidad media,. -
5.~ Procedimiento de fabricacidn de lami-

nas pléstices flexibles de capas miltiples, para bol-

sas tratadas en autcclave, segin la reivindicacidn 1,

caracterizade en que la primera capa menciohada cons-
ta esencialmente del 75 al 85 % en pesoc del referido

copolimerg en bloques dotedo de caracteristices termg
plésticas similares a las del caucho, en sl que los =
bloques olefinicos de esta citeda similitud del copo-
1imero constituyen un copolimero de etileno y butile=-
no y el referido copolimero en bloques se halle en «

mezcla {ntime con el 15 al 25 % en peso de un polipro
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pileno que contiene una cantidad menor de unidades eti
lénicas y la ssgundes capa mencionada comprende polieti
leno de densided media,

6o~ Procedimiento de fabricecidn de lémi-
nas pléisticas flexibles de cepas mﬁltiplas,'para bol-
sas tratables en autoclave, ssgin la reivindicacién 1,
carecterizade en que dicho copolimero en bloques déﬁ;f
ne un bloque olefinico central de naturaleza similar e
la del cauche y que tarmina sn sus axtremos cen blnéqos
del citado poliestirenc. ':;

7.- Procedimiento de fabricacién da lééi;J
nas plésticas flexible de capas miiltiples, para bolsas
tratades en sutecleve, segdn la reivindicecién 1,’§§5,
racterizado en que dicho componsnte poliulafinicoﬁfnc;g
vye un copolimerc de etileno que contiene hasts un 35;%
eh peso da unidades de scetato de vimilo, teniéndo @8-
te copolimero de stileno un Indice de fluje en estado
de fusién (ASTH D1238, Condicidn E) de 0,1 a 50,

8.~ Procedimiento de fabricecién de lémi-
nas plésticas flexibles de capes miltiples, para bel-
sas tratadss en autoclave, segdn la reivindicacién 1,
caracterizado en que 8 ls primera capa citeda ss super
ponen por ambos lados las segundas capas mencionadas,

9.~ Procedimisnto de fab;icacién de lami-
nas plésticas Plexibles de capes miltiples, para bol-
sas tratadas en autoclave, segiin la reivindicacién 1,

caracterizado en que & la primers capa citads se super
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ponen por ambos lados las segundas capas mencionadas,
10.~Procedimiento de fabricacidn de lémi

nas plésticas flexibles de capas mlltiples, para bol-

sas tratadas en autoclava, sagﬁnvla reivindicacién 1

y una cualquiera de las siguientes, caeracterizado en

gue la segunda capa define la superficis de la bolsa

y se uNg a la primera capa por sy ladc interno. fnqﬁ
1l.- Procedimients de fabricacidn ds l%@;}.

nas plésticas flexibles de capas milltiples, para bol-

sas tratadas en autoclavae, ssgfin las raivindicacionésl

ERPRREN

antegriores, caracterizado en que se coextrusipnan tre

capas (a, b y ¢) sisnds las dos primeras (a y b) codq‘
las descritas gn las reivindicaciones 1 y 10, en géiéj
cidn con cualquiera de las demfs reivindicaciones_fi;;~
siendo la capa "c" una capa exterior, de composiciﬁéii
anélaga 8 la de—lé segunda capa y unida a la super?i=<
cis axterna de la misma, siendo preferiblemente lza -
fsmperatura de extrusidn del troquel de 2492 a 2712 C.

12,~ Procedimiento de fabricecién de 1&mi
nas plésticas flexibles de capas miltiples, para bole

sas tratadas en autoclave, seglin la reivindicacidn 11,

caracterizado en que la citada capa exterior tiene un

grosor de 0,0025 a 0,025 mm y la referida capa inter-

na a@s de grosor suficiente para que el espesar total
de ambas capas interna y externa ssa por lo menos ds
0,075 mm,

13,~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE LA~



- 24

MINAS PLASTICAS FLEXIBLES DE CAPAS MULTIPLES, PARA
BOLSAS TRATADAS EN AUTOCLAVE".

Tel y como ss doja descrito en la memo~
ria precedente, que consta de veinticuatro hojas fo
liadas y maecsnografiadas por una sola de sus caras.

Madrid, 19 de Junie 1879

P,A. de Bexter Travenol Laboratories Inc.

Victor 8il Vega:
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