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La presente descripcidén se refiere, como su enuéf_]
ciado indica, a un procedimiento de fabricacidn de figuras
articuladas, cuyas caracteristicas de novedad con relacidn
a cuanto se ha practicado en la materia hasta el momento
presente, lo hace acreedor del privilegio de explotacién
exclusiva que se solicita.

El resultado industrial conseguido bajo este pro-
cedimiento mejora notablemente todo cuanto sobre el parti-
cular se conoce y utiliza actualmente, tanto por su sen-
cillez constructiva como caracteristicas de aplicacidn,
resistencia, duracibén, versatilidad, estética y economia,

' El objeto principal de la invencidén reside en la
posibilidad de conseguir figuras articuladas, de ung sola
pieza, que pueden adoptar toda clase de posturas similares
a las de los sereé vivos.

Hasta la fecha, todas las figuras y muilecos cono-
cidos con posibilidad de articuladién, estan compuestos
de una gran cantidad de piezas unidas entre si, mediante
articulabiones rotulares para facilitar el movimiento de
sus miembros, obteniendo un conjunto complicado, falto de
estética y de un precio muy elevado por'su.complejidad
de fabricacidén y montaje.

La finalidad de la presente invencidén es permitir

obtener figuras dotadas de articulacidén que vengan a resol-

ver de una manera eficaz los problemas anteriormente citados

¥y proporcionar al mercado figuras notablemente mas simpli-
ficadas y econdmicas, al propio tiempo que dotadas de un
mayor realismo,

De acuerdo con la invencidén, en primer lugar se

I fabrica una estructura metalica, de naturaleza maleable y
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rigidez apropiada, que vA a constituir el esqueleto o almd
resistente de la figura; dicha estructura presenta en las
zonas naturales de articulacidén una notable reduccidén de la
seccibén, de modo que en ellas se produzca un debilitamiento
adecuado para permitir doblarse o modificar su posicién.
En una segunda fase, el mencionado esqueleto o estructura
se introduce en el interior de un molde adecuado, de manera
que dicha estructura quede en una disposicién axial respecto
del hueco del molde, de forma que inyectando o introduciendo
por cualquier procedimiento conocido un producto de natura-
leza plastica que reuna las condiciones de flexibilidad y
blandura necesarias, venga a conformar una figura de aspecto
preestablecido y de notable semejénza con la que se pretende
reproducir, la cual, una vez extraida del molde y retocada,
si es necesario, pueda adoptar diferentes posturas, seme-
jantes a las de la imitacién, sin que se altere mientras
que el usuario no lo desee; movimientos que son facilitados,
por una parte, por la flexibilidad del material envolvente y,
de otra, por el debilitamiento preestablecido en la estruc~
tura resistente‘o alma de la figura.

A continuacibén se hari una descripcidén completa
de la aludida invencidn con referencia a los dibujos que
se acompafian, en los cuales se representa, a simple titulo
de ejemplo, no limitativo, una forma preferente de reali-
zacién, susceptible de todas aquellas modificaciones de
detalle que no alteren fundamentalmente sus caracteristicas
esenciales.

En dichos dibujos se ha representado esquemética-
mente una disposicidén de figuras obtenidas de acuerdo con

I el procedimiento que se preconiza, el cual consiste en la l
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Drevisién de una estructura resistente o alma de metal ma:——]
leable (1), en cuya estructura se han previsto unas zonas

de debilitamiento o de seccidn reducida, correspondientes

a las zonas de articulacién (2), de manera que permita que
dicha estructura pueda doblarse manualmente en cualquier
direccidén, permitiendo ademis la posibilidad de recupera-
cidén a su posicidén primitiva tras una adecuada manipulacidn.

Una vez obtenido dicho esqueleto o estructura (1),
se introduce en un molde conjugado, fijéandose en el mismo
mediante pestaiias o apéndices prolongados de la propia es-
tructura,'de modo que ésta quede pérfectamente centrada,
de manera que no contacte con las paredes intermas del molde.

A continuacibén y por cualquiera de los procedi-
mientos conocidos de inyeccibn, colada, moldeo rotacional,
estrusién y otros, se rellena el molde con una resina plas-
tica apropiada que reuna las condiciones de flexibilidad
y blandura necesarias para formar la envolvente (3) de la
figura, dando a la misma una conformacidn anatémica seme-
jante a la figura representada, bien sea del género humano
o del reino animal.

La figura asi obtenida, en su aspecto externo
dotada de un gran realismo, puede adoptar muy diferentes
posturas, merced a la estructura o alﬁa resistente interna,
mediante el plegado de sus miembros por la zona de articu~
laciones (2), manteniendo la posicibén adoptada en tanto
no se modifique manualmente; posturés gue son obtenidas
por la flexibilidad del material envolvente (3) y por la
resiétencia o rigidez de la estructura o alma interna (1).

La forma, dimensionmes y materiales podran ser

| variables y, en general, cuanto sea accesorio o secundario, I
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slempre que no altere, cambie o modifique la esencialidad‘""1
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomar con caricter amplio y nunca en forma limitativa.

El solicitante se réserVa el derecho de obtencidn
de los oportunos Certificados de Adicibén complementarios

por las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo

pudiera aconsejar la préctica.
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l REIVINDICACIONES I

13).,~ Procedimiento de fabricaciém de figuras ar-
ticuladas, y mas particularmente de figuras que pueden adop-
tar formas de mufiecos u otras de apariencia humana o animal,
caracterizado esencialmente porque se dispone
una estructura resistente de metal maleable, dotada de
debilitamientos en las zonas de articulacién, cuya estruc-
tura se aloja en el interior de un molde conjugado en el
que, por sistemas conocidos de moldeo, se envuelve la citada
estructura con un revestimiento de resina pléastica de na-
turaleza flexible, de modo que merced a dicha flexibilidad,
combinada con la rigidez de la estructura y sus debilita-
mientos preestablecidos, permiten que la figura pueda édop-
tar las posturas que se deseen manteniéndolas permanentemente
en tanto no se modifiquen.

28) .~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE FIGURAS AR~
TICULADAS",

Todo ello segiin queda expuesto en la presente

Memoria que consta de cinco hojas foliadas y mecanografiadas
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