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Esta invención se refiere a anclajes en el terreno 

para ser utilizados en ingeniería civil, construcción e industrias mi­

neras, por ejemplo.

Existe el requisito de que los anclajes en el terre 

no posean por lo menos una doble protección contra la corrosión alrede 

dor del elemento de anclaje central, como la proporcionada por un man­

guito impermeable que se fija con lechada sobre el elemento. Dichos an 

clajes son conocidos, pero los manguitos se aplican al elemento de an­

claje en la fabrica y cada anclaje debe construirse de encargo. Esto 

dificulta la fabricación y transporte de un pequeño número de anclajes 

para una aplicación específica, y existe frecuentemente un largo plazo 

de entrega antes de que los anclajes se puedan enviar al lugar de uti 

lización. Por lo tanto, existe la necesidad de disponer de un modo sen 

cilio y barato de.protección contra la corrosión de un elemento de 

anclaje a pie de obra según las-necesidades ..especificas, y esta inven­

ción cumple dicha finalidad.

El objeto de la invención es proporcionar un proce­

dimiento para proporcionar una doble protección contra la corrosión a 

un elemento de anclaje a pie de obra, que comprende:

(i) colocar un número suficiente de largos de man­

guito a prueba de corrosión unidos por los extremos alrededor de una 

parte extrema del elemento de anclaje para cubrir la longitud del ele­

mento que se desea proteger contra la corrosión.

(ii) aplicar una caperuza al manguito en el extre­

mo del elemento de anclaje cuya caperuza tiene una entrada para una 

composición autoendurecible, y

(iii) alimentar una composición autoendurecible a 

través de la boca de entrada, por la caperuza, al interior de una hol̂  

gura anular entre el elemento y el manguito para que se endurezca y 

sujete el manguito al elemento.
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La caperuza se sujeta preferiblemente al elemento d 

anclaje por medio de una composición autoendurecible para sellar el ex 

tremo del anclaje contra la entrada de humedad y proteger el extremo 

revestido del anclaje durante la insercción en una perforación.

Los largos de manguito normalmente se unirán entre 

si de modo que el manguito se cierre contra el escape de composición 

autoendurecible durante la introducción de la composición en el mangui 

to.

El elemento de anclaje enmanguitado se inclina pre 

feriblemente hacia arriba en sentido contrario a la caperuza para que 

oscape mejor el aire, mientras que la composición autoendurecible se 

alimenta al interior del manguito.

La boca de entrada se sitúa preferiblemente en el 

costado de la caperuza.

' Cuando el anclaje se inclina hacia arriba para-la 

introducción de composición autoendurecible, la boca de entrada es me­

nor propensa al deterioro en este lugar y es menor probable que la 

boca de entrada quede bloqueada por la suciedad. El manguito tiene 

preferiblemente por lo menos dos capas a prueba de corrosión. Es pre­

ferible en especial que el manguito comprenda tres capas, siendo la ca­

pa intermedia de un material de relleno, por ejemplo una lechada resi­

nosa o cementosa y siendo per lo menos una de las otras dos capas de 

plástico. Con mayor preferencia, el manguito comprende una capa exte­

rior de plástico una capa intermedia de relleno y una capa interior de 

metal. La capa interior metálica sirve para reforzar el manguito con 

el fin de poderlo manejar.

El elemento &  anclaje puede ser una barra, por ejen 

pío una barra Macallo y o Dividag que tienen un perfil liso o nervado. 

Se pueden emplear barras lisas con tuercas roscadas y arandelas planas, 

colocándose las tuercas a rosca en una parte extrema roscada de la ba-
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Las barras nervadas no exigen el empleo de una tuer-r 

ca y arandela, sino que confian en las nervaduras para trasladar la 

carga desde el tendón hasta el manguito.

El procedimiento es particularmente útil para prote­

ger tendones de torones de cable contra la corrosión. Los métodos de 

fábrica conocidos exigen la formación de nudos en cada torón para 

trasladar la tensión desde los torones hasta el manguito. Esta forma­

ción de nudos comprende la eliminación de una capa de polipropileno del 

largo del tendón que se desea proteger contra la corrosión, seguido deL 

detorcimiento de los torones y limpieza total de cualquier grasa de 

los torones. Entonces se aplica un nudo a cada torón después de lo 

cual los torones se vuelven a retorcer y se sujetan dentro del mangui­

ta. Los nudos sirven para fijar los torones al manguito.

* Cuando el procedimiento de la invención se utiliza 

para proteger contra la corrosión un tendón de torones a pie de obra, 

el tendrón se desnuda de la funda de plástico y la superficie del ten­

dón se limpia de grasa sin destorcer los torones. Entonces se compri 

me una cérula metálica sobre el extremo del tendón para una mejor trans 

ferencia de la carga del tendón al manguito. El manguito se sujeta en­

tonces a la parte del extremo del tendón por el procedimiento de la 

invención.

El manguito tndra nervaduras circunferenciales ex­

ternas, separadas longitudinalmente, y deberá tener rosca interna para 

proporcionar, respectivamente una buena fijación entre el manguito y 

la lechada utilizada para sujetar el elemento en el agujero, y entre e 

manguito y la composición autoendurecible que se utiliza para sujetar 

el manguito al elemento de anclaje.

La invención comprende un elemento de anclaje en el

1

30 terreno hecho por el procedimiento, y comprende ademas los largos del
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manguito como nuevos artículos de comercio.

La invención se describe a continuación, a título de 

ejemplo, tomando como referencia los dibujos esquemáticos adjuntos, en 

los que:

La figura 1, es una vista de costado, parcialmente 

en sección, de un largo de manguito que se utiliza en el procedimiento 

de la invención.

La figura 2 es una vista en sección que ilustra el 

manguito que se sujeta a un elemento de anclaje por el procedimiento 

de la invención, y

La figura 3, es una vista en sección de otro método 

para sujetar entre si dos largos de manguito.

El manguito 1 de la figura 1 comprende un tubo ex­

terior 2 de plástico, cuyo tubo tiene almenas separadas 3 , un tubo de 

acero interior 4 que-tiene rosca 5, y una capa- intermedia^de resina de ' 

poliester endurecida, 6. Ambos extremos del manguito 1, de los cuales 

solamente se ilustra uno por conveniencia de la figura 1 , tienen dos 

rebajos diametralmente opuestos 7* Hacia cada extremo del manguito, se 

sitúa una junta tórica 8 alrededor del tubo entre las almenas 3.

En la practica, una barra de acero nervada 9, figu­

ra 2, que se desea proteger contra la corrosión para ser utilizada 

como anclaje en el terreno, se monta sonre un cabellete, no ilustrado, 

a pie de obra. Un número apropiado de largos de manguito 1 se adaptan 

sobre un extremo de la barra 9 unidos por los extremos. Por convenien­

cia solamente se ilustran dos largos de manguito en la figura 2. Un 

tubo de conexión 10 se adapta sobre las juntas tóricas adyacentes 8 de 

longitudes de manguito adyacentes. Una caperuza extrema 11, que compren 

de una parte de boca 12 y una boca de entrada lateral 13, se adapta s) 

bre el extremo del manguito. La holgura entre la boca 12 de la caperuza 

extrema 11 y el manguito 1 se sella por la junta tórica adyacente 8. I
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Una lechada de resina de poliester 14 se bombea en­

tonces a través de la boca de entrada 13 de la caperuza 11 al interior 

de la holgura anular 15 entre el manguito y la barra. El anclaje se 

inclina hacia arriba en sentido contrario a la caperuza extrema para 

qie escape mejor al aire durante la introducción de la lechada. La le­

chada se fuerza en el interior de la holgura entre los extremos adya­

centes de los largos de manguito para proporcionar una obturación im­

permeable. Los rebajos 7 facilitan el paso de la lachada entre los ex­

tremos del manguito y actúan también como chavetas para sujetar mas fi 

memente los largos de manguito entre si por medio de la lechada dentro 

de los rebajos.

Después de dejar un tiempo suficiente para que se 

endurezca la lechada de poliester, se sierra la boca de entrada 13 y 

el anclaje se sitúa en un agujero en un substrato de una forma conoci­

da. La caperuza 11 sirve como guia para el anclaje y protege el-extre­

mo delantero del anclaje durante la insercción en el agujero. La le­

chada dentro de la caperuza extrema 11, cierra el extremo del anclaje 

contra la penetración de humedad.

Un tendón de torones se puede utilizar en lugar de la 

barra 9. En este caso el tendón se prepara quitando la vaina o forro 

protector a lo largo del tendón que se desea proteger contra la corro^ 

sión. El tendón desnudo se desengrasa entonces totalmente y se compri­

me una cérula sobre el extremo del tendón. El tendón se enmanguita en 

tonces según se ha descrito, quedando situada la cérula dentro de la 

caperuza 11.

La figura 3 ilustra otro modo de unir entre si larcjos 

de manguito adyacentes. La capa externa de plástico 2 de un largo de 

manguito la tiene una prolongación hembra 16, y la misma capa del lar 

go de manguito adyacente Ib tiene una prolongación macho 17* Las pro­

longaciones 16, 17 se colocan a rosca entre sí.
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El procedimiento de la invención permite hacer an­

clajes a prueba de corrosión con rapidez y baratura a pie de obta pa­

ra cumplir con las exigencias individuales . El manguito puede transfe­

rir la carga máxima&1 elemento de anclaje a la lechada de la perfora- 

$ ción, en el supuesto que se utilice un largo suficiente de manguito. El

largo mínimo del manguito para una plena transferencia de la carga es 

del orden de 4 metros para un diámetro externo de 110 mm, a 1,5 m pa­

ra un diámetro externo de 65 mm de manguito.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

10 asi como la manera de realizarse en la práctica, debe hacerse constar

que las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de mo­

dificaciones de detalle, en cuanto no alteren su principio fundamental-



5

10

15

20

25

7

REIVINDICACIONES

1. - Procedimiento para preparar una doble proteo - 

ción contra la corrosión de un elemento de anclaje a pie de obra, ca­

racterizado porque comprende las fases de: (i) colocar un número sufi­

ciente de largos de manguito a prueba de corrosión unidos por los ex­

tremos alrededor de una parte extrema de un elemento de anclaje para 

cubrir el largo del elemento que se desea proteger contra la corro - 

sión: (ii) aplicar una caperuza al manguito en el extremo del elemen­

to de anclaje, cuya caperuza tiene una boca de entrada para una cotnp¿ 

sición autoendurecible, y (iii) alimentar una composición autoendureci 

ble a través de la boca de entrada, por la caperuza, en el interior 

de la holgura anular entre el elemento y el manguito para endurecerse 

y sujetar el manguito al elemento.

2. - Procedimiento según la reivindicación 1, carac­

terizado porque la caperuza se sujeta al elemento de anclaje por medio 

de una composición autoendurecible.

3. - Procedimiento según las reivindicaciones 1 ó 2, 

caracterizado porque el elemento de anclaje enmanguitado se inclina ha­

cia arriba en sentido contrario a la caperuza mientras que se alimenta 

la composición autoendurecible al interior del manguito.

4. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi­

caciones 1 a 3, caracterizado porque la boca de entrada se sitúa en

el costado de la caperuza.

5. - Procedimiento según cualquiera de las reiundi- 

caciones 1 a 4, caracterizado porque el manguito tiene por lo menos 

dos capas a prueba de corrosión.

6. - Procedimiento según la reivindicación 5t carac­

terizado porque el manguito comprende tres capas siendo la capa ínter 

media de relleno endureeible y siendo por lo menos una de las otras di 

capas de plástico.
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7*- Procedimiento según la reivindicación 6, carac­

terizado porque el manguito comprende una capa exterior de plástico, 

una capa intermedia de relleno endurecióle y una capa interior de me­

tal.

8. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi 

caciones anteriores, caracterizado porque el elemento de anclaje es unja 

barra que tiene un perfil liso o un perfil nervado.

9. - Procedimiento según cualquiera de las reivindi­

caciones 1 a 7, caracterizado porque el elemento de anclaje es un ten­

dón de torones.

10.- Procedimiento para proporcionar una doble pro­

tección contra la corrosión de un elemento de anclaje a pie de obra, 

tal y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria, e 

ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a máquina

por una sola cara
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