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- REF: 886

El invento se refiere a una prensa perfeccionada
para recubrir o forrar por pegado pilezas preconformadas,
dotada de una membrana eldstica que puede aplicar;a rieu-
mitica o hidriulicamente a la pieza de trabajo. ‘

Para recubrir o forrar por pegado piezas de .trabajo

preconformadas, por ejemplo, hojas de puerté provistas

"de acanaladuras u otras partes de muebles provistas de su-

perficies curvadas de forma bidimensional o tridimensgio-~
nal, sc¢ utilizan prensas del tipo antes citado. Estas se
conocen hasta ahora bajo la denominacidén de prensas de

capucha, PEn ellas se aprieta contra la pieza de tfabajo

una membrana que estid sometida a la carga de aire compri-

mido o de un medio hidréulico., La capucha, a modo de cam-

pana, de estas prensas conocidas, que rodeaba un gran es-

pacio de presién, solo podia fabricarse por soldadores ex-

. perimentados. Se tenia prevista una recepcidén por el

"Technischer uberwachungsverein" {organismo de control
téenico). Ademds, estas miquinas especiales solo podian
utilizarse para una finalidad, a saber, precisamente el
recubrimientb o el forrado por pegado de piezas de traba-
jo preconformadas. Puesto que la utilizacidn de piezas
de trabajo preconformadas depende de forma muy pronuncia-
da de fendmenos de la moda, la adquisicidén de tales mé-
quinas especiales significaba hasta ahora un elevado
riesgo de inversidn.

La misién del presente invento es la de crear una
prensa del tipo citado al principio, en la que los com-
ponentes caros puedan gtilizarse de forma universal y en
la que se simplifiquen la fabricacién y el tramite de la

recepcidn, .
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Seglin el invento, este problema se resuelve en una
prensa de este tipo gracias a que ésta comprende una pren
sa de varios pisos de por si conocida y dotada de al wmenos

dos placas que pueden ser movidas relativamente una res-

'pecto a la otra, habiéndose previsto por cada pisc una

.

membrana suspendida a modo de un saco en una placa n en

'la armazdn de la prensa de varios pisos y que, en la po-

sicién de cierre de la prensa de varios pisos, estd apri-

'sionada entre un bastidor obturador ¥y una placa, con lo
que se forma entre dos placas un espacio cerrado en el qus

"desemboca el conducto.de alimentacidn para el medio neu-

midtico o hidrdulico., En las reivindicaciones subordina-

'das se indican perfeccionamientos ventajosos del invento,

~ La prensa segin el invento se basa en una prensa

tradicional de varios pisos. Esta puede utilizarse tam-

-bién para otros fines, eventualmente después de un insig-

nificante cambio de equipo. Empleando bastidores obtura-
dores adecuadamente dimensionados se puede mantener muy
pequefio el espacio de presién, No se presentan soldadu-
ras criticas; o solamente se presentan en una medida muy
reducida., La fabricacién de tales prensas es relativa-
mente sencilla, ya que se pueden utilizar a gran escala
partes constructivas que se producen en grandes series.

A continuacidén se explican detalladamente, con
ayu&a del dibujo, ejemplos de realizacién del invento,
mostrando:

La figura 1, un alzado lateral de una prensa segin

‘el invento con el bastidor obturador en seccibn (posi-

cién abierta);

la figura 2, un alzado lateral de la prersa mos-
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trada eh.la figura 1, en la pesicidn cerradaj

la figura 3, um detalle de la configuracidén del hastj
dor obturador y de las placasj

la figura 4, un detalle para la obturacidn del bas-?\l
tidor respecto a la placﬁ calentadora fija; y |

la fig. 5, un scgundo ejemplo de realizacidn del fwenlo

En las figuras 1 y 2 se ha representado esquemiti-
camente una prensa de un piso, En cuanto a su armazdn 1,
la placa superior fija 2, la placa inferior movible 3 ¥y
los cilindros elevadores 4, su forma constructiva es cone
vencional ¥y no necesita describirse con detalle, Las pla-
cas 2 Y 3 estidn configuradas como placas calentadoras,
por ejemplo de modo que se ven atravesadas por un sistema
de canales en forma de meandro, por el que circula un me-
dio regulador de temperatura (aceite, agua, vapor).

En la placa superior 2 8 en la armazén 1, estd su-
jeta de forma soltable una membrana 5, por ejemplo me-
diante pinzas o elementos similares. La membrana 5 esfé
constitufda por un paiio de caucho de elevada elasticidad,
que puede teﬂer un grueso de aproximadamente 3 a 5 mm y
que deberia ser resistente al calor., Esta membrana 5, al
estar abierta la prensa (figura 1), esti suspendida a mo-
do ae saco en la placa 2 y cubre toda la superficie de
prensa aprovechable,

- En el espacio que queda incluido entre la membrana
5 y la placa superior 2 esti sujeto de forma soltable un
bastidor obturador 6 recambiable, También esta sujecidn
puede ha;erse~mediante;pinzas o similares, E1 Bastidor
obturador 6 estd dibujado en las figuras 1 y 2 en seccidn

para que se pueda apreciar mejor su interaccidn’ con la
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membraﬁ; 5 y la placa movible 3, También el bastidor ob-
turador 6 rodea toda.la superficie aprovechable de 1la
prensa. En el espacio rodeado por &1 desemboca un c&n-
ducto de aire comprimido {no representado).
El funcionamiento de la prensa descrita antes.en sus

rasgos bAsicos es el siguiente:

\Al estar abierta la prensa de varios pisos se éo—
loca la pieza de trabajo 7 sobre la placa calentadop? in-

ferior 3., Dicha pieza de trabajo tiene una estructura de

'emparedado, constitufda por una chapa delgada inferior en

colada, una capa central, en la mayoria de los casos una

plahcha de virutas prensadas, asi{ como una chapa delgada

" superior encolada. La capa central esti preconformada,
es decir, que tiene superficies curvadas de forma bidimen
sional o tridimensional, por ejemplo acanaladuras, moldu-

' ras o similares,

Ahora se cierra la prensa de varios pisos, es dee
ceir, la placa calentadora inferior 3 es hecha subir me~

diante los cilindros elevadores 4. ‘En esta operacién, la

membrana 5, empezando por el centro, se coloca sobre la

pieza de trabajo 7., Al miswmo tiempo se abowmba lateral-
mente. En el curso ulterior del movimiento de cierre, el
bofde inferior del bastidor obturador 6 se pone en conw
tacto con la membrana 5 y aprieta ésta contra la placa ca-
lentadora inferior 3. De esta manera se obtura el espa-
cio 8 rodeado por el bastidor obturador 6, la placa ca-
lentadora superior 2 y la membrana 5, Cuando la prensa

de varios pisos ha alcanzado su posicibén de cierre total
(figura 2), se introduce en el espacio 8 aire comprimido

a través del conducto de aire comprimido antes ‘citado,
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La membrana 5 se aplica ahora de forma lisa, a la corres-
pondiente presibén de .prensado, contra la pieza de tra-

bajo 7, de modo que la estructura de emparedado se .uns

por pegado de forma irreprochable.

Con el fin de impedir que la membrana 5 se dafie o

incluso se corte por cizalladura entre la placa inferior 35

¥y el bastidor obturador, la prensa se cierra en primer lu-

gar con poca presidn hidriulica. La presibén hidrdulica de
cierre se hace subir luego en funcién del establecimiento
de la presidn de aire comprimido en el espacio 8, pudien~
do utilizarse una vilvula piloto gobermada por aire com=

primido. Sin embargo, en este caso no se puede sobrepa-

sar una determinada presidén final de cierre de los ciline

dros elevadores k4,

La utilizacidn de la prensa de varios pisos en la
generacién de un espacio 8 cerrado ¥ sometido a la carga
de aire comprimido représenta al mismo tiempo una medida
de seguridad: la presién mixima que puede lograrse en‘el
espacio 8 queda determinada por la presidén hidrdulica fi-
nal de cierre de los cilindros elevadores &, Por consi-
guiente, si la presidn en el espacio 8 sube hasta por en~
¢ima de .un valor predeterminado, se aprieta simplemente
haéia abajo la placa calentadora inferior 3, en contra

de la fuerza de los cilindros elevadores 4, deshaciéndose

la obturacién existente entre el bastidor 6 y la membrana

5, ¥ pudiendo escapar hacia fuera el aire comprimido,

El aire comprimido insuflado en el espacio 8 se pre-
calienta convenientemente para acelerar el calentamiento
de la membrana 5 que se pone directamente en contacto con

la pieza de trabajo 7. El precalentamiento puede tener




10

15

20

25

30

'perior de la placa calentadora 2 un sistema de cémaras
sistema de canales deberia estar ajustado entonces al vo-
"presiones interiores durante la operacidn de prensado pro-

canizadas en las placas calentadoras superior e inferior

Jz, 3 unas ranuras 9, 10 en las que asienta el bastidor

" este modo se impide que el aire comprimido se escape del

espacio 8 entre el bastidor obturador 6 y la placa calen=

lugar, ﬁor'ejemplo, gracias a que en una de las placas cae
lentadoras 2, 3, prefieriblemente en la placa calentadora 2
no movible, se ha configurado un segundo sistema de cana-
les que cstd acoplado térmicamente al sistema de canales
antes citado, por el que circula el medio regulador de

temperatura, También es posible colocar sobre la cara su-

por el que se conduce el aire comprimido antes de llegar

al espacio 8, El vol(men de este sistema de clmaras o

lumen del espacio 8.

Sobre el bastidor obturador 8 actfian considerables

piamente dicha. Para contrarrestar éstas pueden estar me-

obturador 6.

En la ranura 9, entre la placa calentadora supefior
2 y el bastidor obturador 6, se encuentra ademds una jun-
ta de faldén'll anular, constitufda por un cuerpo de junta
12 y un faldén 13 unido a él, El cuerpo de junta 12 esti
situado por el lado interior del bastidor obturador 6, de
mo&o que e8 apretado hacia ¢l interior de la ranura 9 y
contra el bastidor obturador 6 por la presién gque reina
en ;1 espacio 8., El faldén de junta 13 se encuentra en-

tre el bastidor obturador 6 y la placa calentadora 2, De

tadora superioxr 2,

La altura del bastidor obturador 6 que, tal como
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se ha mencionado, es recambiable, se elige solo insignifi-

-cantemente mayor que la altura de la o de las piezas de

trabajo elaboradas. De esta manera se mantiene 1o,més
pequefio posible el vollimen de aire del espacio 8. |

La prensa de un piso puede volver a cambiarsa:de %
equipo, naturalmente; con pocos gastos para otros fines
de utilizacidn.

La figura 5 muestra una prensa basada en una prensa
de dos pisos. Mientras los elementos de esta prensua co-
rrespondan a unos del ejemplo de realizacibn descrito en
primer lugar, dichos elementos llevan el mismo signo de
referencia mas un cero afiadido.

La prensa de dos pisos contiene una armazbdnm 10, una
placa calentadora superior 20, una placa calentadéra in-
ferior 30, asi como una placa calentadora central 207,

La placa calentadora superior 20 es fija, ¥y lg placa
cglentadorainferior 30 puede hacerse subir mediante los
cilindros elevadores 40, cuya carrera es dos-veces la del
ejemplo de realizacidn descrito em primer lugar. La pla-
ca éalentadora central 20’ descansa en la posicidén abier-
ta mostrada de la prensa sobre topes o similares que impji
den un movimiento de la placa 20° hacia abajo. En ?ambio
es posible un movimiento ascendente hacia la placa fija
20,

Tanto la placa superior 20 como también la placa
central 20’ estéan provistas de sendas membranas 50, 507
y bastidores obturadores 60, 60’, La disposicidn de estas
piezas es la misma que en el ejemplo de realizacidén des-
crito con ayuda de 1a; figuras 1 y 2. En el espacio 80,

rodeade por la membrana 50, desemboca un condugto de aire

e
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comprihido al igual que en el espacio 80" rodeado por 1la

membrana 507, v

Al hacerse subir la placa inferior 30 a través de

los cilindros elevadores 40, se¢ cierra en primer lugar el
"espacio inferior 80’ entre la placa 30 y la placa 20%,
Durante el movimiento ulterior de la placa inferidr.30

'hacia arriba se arrastra ahora la placa central 207 y,

con intercalacién de la membrana 50, es aplicada contra

el bastidor obturador 60 en la placa superior 20, Gracias

'a ello se cierra también el espacio superior 80, El es-

tablecimiento de la presibn de aire comprimido en ios

espacios 80 y 80/, con subida simultinea de la presién

de cierre de la prensa, tiene lugar ahora de la misma ma=

nera que en el ejemplo de realizacibén descrito en primer

lugar,

La ventaja de la forma de recalizacibén segln la fi-
gura 5 es la mayor superficie aprovechable de prensado,
siendo igual el nlmero de cilindros elevadores, tal como
es de por si conocido en prensas de varios pisos.

En resﬁmen, la patente de invencidn que se solicita
deberéd recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

4

l.~ Uﬁa prensa perfeccionada para recubrir o fo-
rrar por pegado piezas preconformadas, dotada de una mem=
braha eldstica que puede aplicarse neumdtica o hidriuli-
camente a la pieza de trabaje, caracterizada porque com-
prende una prensa de varios pisos de por si conocida y
dotada de al menos dos placas (3; 30, 20, 20°) que pueden
ser movidas relativamente una respecto a la otra, habién-

dose previsto por cada piso una membrana (5; 50, 507) sus
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pendida'; modo de saco en una placa (23 20, 20’) o en 1a
armazbén (1; 10) de la prensa de varios pisos y que, cn la
posicién de cierre de la prensa de varios pisos, estd
aprisionada entre un bastidor obturador (6; 60, 60°) v uria
placa (33 30, 207), con lo que se fprma entre dos piacasi
(2, 3; 30, 20°; 20", 20) un espacio cerrado (8; 80, 807)
en el que desemboca ¢l conducto de alimentacién pafa‘el
medio neumidtico o hidriulico, »

2.~ Una prensa segin la reivindicacidén 1, caracte~
rizada porque contiene unha prensa de varios pisos, dotada
de una placa fija (2), una placa movible (3), una mermbra=
na (5) y un bastidor obturador (60).

3.=~ Una prensa segln la reivindicacidén 2, caracte-
rizada porque el bastidor obturador (6) esti sujeto a la
placa fija (2).

4,~ Una prensa segin la reivindicacidén 1, caracte=-
rizada porque comprende una prensa de dos pisos con una
Placa fija (20) y dos placas movibles (207, 30), dos meni~
branas (50, 50;) y dos bastidores obturadores (60, 607).

5.- Una prensa segiin la reivindicacibn 4, caracte-
rizada porque un bastidor obturador (60) estd sujeto a la
placa fija (20), y el otro bastidor obturador (60’):esté
sujeto a la placa movible central (207), -

6.~ Una prensa segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones 1 a 5, caracterizada porque comprende una dise
posicibn dque regula el establecimiento de la presidn de
cierre de la prensa de varios pisos en coincidencia con
el establecimiento de la presidon de aire comprimido,

7+- Una prensa ;egﬁn la reivindicacibn 6, carac-

terizada porque la disposicién citada contiene .una valvula
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piloto'éobernada por aire comprimido,

8.~ Una prensa segln una de las reivindicaciones
1 a 7, caracterizada por una disposicibn que limita el
establecimiento de la presién de cierre a un valor final
que puede elegirse previamente,

9.~ Una prensa segin una cualquiera de las réivin-
dicaciones 1 a B8, caracterizada porque cada uno de 165
bastidores obturadores (6; 60, 60°) se apoya en 1a ﬁosi-

cién de cierre de la prensa de varios pisos en ranuras

"(9, 10) de las placas (2, 3) pertenecientes al piso co=

rrespondiente.

10,- Una prensa segfin una cualquiera de las rei-

‘vindicaciones 1 a 9, caracterizada porque cada bastidor

obturador (6) lleva asociada, por el lado opuesto a la

membrana correspondiente (5), una junta (11) que herme-

", tiza la hendidura entre la placa (2) situada en este lu-

gar y el bastidor obturador (6).

11l,~ Una prensa segiin la reivindicacidén 10, carac=
terizada porque la junta (11) contiene un cuerpo de jun=
ta (12) que esté digpuesto dentro del bastidor obturador
(6), as{ como un faldén (13) que estd situado entre el
bastidor obturador (6) y la placa correspondiente (?).

12.~ Una prensa segiin una cualquiera de las reiw
vindicaciones 1 a 11, caracterizada porque las placas
(2, 3; 20, 20", 30) son placas calentadoras,

13.- Una prensa segin una cualquiera de las reivin

dicaciones 1 a 12, caracterizada porque se ha previsto un

“dispositivo de precalentamiento para el aire comprimido,

14,~ Una prensa segin la reivindicacién 13, con

subordinacién a la reivindicacién 12, caracterizada por-
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que el'dispositivo de precalentamiento para el aire come
primido esté acopladq térmicamente a una placa calentado-
ra (2; 20, 20°, 30),

15.- Una prensa segin la reivindicacibn 14, carac-
terizada porque el dispositivo precalentador es un siste-
ma de canales configurado en una placa de calentamiento
(23 20, 207, 30).

16.- Una prensa segin la reivindicacién 1%, carac-
terizada porque el dispositivo precalentador estd consti-
tuido por cédmaras de aire que pueden colocarse sobre una
placa calentadora (2; 20, 207, 30).

17.- Una prensa segln una de las reivindicaciones

1 a 16, caracterizada porque cada bastidor obturador (6

60, 60 ) puede ser recambiado.

18.- Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el

que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:

UNA PRENSA PERFECCIONADA PARA RECUBRIR O FORRAR POR PEGADO
PIEZAS PRECONFORMADAS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria desqriptiva que consta de doce paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.
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