MINISTERIO DE INDUSIRIA Y ENERGIA @[ y L v Gloar
Registro de la Propiedad Industrial ES @ @»& ‘E J é g

Cancedido ¢l Begisire Aa peuay ® " FecHA fzapnjfﬁrcmr«

con los doras oo T A g ¥ EJ i 1979
' A1 e

sente 0estii. - - AR

tenido & 12 R b yuivy

X

PATENTE DE INVENCION

ESPANA

l PRIORIDADES:

@NUMERO @ FECHA @ rAIS
P 28 26 442.8 16-=Junio~1,978 ALEMANTA

@fECHA OE PU3LICIOAD @CLASIFICACION INTERNACIONAL

8650 %

FAYENTE OF LA QUE ES DIVISIONARIA

@TITULO DE LA INVENCION

“PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES, ESPECTALMENTE
METALICOS, PARA CONYENIDOS SUJETOS A SOBREFRESTONY,~

Gﬂ SOLICITANTE (8}
-

SCHMALBACH LUBECA, GabH,

P
‘9 INVENTOR (E€5)

D, HELIMUTH SUPIX

-~
l:_:) TITYULAR (€35

SCHMALBACH LUBECA, GmbH

72 y
74 REPRESENTANTC
(\/

M.V, DE LA TORRE

UNE A+ 4 MOD. JICH

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



10

15

20

25

= Memoria Descriptiva -

La patente concierne a clertos perfeccionamientos
en la fabricacién de envases, especialmente metflicos, des=
tinados a contenidos sujetos a sobrepresidn.

Unos envases mono=pfeza de este tipo son ya cono=
cidos (véanse las patentes nortesmericanas 3 369 694, 3 %04
069 y 3 409 167), pero en los mismos se presentan los sigul
entes inconvenientes:

a) El empleo de un perfil de este tipo da lugar a
una diferencia de altura considerable entre el envase cerrg
do y vacfo, por un lado, y los envases corrientes de casque
te esférico de gran grosor, por otro, Las conseuuenclas son
unas costosas alteraciones en las instalaciones de transpor,
te de los destinatarios.

b) Ya en los envases normales con un gran casque=~
te esférico rfgido es un hecho conocido el de que la adhew=
rencla del barniz es muy mala allf donde es minima la con=-
formacién de la cﬁapa; es decir, en la zona del perfil del
fondo. Segin se dice en los documentos mencionados, el pex=
£11 experimenta una menor deformacién que en los envases ag
tuales.

¢) En los peffiles conocidos, como consecuencia =
de la carga de presién, puede producirse un desenrvllado de
los bornes que separan el casquete de la parte plana, La ==
fragilizacién del barniz que se produce como consecuencia,
puede dar lugar a una rotura prematura del envasee.

d) La fluencia relativa del material de la chapa
desde el cuerpo dl fondo es mayor en los perfiles que en =
el gran casquete rigido normal.

e) La resultante de la presifn interior sobre el
casquete pequeiio, es, en el perfil conocido, menor en la rg
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lacién cuadrada que la presién sobre el casquete normal.w~
Por este motivo, el espesor de la chapa en el sector del =
pequefio casquete interior, es inmecesariamente grande, Este
problema se resuleve por las caracterfsticas del sistema {n
dicado en la reivindicacién 1%,

En los envases de chapa estirada en frio, como =~
consecuencia de las deformaciones, se consigue en la zona =
del fondo eircular que durante el estirado y la conformawes
cién de los fondos, pase menos material desde el cuerpo al
fondo y que la seccidn en forma de casquete se estirve tams
bién al mismo tiempo que se consigue una reduccién del gro-
sor de la chapa, mientras que en los envases conocidos, ==
esencialmente, sblo se consigue una conformacién de la zona
del casquete, Con el estirado de la zona del casquete, se =
consigue también una adherencia esencialmente mejor de las
capas de barniz, a 1a superficie interior del emnvase, en la
zona del fondo ¢ precisamente como consecuencia de la gran
agpereza a gue da lugar el proceso de estirado,

Se ha comprobado que resulta especlalmente venta-
josa una moldura o reborde hacia afuera, o todavia mejor, =-
hacia adentro, en la parte del fondo de forma eircular., Es=
te reborde limita directamentey enforma muy conveniente, we
con el borde del casquetey El reborde sélamente es preciso
que sobresalga ligeramente hacla afuera o hacla adentro, =
con respecto al plano, en que se encuentra el borde exterie
or de la parte del fondo de forma circular. Es suficiente =
con que la altura del reborde sea inferior a 2 mm, preferen
temente entre 0,2 y 0,5 mm, En este €ltimo caso, mejora ==
también principalmente la resistencia del envase vécio.

En el caso de disposicifén en forma de corona de -
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varias deformaciones en la parte circular del fondo, lag =
mismas penetran en el interior del cuerpo. Estas deformas~
ciones pueden penetrar, como minimo, en €l borde limitadoxr
de la parte clrcular del fondo, de forma que también pene=
tran ligeramente en la zona del casquete.

Se ha comprobado también que conviene que varias
estampaciones cupuliformes vayan distrilufdas en el fondo
circular sobre dos cfrculos graduados conclutricos diferenw
tese

El invento se explica a continuacifn detalladamen
te sobre la base de unos esquemas de varios ejemplos de eje
cucidn.

la figura 1, representa, en seccifn vertical, 1a
parte inferior de un envase, seglin el invento.

La figura 2, es una vista, desde la parte inferior
de la zona del fondo del envase de la figura 1.

Las figuras 2 a 17, representan unos ¢jemplos de -
ejecucién modificados,

El envase reproducido en lag figuras 1 y 2, presen
ta esencialmente un cuerpo c¢ilfndrico =1-, que, en su parte
inferior, va unido en una pieza con el fondo. la transicién
entre el cuerpo vy el fondo puede efectuarse por medio de una
parte redondaj pero preferentemente se efectfa por medio de
un bisel&do 3=, en forma de tronco de cono, como el que ~
se reproduce en la figura 1. El fondo propiamente dicho, =-
consta de dos partes, a saber: Una central en el interior «
de la parte =6~ en forma de casquete que sobresale del tron
co y un fondo ~6=~ circular que rodea a la misma y que discu
rre esenclalmente en forma radial. La anchura radial de 1la
parte =5~, de forma circular, del fondo =2«-, es Limitada in_
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teriormente por el borde =8« de la parte en forma de casque
te =6=, y radlalmente hacia el exterior, por el borde =5« =«
de la zona de transicién =3-,

La descripciln que acabamos de hacer se ajusta, =
esencialmente, en lo que se refiere a la configuracién del
fondo, a la forma del fondo del racipiente de la figura 5
de la patente norteamericana nfimero 3 369 594,

Aden8as, la seccifn =5+, de forma circular, pre=-
senta otra deformacién. En el ejemplo de las figuras 1 y 2,
esta deformacidn consiste en un reborde circular =7-, que =
puede pasar divectamente, con su flanco interior radial, a
la parte del casquete ~6-, El reborde sobresale en forma ==
axil, en el ejemplo vepresentado, hacla el exterior; pero =
preferentemante hacla el interfor (en uns forma no vepresen
tada)e Lo separacilu axil de los dientes del reborde «7-, «
con respecto al borde =4~ que limita exteriormente con la =
secclén civeular =5+, aparece marcado con =10~, y asciende
a no menos de 2 mm, referidos a una lata usual de metal pae
ra bebidag. Preferentemente, la separacifn axil ~10-, asciw
ende aproximadamente a 0,2«0,4 wm.

El &ngulo =25=, entre la seccifn circular =5- y «
el tronco =i~, se designa por -ii=, Este fngulo puede tener
nés de 902 (figura 7); pero en una forma de ejechcidn prefg
rente, es inferior a 902, Merced a la inclinacifén preferen-
te de la parte circular, el borde limitador radial de la =~
parte circular, con respecto al borde limitador exterior -4
se encuentra debajo del interior del envase.

Se designa por ~9-, la distancia axil entre el pu
to mfs elevado de la seccién en forma de casquete y el pun=
to ms bajo de la parte del fondo de forma circulsr. Seghn
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puede comprobarse, esta altuva axil =9=, es relativamente =
peguefia. Sin embargo, en todas las clveunstancias, se garan
tiza una mejor resistencia del recipiente vacfo, segfin dem
mestran los ensayos mimuciosos realizados.

En el ejemple de las €£iguras 3 vy &4, se ha previs=
to un reborde plano ~12=-, que penetra en el interior del en
vage y que abarca toda la anchura radial de la parte circu-
lar entre los bdordes limitadores =13 y =~14~, La profundidad
exil del reborde =12=, se designa nuevamente por =10=,

Eu el ejemplo de la figura 5, la anchura del re=-
borde =18«, se limita a una fraccifn de la aenchura de 1la =
parte circular, quedando a ambos lados del reborde unas sec
ckones planag =19« y =20~ de la zona circular.

En el ejemplo de la figura 6, se combina el vebor
de =22=, que sobresale, con el reborde =23~ que penetra en
el interior del cuerpo, limitando directam ente este fltimo
con 12 zona del casquete =6~. En un ejemplo de ejecucifn ==
preferente, puede faltar también el reborde ~23-, Ademfs =
del reborde =22=, que sobresale, se deja también una zona =
plana en la parte circular del fondo «=5-, Mientras que en =
los ejemplos descritos hasta shora, las deformaciones teniw-
an ma forma circular, también son posibles, en forma de cg
rona, en la parte circular del fondo wb=.

En el ejemplo de las figuras 8 y 9, se han previg
to, por lo menos, cuatro ecanaladuras cupuliformes dispues=
tas en la perifieria a intervalos fguales en la parte circy -
lar del fondo =5=-. Estes acanaladuras se designan con el ==
nfimero ~28=-, y penetran en el interior del cuerpo del enva=-
se., Las escudillas cortan a los bordes interiores radiales
de la seccibn circular -5« del fondo, en la forma que puede
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versc calramente en las figuras. En lugar de cuatro, puede
preverse taubin un nfinerc mayor de deformaciones cupulifor
ues, como se Indica por medio de vayas en -28aw=,

En el ejemplo de les figuras 10 y 11, las acanala
duras cupuliformes del ejemplec antes daserito, se prolongan
en sentido radial, a través de tuda la anchura de la parte
circular ~5=, de forma que los cxtremos exteriores de las -
acanaladuras =30~ § ~30a= penetran hasta la seccifn de trap
stclén «3=, de forma tronco-clnica.

En el ejemplo de las figuras 12 y 13, estén pre--
vistas varias acanaladuras cupuliformes =35= mfs extendidas
que en esencial presentan una prolongacifn radial,apgonima=
damente igual a la anchura radial de la parte clrcular =5-.
De una manera adecuada, las acanaladuras cupuliformes =35-
estén limitedas, en el lado radialmente dirigido hacia el ~
exterior y en los dos lados periféricos, por paredes verti-
cales y en la zona del fondo y en la parte inferior radial,
por medio do una pared plans continua =34w,

Ea los fltimos ejenplos de ejecucibn, van dispuesg
tas unas acanaladuras, en formu de corona, en la parte cire
cular =5« del fondo, sobre dos distintos cfreulos graduados
wliQw, wGie=q En el elemplo de ejecucifén de las figuras 14 y
15, las deformaciones se prolongan m#s en sentide radizl, =
que en sentido perfferico, y en este 8ltimo van dispuestas
sucesivamente gsobre uncs vanos, de forma que las acanaladuw~
ras superpuestas en sentido periférico =38« y «39~, que co-
rresponden a distintos cfrculos graduados, se superpenen en
direccién radisle. De esta manera, s¢ evita una lines articuy
lada coucéntrica al eje del envasee El fondo tiene una rigl
dez extroordinaria, con lo que las deformaciones se mantie=



nen dentro de clertos lfmitss, aungue lo zoma del casquete
s8lo ticne una pecuefia extensibn y, por este motivo, solime
mente sbarcs una perte escasa del volumen utilizable.

Lag figuras 16 y 17, representan un ejemplo pavce
cido. En este coso, sobre los dos cfrveulos graduados, en ==
sentido periférico y sobre unos vanos, van dispuestas unas
escudillas circulares —45= y ~40=; de distinto difmetyro.
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= REIVINDICACIONES =
13,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de envases, espe=
cialmente metalicos, para contenidos sujetos a sobrepresién
con un cuerpo cilfndrico, que, por su extremo inferior se =
une & un fondo de pleza, a través de un radio, preferentee-
mente por medio de una seccifn de transicibén en forma de =
tronico de cono, que consta de una seccifn de fondo circular
exterior esencialmente plana y de una seccifn central en =
forma de casquete esférico que sobresale en forma convexa =
¢k el interior del cuerpo, caracterizados porque el fondo =~
circular presenta, entre el radio de unién o bisel de aco=
plamiento, con respecto al cuerpe del envase y al borde de
la seccidén en forma de casquete,unos salientes en forma de
corona o circular,
28,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 12, caracte
rizados porque en el fondo circular estd prevista, por lo =
menos, una ondulacién concéntrica,
38,0 Perfeccionamientos segfin la reivindicacién 23, caracte
rizedos porque las ondulaciones limitan directamente con el
borde de la secciln en forma de casquete.
48,~ Perfeccionamientos, segln la rreivindicacién 38, carac
terizados porque la anchura de la ondulacién abarca toda la
anchura del fondo dircular.
58,= Perfeccionamientos segfin lag refvindicaciones 28 a 48,
caracterizados porque las ondulaciones penetran em el inte=
rior del cuerpo.
68,~ Perfeccionamientos segln la reivAndbcacién 32, caractg
rizados porque se ha previsto una ondulacién o resalto hacl
el exterior.
78,~ Perfeccionamientos segfin las reivindicaciones 538 o 68,
caracterizados porque la onduclacién que limita con el bore
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de del casquete y que sobresale hacia adentro o hacia afuee~
ra en menos de 2 mm., sobresale entwe 0,2 y 0,5 mm. del bor
de exterior del fondo circular,

88,= Perfeccionamientos segfin la reivindicacibn 18, caracte
rizados porque en el fondo circular estén previstas, por lo
menos, tres acanaladuras a distancias iguales con respecto
2 la periferfa, que penetran en el interior del cuerpo.
98.= Perfeccionamientos segln la reivindigacidn 38, caracte
rizados porque las acanaladuras o depresiones sobresale, ==
por lo menos, del borde interior de limitacidén del fondo =
circular y terminan en el casquete,

102,~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacibn 83, carace
terizados porque las depreslones o acanaladuras cupulifor=-
mes estén limitadas en sentido periférico y en direccién rg
dial hacia el exteriorpor una pared vertical y en seatido =
radial hacia adentro por una pared plana.

118,~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 83 ¢ ==
103, caracterizados porque las partes centrales de las dews
presionas o acanaladuras, se encuentran, alternativamente,
sobre dos circules parciales concéntricos.

128,« Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 118, carag
terizados porque las acanaladuras, cuyos ematros se encuen
tran, alternativamente, sobre los dos cfrculos graduados, ~
estafi configuradas en forma distinta, en lo que se refiere
a la extensién o a la forma del contorno.

138,~ Perfeccionamientos segln las reivindicaciones 113 o =
128, caracterizados porque las acanaladuras contfguas exige
tentes en la direccifén de la periferia, se superponen, en =
sentido radial, por diversos cilrculos graduados.

148,~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 18 g =~
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138, caracterizados porque la superficie circular del fondo
circunsbribe, con la pared del cuerpo, un &ngulo distinto «
de 902, preferentemente inferior a 902.

153,= Perfecclonamientos segfin una o varias de lss anterio=
res reivindicaciones, caracterizados porque la secclfn en =
forma de cesquete del fondo posee un grosor de la chapa con
siderablemente inferior a la parte del fonde circular que =
presenta los abultamientos.

162, "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE ENVASES, ESe
PECTALMENTE METALICOS, PARA CONTENIDOS SUJETOS A SOBREPREww
SION',~

Consta la presente memoria descriptiva de once ho
Jas mumeradas y mecanografisdas por una sola cara.
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