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.NFMDRIA DESCRIPTiUA

La pressnte invencidn se refiers a un equipo
para aplicar un elistico anular a prendas de vestir tubulares,
particularmente en calzoncillos, que comprende combinadas una
miquina de coser dispuesta sobre una bancada adecuada y una
estructura portants mévil mdtuamente dista%ciadas de los gru=
pos de pnrtap;ezas adecuados, 8s decir elamanfaé‘sohgg;;os.
cuales son colocados las prendas a coser y los correspohdian—
tes elasticos, Y que comprende también unos medios dg: accio-
namiento, para mover la estructura mévil con raspectava la
maquina, de modo a conducir cada grupo portapiezas en corres-
pondencia con los elementos de costura de la misma, a partlr
de una posicidn de carga, y respectivamente alejax de la cata—
da zona aquel grupo portapiezas anteriormente ahi p931c;ona~
do para proceder a la descarga de una prenda de uesti;\ya
cosida. |

Son ya conocidos equipos ds este tipo den-

tro de la téonice, pero estos son un tanto complejos y mas

‘bien voluminosos, porgue estan generalmente constituidos por

estructuras circulares sobre la periferia de lés cuales
estan convenientemente_distribuidos los grupos ﬁortapiBZaS
y sobre las cuales estructuras circulares la maquina de co-
ser ocupa un sector de superficie una tanto reddeido.

De modo particular, la maquina de coser es=

.ta prevmsta montada de tal modo que presenta su propla zona

ds costura tangente a'la citada perlferla para conectar de
vez en vez las prendas da vestir y los correspondientes
anillos elasticos a coser de modo adecuado para los citados

grupos portapiezas,
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Mas exactamente, en al;junos equipos conocidos,
las maquinas de coser ocuéan un secbor asstrecho gue es intaf
rior al recorrido de los grupos portaplezas, estando previse
tas mdviles rédialmante hacia ‘el ceptro para desconectarlas.de
la prenda cosida y por consiguientey para permitir su aloja-
miento y la carga sucesiva, ' _

Otros equipos conocidos, preven en canbio va~
rias maguinas de coser instaladas en la parte exterior de la
estructura circular que conduce a los grupos portapiezas para
realizar simultineamente ciclos de costura sucesivos schre la
misma prenda.

Como puede observarse facilments, la,méquipa
de coser es hecha mévil con respecto a la sstructura cirsu-
lar sencillamentse porgue la citada maquina constituye una pequs-
Ma parte del conjunto del equipo, siendo por consiguiente mas
facll de mover antes y despuds de cada operacidn de costura.

Ademés, con los equipos conocidos, la coloca=
cidn del slastico anular sobre la prenda tubular se hace ma=
nualmente y por consiguiente no siempre resulta de sllo su
posicionamiento verdaderamente correcto y uniforme, g

De modo particular, cuando el elastico debe
ser cosido dentro de un dobladillo y ya no sencillamente "a
la vista", el citado posicionamiento debe hacersse de modo
exacto con respecto a la faja del tejido que debe sar dobla-
do encima del mismo para evitar gue durante la costura, pusda
ser daffado por los elementos de costura de la maquina.

Ademas, en este ocaso, la importancia del po-
sicionamisnto exacto del elastico es realzada por sl hecho

de gue las maguinas usualmente utilizadas con los equipos co-
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nacidos estén faltas de aqualles madios auxiliares previstos
habitualmente para formar exactamente sl dobladillo del borde
de la pfenda o que sirven para guiar debidamente el elastico,
obviamente para no complicar las operaciones de insercidn y
de extraceidtn de las citadas prendas de los slementos de cosw
tura.

Por consiguiente, gomo se ha podide cbsérvar,
con la utilizacidn de los equipos conocidos no han sf@osﬁotal-
mente eliminadas las complicaciones y las dificultades:gue
estén implfcitas en sl tipo particular de slaboracibn ¢ las
prendas de vestir anteriormente cltadas. !

El objeto de la presente invencidn esuprincj~
palmente simplificar los equipos del tipo anteriormente men=
cionado y hacerlos més pequefios dimensionalmente, todo y me=
joréndolos en sus prestaciones, asegurande -el posicionamiento
correcto del eldstico de anillo sobre el extremo que.débe ser
doblado de la prenda y proveyendo, doﬁde se requiera, al dn-.
blado completo de una faja de la citada prenda sobre el elés-'
tico antes de la insercidn de este fltimo en la zona de costu-
ra de la miquina de cosew, A

Para aleanzar este objetivo, el problema téc-
nico a resclver es el de prever un equipo de la clase ya men<~
cionada en el cual la estructura mévil portadora de los gru~

pos portapiezas para las prendas a coser tenga una longitud '

.en poco superior a la maquina de coser son la cual estd empam

rejada, que sea ligera para poseer todos los movimientos que
estan previstos para mover los grupos portapiezas desdg una
posicidn de carga a la de costura y que finalmente tenga auto-

matizadas del modo mas sencillo y efitaz todas las opsraciones
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previstas; con sl fin de reduciz la intervedcidn de la opera~
dora{ '

La resolucidn de este problema téonisco prevé
un squipo para-aplicar un elastico de anilla en prendas tubu-
lares de la clase menclonada, que ;e caracteriza por el hecho
de que la estructura mévil estd formeda por dos elementos
rectil{neos fijados rfgidamente sobre una placa de sopotte emw
pernada por la parte inferior sobre una placa montada de modo
deslizable sobre wn par de medios rectilinecs de gufa v so-
porte, a su vez conducidos paralelos y distanciados hacia
arribea con respecto a la citada maquina de coser por uha 88~
tructura de soporte Pijada sobre la citada bancada; sestando
prebista la citada placa deslizable sobre los citados madios
reotilineos de gufa y soporte para tranemitir la citada es- _
tructura mévil unos desplazamientos longitudinales con':espeg—
to a la oltada magquina de coser, de modo a desplazar iva gru-
pos poxrtapiezas conducidos en los extremos opuestos de los
oltedos elementos rectilineos hacia y desde la zoha de oostu-
ra de la oitada maguina de coser, y simultfneamente hacia vy
desde los medios de carga previstos en posicidn opuesta con '
respeoto a la citada maquina do coser hasta aquella de la oi~
tada zona de costura; la citada placa de soports estando pre-
vista empernada sobre la citada placa deslizable para aprox;mar
uno a otro los citados grupos portapilezas en la zona de cogw
tura y respectivamente en los medios de carga; sstando pre~
vistos unos primeros medios de acclonamiento sobre la citada
estructura vertical de soporte, conectados opsrativamente con
la nitada placa deslizeble para transmitir los desplazamien~

tos lonogitudinales; unos segundos medios de accionamiento es-
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tando prévistas sohre la sitadd placa deslizable eonsctados
operativamente ton la oibada estructura mdvil para transmitﬂg'
le rotaciones angulares en.un sentidc y en el otro para alter-
nar uno trds otro los citados grupaos portapiezas.

La ventaja mis importante ofrecida por sl .
equipo en ouestién es el que se deriva del modo de hacer opew=
rar la sstructura movil que oconduce los grupos portapiezas
con respecto a la maquina de coser a causa de su ligereza u
sencillez, ‘ .

De hecho, por medio de un solo y breve des-
plazamiento longitudinal de la estructura mdvil paralelamente
a la miquina de coser se obtiens la insaercidn y la extraccidn
da la prenda de la zona de costura, asi como la simultinea
insercidn del grupo portapiezas todavia libre sntre los me-
dios de carga y la subsiguiente desvinculacidn, después de
qus una prenda nueva haya sido cattgada, o

Ademés, por medio de una rotacidn de ;ébﬁ en
uno o en otro sentido de la estructura movil, se obtiene la
sustitucidn secuencial de los grupos portapiezas, 7

De modo particulaﬁ; dado que el breve ces~
plazamiento longitudinal dsbe ser hecho tanto para permitir
el paso libre de los citados grupos poxtapiezas delante de
la maquina asi comoc introducir y a continuacién quitar la

barra de agtija de la maquina del anillo formada per la

prenda tubular y el correspondiente elastico, el hecha de

r .
poder aprovechar. el citado desplazamiento para realizar la
operacidn de carga con medios esencialmente automaticos, cons-
tituye sin més un ventajoso ahorro de tiempo y un otro tan-

.

to ventajoso aumento de la calidad del producto,
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Otra caracteristica nue distingue al seuipo
saglin la presents invenéidn es la constituida por el hecho
de que los citados grupos portepiezas estan formados cada
uno por una serle de guatro.elementos cilindricos, cada uno
de los cuales cuales estan montadg rotativamente libre 80
bre un propio perno dispuesto horizontalmente sobre un an~
gule de una estructura vertical esencialmente rectangular
y ablerta por la parte inferiox, la dimensidn de la cual es
tal que contiene aquella parte de la maquina de coser que con=
duce la barra de aguja usual y el dispositivo prensatelas
de ésta cuando uno de los eitados grupos portapiszas se encuen
tra insertado en la citada zona de costura y caracterizada
por el hecho de que los citados medios de carga estan consti-
tuidos por una serie ds cuatro elementos deslizables de so-
porte para el elastico de anilla, dispuestos aobhre una estruc-
tura auxiliar vertical conduglda por la citada bancada ¥y
orientados hacia el interior de ésta de modo a definir una
superf{cie qus contenga un grupo portapiezas que conduzca
los cuatra elementos cilindricos cuando estos Gltimos se en;
cuentran insertados entre dstos en posicidn de carga; cada
uno de los citgdos elementos deslizables de soporte sisndo
méviles desda una posicidn distanciada diagonalmente hasta
una posicion de contacto operativo con los citados slementos
cili{ndricos, g

Es por consiguiénte evidente la ventaja que
ofrece este nuevo equipo que en su conjunto es tan ancho co-
mo la maquina de coser con la cual esta emparsjada, siendo
un poco mas largo que la misma y ocupa una superficie circu-

lar el didmetro de la cual se identifica generalmente con la
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citada maquina. . ,

Otros objetivos y ventajas resultaran de la
descripeidn de una realizacidn preferida gue ha sido acom=
pafiada de planos ilustrativos en los cuales: .

~ la figura 1 ilustra en perspectiva el equi=~
po en ouestidn;

- la Pigura 2 4lustra en detalle ampliada,
una parte de la figura Ll; _

-« la figura 3 representa en perspectiva fron-
tal un grupo portapiezas en posicidn de descarga ds una pren=
da de vestir cosidaj

-~ la figura 4 ilustra en perspectiva la
parte posterior o de carga del equipo de la figura 1j-

- la Pigura 5 representa esquematicumente en
pepspectiva algunos elementos importantes que actéan_an la
zona de costura de la maquina de coser;

~ la figura 6 representa esquamétiééﬁénte en
vista Prontal algunos de los elementos ilustrados en la fi~
gura 4 mientras son conectados por un espesor de la ﬁrenda
vista desde abajo, '

Haciendo referencia a las figuras 1, 2 y 3,
el oquipo para splicar un elastico de anilla sobre prendas
tubulares como puseden serlo por ejemplo los calzoncillos

para hombre, mujer o nifio, ssta constituidd esencialmente

'por una bancada 1 provista de un planc de apoyo 2 sobre la

cual esta éolccada una méquinamde coser 3, que en sl ejemplg
ilustrado, es del tipo de base cilindrica o libre. Situada
encima de la miquina de coser hay prevista una estructura

vertical de soporte.fdrmada por un dable par de montantses 4



y respectivamente 4a ssbre los cuales setan Pijadas correspon-
dientes traviesas 5y Ba,

Sobre esta estructura vertical de soporte sstg
Pijado de modo'convencicnal un par de medios rectilineos de

5, guia y soporte 6, preferiblements %ormadnr por berras cilin;

dricas, sobre las cuales esta montada una placa deslizable
7 de una estructura mévil B que conduce un grupo portapiezas
9 en cada uno de sus extremos,

Los medios anteriormente mencionados rectilineos

10, de guia y soporte 6 estan previstos mituamente distanciados
as{ como de la méquina situada debajo y estén dispuestus pa-
ralelos al 8je longitudinal de la misma.

| La sstruntura mévil 8 esta debidamente emper=
nada por su parte inferior en la placa deslizable 7 y estd '

15; formada esencialmente por una placa de soporte 1o que-cbndu—
ce rigidamente dos slementos rectilineos y paralelos 11, por
ejemplo barras cilindricas.

Como se ha explicado anteriormente, sébre cada
sxtremo del par de slementos rectilineos 11 hay fijados los

204 anteriorments citados grupos portapiezas 9, los cualss est§n
constituldos por una estructura vertical esencialmente T80
tangular, abierta por la parte inferior y provista, en oo=
rrespondencia oon dada angulo, de un elemento cilindrico 12
gue gira libremente,

254 Sobre los cudtro elementos cilindricos rotati-
vos son introducidos de vez en vez las prendas tubulares Yy
los correspondientes eldsticos a coser.

M&s exactamente, cada grupo portapieza 9 esté'

formado por una traviesa horizontal 13, por un soporte verti~
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cal a la izquierda 14 Pijado rigidaments sabre la citada tra-
viesa 13 y por un soporte vertical a la derecha 15; montado
de modo regulable sobre la citada traviesa, »

Sobre cada uno de los citados soportes vertica-
les 14 y 15 estd montado también verticalmente un &ngulo 16,
el cual esta provisto en sus propios egtremos de un perno
horizont4l: 17 sobre sada uno de los cuales estd monfado loco
el elemento cilindricoAIZQ

La previsidn del soporte vertical regulable 15
sirve para variar la distancia entre los soportss anteriormen-
te citados y por tanto sirve para adaptar el dasarrollo ‘deli~
mitado por los elementos cilindricos 12 a las distintas ta=
llas de las prendas a 00 S8T,

Accionadores adecuados 18 que astdan sébre ca~
da Arbol estén previstos en posicidn adecuada sobre soportes '
vertioales para hacer girar hacia el interior los elemsntos ci=
1indrices 12 de modo & anular la aceidn de soporte y'tgh%adg
ejeraida por estos ltimos y, por consiguiente, para desoar=
gar automaticamente las prendas una vez acabada la costura. _

La distancia minima gque separa los sopof%es ver-
ticales es sin embargo suficiente para contensr libremente la '
parte superior de la miguina de coser 3, constituida por el ca~
bezal 19 en la cual operan la usual barra ds aguja 20 y el
dispositivo prensatelas 2L,

, Por consiguiente, la estructura de los grupos
portapiezas permite situar lado' a‘lado los elementos cilin- -
dricos 12 y sl cabezal 19, como se ilustra en la figura 1, pa=
?a hacer deslizarse Pacilmente la prenda tubular a coser a

través de la zona de postura de la méquina donde opera la an-
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tariorments citadas barra de agdja;

Sobre la t}avieaa ahterdor § de la estructura
vertioal de soporte 4 Hay moritedos unos primeros medios de
acelonaniento 22 para mdver Hacta mdelante y hacia atras la
gstructura mdvil 8 con respecto a ia maquiria dé coser 3.

| Estos medios estan constituidos ssencialmente
por un elemento de acclonamiento 23, por ejemplo, un cilindro
neumatico, articulado sobre una ménsula 24 fijada en la tra-
viesa anterior 5 y por una parte mdvil 25, por ejemplo el pis-
tén del anteriormente citado cilindro, conectado opsrativa=
mente con el elemento de accionamiento y articulado a su vez
sobre una ménsula correspondiente 26 fijada sobre la'placa
deslizable 7.

Sobre ssta Gltima estan montados previamente
de modo adsouado unos segundos medios de accionamiento 27 que
estan oonectados operativemente con la estructura mSvil 8 pa~
ra hacerla girar en un sentido y on el otro en 1808 zlrede-
dor de la maquina de coser 3, =

Estos segundos medios de accionamientc.aéﬁén
oonstituidos fundamentalmants pox un elemento do accigﬁéﬁian~
to 28 fijado sobre la placa deslizable 7 y por una parts mé;
vil 29 que esti conectada operativamente con el citado slemen=
to de accionamiento y con un elemento flexible 50 gue puede
ser, por ejemplo, una cadena, la oual estd arrollada sohre
una par de elementos de rueda 31 y 32 situados a clerta dig~
tancla uno de otro, 8l segundo de los cuales esti fijado so-
bre un &rbol vertical (no visible) que pasa a través de,la cim
tada plana deslizable y ss solidario de la placa de soporte

10 situada debajo de la mismas
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Gracias a este sencillo mecanismo, con cada
activacidn del elemento de accionamiento 28 se determina un .
desplazamlento en el elements flexible para el trecho compren-
dido entre los dos slementos de rueda y por consiguiente, por
medio del seffalado con el nimero 32, la estructura mévil es
hecha girar en el sentido y en la magnitud requeridos.

En correspondenciag eon la parte pasterior de
la maquina de coset 3 (ver también la figura 4) estd previse
ta una estructura vertical auxiliar formada por dos montantes
32 y la oorrespohdiente traviesa 34 que sirve para soportar
medios de oarga 35 constituidos essncialmente por slemsntos
deslizables 36 y los acoionadoreé corraspondientes 373-

Mis exactamente, estos elementos deslizables
y los correspondientes acclonadorss estan previstos“ﬁdntados
en correspondencia con cada éngulo de la estructura yggtioal
cada grupo poxtapiezas 9, Cada elemento deslizables~§gta pro~
visto de dos barras harizontales 38 dispuestas distaﬁéiadas‘
entre s y entre las cuales puede insertarse en contgéﬁé ope=-
rativo unc de los citados elementos oilindricos 12, conio se
ilustra en la figura 1, ‘

pdemis, los citados medios de carga estan mon-
tados sobre la estructura vertical auxiliar de modo a quedar

orientados hacia el interiox de éstd; de modo a definir una

,suparflola lo suficientemsnte amplia para pontensr un grupo

portapiEZas 93 cada uno ds los.elementos deslizables 3G es
ademis mévil desde una posicldn distanciada diagonalmente
hasta una posicidn central en la cual cada uno de los pares

de barras horizontales 38 se enouentra adyacente g uno de los
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anteriormente QéﬁcionadOa elementos cilindricoss
Eh la fighra 4 los elementos deslizables 36
estih tepresentados en posicifn distanciada,
« Para efedtuar la operacidn de carga de un elis-
54 tivo de anilla sob¥e una prenda a‘oosarg 85 hacen agroximar
al centro los elementos deslizables por medic de la aotiva;
0idn de los correspondisnte acclonadores 37 y se proceds a
la oolosacidn de un eldstico sobre las barras horizontales
38, Despubs de esta operacién preliminar, los elementos des<
104 lizables son alejados nusvaments para permitir la aproxima~
cidn de un grupo portapiszas 9, La aproximacidn de ests gru~
po portaplezas a la posioidn de carga corresponde a la:cos-
tura de la prenda conducida por el otro grupo 9. Sohra los '
elementos cilindricos 12 dispuestos en la posicidn gﬁ%eriorf
15{ ments mencionéda de carga es ahora introducido girad& él ré-.
vés una meva prenda tubular, prestanda atencidén a que su oa-
ra de extremo esté posicionada sobre un elemento dthngr
39 del ocual esta provisto cada elemento cilindrico 1?;t
Estos elementos dobladarss tienen la‘fgdciﬁn
AR de doblar la anteriormente citada oara oxtrema de la prenda
sobre el elistico despuds de que este §ltimo ha sido colooce-
do sobre la prenda por la resproximacidn de los elementos
deslizables 36,
Entretanto que la operacidn de carga se com=
28, pleta, también la operacidn de costura es llevado a término,
de modo que la extraccidn del grupo portapiszas acabado de
cargar y aquel con la prenda cosida son realizadas con un
desplazamiento (inicoc de la estructura mévil 8 efaotuando

por los primeros medios de acclonamiento 22,
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A continuacifn, la rotacidn de la estructura B
es efectuada por los sequndos medics de accionamiento 27 por
la sproximacitn reefproca de los anteriormente citados grupos
portapiBZaSQ

» Haciendo referencia también ahora a las Piguras
5y 6, se puede comprender mas claramente lo que se obtiene
en la prenda en la zona de costura de la maquina de coser 3.

En esta zona operan, como es sabido, la barra
de aguja 20 que esta provista de un par de agujas 40 que far;
man patbe de los elementos usuales de costura, asi camo el dis;
positivo prensatelas 21 que estd provisto de un pie -4k-que
cocpera con los medics usuales de transporte, no ilﬁstﬁados,
prayistos para hacer avanzar la prenda 42 durante la’%orma—
oidn de una costura. S

Como ya se ha explicado anteriormenté;zun alas-
tico 43 es colocado schre la parte exterior de la prenda 40 ’
que ha sido introducida girada al revés sobre los ciatRo ele~
mentos cilindricos 12, mis exactaments, el eléstico-gslcolocaT
do sobre una parte de la prenda 44 bien definida,qug sété pre=
vista a una cierta distancia de la faja 45 que es deébﬁés d“f
blada sobze el elfstico en una operacidn dnica de los elemen-
tos dobladores 39 antes de que el grupo portapiezas abandone
los mediocs de sarga 35,

Finalments, esta faja 8s cosida sobre sl cuerpo

- de la prenda para formar un doblez alrededor del eléstico

para impedirle éscaparsey . ‘
Para realizar la operacidn de cosbura requeri-
da, el borde 46 de la Paja doblada 45 es rebordeads debida=

mente por una cuchilla rebordeadora usual 47 que coopera 0oOn
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una contraouchilla 38, la cual esta practicada en la parte
anterior de un psquedo biqus deslizable 49,

La 1inea de sorte 50 de la citada cuchilla re=
bordeadora,ésﬁé prevista aliﬁeada‘con el punto medio de las
agujas 40, de modo qus unha de éstas sigue una.trayectoria 51
a la izquierda de la oitada linea y la otra aguja sigue una
traysctoria 52 que se sncuentra a la derechas

El pequeffic 49 ha sido previsto desplazable
de la ouchilla rebordeadora 47 para permitir al borde 49 in=-
terponerse entre fste y la contraouhilla 48 que, por consi-
guiente, debe ser insertada entre el cuerpo de la preida 42
y la faja doblada 45, IR

Para este fin, el pequefio bloque deslizable
1leva una hendidura de pasc 53 dentro de la cual se desliza
el borde 46 que debe sox cortado,

Dado que de la operacidn de rehordeado sal~
defa un aro de tejido dificilmente eliminable del ouespo de
la prenda 42, el pequeifo bloque deslizable 49 lleva‘transv§r-
salmente una cuchilla 54 accionada convencionalmento al co~
mienzo de la operacidn de costura y que sirve para coftar Y
abrir el anteriormente citado borde y por consiguiente eli-
minar su conformacién anular,

Como se ha explicado anteriormente, la prenda
a coser es aonducida delante de la maquina de coser por uno
de los grupos portaplezas 9 y es Insertada a continuacidn en
la zona de costuras En este momento} el pequefio bloque dBST
lizable 49 es hecho avanzar de modo a disponer su contracu-
chilla entre sl cuerpo de la prenda 42 y el horde 46, Des~

pués de la incisidn efectuada por la ocuchilla 54 comienza

’
’
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Como ya es conocido centro de la téenica, en
las costuras anulares, la parte inicial de la costura se vu?l*
ve a presentar delante de las agujas después de haber reali~
zado un recorrido completo alrededor de los elementos de cos~
tura, '

Por este motivd{ hacia sl final del ciclo, es
necesario quitar el pequefio bloque deslizants del recorrido ‘
de la costuna para evitar que &sta vaya a acabar contra el ci=
tado pequefio bloqde.

. Para este fin ha sido previsto un elemepto
palpador 55, sl oual esta dispussto delante del pequqﬁg_blaqua
deslizable 49 en el sentido del desplazamientodde la cqstura
y que actiia entre sl cuexpo de la prenda y la cara dqbiaga;

EL elemento 55 es mdvil solidariamentézqén '
8l ecitado pequefio bloque, por consiguiente se desplazé igngi~
tudinalments con éste hacia y desde la costura sen OU?%{;QB‘
vealizacidn, y esta previsto empernado sobre uriparno:SE:pa—
ia ser alejado de la costura misma en cuanto sntra an_ééﬁacto
con la misma. Apenas la costura antsgiormente citada eh{fé eh
contacto con el elemento palpadox 55, empuja a este (ltimo en
el mismo sentido de su propio desplazamiento y lo hace girar
alrededor del perno 56 vencienda lg opasicidn de un muelle 57,
hasta conducirlo a una posicidn no operativas

Ests muelle tiene la funcidn de mantenex el
elemento palpador en su,posiciéntopérativé, incluso si lle~ -
gan a ponerse en contacto con el mismo costuras cruzadas, eti=
quetas y otros chstdoulos de la misma consistencila, ss deolr,

elementos presentes en el puerpo de la prenda que pueden ejer-
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oer una cierta presifn sobre sl elemento palpador, aungue sin
embargo insuficisnte paéa Hacer que se desplaoe,

En corresponrdencia con le citada posicidn
no operativé;‘al elamaﬁto palpadOf influye sobre un medilo
de aooionamiento de tipo conocido, no iluatrédd, el cual
procede a desplazar el pequefio bloque deslizabls 49 del T
coxrido de la oostura. Con este desplazamiento es desplaza~
do tembién el elemento palpador propiamente dicho aunque
éste se sncuentra ya girado y por consiguiente excluido de
la interferencia de la costura,

El slemento palpador estd tambidn ponzctado
operativamente con los primeros medios de accionamiento 22
de modo que a la llegada de la parte inicial de la costura
sean activados después de un tiempo prefijado para alajar el
grupo portapiezas introducide en la zona de costura, Para ‘
volver a ser posicionado en su posicién nperatiVa;As;valaman,
to palpadaor 55 esta provisto de una clavija 58 que - sobresale
por la parte inferior, A

Esta clavija entra en contacto con una } 4=

mina eurvada 59 fijada sobre la magquina do poser y due sire-
ve para hacer girar al anteriormente citado slemsnta palpa;
dor alrededor de su perno 56 de modo a condueirlo nuevamente
sobre el recorrido de avance del pequefo blogue deslizable
al comienzo de cada ciclo,

Finalmente, en la zona de costura de la mé;
quina de coser hay prevista una gufa recta usual &0 que sir;
ve para mantener la prenda 42 alineada con las agujas 40,

Esta también previsto un pie prensatelas

suplementaric 61 posicionado encima de la cuchilla rebordea~



5.

10.

15,

204

25,

dora 47 y que sirva para donservar bien posicionados la pren-
da y el sorrespondiente elidsticao con respecto a la posicidn
de la citada ouchilla rebordeadora de modo a evitar ﬁna even=
tual y no deseada salida del borde 46 de la hendidura de paso
53.

El equipo que ha sido ilustrado y descrito
puede ser transformado en otras formas deducibles para los ex-
pertos en la téonica.

Por consiguiente, no se pretende limitar el
objeto de la presente invencidn a la realizaeidn anteriormen—
te desorita, sino {nicamente a las reivindicaciones qwgféi-
guen. s

- -
= . -

- REIVINDICACIONES LT

Descrito sl objeto del presente inuentn;se
declaran nusvas y de propia invencidén las siguientes zeivin-
dicaciones. P

1, Perfaccionamientos en los dispositivos para
aplicar un elistico anular a prendas tubulares, de tipo que
comprenden, combinadas, una maquina de cosexr dispuesha/éasre
una bancada adecuada y una estructura mdvil portadora de gru=
pos portapiszas distanciados mdtuamente entre si, sobre los
ouales son introducidos las oitadas prendas tubulares y los
sorrespondientes eldsticos, comprendiendo también medios de
apcianamientg para la citada estructpra msvil para desplazarla
con respecto a la maquina de modo a aproximar a la citada Z0w=
na de costura los grupos portapiezas a partir de una estacidn
de cargé; caracterizados por el hecho de estar formada la es=

tructura mévil (8) por dos slementos rectilinecs (1l) fijades
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rigidamente sobre una placa de snpor;e {10) empernada por la .
parta inferior sobre Una placa (7) montada deslizablements so-
bre un par de medios rectilineds de gufa y soporte (6) conduci~
dos a su vez pavalelaments y dlstanciados hacia arriba con Te s«
pecto a la citada maquina de coser por una estrucﬁura de 80
ports (4, 5) Pijada sobre la citada hancada; estando previse
ta la oitada placa (7) deslizable sobre los citados medios .
rectilineos de guia y soporte para transmitir a la citada es-
tructura mévil (8) unos desplazamientos longitudinales con res-
pecto a la citada maquina de doser de modo a desplazar los
grupos portspiezas (9) conducidos en los extremos opuseetos

de ios oitados elementos rectilinecs (11) hacia y desde la ’
zona de costura de la ocitada maquina de coser y, simulténeaf
mente, hacia y desde medios de ocarga (35) previsto en Ia po-
sloidn opuesta con respecto a la citada miquina de coser a la
cltada zona de costura; sstando prevista la citada placa de
soporte (10) empernada sobrs la citada placa deslizabla (7)
para sproximar uno a otro los citados grupos portapiezas sn

la zona de oostura y respectivamente en loe medios de carga;
unos primerosmedios de accionamiento (22) astando preVistos'

en la citada estructura vertical de soporte y estando consc=
tados operativamente con la citada placa deslizable (7) para
transmitir los desplazamientos longitudinales; estando pre-
vistos unos segundos medios de accionamiento (27) sobre la
oltada placa deslizable, estando conectados operativamente

¢on la oitada estructura mévil (8) para transmitirle roto~
ciones angulares en un sentido y en el otro para sproximar

unp a otre a los citados grupos portapiezas (9).

2. Perfeccionamientos segin la reivindica=
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oidn 1, ceracterizados pox el hecho de estar constituidos los
citadas grupos portapiezas (9) cada uno por una serie de cua-
tzo elementos cilfndricos (12), cada uno de los cuales estd
montado girands libremente sobre su propic perno (17) dis= .
puesto horizontalmente sobre yn &ngulo de una estructura vem
tiocal esencialmente rectangular y abierta por su parte infeu'
riar;_sisndo sus dimensionss tales que contengan aguella par-
te (18) de la maquina de coser (3) que conduce la usual barra
de aguja (20) y el dispositive prensatelas (21) de la misma
ouando tno de los citados grupos portapiezas (9) se encusntra
insertada en la citada zona de costura, y caracterizada por
el hecho de estar constituidos los cltados medios de rarga

(35) por una serie de cuatro elementos deslizebles (35) de

soporte para el eléstico de anilla, dispuestos sobrs una es-

tructura auxiliar (33,34) vertlcal conducida por la citada
bancada (1) y orientados hacia el interior de ésta qe:mpdo

a definir una superficie que contenga un grupo portapiezas
(9) portador de los cuatro elementos oilindricos (lzinéqando
estos (ltimos se encuentran insertados entre éstos epiﬁosi—
oidn de carga; cada uno de los citados elementos desiizéb}es
de soporte siendo méviles de una posicidn distanciada dia-
gonalmente a una posicidn de contacto operativo con los ci=
tados elementos cilindricos.

3, Perfeccionamientos segin la reivindica-

0idn 2, caracterizados por el hescha de estar formada cada

r
una de las citadas sstructuras.esencialmente rectangulares
por una traviesa horizontal (13) fijada rigidaments sobre
un extremo de los cltados elementos rectilineos (11), y por

dos soporbtes verticales (14, 15) fijados sobre los extremas



uzin

de la oltada traviesa; cada uno de los citados soportes ver;
ticales estando provisto.de un érhul {16), tambidn vertical,
sobre los extremos del cual estd montado horizontalmente el
perno de soporte (17) de los eltados elementos cilindricos
5. (12), estando previstos estos Gltimos para soéortar la pren;

da tubulat y sl correspondiehte elastico de anilla y estan;
do previstos los citados drboles verticales para girar alrgw
vdedor da su propio ejs longitlidinal de modo a aproximar mﬁ;
tuamente las puntas de los oltados elementos cilindricos

10, y por consiguiente anular la ascldn de soparts sjercida so;
bre la oltada prenda una vez terminada la operaciﬁn”dé‘cug;
tura, a consscuencia de la excitacidn de las medios oropios
da aeccionamiento (18) conectados operativamente con cada uno
de los citados Arboles verticalss y conducidos pox cada so;

15, porte vertical,

4, Perfeccionamientos segin la reivindi-
pacidn 2, caracterizados por sl hecho de estar constituido
pada uno de los oltados medios de carga (35) por un.accio~
nador (37) fijado sobre la citada estructura vertical (33,

20, 34) oonducida por la citada bancada, y pox una parte mévil'
(36) coneatada operativamente con el citado elemento de ac~
cionamiento y provista de dos barras horizontales (38) dis;
puestas distanciadas entre ef, de modo a contener libremen-
te uno de los citados elementos cilindricos (12); estando

25, previstas las citadas barras horizontales (38) para recibir
y soporta®, en cooperacidn con cada otro medic de carga,
un eldstico de anilla (43) para depositarlo en posicidn praes;
tablecida sobre los slementos eilindricos (12), prevismente

cargado oon una prenda tubular (42) todavia por coser, du-
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rants la fase de cargé; a partir de una de sus posiciones dia~
gonalments distanciadé; hacia el exterior de cada unc de los
gitados elementas cilindricos,

5+ Perfeccionamientos segfin la reivindicacién.
1, caracterizados por el hecho de sstar constituidos esencial=
mente los oitados primeros medios de accionamiento (22) poz
un elemento de accionamiento (23) fijada sobré la citada es-
tructura de soporte (4, 5) y por una parte mévil (25) conec~
tada operativamenta con el citado elemento de aocionamiento
y Pijada sobre la citada placa deslizable (7) para desplazar
a esta (ltima hagia adslante y hacia atris a lo largd ‘de los
citados medios rectilineos (6), y caracterizado porjel“heoho
de sstar constituidos los citados segundos medios de"éccio-
namiento (27) por un elemento de accionamisnto (28)'fijado
sobre la citada placa deslizable (7) y por una parta»ﬁévil
(29) aonectada operativamente con el citado accionamiento y
con un elemento flexible (30) tensado entre dos elemzntus de
ruedas (31 y 32), de modo a transformar los desplazamisntos |
rectilineos de la citada parte mdvil en desplazamientos an991a~
res de un arbol montado de modo a pasar sobre la citada pla-
ca deslizante y solidario de la placa de soporte (10) que
conduce la oitada estructura mévil (8); los citados éogundos
medios de accionamisnto estando previstos para girar scbre sf

mismos sobre la olitada sstructura mévil y en sescuencia con los

-desplazemisntos longitudinales de la oitada placa deslizante,

6. Perfeccionamientos seglin la reivindica=-
cidn 1, caracterizados pox el hecho de que en la citada zona
de costura de la mengionada maquina de coser hay previstas en

combinaciﬁd, unas medios de corte (54) que actfan perpendi-
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oular a la direccidn de desplazamiento de la costura a efec~
tuar sobre la citada praﬁda tubular (42) oconducida por los _
citados grupos portapiezas (9), unos medios des corte que ac-
tdan paralelamente a la oitada direccidn y un elemento palpe~-
dor (55) qﬁe actila delante de ambo; mdios de corte (47, 48
y 54), estando previstos todos los medios citados desplaze=
bles desde y hasla el recorrido de la costura, para producir
respectivamente una irdisién en la faja del extremo (45) de
la oitada prenda tubular (42) gque forma un dobladille dentro
del cual se enocuentra el citade sléstico de anilla (43), para
cortar de la oitada prenda una parte del sxtremo (46) ¢ fi=
nalmente para detectar la llegada a la zona de costdravda
los puntos iniclales de la costura, de modo g alejar de esta
fltima los dos medios de corte y el mismo elemento paipador
el cltado elemento palpador estando operativamente conectado
con los pitados primeros medios de acéionamientu para excitar;
los al final de la citada costura y a continuacién desplazar
de la citada zona de oostura el grupo portapiszas (9) que
conduce la prenda cosidaj estando los citados medios des cor;
te (47, 48 y 54) previstos sobrs un fnico bloque deslizable
(49), dispuestos ortogonalmente entre los unos (47, 48) y
los otros (54), estando provisto el citads pequefo bloque das;
lizable de una hendidura de paso (53) para permitir ls inse;~
pidn de uno de los medios de corte (4B) que actian paralala;
mente a la oltada direccidn entre el cﬁerpo de la prenda (42)
y el borde a cortar (46) de la faja doblada (45).

7. Perfeccionamientos en los dispositivos
para aplicar un elistico anular a prendar tubulares,

Segln se describe y reivindica en la presen=
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