
AUMKIMHO DE tMDUSIRtA Y EMERGtA
Registro de ¡o Propiedad industrio)

NUMERO

ESPAÑA

e  Es o
o 48 1.474

FECHA DE PRESENTARON
12 Junio 1979

O  A!

PATENTE DE

Concedido ai Registro da acuerdo 
oonic^' . refiguran en la pre-

!NVENC!0N acnie (. y... .ón y ^;,ün el tun-
'*.'."".... tenido de ta Memoré ¡Mjuata.

jga
UNE A - ̂ MOD. ates U T!L!C ESB COMO PR!MERA PAC!NA DE LA MEMORIA

BAD ORiGtNAL



B- 72-040 1

!

j
i

I3

¡!-

.í
i

1

5

10

15

20

25

30

- Fundamento del invento
El invento se refiere a un procedimiento de elec- 

trochapado que utiliza "baños acuosos y ácidos para chapado 
y aditivos para producir electrodepósitos semi-brillant.es 
o brillantes de estaño y aleación de estaño-plomo.

En general; un baño ácido de estaño emplea 
una combinación de aldehidos, cetonas y polímeros de cier­
tos aldehidos y cetonas junto con uno o más ingredientes, 
tales como compuestos capaces de reducir la sobretensión 
para el desprendimiento de hidrógeno en un cátodo de ests,- 
ño, agentes humectantes no iónicos, emulsificantes, etc. 
Estas combinaciones anteriores, incluso aunque daban depó­
sitos brillantes, dependían unas de otras en un grado ta,l 
que la alteración de cualquiera, de ellas destruía o anula­
ba el efecto de otra. Los abrillantadores primarios mencio­
nados en la técnica anterior son muy difíciles de contro­
lar en un baño, irritan la piel y tienen olores desagrada­
bles.

Resumen del invento
El invento consiste en el empleo de 2,5-dimeto 

xi-benzaldehido en un baño acuoso para electrochapado que 
contiene una sal de e'staño disuelta, junto con una sal de 
plomo si se desea una aleación de estaño-plomo, un ácido 
seleccionado del grupo de ácido sulfúrico y fluorobÓrico.
Se añade un agente humectante no iónico al baño anterior 
para emulsificar el aldehido.

De acuerdo con este invento, cuando se aña­
dió un aldehido aromático sencillo al baño, se mantuvo el 
brillo, en un intervalo de densidad de corriente amplio y 
también la cantidad de aldehido añadida podía variarse en
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cantidades sin obt-uer efectos nocivas "o^re el depósito.
31 brflo puede taoibión contener un. a ente hunoctrnte no ió­
nico - m  conpuecto do Ir. fámula -Yi'-rnal 

CU^ = 0 - 0  = 0
' i ¡p p"1 "*2 . .

en la que R = hidrógeno, af.cohilo inferior o -CC0H
4  = - OH, -CR (en '^.e " ee -,n net,l r.l.r lj.n.1-

-tórne o o moni o).
-congelen 
- o --- :c:̂  - cu - cu

2

OH

30

Incluso a.uneue no re reou.iera- la o,lición 
de los compuestos de esta estructura, general para obtener - 
brillo, cuda a proporcionar un depósito uniforme y ta*".bió: 
brillo a las zonas de densidad de corriente extreaadcnon- 
tc bajas.

Se emplea, el 2, 5 -1 i;.ic i o ni -t ensalLd ehid o en 
una concentración de 0,01 a 0,5 g/litro y la concentración 
preferida es 0,1 ,g/litro. Debido a la.s bajas solubilidades 
del aldehido en el bailo, se prefiere añadir el agente hu­
mectante no iónico al baño antes de la adición del aldehi­
do al baño, esto evita la formación de glóbulos de aldehi­
do en el baño y llega a hacer más fácil la enulsificación. 
La cantidad de agente humectante podría variar -considerar 
blemente, es decir por ejemplo 1 a 20 gramos/litro y la 
cantidad preferida, es 3 a 6 g/litro. Incluso aunque exis­
te un número de agentes .emulsifioantes conocidos tales co 
mo aleohil-aninas heterocícli'cas terciarias, sales de aleo
hilolanida-alcohil-inidasolidinío nolietoxíladas, aleohil
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. Loe compuestos preferidos- le este invento 
en la fórmü.c, genera)- ' "

CI^ = 0 - 0 = 0  . - '

R.
son:

deilo acrílico . -'
ácido noto.crílico .
ácido propilon-l,3-dicarbo::í3-ico. ' '

* Este invento se ha encontrado aplicable a
uno, amplia variedad do eolios ácidos de estaño convenciona 
les, toles cono, por ojearlo, baños que contienen una sal 
de estaño dival ente, tal cono sulfato estamoso y un ácido 
tal cono ácido sulfúrico. Además, las composiciones y -sito 
dos del presento invento son aplicables tanto a procedi­
mientos de elcctrochapado en tambor cono en bastidor o so­
porte. Las concentraciones de estaño y ácido libre pueden 
variarse generalmente dentro de los límites convencionales 
en esta técnica,. Por ejemplo, baños con un contenido de es 
taño de 10 a 3.00 bramos por litro y una concentración de 
ácido libre de 20 a 200 gramos por litro pueden utilizarse 
con los aditivos del presente invento.

. Los agentes humectantes.alcoxilados no i$ni
eos usuales en la urdetica de este invento incluyen rolié-
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- o

en 1?. que:
R representan un ¿runo "lo ohilo -̂ o 3 a, 16 átono o 
do carbono (preferiblenoute 9 áto:.*os de carbono)

ír.ng nús'.cro entero ec 2 a. 50 (*u"C'*'"riblc.".'eute 
de alrededor de 10 o, 30).

- Las condiciones le trr bajío preferidas, ta­
les cono pH, tenpcra.tura, y densidad de corriente pueden 
variar domndiondo do la., composición del baño prrticu.la.r y 
de la naturaleza del artículo que r-eci'oe la cara de olec- 
trodepócito do estaño ácido y brillante. En general, paede: 
obtenerse electrodo*'6sitos de estaño ácidos buenos y bri­
llantes dentro de un intervalo específico de condiciones
de oocración. .

Los procedimientos de electrochapado de es­
taño ácidos y brillantes que emplean las ccrr-oricionss dcl 
invento pueden llevarse a cabo a temperaturas de aproxima­
damente 10se - 6030 (preferiblemente 159C - 2090) con o si 
agitación. La temperatura de la solución de chapado es ge­
neralmente la temperatura ambiente, es.decir 3530 o infe­
rior, dando resultados óptimos temperaturas inferiores, ta
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l* s r"y:o 3 !)-^030. algi^nas operaciones, cr la.s que 3o eri- 
*̂ .or,n corientes de cubas celdas custrr cíalos irndo como 
resultado ir'a tendencia. a la elevación de la temmrc.tura, 
debe nreno^clonaree vn enfriamiento adecuado, tal cono ha­
ciendo Macular agua fría a través ce serpentines de enfri 
miento '-uncrgidos, por medio de Equinas de refrigeración, 
etc. Hr-loan-'o densidades de corriente medias de 0,5-5,0 
ammrios ñor dm^ (ADO), pueden obtenerse élcctrodenóaitos 
de estafo brillantes que tienen espesores medios de 0,25-2 
mieras Repicando tiempos de chapado que pueden ser de 0,1- 
-100 minutos.

Si es necesario, puede proporcionarse una 
agitación vigorosa y uniforme de la composición del baile 
de chañado bien ñor movimiento mecánico del artículo que 
ha do chañarse o por agitación de la solución durante la 
electrodenosición. Dicha, agitación puede permitir el enple 
de superiores densidades de corriente de chapado sobre el 
artículo que ha de chaparse.

3n el chapado de estaño brillante las par­
tes pueden chaparse sobre bastidores, es decir en disposl 
tivos que sostienen partes sencillas o múltiples que puede: 
ser todas iguales o que pueden ser de tamaño, configuració 
geomótrica, etc., diferentes. Las partes pueden también 
chaparse a granel en tambores giratorios y en este tipo de 
chaps.do, usado generalmente para chapar partes más peque 
Ras que por si mismas a la acción de volteo, las cargas de 
tambor consisten generalmente de la misma parte aunque se 
chapan algunas veces cargas mixtas. Debido a la compleji­
dad del número, tamaño y forina, de las partes és importan­
te que el baño de chapado sea formulado de tal forma que
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proporcione el intervalo de densidad de corriente de chañado 
brillante lo más amplio posible..Es también importante que 
la densidad, de corriente limitante, 'es decir, la densidad 
de corriente a la que cesa el depósito en ser de aparien­
cia y estructura sólidas, sea tan alta como sea posible pa 
ra permitir amplias variaciones de la densidad de corrien­
te del cátodo que rueda encontrarse debido a la. compleji-

10

dad de tamaño y forma de las partes.
/ Se alcanza depósitos muy inalados y par tica,

larmentó brillantes, empleando la composición de.baño re­
presentativo siguiente:

SnSO^ 30 g/1
HpSO^ concentrado (densidad reía 10,5% en yo
tiva 1,84) lumen
2,5-dimetoxi-benzaldehido 0,05 g/l
* T-DET N-20 4 g/l
*E1 producto de reacción de 1 mol de nonilfc- 
nol y 20 moles de óxido de etileno vendido 
por Union Carbide Chemical Corp.

20

30

El aditivo abrillantador primario puede em­
plearse en forma de una solución de almacenamiento en un 
disolvente orgánico tal como cellosolve (óter mono-etílico 
de etilenglicol), es decir, por ejemplo, 25 gramos por li­
tro en cuya forma debe añadirse entonces a una concentra­
ción de 20 ml/l o 2% en volumen. El agente humectante alco_ 
xilado no iónico puede añadirse como una solución de alma­
cenamiento acuosa concentrada, por ejemplo 100 gramos por 
litro, en cuya forma debe añadirse a una concentración de 
40 ml/l o 4% en volumen.

Los ejemplos siguientes se suministran sola
18069
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mente con fines de ilustración, de modo que los expertos 
en la técnica de chañado de estaño brillante pueden comnrei 
der mejor la operación' del invento. Estos ejemplos no han 
de entenderse de ningún modo como limitativos del alcance 
del invento.

Aunque los agentes abrillantadores del in­
vento son eficaces en muchas formulaciones de baños acuoso^ 
y ácidos nara-chayado de estaño, se nrefiere emplear'cual­
quiera de los baños básicos descritos en los ejemplos si-

tguientes. Ha de entenderse que los ejemplos siguientes son 
para ilustración y no significan que limiten el empleo del 
invento a, solamente estas formulaciones del baño. . . !
EJEMPLO I . ' '

Comnosición del baño
Sulfato estannoso 

* Acido sulfúrico 
.2,5-dinetoxi-benzaldehido 
Tritón N-101 
El deposito fue de semi-brillante a brillante. 

EJEMPLO II

gramos/litro 
30 

100 
0,05  

10,0

30

Comnosición del baño 
Sulfato estannoso 
Acido sulfúrico 
2,5-dimetóxi-benzaldehido 
Acido acrilico 
T-DET N-14
Brillo de 4 a 80 ASF 

EJEMPLO III
Comnosición del baño 
Sulfato estannoso

gramos/litro 
30 

200 

0,02 

2,0 

4,0

gramos/litro 
30
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Acido sulfúrico
T-DET H-14 '
2,5-dimetoxi-bcnzaldchido

ICO
8
0,02

Depósito semi-brillantc a brillante de 1 a 80 ASF, 
EJEIE'LO IV

Comrosjción del baño 
Sulfato cstannoso 
Acido sulfúrico 
T-DET N-20

10 Metacrilato de sodio
2,5-dimetoxi-benzaldehido :
Depósito completamente brillante de 1 a 100 ASF. 

Todos los ensayos se realizaron en una celda Hull conven­
cional de 267 mi, empleando cátodos de latón y ánodos de 

15 estaño. Se empleó una corriente de 2 amperios durante 10 
minutos a temperaturas que variaban desde 248 hasta 2930 
con agitación mecánica.

20

25
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Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un procedimiento.para obtener electrodepósi- 
tos de estaño muy igualados y brillantes, de 0,25-25 mieras 
de espesor, que comprende hacer pasar corriente eléctrica 
desde un ánodo a un cátodo, a una densidad media de corr-ien 
te de 0,5-5 amperios por decímetro cuadrado, a través de 
una composición de baño acida que contiene al menos un com­
puesto estannoso que proporciona iones de estaño divalentes 
para electroch3,par estaño; al menos un agente humectante 
alcoxilado no iónico soluble en agua; y 2,5-metoxi-benzal- 
dehido; durante un período de 0,1 a 100 minutos.

23.- Un procedimiento según la reivindicación 13 
en el que el agente humectante alcoxilado y no iónico solu­
ble en agua es de la fórmula:

R
-0 (CH,CH20)^H

en la que R es un grupo alcohilo de 8-16 átomos de carbono 
y k es un número entero de 2-50.

3-.- Un procedimiento según la reivindicación 
1 3 , en el que la composición de baño a través de la cual 
se hace pasar corriente desde el ánodo al cátodo, compren-
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_de: (a) 10 gramos por litro a 100 gramos por litro de sul­
fato estannoso; (b) 20 gramos por litro a 200 gramos por 
litro, de ácido sulfúrico; (c) 1 gramo por litro a. 50 gra­
mos por litro de un agente humectante alcoxilado no iónico 
soluble en agua; y (d) como abrillantador primario, 0,01 
gramo por litro a 0,5-gramos por litro de 2,5-dimetoxi.-ben-- 
zaldehido.

43.- "UN PROCEDIMIENTO PARA OBTENER ELECIRODE- 
POSITOS DE ESTAÑO MUY IGUALADOS Y BRILLANTES".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

Madrid, 01.MAR 1980

JL/
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