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PATENTE DE INVERNRCION

por VEINTE afios

golicitade en Espaﬁa g favor de TYBAR ENGINEERING PTY, LIMITED
de nacionalidad australiana, domiciliada en Hampton Street,
Newtown, Victoria, Australia, por "Perfeccionamientos en los
aparatos para aplicar l:fquidoe & ung tira en movimiento". con
prioridad de las solicitudes australianas PD 4540/78 y PD
5271/78 de fechas 29 Mayo 1978 y 28 Julio 1978, respectivamente.

MEMORTA DESCRIPTIVA

_.Egta invencidn se refiere en general a la aplica-
eién de un 1fguido a una tira en movimiento, y estd dirigids
més particularmente, si bien no exclusivemente, a un procedi-
nmiento y un gparato mejorados que presentan una utilidad es-.

5. pecial en el tefiido de material de alfombra o material de pg
‘ lo similar. En su aspecto reivindicado aqui;:'la invencién se
refiere & un aparato para aplicar 1fquidos = una tira en movi
miento, si bien se describen también otros objetos para una me

jor comprensién de la invencidn. - - - - - - - -

10. En su faceta mfs sencilla el teflido de alfombras
implica la aplicacién uniforme de una pelféula de batlo de

tintura a la tira o banda de alfombra en movimiento conti-
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nuo, Incluso aon ¢l desarrollo de las tdonicas de estexpado
de alfonbras controlaias por ordenador, basadas en sl princi
pio da splicar selsctivanents uns sultiplicidad As corrien~
ten d¢ bafic de tintura de diferentes colores a una bands de
alfoabrs en su paso delsnte de las mimmas ds acuerdo ocon un
prograna de musetra previswente preparada, sigue habiemdoe
wna necesidad da que talew afquinas pueden splicer primero
una base o capa global da un molo color, o tratar la alfom-
tra de otras maneras mediante la splicacidn uniforme de wn
ifquido o beflo determinado. El problemss, emmciado en térai-
nos genarales, es d¢ suministrar una peliculs de baflo eufi-
cisntemento espena y al mimmo tiempo obtener una npugna-
olfn wubstancialuents completn y uniformg, = = = = » = = =~ =

Las técnicas snteriores para splicar ¢l m por
aplicacidn divecta de wia pelfcula wriforme de bailo se des-
eriben en la memorin de patente Miténics 1164667 1'}'?- an la
mencria ds patente alemens 1310361, Segin la patenty kriténi
oa 88 propons que e eleve el bafic sobre la mperficis supe~
vior de un rodillo que gira on una artesa que contisns ¢l by
fio ¥y que lusgo se transfiers hacia abajo mobre una rasqueta
cuyo extremo suparior se sapoys en 8l rodillo. 3s lleva lm
banda de alfombrx O de otro matorial delante del bords infe-
rior de la cuchills de ls rasqueta. B el procedimiento des-
oritc en la patente alemana 1810361, también en oste cawo wn
rodillo gira en una artesa qus contiene el baifo pero es uti-
lizxa para impulsar una pelfcula del batio a través de un paso
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éatrecho definido en un lado del rodillo, por encima de wn
reborde y hacis abajo sobre una cuchilla o plano inclinado.
Egtas tdcnicas eothlimitadan a la aplicueiln de fluidos de
vigcoaidad medis. Bn el caso do los fiuidoe de viscosidad
mde ¢lovada, tiende a producirse una fluencia volundtricm dg
sigual del lfquido por la superficle del rodillo y la pelfcy
ia que se forma en la cuchilla ¢ planc llega a tener un espe
soy desigual. En ¢l casc de los liquidos de viscosidad menor
« mevudo ¢l rodillo no puedeslovar suficiente 1fquido, Setes
deficiencias se han hecho partioularmente manifiestas en ol
caso de lag précticas recidn introducidas d¢ acabsr 1ss al-
foubras eetaxpadas con une fuerte aplicacida o "Qmién" ,
de un bafic de tintura de baja viscosidad (50 ops) ,ariﬁe color
uniforne que se dieperse entrs los colores mds vivos ya spli
cados ¥ los suavisa, 0 ocon uwok capa Sobrepussta d‘;,u;?,“ de
elovada viscoaidad (3000 & 5000.¢p8)s m =~ e ™ w = v w = =
Bl flujo del teflo de tintura hacis sbajo Hobre un
plano o cuchilla inclinada para su aplicacién a mwma de
alfombra e movimiento s conocido también en otros contes-
tos 8i bien muy distintos. Bo partiocular, la patente alemans
1760657 da & conocer el ugo de wn rodillo y de una cuchilla
de rasgueta para produciy wna multiplicidad de corrientes &
pafio dg tinturs independientes proporcicnands elementos divi
sores sotre la cuchilla inclinada. Ia patente australiang
448650 tambidn describe la produccidn ds corrientes miltiples
entre divisores sobre un plano inclinads, pero sugiere la
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aplicaoiln del bafio de tintura al planc por medfo de una ma)
tiplicidad de orificios de salida de baflo sometidos a cOne
trol individual por vilvula al sfecto de producir en la alw
fm:::athajo digtado wniforme O LXTORUlAr, « = = = » = w

Ia presente invenciln tiens por finalidad la aplie-
cacibn ds wn rwcutwrinlento substancislmsnte completa y uni-
forme de wn bafio a wna alfoubra de win mmera nde versftil
qus 56 ho oNOCIS0 MANLR BROTR, = @ = = = = - ™ = ww > - -

Consiguientemente la invencifn proporoiona wn apa~
Fa%0 para glicar wn 1iquidc a wa tira en Mm“a tal oo~
3o wa banda ds alfomtra 0 de otro material textil, que coo-
prends unos medios transportadores para guisr dicha ﬁm da~
lante de un puesto aplicador, wnos mediocs para proporcionar
un depfsito del lfquido, wn conjunto de aberturas iiltiples
dispuesto par enoime de Aichos medios transportaloids'y
transversaloents respscto de ollos en dicho puesto splicador
o junto & Sl para emitir respectivas corrientes del.ifquido
rooibido de dioho depdsito, y unce medios de dispersién de
flujo posicionables para reoibir ol lfquidc qus salc ds i~
ohans boguillse, y pars disparsar las corrientes individuales
en wna pelfculs substancisimenta wiiforme dgl 1lfquido para
s entregs solwe 1a tira en movimiento en dicho pussto apli~

OOy m B L E T TR TR B R R R n

Los medics d¢ dispereidn de flujo comprenden prefy
ridlemente wa sstruotura posicionada o poaicionable pars
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formax por debajo de dichas aberturas un plano inclinade reg
pecto dg la tira en su horde inferior de modo que el 1fquido
se disperse mientras fluye sochrs ¢l planc hacia mbdbajo. Ventg
Josamente, la tira en movimiento estf dlgpuwesta para despla-
sarse horizmitalmente y ol plano, cuanio sotd en la posicidn
operative para recibir y dispersar las corrientes de liqui-
doy eetd inclinado en wnos 152 respecto de la horisontal,
produciéndose o1 £lujo hacia abajo sohrs el plano en ol mio-
mo swmtido goneral qus el sentido de desplasamiento de la ti

Thlhe 0 w0 o0 A0 60w 46 ar 00 S5 N A Mp P B OR AN IS U GP W WS W 4 M e e

B wa dimposiolde alternativa, Lon medios do dis
persién de £1ujo pusden comprender la superficie de un rodi=
110, 0 una combinacidn do un plano y un yodillo. E)&“:ﬁdo ca=
805 1os medios de dispersién de flujo pusden influir unoco me
dios do expresiln aptos para cwprimir la tire humedecids, a
#1n 3o deterninar la profundidsd, la dietribuciln y/o'la pe-
netracidn del 1fquido, o estar asccisdos con unos 4108 me-
dios de exprowidn. - wﬂﬂ-w-&wmu*--ﬂuﬁniﬁ:—;g-«-

A los sfecton de la invencidn, la separaciln entre
dichas aberturas perpsndicularmsnte al sentido do desplasa~
miento de 1a tirs puede hallarse sntrs 6 y 25 mu, idealmente
unos 12 mu, 84 blen otrms exigenoins pusden dioctrxr una sepa~
racién mde estrecha. So spreciard que uns separasidn mayor
entre boquillas reguiers uz planoc inclinsdo més laygo pora
dograr 1s Widn uniforme del 1fcuido, mientras que un
1fgit¢ inferior de separacién de las boguillas viena determi
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nado por congideracionss flsiogs. Se smiten ventajosamente
las corrientes dg lfquido dp dichas aberturas entve 5 y 10
om, por encioe de los medios de dippersiln de flujo, » = = =

Ias sberturss que snisen lams corrientes pusden ser
bogquillas oy alternativamente, los sextremos abisrtos de oang
las definidoves de flujo. Dextro &el contexto Ge enis Demo-
ria, lo saxpresidn *boguilla® abaros wn sizpls orificio de sf
1ida de un conduoto colactor o de flujo de Llquidos = w = =

Th procedimiento de scuerdo coa 1a invencidn eom-
prﬁuﬂnmtinhlcmmmdadﬁ-&&ﬁu
otro material texsil delante de un pussto aplicmdor-de lfqui
dos y aplicar el lfquido a ls tirs en el puseto upii?;&or el
rigienio uns mulsiplicidad de corrisntes dsl lfguidc modre
una superfiols de disperside de fiuje y de allf havia abajo
asobre la supsrficle y scbre 1a tira y s ol que uammc-
oidn y longisud de 1a mperfiols son tales como pavn.que el
Afquido pusda dispersarse en una pelfcula uniforme’ds 1lfqui-
doparn maaplicacidn g la tira. w m e v wvw v mnnwew-

Ahors se describird la invencidn, dnicamente a tf-
tulo de ejexplo con referencia s log planocs anaxos, en los

m' D B G A A W NS N G NS W AN U G A W W Y B AR G R A 4D S AN W e

1z ¥igwa 1 o8 una vista en alsado frontal algo ep
quendtioa do un extremo de wn grpo splicador ds liquido de
acuaxdo con la invencidn, ilustréndose el LMPO on USOE ~ =
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1z Pigura 2 es una vists en seccldn por la linea
222 G 1o Pigure 1] “ e w e s wm mw om m e w o www

las Piguras 3, 4 y 5 son vigtas on alzado latersl
qQue ilustran difersntes modalidades de oporacidn de wn grupe
eplicador de cotampaio de sifoulwas con corrientos miltiples
de bafio de tintura similar al que e desoribe en una Bolicie
%l paralela del mismo solioitante, salvo ciertas modificae-
clotes para permitir la realisacifn de la presente invenw

ﬂi&x'yadvunu--’ﬂn‘mgmu--«u----pq---

1as Piguras G y 7 representan esqueniticamente, en
alzado lateral, foruas slternativas ds medios do dispersifn

ﬂemso. P e L L

Bl grupo 10 aplicador de lfguido ilustrado de modo
algo esquendtico en las Piguras 1 y 2 eetd destinade pars
tratar wia alfombra de tohrmhoqueaﬁmtraal,olm
89 do una cadens de tratamiento on tiras mw:cialwto con
tinuss de, por sjemplo, -J.gmos contenares deo metrob. BEpta
tira estd sefialisads con 11 yiaﬂsopewaﬁammmuoa
transportadores 9 apropiadvs, do tela metdlica para despla~
parge wmiformemente an $1 sentido indicadt por lg flocha 12.
El transportador 9 estd soportado por larguerve longituding.
les %a y o8t guialdo por cmriles lateralss 9b, estando mon-
tados tanto los larguercs como log carriles latersles en un
lacho £ijo 8 de trangportaliors ww v v m v v w e w e w o=
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Dispussto transversalmonts a teavéds de la trayecty
ria de la alfombra hay wi conjimto que comprende ung maltie
plicidad de boquillas 14 do bafio de tintura que rsciden el
bafio de tintura bien por pesc de $ste bien, sl prociss, por
bonibeo & partir de w colector anular 13 de slmaconamiento
de baflo por mediv de tubos individusles 16 spliceldares de by
fio. Ias boquillas 14 que en ui 0880 penclillo pueien coapren=
dor los crificios do salida sn los extremos de low tubos 16,
pusien eoiar dimpuestas bien linealmente ben en lineas al
twesdbolillo. Se fijs su postcidn soportando los tubos y/o
las boquillas en un tablero 20 de montaje que ewtd-mudpendi-
do por colgadorss 21 a partir de un slemento 19 de Pestidor
e wie 1o panelew laternles 17 de 1a miquine. Texkifn fore
ma un puente & travie de los pancles 17 el lacho 8 £l que ep
n fijados por moportes talsd como St w e v e m v o mw -

Debe quedar entendido que 1as Figwes 1 y°2 iluse
tran 8810 un extremc ds un grupo que pusde tenar, #ﬁicm-
tey mmaecmmmmcﬁﬁm
ra de 1a alfostva normal de telar ancho. Pusds haber un ning

o mubstancisl ds largueros 9a ds transportsdor y bastante
pds e ML BOQULIIAS 14, w e m v v e v m o - .-

El colector 13 se spoya en una plating curva cow
rrespondionts 23 que a su vos estd soportada encima del ele-
monto 19 de beatldor por brascs espacisldon 23k. El coleotor
1leve un conduoto 70 de orificios miliiples en o sje cene



5.

104

15

20«

29+

{4ral para aduitir un baflo (e lavada & su intexiors = = = w =

- Kontalos por debajo del comfiinto de boquillus y ex
tendiéndone substanciainente aobre tods k anchura del table-
ro de boguillas y de 1a Wrayectoria de la alfombra se encucn
tran unos medics de diepergiln de fluido que afacten lu for-
ra de wa cuchilla o plato inclinade slargado 22. La cara sy
perior del plato 22 ofrece un plano inglinado iimo 24 dine
Miesto para recibir 1fquido de lao boguillaw 14 y para dis~
persar las corricutes individuales 14a (Pigurs 1) en una pe-
fouwls uniforne 14b de espescr wiforme para su doposicidn
gobre la alfoniwa. Ia tira 11 do aifombra estd dispuesta para
desplasarse inmediatamente por debajo del borde inferior 26
8 1a ouochilla 22 on ¢1 mismo gendido qus el sentifo general
de flujo del 1fquido sobre EL PlANG, m v m w v e w o = = - -

Para permitir un espacio mifnimo entre la ouchills
¥ la alfomira en ¢l borde 26, la cuchills 22 eutd monfiads £i
jamente on wn &rbol 22a momtado rotativamente en 23 en los
paneles lateralos 17, EL £rbol 22a Lleva pesos 25 que equili
bran rotativaments la cuchills 22 y deo emta forma permiten
qua la ouchilla se levante con facilidald on el camo 48 que
ol borde 26 romulte golpesdc por wng cooturs de ls alfombra
u» otre digeontinuidad. Cada poso 25 eatvd montade ajustable-
mente an vanuras opusetas 25 da wa conjunto 29 de horguilla
£1jado o) X0l 228 rw v v w R m B B .- - -

Pupde efectuarss un sjuste positivo £ino de la ine



2

104

15

20.

23

o J0 -

clingeidn del plano por medio da un conjunto 50 de rusis dep
tadn y leve acoionado & manos. Un dedo 52 que scbresale ds o
4 sxtreno del drbol 2% se apoyn on wna rueds 54 de lova que
gire desomntyadsments con wnm rusia dentads 56. So haos girsr
eate rusda denteds saiendo y haciendo girsy un pomo moleteado
58 que sotfa solre 1 rusds dentada 55 por wmedic de trence

reduwotores ds engranaje 60, 6%. EL &bol 63 que soporte el

powo 58 y low pifumow 60 (wmo en omde extreno) teubidn lleve
um oonjunto 62 da bioqueo para fijar ol plano en la inolina~
oilfn escogids. El conjunto 62 incluye uns palanca 64 de blow

QUEGS % m 20 on 4 o5 v 0 0 00 = o5 o W W e WS

Cuando pe demea detener 1a splicacidn del ‘bafio e
tintura mientras se nantisne ol gupo aplicalor en reserva,
se lleva wn artees 15umog1aaﬁauﬂomm;i§um
boquillss pars recoger las corrientos oalisntes ds bafio de
tintura para sa yeoiroulasida al colector 13 Ia artésa 15
pusde moverse en vaivén hacin seta posicifn y dende i mdwe
ma por un confunto 31 de ariete hidrdulico. Is arteze’15 em
rds larga en direcciin transversal que el tadlero de 1o bow
quillas y¢ on ol extzomo 15a quo #¢ ven en lan Pigura 1, 2o
extionde nds «114 del panel lateral 17 7 entd abisrta para
la liberacidn del baflo de tintura recogido a wn depleits {no
1luskrado) de parts mporior abierta posicimado de modo
apropiado sl lado del pensl 17. ELl piso 15b de 1o axteon ob-
¢4 inclinsdo suavemente & travée del conjunto pare persitir
una circulacidn wniforme del beflo de tintura hecis la sbeyty
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Ia artesa 15 eatd adaptada para recilbiy plucas 96
que pueden f£ijarse cléaticamante al borde delontero superior
de la arteus pars quedar por debaje de un gyupo escogifo reg
peotive de carrientes de bafio 4o tintura y de ests forma deg
viarlas hacis 1a artesa aates &e que Lleguen al plano 24.
Ello go Util por sjexplo para evitar la aplicacifn e ligui-
do al orillo de wna bends do alfombva oobre ol transportador

Oy we oo o or oo o o om0 4 e A W N TR e e S e e

Se mprecierd que dcben Zijaree distintos perduo-
tros interrelacionalos para obtensr wia disporsids dobida y
fiable de) lfquido. Cuanto maycr €8 la poparacidn satre las
coryriontes do lfquido que Pluyen hucia adbejo, moyor ha de
mlapﬁofuﬁﬁaﬂdemaomm&plmomamﬁe;alm
de incidencis de 1ss corrientes d¢ bafio basta la slfadbra, o
rayor ha de ser ol dngulo de inclinacién ded plano, Profori-
blemente lus hoguillas sstén separadas wnsd de otrag on una
distencis de 6 a8 25 my, ¥ 1as booulllan setdn g uan distane
cies do 5 & 10 cm, por onoima del plano 24« No odovante, una
disposicide porsicularmente ventajosa, gué mininiza ln sopaw
racifn entre boquillas sin inteoducir corplioncicnes £igicas
indobidasn, proporciona uwng sepayacidn entys boguillan de
12 o, una profwdided do flujo desds ol punto de incidencia
de las corrientes ol borde inferior 26 de 38 cm y un dogulo
de inclinacifn @ (Pigurn 2) &o 159 & 179, Este ajuste da ro-
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pultados setisfactorios al menos para 1fquidos corprendidos
entre unoe linites medion do viscosidad de, por sjemplo,
S0=5000 epu. Naturalmentes los lfgquidos de viscosidad mis elg
vada necesitsmin uma separacidn nenor entrs boquillas y/o
wne sayor profundidad de fiuje y/o una mayor inclinacifn @
del planoc, mientras pars lo# liquidos de visoveidad menor,
o contrario seria de aplicacifn. Pava lograr un ajuste bage
to de Ia inclingeiln @, ¢l &rbol 22a puede ser suscepiible
de rotacidn directamente y sstar acoplade al tablero 20 de
boguillas pm Bu ajuste vertical conjunto. EL pjusts fino se
Tealiss por nedio del POHO 58s = = s m = o m e w e - .-

Uns ves se ha mplicado ¢l lfguido a la tirq mivil
a periir de la ocuchilla 22, puede hacerse gus la tira pape
entre el punto do sxpresidn de dos rodillos de fulard (no
ilusirados). Tales rodillos pusfen utilizarse pars. controlar
le penetracidn del 1lfquido a fin de minimissr la nerma de 1f
quido y 1 pecivoulscidn del liguido aplicadc. Por ejémplo,
pusde evitaree la hungctacidn el pPespUntee = =« = & ¥ = w =

Para limpiar el boflo de tintura deld plano 24, quie
%4 con enterioridad s la introducoidn de wn baiio de diferens
te color en &l colector 13, puede haoorpe girar ol drbol 22a
(por mediom no lustredos) parn llevar la cuchills 22 & la
posicidn de inclingeidn inverss ilustrads por las lfnean de
tragos on 22° en la Yigurs 2. En tal posicidn, la cuchillin
60 gella covira una tira de sellado eldstica 72 en la cara
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inferior de un colector 74 d¢ bafio do limpiesa. Iuego ce
scha bafic de limpiesa solre el plano 24 para que el liguido
8¢ esourrs por €l plano. Sa desvia csta mescla sobre log ox-
tremog del plano por un deflector 76 que se extiends haola
arribas una ves rebasa los bordes de la cuchilla, #l 1lfquido
cae on la artesa de recogida de denechos (no ilustrada) que
entd por debajo del lscho 8 de transportador. = » = w « «~ -

Ia realizacidn de laa Piguras 1 y 2 constituye wna
aplicacidn relativamente sencilla de los principios de da in
venoidn. la oscilecién transversal del tablerc 20 de bogui~
1llas pusde oer deseable en ocasiones pars cohsegulyr cfectos
eéspecialas pero 10 8¢ cree quﬁ goa nds que marginalrente beng
ficiosa en la mejora do la digpuraidn wniforme del haflo. En
lag dispopiciones nmés complicadns, los principlos da la ine-
vencidn pusden aplicarse como wna mejora o modificacidn del
aparatc dado & conocer ¢n la solicitud de patente pavalela
del solicitante ¢ del sparatc quo so Jescribe y ve reivindie
oa on la patents eustraliana 486102. So ilustzra en los Figuras
3 a5 1s primars do eptag daptasiongt. s v v r e v w e o v -

El gvupo 30 aplicalor de bailo de tintura ilustrado
on sua diferentes modalidales 4e oporacién en las Piguras 3
a § incluye elementos sstyucturales latorales verticales,
uno de 1los cuales se ilustra ¢n 32+ Estos olomentos, conjime
‘tamente con los elementod aetrusturales homahtalaa de unidn,
forma un bastidor fijsdo & wn piso 35 y 8 horeajadas solre ol
tramsportador & lo largo del cunl se hace mover la tira cone-
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#inun do alfonbra en una dispopicidn horisomtal., 81 ten no
sa ilustrs el trenaportador, se indica la posicién de la al=
fombrn, on su paso en 38 ¥y su senside de marcha por la flecha

300 o0 a6 o0 - e

Las tres partes mdévilss principalec del conjunto,

que son ajustablen una respecto de la otra pars convertir ol
Soupo entre sus modalidades de operacifin las constituyen wn
tablaro 40 ds boguilla susceptibles da moverse vertioalmente
en vaivén, una artesa 42 de recirculaoiln y recoglda del ba~
fio de Yinturs, suscepiibles ds moverse horisontalmenta en vaji
vén y wa cuchilla 80 de disperaifn de flujo de liguido mone
tadn rotativamante, El tablerc 40 4a boguilis tiene la forme
de un canal 48 cars frontal abierta y noporta wn ocmjunto de
boquillag 44 que estdn dispuesias en doo lineas al tresboli-
110, pava produciyr corrienten de baflo de tintura a intorve=
los wniformes de 1/8 pulgads (3 mm) o través de la alfombra,.
e artesa 42 da recogida de bofio e8 mén largs en la Girecw

oidn tranwversal que ¢l tahlero de bogquillas y estd sbierto
en un extramo, 6l extremo priximo en lee Pigaras 3 a J, para
1idaraoidn dol baflo de sintanrn recogido a un depleito 50 de
parte suparior abiexrta que se halla 8 1o largo del grupo. El
piso 43 & la artese se inclina suavements & travio del gru-
po para permitir un flujo regular del befio hacia el extremo

P E T TR e L L L L L T W N W I

Ios medios 80 de dispersifn da flujo consisten en
una ouchilla alargada grucsa 82 que presenta una mperficie
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lisa B8 y que estd soportada pivobantemente del bestidor de
soporte ont un eje 86 que estd en el planc do la cuchilla. Io
cuchilla o8 canas fe hacerse girar slredodor del sje 86 por
arigtes (no fluatrados) montados pivotantementes EL tablere
40 de boquillas s susceptibtls de hacerse mover sn direoccidn
vertical por un par de sydetes hidrdulicos o neumdticos 54
niontras que 1a artese 42 pusde moverse horizontaluente por
wo o mds arietes parecidos 56 mw w v w v e v w e we-

Ba la modalided do catampacidn de dibujo (Figuwra
3), 1a artesa 42 y la cuchills 82 pstén retirafias yespectivy
nmeante hacla atrds y hacle adelante y ve baja el tablero de
bogquillas pars presentar las boguillas inmedimtaments por on
cima del pelo ds la alfomdwa quo pe mueve por debajo de elias.
Cuando no estanps, pero estanfio el grupo an reserva (Pigurs
4), sl tablerc de boquillas estd olevalo y la artesa 42 eotd
adelantada o una pomicidn para recidir ins corrientes i4a
de baflo de tinturs para su recirewlacidn a través dol deplsi
to 50. Finglmente, para la mlieaca.&x 48 un color uniforms u
otro liguido de tratamiento, tal cow goma, & 1a alfombra, la
artosa 42 oot retirada, ol tabloro de boquilian estd elevado
y la cuchilla 82 estd basoulads g wna pogiciln por debajo do
las bogquillas en la gue su supsrileis suporior 84 proporcio-
na un plano inclinadoc que ditpersa las corgiuntos do baflo de
tintura en una polfcula wniforma de 1fguido pars su pressnty
eifn 2 la alfoubra ¢n su pago. Bl plano 84 pusde gue no sea
$otalmente plano, 8inc que pusde estar doblado alrededor do
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una 1fneq longitudinal intermedia de moflo que 18 imolinsoidn
Mplmmmmpwumédemmqmm

el borde inferior. Ello sirve psra minimizar las salpleadu
ras cusndo pe tranefiers wna “immdsoiin® de 1fquido a la al

POONI A #» %0 v om v o A N s B A N WS RIS W

¥n vez de montar la cuchilla 82 para desplasamiens
to rotativo entxe su posicidn operative y su posicidn retirg
day la ouwchllls pusde per susceptible do movimignto sirple-
ments lineal por medic de arietes al entilo de la sxrtsea 42
o pueds proporcionarse como un accesoric que puede acoplarse
con susceptibilidad de separacidn al borde delantero de la
artesa cumndo dats cotd retirada (Magwra d)e wm e v v v e -

Dado que las boguillas de la roelimacidn de las Fi
guras 3 8 5 eatdn, & o8 afectos Go wn ajuste fino on la mo=
dnlidad do dibtujo, mucho mis priximas unas a otras. oiw s el
aparato sencillo de lse Piguras 1 ¥y 2, 1a profumdisad de £ly
Jo del plano puede ser considershlemento menor. Para un lf-
gquido e una viocosidad de mds o menos 50 ops, wWna separa~
cidn entre boquillas do 3 mmy un ajuste satiafactorio de la
cuchilla proporoions u dngulo de inclinacidn en ol borde iy
feriar de sproximadaments 302 y ung profimdided d¢ flujo,
dendo la linea de incidencia de las corrientes de 1fquido
hagta el borde infericr de la cuchilla, de sproximedanente
150 m. Bl ajuste dptimo depende naturaloents de lao propiew
daden del 1fquido miomo y se determing mejor de modo empirie

COg o8 %0 46 00 o0 S5 T0 60 0 o0 65 S0 UL UL WP UE TS G N G TR GE WS BE W W e W
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Se ha encontrado que en el casc de liquides de vig
cooidad més elevada, por gjemplo el orden de 3000 g 5000
ops, tales como las gomas pare capas achremuestas, la dispow
gleién de la presente invencidn proporeiona resultados nds
patisfactorios y finbles que los distomas de rodillos sumer—
gidos do 1a tfcttica anledioyy ww w ww v e v v e v e - w -

las Piguras 6 y 7 iluatran dlsposiciones slternaty
vag de medics de dispersidn de flujo y rodillos de fulard,
Se ilustra la tirs do alfondre en movimiento en 100, En la
Figura 6, las boquillas 102 suministran el 1l{ouids directas
mente sobre uno de los rodillos 104 da fulard, mientms que
an la Plgurn 7 lag corrdientes 105 do 1fauido inciden on un
plano inelinado estrecho 106 tal como en la Fimura 1y de 6g
teaunrodilic 108 Ao Mlarls m e m e v v v e w - - - .-

Debs quodar bien entendido quo esta invensisn no
astd limitada a ou aplicacidn o materiales de pelo %el Bipo
de las alfomlyas 6ino que tiens utilided para cualcuior mo=
dio presentado en forma de %ira, tanto continue como disconw

il "o v e v o dron s nsee -

4 loo efecton consiguientes se declaran de novednd
y propledad para Espafia, sus territorios y plagss de ooboras
!118., mmvmmmj:m qwaiwi R OAN Mt W N N W B R N A
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REIVINDICAQIORRS

1.= Parfoccionmmientos en los aparstos pars aplicaw
1fgquidos & wan tira on movimiento, tal como por ejempla, wia
banda do alfonters o de otro materixl toxtil, qua comprenden
wmos xedios transportadorss pava guiar dicha tira delente de
w1 puesto mplicador, unos medios para proporcionar w depdel,
to del 1fquido, wn conjmto de abertwes miltiples dispuemso
por encime de dichos wedios trausportedores y transversaluen
ts respecto de e1los en dicho puesto aplicador o junto a 6
pare emitir reppectivas ocorrigntes de liquido recitido de dj
vho depdsiva, carscterisedos porque el eparato dispove de
wace medios de dlmpereiin de fiujo (22) posicicnadod o posie
cionables snire las sberturas y ol transportador para recibir
el 1fguido que sale de dichas boquillas y pava diepersar las
corrientes individuales sn una pelfculs substancialmente uni
:wmumommmmmmuummm
tomdichomtowncador.-u------.-..-----

2.« Parfecciomniantos peglin la reivindicacida 1,
caracterizados porque lob medlos de dispersifn de flnjo come
prenden yna setrustura posicionada ¢ posicionable para forw
sar por debajo de dichas aberturas un plano inclinado reepeg
to de 1a tixa et sy borde inferior de mode que el lfquido se
disperma mientras Sluye hacla abajo aobre ol plence = « = «

3+~ Perfeccionamiontos segiin la reivindicacifn 2,
caracterisadon porque la tira e movimiento estd dlspuseta
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bara desplagarse horizontalmenie y ¢l plano, cumido estd en
la pomicidn operativa paya zecibir y ddmpersar lag corrienw
tes de liquidc, ostd inclinado en wios 158 respecio de 1z hg
rizgontal, produciéndose el flujo bacis abajo sobre el planc
en ol mismo pentido goneral que el sentide de deaplazamiento

ﬂgmm.uunnunnu»nwnuuumwnn-—--wn

4.~ Perfeccionauientos segin la reivindicacién 2 6
3s caractorizados porque los umedios do digperaidn de flujo
comprenden unz cuchilla plana montada pivotante para movie
mignto hacias y deade wia posicidn retirsda en la que el plae
no que estd inoclinado en sentide inverso a su inclinaciln en
lg posicidn operplivas w = v w m e s v w v e e rwe -«

Se= Parfoccionamienton segin 1z relvindiczcila 4,
caracterizados porque el sparato comprende UAcs medioB para
dirigir 1quido de lavado havin abajo solre ol plane wuando
is ouchilla entd en dicha pomicidn retirada, inciuyernlo die
chos modios uns tirg de sellado pusceptible de cooperwr con
1a cuchilly pars impedir el fiujo ascenfonte de¢ dicko liqui-

QO 30 1AVite % o we w0 v o w o " A N e e e -

Ge= Porfaccionanienton segdn la reivindicacidn 1,
caracterizados porquwe lop medion de disperaidn de flujo com
prenden la superficie 48 um rodillo o yna combinaeidn de un
Plano y Un Podillos s wam mww e n n e a e ... .- -

Te= Perfacoionsmiontos segin cualquicra de 2as rei
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vindicaciones anteriores, caracterizados porque 4ichas aber-
turas estdn digpuestas de tal manera que se emiten las co-
rrientes de 1fquido de les mismes a una altura de entre 5y

10 em, por encima de los medios de dimpersién de flujo. - -

5e 8.~ Perfecocionamientos segin cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizados porque la separa-
cidn entre dichas sberturas perpendicularmente a la direc-
oién de movimiento de la tira se halla entre 6 ¥y 25 mm. - - -

9.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN I0S APARATOS PARA APLI-
10. CAR LIQUIDOS A UNA TIRA EN MOVIMIENTO". o = = = = = = = = =

Todo ello conforme me deseribe y reivindica en la
presente memoria que consta de veinte hojas, foliadas y me-
canografiadas por una sola de sus caras, y de cinco léminas
de dibujos que la ilusiran.

BARCELONA, 29 MAYO 1979
P.A. M, CURELYL SUffOL

ngs.
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