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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por VEINTE años

solicitada en Espada a favor de TYBAR ENGINEERING PTY. LIMITED 
de nacionalidad australiana,' domiciliada en Hampton Street, 
Newtown, Victoria, Australia, por "Perfeccionamientos en los 
aparatos para aplicar líquidos a una tira en movimiento", con 
prioridad de las solicitudes australianas PD 4540/78 y PD 
5271/78 de fechas 29 Mayo 1978 y 28 Julio 1978, respectivamente.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere en general, a la aplica­
ción de un liquido a una tira en movimiento,* y está dirigida 
más particularmente, - si bien no exclusivamente, a un procedi­
miento y un aparato mejorados que presentan una utilidad es- 

5. pedal en el teñido de material de alfombra o material de pe
lo similar.. En su aspecto reivindicado aquí, la invención se 
refiere a un aparato para aplicar líquidos a una tira en moví 
miento, si bien se describen tambión otros objetos para una me 
jor comprensión de la invención. - - - -  - -  - -  - -  - -  —

0  ̂ En su faceta más sencilla el teñido de alfombras
implica la aplicación uniforme de una película de baño de 
tintura a la tira o banda de alfombra en movimiento conti-
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ano. melnac coa #1 daaarrollo de las técnicss da estampado 
da aW^hMte contrdadaa por ordenador, aa al princjL
pió da aplicar aalaotivamenta ana multiplicidad da oorrian- 
taa da hado da tintura da difarentaa coloras a una banda da 

3. alfcabra aa su paao delante da lea miamaa da acucado oca un
programa da muaatra previamente preparada, aigua hablando 
una necesidad da que talca máquinas puedan aplicar primero 
una haca o capa global da un solo color, o tratar la alfoa­
bra da otras sanaras mediante la wlioaoi&t uaifows da un 

10. liquido o hado dateraiaado. NI problema, anunciado en térmi­
nos ganeralea, as da suministrar una palieula da hado sufi­
cientemente eepeaa y si mismo tiempo obtener una imprean** 
cidh subatanoialmentc completa y uniforma. - - - -" - - -

Laa técnicas antarlwas para aplicar al baño por 
15. aplicación diraota da una película uniforma da hadó aa das- 

crlhan an la memoria de patenta británica 1164667 y 30 la 
memoria da patenta ai emana 1810361. Según la patenta britén̂ . 
oa aa propone que aa alara al hado cobra la superf&p̂ e eupe- 
rior da un rodillo que gira en una artesa que contiena al 

20. do y qpe luego aa trenaflara hacia abajo sobra una rasqueta 
cuyo extremo euperlor ea apoya an el rodillo. Se lleva la 
banda de alfombra o de otro material delante del borda infe­
rior de la cuchilla de la rasqueta. Bi el procedimiento dee- 
erito en la patente alemana 1810361, taabién an eate case un 

2$. rodillo gira an una artesa que contiena el hado pero sa uti­
lice para iapulaar una película del baño a través da un paac
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catracho definido en un lado del rodillo, por mAinm de un 
reborda y hacia abajo cobre una cuchilla o plano inclinado* 
Eat̂ s técnicas i ms a la de fluidos de
viscosidad media. En el caco de lea fluidos de viscosidad 

5. mée elevada, tiende a producirse una fluencia volumétrica d& 
aigual del líquido por la superficie del rodillo y la pelicg 
la que se forma en la cuchilla o plano llega a tenar tmespa 
cor desigual. En #1 caso da loe líquidos de viacoaidad menor 
a menudo el rodillo no puede llevar suficiente líquido. Estas 

10. deficiencias se han hecho particularmente manifiesta en el 
caso de las prácticas recién introducidas de acabo? las al-o * -
fon¡bras estampadas coa fuerte aplicad dp o "inundación" 
de un baño de tintura de baja viscosidad (50 opa),y de color 
uniforme que se dispersa entre los coloree más vivos ya apli 

15. cadoa y los suaviza, o con una capa sobrepuesta de goma de 
elevada viscosidad (3000 a SOOOcps). -

El flujo del baáo de tintura hacia abajo sobre un 
plano o cuchilla inclinaba para su aplicación a uaa¡ bisada de 
alfombra en movimiento es conocido también en otros contep- 

20. tos ai bien muy distintos. En particular, la patenta alemana
1760657 da a conocer el uso de un rodillo y de una cuchilla 
de rasqueta para producir una multiplicidad de corrientes & 
baHo de tintura independientes proporcionando elementos div&, 
sores sobre la cuchilla inclinada. La patente australiana 

25. 448850 también describe la produecién de corrientes miltiplea
antro divisores sobre un plano inclinado, pero sugiere la
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aplieaoiá* del hado de tintura al pleno por medio de una aâ , 
tiplicided de orificios de salida de hS9o sometidos a con­
trol individual por válvula al afecto de producir en la al­
fombra un dibujo listado uniforee o irregular. - - - - - - -

3* la preaente invencidn tiene por finalidad la apli­
cación de un recubrimiento suhatancialmente completo y uni­
forme de un baSo a una alfombra de una manera más versátil 
que se ha conocido hasta ahora. - - - - - - - - - - - - - -

Consiguientemente la invención proporciona un apa- 
10. rato para #icar un líquido a una tira en movimieRt? tal co­

mo una honda de alfombra o de otro material textil, que com­
prende unos medios transportadoras para guiar dicha- tira de­
lante de un puesto eplicador, unos medios para proporcionar 
un depósito del líquido, m  conjunto de aberturas aáitiples 

13. dispuesto por encima de dichos medies transportadoras y
transversalmente respecto de ellos sa dicho puesto ap îeador 
o junto a Ó1 para emitir respectivas corrientes de3¿líqpido 
recibido de dicho depósito, y unos medios de dispersión da 
flujo posieioaahles pava recibir el líquido que aale de &i- 

20. chas boquillas, y pava dispersar lee corrientes individualea
en ysa p*iff iis w i f w w  del líquido pe^
su entrega sdbrs la tira en movimiento en dicho puesto apli- 
cadar. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

loa medios de dispersión de flujo comprenden pref& 
23. rihlemente una estructura posicionada o posioionable para



* 5

formar per debajo de dichas aberturas un pleno inclinado rag 
pacto de le tira en su borde inferior de modo que el liquido 
ee disperse mientras ilwye sobre el plano hacia abajo# Venta 
josamente, la tira en movimiento está dispuesta para désela* 

5# earee horisontalmente y el plano# cuando eetá en la posición 
Operativa para recibir y dieperaar las corrientes de liqui­
do, eetá inclinado en unos tsa respecto de la horizontal, 
produciándose el flujo hacia abajo sobre el plano en el mis­
mo sentido general que el sentido de desplazamiento de la t¿, 
ra*- - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - —  -.** - - -

En una dispoeicida alternativa# los medios de dis­
persión de flujo pueden cMaprander la superficie de un rodi­
llo, o una coaMnación de plano y un rodillo* En todo ca­
no* los medios de dispersión ds flujo pueden influir unos ng 

15* dios de espreeidn aptoa para comprimir la tira humedecida, a 
fin de determinar la profundidad# la distribución y/e"la pe­
netración del líquido# o estar asociados con unos tales me­
dios de eapraaióm* ̂ ^*.*.-*^**-*--*.<***. ,3.1,.--

A los efectos de la invención* la separación entre 
20* dichas aberturas perpeadicularmente m  sentido de desplaza­

miento de la tira puede hallarse entre 6 y 35 zm# idealmente 
unos 12 mm* si bien otras exigencias pueden dictar una sepa­
ración más estrecha. Se apreciará que una separación mayor 
entre boquillas requiere un plano inclinado más largo para 

25* lograr la dispersión uniforme del líquido# mientras que un 
límite inferior de separación de las boquillas viene determi



6  **

nado por consideraciones físicas# Se saitsn ventajosamente 
las candantes As liquido de dichas aberturas entre 5 y 10 
ea, por encina de los nadies de dispersión de flujo# ***-*<*

las aberturas que salten las corrientes pueden ser 
3# boquillas o, slternativsxente, los extremos sbiertos ds csHji 

les definidores de flujo# Dentro del contexto de esta ñañe­
ría, la expresión "boquilla" absrea un simple orificio de esg 
lida de un conducto colector o de flujo de liquido# -

Oh procedimiento de acuerdo con la invención eon- 
10# prende guiar una tira tal cono una hoF"*n de alibs&ra?o de

otro naterial textil delante de un puesto aplicados? iie liqtjL 
dos y aplicar si liquido a la tira en el puesto aplK^ador 
rigiendo una nultiplicidad de corrientes del liquido sobre 
una superficie de dispersión de flujo y de allí hadar abajo 

13# sobre la superficie y sobre la tira y en el que la át^osi- 
cidn y longitud da la euperfioie son talas cono pw^n que el 
liquido pueda dispersare# en una pelicula unifwae^ tliqui- 
do para su aplioacióh a la tira#

Ahora se describirá la invención, únicamente a ti- 
20# tule de ejeaplo con referencia a los planos anexos, en los 

qpet

la Figura 1 es una vista sn sisado frontal algo ̂  
quaadtica de un extreno de m  grupo splicador de liquido de 
acuerdo con la invención, ilustrándose el grupo en uso; - -
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la Figura 2 es una vista en seccidn por la línea 
3-a de la Figura t:

las Figuran 3, 4 y 9 sea vistas en alzada lateral 
que ilustran diferentes modalidades de operaei& de un grupo 

5* aplicador da estampado de alfombras son corrientes máltiplee 
de baRo da tintura similar al que se describe en una aolici- 
tud paralela del míame solicitante# salvo ciertas modifica- 
cienes para parmitir la reaüsacidn de la presente inven­
ción! y

19# tas Figuras 6 y 7 representan esqpeHátieamsnte* en
alzadc lateral# formas alternativas de medies de dispersión 
de flujo# ************ ****«*.*'<***********

SI grupo 10 aplicador de líquido ilustrado de modo 
algo esquemático en las Figuras 1 y 2 está destinado para 

19# tratar ina alfombra de telar anoh** que sa arrastra a lo lar­
go de una oadana de tratamiento en tiras sUbetanoialsgnte ccn 
tinuas de# por ejemplo# algunos centonarse de metros# Sata 
tira está aaSalisada con 11 y está soportada per unes medios 
transportadores 9 apropiados# de tela metálica para despla­

go# zares uniformemente en el sentido indicado por la flecha 12.
El transportador 9 está soportado por largueros longitudina­
les 9a y está guiado por carriles laterales 9b* estando mon­
tados tanto los largueros como los carriles laterales en un 
lecho fijo & de transportador# w** — <*-***<**********- — ****
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Dispuesto tranaveraa3awnta a traída de la trayaol^ 
yia da la alfombra hay un conjunto que eaqpraade una aulti- 
plioidad da toquilla* 14 detaSo de tintura que recitan el 
baHo de tintura Mea por peeo de date bien, ai preciea, par 

3* toâ eo a partir de un colector anular 13 de alaacenaniento 
de beSo por medio detutoaiadividualeei6aplica&QPead*^ 
Ho. La* toquilla* 14 que en un caaoaanoillopuedencoopven- 
dev los oriíioioa de salida en loe eactremoc de los tutos 16, 
pueden eeter diepueeta* bLen liaeelmante bien en ífneae ál 

10. tresbolillo* Se fija au poeicidh soportando loe tutee., y/o
le* toquiHae en un tablero 20 de montaje que sdependi— 
do por colead oree SI a pertir de un elemento 19 de bastidor 
que una lo* panelas laterales 17 da la adquKMt*%ao&&dnfop- 
aa un puente a travf* de loa panela* 17 el lacho 8 al que egt 

13+ tée fijados pop soportes talas cono 8a* - - - - -  - - - - -

Debe quedar entendido que lea Figura* 1 y2ilus- 
transdlounea^afeaodeungwpoque pueda tener, t^ieanan- 
te, una anchura de 4 metros paca oosreaponderee con la 
rada la alfagra normal de telar ancho. Puado haber un ndaĝ  

20. rosutstsneialde larguero* 9a de traneporteder y baatante 
mía de mil toquilla* 14* — — — — — — — — — — — — — — — — — —

81 edseter 13 se apoya en una platina curva oo- 
rraapaadiaate23 que a au vea aatd soportada eacim del ale- 
manto 19 de taetidor p w  braaoe espaciados 23a* El edeotor 

23. lleva un oonducto 70 de orifieioe mdltiplee en au eje oen-



tral para admitir un baño da lavada a su interior*

Montadas por debajo del conjunto de boquillas y eg 
tendiéndose sUbstsneialaeata sobre teda lt anchura del table­
ro de boquillas y de la trayectoria de la alfombra se encuen 

5* tren unos medios de dispersióá de fluido que afectan la for­
ma de una cuchilla o plato inclinado adargado 22* La cara sg 
perior d^i plato 22 ofrece un pleno inclinado liso 24 dis­
puesto para recibir liquido de las boquillas 14 y para dis­
persar las corrientes individuales 14a (Figura 4) en una pe­

lo* lfcula uniforme 14b de espesor uniforme para su deposición
sobre la alfombra. La tira 11 de alfombra esté dispuesta para 
desplanarse inmediatamente por debajo del borde inferior 26 
de la cuchilla 22 en el mismo sentido que el sentido general 
de flujo del liquido sobre el plano. -

19. Para permitir un espacio mínimo entre la cuchilla 
y la alfombra en el borde 26$ la cuchilla 22 esté montada fi 
jamante en un ÓrbOl 22a montado rotativamente en 23]en loe 
panelas laterales 17* $1 érbol 22a lleva pesos 2$ que equili 
bran rotativamente la cuchilla 22 y de esta forma permiten

20. que la cuchilla se levante con facilidad en el caso de que 
el borde 26 resulte golpeado por una costura de la alfombra 
u otra discontinuidad. Cada peso 2$ esté montado ajustable- 
aente en ranuras opuestas 25 de un conjunto 29 de horquilla 
fijado al érbol 22a. -

25# Puede efectuarse un ajuste positivo fino de la in-
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oüaaci&i dal plano por medio da m  conjunto 50 da ruada dagt 
tada y lava acoioaado a mano. CU dado 32 que aohraaala da qg 
da axtramo dal árbol 22a aa apoya anona ruada 34 da lava qua 
gira daaoantradanmta con una ruada dentada %. da haca girar 

3. acta ruada danzada aaiendo y haciendo girar un pana molatamdo 
32 q^aaotda cobra la ruada dentada 36 por medio da tranaa 
raduotoraa da engranaje 60̂  61. El árbol 63 que aoporta ai 
pomo56ylocpi!hxh^6oíwancedaamtramo) tacíhidnllava 
un conjunto 62 da bloqueo para fijar al plano aa la inclina- 

10. cida eaoogida. El too junto 62 incluye una palanca 64 da blo­
queo. * * * * * * * * * * - * ^ * * - * ^ -  * ^ - ^ ^  ̂ ^ ^

cuando aa daaaa detener la aplieacidh dal haEo da 
tintummiaatracaaaaatianaelgrupoaplicadoranraaarva^ 
ae lleva w  artaaa 13 da recogida da haao por debajo da laa 

13. boquilla# para recoger laacorriantaeaaliantaa da haHo da 
tintura pava aa raoiroulaciás al colactor 13. La artbaa 13 
paada aovaraa an vaivda hacia aata poaioidh y daada la ada­
ma pov un conjunto 31 da arleta hidráulico. La artera'13 aa 
máa larga andiraccidntranavaraal que al tsblaroda lacho* 

20. quillaa y# anal extremo 15a que aovan en la Figura l. aa 
extienda mda allá dal penellataral 17 y eatáabiwta para 
laübaraei&idalbaHo da tintura recogido a un dapáOito (no 
iluatrado) da parta auparior abierta poaicionado da nodo 
apropiado al lado dal panal 17* El piao l$h de la artaaa aa* 

23. tá inclinado auavementa a trwáa dal conjunto para peraitir 
una circulaoidn uniforme del baño da tintura hacia la ̂ e r ^
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ana 13a.

La artesa 15 está Captada paya recibir placas 96 
que pueden fijarse eláaticamanto al borde delantero superior 
de la artesa para quedar por debajo de un grupo escogido reg 

5. peotivo de corrientes de baHo de tintura y de sata foros deg 
viadas bacía la artesa antea de que lleguen al plano 24* 
Ello ea dtil por sjemplc para evitar la aplicación de liqui­
do al orillo de una bandada alfombra sobre el transportador 
9. -

10* Se apreciard que deben fijarse distintos paréae-
tros interrelacionados para obtener una dispersión debida y 
fiable del liquido* cuanto aayor se la separación catre las 
corrientes de liquido que fluyen bacía abajo# mayor ha de 
ser la profundidad de flujo sobre el plano 24 deode ia linea 

15. de incidencia de las corrientes de baHo basta la alfombra# o 
mayor ha de ser el ángulo da inclinación del plano. Preferi­
blemente las boqueas satán separadas unas de otrgĝ an una 
distancia de 6 a 25 aa# y Isa boquillas estés a una distan­
cia de 5 a 10 ea# por encina del plano 24* He obstante* una 

20* disposición particularmente ventajosa# qpa minimiza la sepa­
ración entre boquinas sin introducir complicaciones físicas 
indebidas# proporciona una separación entre boquillas de 
12 tac* una profundidad de flujo desde el punto de incidencia 
de las corrientes al borde inferior 26 de 38 cm y un ángulo 

25* de inclinación # (Figura 2} de 19* a 17** Este ajuste da re-



saltados satisfactorios al meaos paya líquidos comprendidos 
^tre anos limitas medios ds viscosidad da, por ajenplo, 
SO-9W cps. abturalmente los líquidos da viscosidad más alg, 
vada naceaitavéc una separación menor entre boquillas y/o 
nnm mayor profundidad da ilujo y/o usa mayor itmitMamiAt # 
dSl plano, mientras para los ifguMnp do viscosidad menor* 
lo contrario sería da aplicación* Para lograr un ajuste bas­
to da la inclinación S, al árbol 22a pueda sar susoaptibla 
de rotación dirao tómente y estar acoplado al tablero 20 da 
boquillas para su ajusta vertical conjunto. El ajuste fino se 
realisa por da! pomo 58* — — — — — — — — —

Uoa vea se ha aplicado el líquido a la tira móvil 
a partir da la cuchilla 22, pueda hacerse que la tira pase 
entra al punto da expresión da dos rodillos de íulard (no 
ilustrados)* Cales rodillos pueden utilizarse para controlar 
la penetración del líquido a fin da minimizar la merma da 
q¡uido y la raciroulaoión del líquido aplicado* Por ejémplo, 
pueda evitarse la humectación del pespunta. - - - - -

Para limpiar el baHo de tintura del plano 24. qui­
zá con anterioridad a la introducción de tm bsBo de diferen­
te color en al colector 13# pueda haceras girar el árbol 22a 
(por medios no ilustrados) para llevar la cuchilla 22 a la 
poeioióh de inclinación inversa ilustrada por las líneas de 
traeos en 22* en la Figura 2* En tal posicióh, la cuchilla 
se sella contra una tira da asilado elástica 72 en la cara



inferior de un colector 74 de baSo de limpieza* luego se 
echa baRo de limpieza sobre el plano 24 pava que el líquido 
se escurra por el plano* Se desvía cata mésela sobre loa ex­
tremos del pleno por un Reflector 76 que se extiende hacia 

5. arriba; una ves rebasa los bordes de la cuchilla# el líquido 
oes en la artesa de recogida de desechos (no ilustrada) que 
está por debajo dsl lecho 9 de transportador* - - - - - - -

la realización de las Figuras 1 y 2 constituye una 
aplicación relativamente sencilla da los principios de la in 

10* vencida. La oscilación transversal del tablero 20 de boqui­
nas puede ser deseable en ocasiones para conseguir efectos 
especiales pero no se cree que sea ads que marginal$ente bese 
ficioea en la mejora do la dispersión uniforme del haHo* En 
las disposiciones ads coaplicadas# loe principios de la in- 

15* vención pueden aplicarse como una mejora o modificación del 
aparato dado a conocer en la solicitud de patente paralela 
del solieitente o del aparato que se describe y se reivindi­
ca en la patente australiana 496402* Se ilustra ca las Figuras 
3 a 5 la primera de estas adaptaciones. - - - - - - - - - - -

20* El grupo 30 aplieador de baSo de tintura ilustrado
en sus diferentes modalidades de operación en las Figuras 3 
a 3 incluye elementos estructurales laterales verticales# 
uno de los cuales se ilustra en 32* Estos elementos# conjun­
tamente con los elementos estructurales horizontales de unión, 

23* forma un bastidor fijado a un piso 33 y a horcajadas sobre el 
transportador a lo largo del cual se hace mover la tira con-
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tiauadealfw&raen una disposición horiscntal. 8i Man no 
se ilustra #3. tranapcrtador, so indica la posición da la al* 
fca&faaB su paso en 33 y su aentMo de marcha por la flecha
39+ i . - * . * . * . * . * - - - - - - * - - - * * - - - - * * * - * .

5* Las tres partea adviles principsleo del conjunto)
que sen sjustablea una M^pecto da la otra para convertir al 
grupo entra ana modalidades da operaoi&t las ccnatituyon un 
tnWLitpvi 40 da sueoeptiblee da moverse verticalmente
en vaivdn, una artesa 42 de reclrcuLaoida y recogida del ba* 

10. Soda tintura. eusoeptible da movwae horiscntalmente en vs& 
v4n y una cuchilla 8o do diapersidn de flujo de liquido mon- 
tada rotativamente. El taMero 40 da boquilla tiene la forma 
da m e s n a d a  oara frontal abierta y soporta un conjunto de 
boquillas 44 que wat&i dispuestas an dos l&mas al tirwabdli- 

19. lio, para producir corriantas de baHo de tintura a intawa* 
lo* uniformes da 1/8 pulgada (3 mm) a trawáade la alfombra, 
la artesa 48 de recogida debaSo osada larga en la dtrec* 
ciób transversal que el tablero de boquillas y está abierto 
en un eactremo. el extremo próximo en las Figuras 3 a 9. para 

80. liberaci&i del baño de tintura recogido a un depósito 90 de 
parte superior abierta que se halla a lo largo d d  grupo. B1 
pieo 43 de la artesa se inclina sumveaante a tr*M& del gru­
po para permitir un flujo regular del baBo hacia el extremo 
abierto.

Loe medios 80 de diepersidn de flujo consisten en 
una cuchilla alargada gruesa 82 que presenta una superficie
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alea 8% y que está soportada pivotaatemente de3. bastidor de 
soporto en su ojo 86 que está ea el plano do la cuchilla, la 
cuchilla es capaz de hacerse girar alrededor del eje 86 por 
arietes Cao ilustrados) montados pivotaatemente. El tablero 

5* 40 de boquillas es susceptible de hacerse mover ea dirección,
vertical por un par de arietes hidráulicos o neumáticos 54 
mientras que la artesa 42 puede moverse horizontalmente por 
uno o más arietes parecidos 56# -*.**<*<*....-*.<*-*.--

En la modalidad de estampación de dibujo (Figura 
10. 3), la artesa 42 y la cuchilla 82 están retiradas respectiva

mente hacia atrás y hacia adelante y se baja el tablero de 
boquillas para presentar las boquillas inmediatamente por qa 
cima del pelo de la alfombra que se mueve por debajo de ellas. 
Cuando no estampa# pero estando el grupo en reserva (Figura 

15. 4), el tablero de boquillas está elevado y la artesa 42 está
adelantada a una posición para recibir las corrientes 14a 
de bailo de tintura para su recirculación a travás del depósi 
to 50. Finalmente# para la aplicación de un odor teliforme u 
otro líquido de tratamiento, tal como goma, a la alfombra, la 

20. artesa 42 está retirada, {A tablero de boquillas está elevado 
y la cuchilla 82 está basculada a una posición per debajo de 
las boquillas en la que su superficie superior 84 proporcio­
na un plano inclinado que dispersa las corrientes de baSo de 
tintura en una película uniforma de líquido para su presenta 

23. cidn a la alfombra en su paso. El plano 84 puede que no sea 
totalmente plano, sino que puede estar doblado alrededor de
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una línea, longitudinal intermedia. da modo que la inclinación 
del plano es más fuerte por debajo de los boquillas qus en 
al borde inferior. siicve para minimizar !L̂ ¡ salpicadu— 
yaa cuando aa transfiere una "inundación" da liquido a la ̂

En vez da atentar la cuchilla 82 para deaplasamiea- 
to rotativo antea su posición operativa y ea posición retina 
da* la cuchilla puede ser succeptible do movimiento simple­
mente lineal por medio de arietes al estilo de la artesa 42 

10* o puede proporcionarse coco un accesorio que puedo acoplarse
con susceptibilidad de separación al borde delantero de la 
artesa cuando data está retirada (Figura. 4). - - -  - -  - -  -

Dado que las boquillas de la realización de las!& 
guras 3 a peatón, a los efectos do un ajuste fino en la ao- 

13* dalidad de dibujo# mucho más próximas unas a otras ore en el 
aparato sencillo de las Figuras ! y 2* la profundidad de Í3& 
jo del plano puede ser conaiderablemsate menor. Rara un li­
quido de una viscosidad de más o menos 30 opa, una eepar** 
cióh entre boquillaa de 3 mm, un ajuste satisfactorio de la 

20. cuchilla proporoicaa un ángulo de inclinación sn el borde 
ferior de aproximadamente 30* y una profundidad de flujo, 
desde la linea de incidencia de las corrientes de liquido 
hasta el borde inferior de la cuchilla, de aptwdmaiaaente 
190 am. 31 ajuste óptimo dependa naturalmente de las propie- 

29. dados del liquido mismo y se determina mejor de modo empíri­
co.
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Se ha encontrado que en el caso de líquidos de vis 
ooaidad más elevada, por ejemplo del orden de 3000 a 5000 

opa, tales como las gomas para capas sobrepuestas, la dispo­
sición de la presenta invención proporciona resultados más 

3* satisfactorios y fiables que los sistemas da rodillos sumer­
gidos de la tócnica anterior*

las Figuras 6 y ? ilustran disposiciones altornati, 
vas de medios da dispersión de flujo y rodillos de fuiard.
Se ilustra la tira de alfombra en movimiento en loo* En la 

10* Figura ó, las boquillas 102 suministran el líquido directa­
mente sobre uno do los rodillos 104 de fuiard, mientras que 
en la Figura 7 las corrientes 103 do liquido inciden en un 
plano inclinado estrecho 106 tal como en la Figura 1 y do ág 
te a un rodillo 108 de fuiard* — — —'—'—' — — '********<*'**'<***

Ig* Debe quedar bien entendido que esta invención no
satd limitada a su aplicación a materiales de pelo del tipo 
de las alfombras sino que tiene utilidad para cualquier me­
dio presentado en forma de tira# tanto continua como discon­
tinua*

20* & los efectos consiguientes se declaren de novedad
y propiedad para EspeSa, sus territorios y plazas da sober&- 
aía, las reivindicaciones que siguen. -**<**.-*,-.*---
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R S I V I ^ D I C A C I 0 ! ? B 8

1*- Perfeocionamieatos ea loa aparatos para aplicar 
líquidos s MR* tira en movimiento, tal como por sjeaplo, una 
banda de alfombra o de otro material textil, que comprenden 

9. unos medies transportadores para guiar dicha tira delante ds 
va puesto aplicador, saos medios para proporcionar va dapd^ 
to del líquido, un conjunto de aberturas múltiples dispuesto 
por encima de dichos medios transportadores y transversalas^ 
te respecto de silos en dicho puesto eplicedor o jtuto a di 

10* para emitir respectivas corrientes de líquido recibido de dí 
oho depdsito, caracterizados porque si aparato dispone de 
unos medios de diepersijU de flujo (32) poaicionadoá o posi- 
cionabiss entre las aberturas y el transportador para raolbir 
el líquido que sale de dichas boquillas y para di^ersar las 

13, corrientes individuales en una película eubetancialERnte un^ 
forme del líquido pera su entrega sobre la tira en movfmicû * 
to en dicho puesto eplicedor*

2*- Perfeccionamientos ssg&i la reivindicacidn 1, 
carao terieados porque loo medios ds digpersidU de flujo oom- 

20* prenden una estructura posicicnada o poaioionable para for­
mar por debajo de dichas aberturas un plano inclinado reape& 
to de la tira en su borde inferior de modo que el líquido se 
dispersa mientras fluye hacia abajo sobre el plano*- - - -

3*- Perfecciotiamientoe según la reivindicacidn 2,
23* caraoterisados porque la tira en movimiento está dispuesta
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para desplazarse horízontalmcnte y el plano* emende está en 
la posición operativa pava recibir y dispersar las corrien­
tes de líquido# está inclinado en unos 1S& respecto de la hg, 
rizontal, producióndoae el flujo hacia abajo sobre el plano 

5* en el mismo sentido general que el sentido de desplazamiento
de la tira#

4#- Perfeccionamientos sagdn la reivindicación 2 ó 
3, caracterizados porque los medios de dispersión de flujo 
coaprendsn una cuchilla plana montada pivotaate para movi- 

10# miento hacia y desde una posición retirada en la que el pla­
no qpa está inclinado en sentido inverso a su inclinación en 
la posición operativa*

5*- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 4* 
caracterizados porque el aparato comprende naos ae&xos para 

19* dirigir líquido de lavado hacia ahajo sobre el plano usando 
la cuchilla está en dicha posición retirada* incluyendo di­
chos medios una tira de sellado susceptible de cooperar eon 
la cuchilla para impedir el flujo ascendente de dicho líqui­
do de lavado* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20* 6*- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 1,
caracterizados porque los medica de dispersión de flujo com­
prendan la superficie de un rodillo o una combinación de un 
plano y un rodillo* - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

?.- Bsrfeccicaamientoa segdn cualquiera de las rejL
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vindicaciones anteriores, caracterizados porque dichas aber­
turas están dispuestas de tal manera que se emiten las co­
rrientes de líquido de las mismas a una altura de entre 5 y 
10 cm, por encima de los medios de dispersión de flujo* - -

5. 8,- Perfeccionamientos segdn cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizados porque la separa­
ción entre dichas aberturas perpendicularmente a la direc­
ción de movimiento de la tira se halla entre 6 y 25 mm. - - -

9.- "PERFECCIONAMIENTOS EN IOS APARATOS PARA APLI- 
10. CAR LIQUIDOS A UNA TIRA EN MOVIMIENTO".-----------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de veinte hojas, foliadas y me­
canografiadas por una sola de sus caras, y de oinco láminas 
de dibujos que la ilustran.

BARCELONA, 29 MAYO 1979 
P.A. M. CURELL SUÑOL

mgs.
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