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por VL‘INTE afios

80licitada en Espeafla a favor de TYBAR ENGINEERING PTY.
LIMITED, de nacionalided australiana, domiciliada en Hampton
Street, Newtown, Victoria, Australia, por "Perfeccionamien-
tos en los aparatos para aplicar lfquidos & una tira en movi

miento", con prioridad de las solicitudes sustralianas nos.

PD 4538/78, PD 4533/78, PD 4540/78 y PD 6106/78, de fechas

29 mayo 1978, 29 mayo 1978, 29 mayo 1978 y 25 septiembre
1978, respectivamente, = = = = « = = ‘= = = = = =

: » MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencién se refiere en genergl a la aplica-
cién de 1fquidos a una tira en movimiento ¥y se dirige més
particularmente, si bien no exclusivamente, a un procedimien
to ¥ a un aparato mejorados que tienen utilidad especial en
el tefiido de material de alfombra o material de pelo similar.
Un tel material puede' ti‘ata.:x'ae como tira continua o como ti-
ra discontinua, que serfa necesario en el caso de las losetas
de alfombra. En su aspecto reivindicado aquf, la invencién
se refiere a un aparato para aplicar 1fquidos a una tira en
movimiento, s8i bien se describen también otros objetos para

una mejor comprensién de ls invenciéni « - - - -
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En los dltimos afios se han desarrollado un ndmero
de téonicas de estampado de slfombras basadas en el principio
de aplicar selectivamente una multiplicidad de corrientes de
baflo de tintura 8 una banda de alfombra en movimiento de tal
ménpra como para producir una muestira nitidamente definida
con una d}atribucidntde colores uniformemente fiable. Un con
trol electrénico apropiado para las cofrientee de bafio de
tintura»puede programarse para iniciar la secuencia de apli-
cacién de las corrientes de bafio de tintura requefidaz para

reproducir cualquier dibujo deseado, =~ - - - - - - -~ -

Le patente australiasna 488.714 es una de una serie
que conjuntamente describen una téenica del tipo arriba citg
do en la que se deevian normalmente corrientes de tafio de
tintura que salen continuasmente por corrientes de aire a una
artesa adyacente para su recirculacién. Se efectiia 1a inciden
cia de una corriente de bafio de tintura sobre una banda o pe
1o de slfombra por debajo de la misma cerrando la vélvula in
dividual que regula el chbrro de éire asociado para permitir
que se diiigﬁ la corriente de baflo de. tintura sobre la alfom
bra sin desviarla., Esta técnica adolece de un grado inherente
de airegcién en ol baflo de tintura reciclado que no se elimi-
n# totslmente por la provisién hecha para separar las corrien
tes de baflo de tintura y aire dentro de la artesa de recogida

de bafio y que provoca variaciones aleatorias del caudal. - -

Se describe una técnica alternativa de estampado
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de slfombras del tipo en la que se efectda la incidencia de
la corriente de bafio de tinturas por la retirada temporal de
una desviacién normel de las corrientes continuas de bafio por
ejemplo, en lm patente briténica 1202345. En esta caso un
respectivo dedo desvia ffsicemente cada corriente hacia una
artesa pero es capaz de flexionarse cuandossa necesario para
permitir el movimiento hacla adelante de la corriente sobre

la slfombre en su movimiento por delan'be de la misma. - - -

Le patente estadounidense no. 3.393.411 ia a cono-
cer uns dispoeiciGn en la f;ue ge realiza el control de cads
corriente de bafio de tinturs por medio de una vélvnla sole-
noide o de restriccién en el tubo de alimentacién, qus condu-
ce a la respectiva boquilla. Se logra una respuesia répida
en la boquilla por ls retencién del fluido por la aceién ca-
pila.r' en el tubo entre la vélvula y el orificio de 1a boqui-
11s cuando se cie;'ra 1la vélvula. En este contexto y en el
contexto de la presente memoria, la expresién "boquilla" abar
ca un simple orificib de salids de un colector o conducto

de sux'niﬁistro de liquidosr.-— ----------------

La entrega directs del bgfo de tintura desde los
tuboé de alimentacidén sobre lg tira en movimiento infrapues-—
ta se describe también en la patente estadounidense no.
2.218.811 en conexién con el tefido de géneros textiles. En
eate caso, se alimenta une linea de boquillas a partir de

una pluralidad de depdsitos de bafio de tintura a través de
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simples vdlvulas manuales y tubos distribuidores asociados con
cada depbsito. La presente invencién surge de la constatacidén
del hecho de que también pueden utilizarse distribuidores con
una nueva ventaja con védlvulas mandadas a distancia, tales
como las que se utilizan en la técnica de desviacién del cho
rro de aire ya citada y de que puéden diseflarse a estos efec

toa unoes distribuidores particularmenfé apfopiados. -——- - -

La presente invencién proporciona, en un aspecto,
un’aparato para aplicar 1fquidos a una tira en movimiento que
comprende unos medios transportadores para gular dicha tira
delante de un puesto aplicador, unos medios para proporcionar
un depdéesito del lfquido, un conjunto de aberturasm miltiples
dispuesto por encima de los medios transportadores y trans-
versalmente respecto de loes mismos en dicho puesto splicador
o junto = 41, y, dispuestos en los conductos de flujo de flui
do entre el depdsito y dichas aberturas, unos medibi Valvﬁlg
res miltiples regulables a distancia y accionables selectiva
mente por un control electrénico programable para hacer que
las respectivas corrientes de lfquido recibidas de dicho de-
pbeito salgan de las aberturas sobre dicha tira en el puesto
aplicador de acuerdo con una muestra predeterminada de apli-
cacién del 1lfquido a la tirs, caracterizado porque se propor
ciona ademés una multiplicidad de distribuidores de fluido
en dichos conductos de flujo de fluido entre los medios val=-
vulares y dichas aberturas con lo que cada uno de dichos me-

dios valvulares controla la salida de lfquido y un grupo res
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pectivo de aberturas asocladas dispuestas de tal menera res-
pecto de losotros grupos que se producen una o més repeticio
nes de dicha muestra a través dé dicha tira, y porque la lon
gitud de los conductos de fluido que conectan las sberturas

de cada grupo con su distribuidor son substancialmente igua

Un procedimiento de acuerdo con la invencidn com-
prende guiar las tirgs delante de un puesto aplic?dqy y apli
car el lfquido a la tira en un puesto gplicador por medio de
una multiplicidad de corrientes del 1fquido, las cusles co~
rrientes estén controladas selectivamente por un qéqfrol elec
trénico programable para reproducir una muesira QQQdia de
aplicacién sobre la alfombra, caracterizado porqup_r?specti
vos juegos de las corrientes espaciadas a través»égv}a al-
fombra eastén controlados cada uno conjuntamente gomo un flu-~
jo comin con anterioridad a su distribucién en lﬁsicorrien-
tes individuales los cusles juegos estén dispuestos de tal
forma unos respecto de los otros que se producen una 0 més

repeticiones de dicha muestra a través de dicha tira. - - -

En ung disposicién preferida, unos tubos flexibles
individugles llevan el lfquido desde los distribuidores de
fluido a las aberturas en forma de boquillas, siendo de igual
longitud los tubos asociados con cada distribuidor. Las tra
yectorias de flujo desde un distribuidor dado deben sef subs
tancialmente igusles para asegurer caudales igusles y asi

una uniformidad de matiz de muesira entre repeticiones. - -
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Estos tubos estén'dimensionadoa preferiblemente de
tal forma respecto de las caracterfsticas fisicas del liquido
que, al cerrar una respectiva vélvula, el liquido deja de
fluir inmediatemente de las boquillas asociadas y queda rete
kido como corriente cohesgiva entre la vdlvula y las boguillas
por accién capilar. De esta forma se logra una répida res-

puesta al mando de la vAlvula en las boquillas a pesar de su

‘yelativa distancia de las v&lvulas. Se prefiere en la aplics

cién del procedimiento de la invencidn, que da por ?upueata
una‘uniformidad de las corrientes de bafio de tintu?g, que los
distribuidores no atrapen mire cuando se introduce inicial-
mente el 1fquido a través del circuito de flujo. Tales bolseas
de aire pueden fomper la citada accién capilar y de ssta for
ma introducir un fallo de a.pliclzacidn del baffo de tintura. Ps
por lo tanto otra finalidad de la invencién propoibioﬁar un
distribuidor mejorado apropiado para su uso en cifcﬁ}tos de
flujo de fluido continuos sin aire. MAs especificamente, la
invencién proporciona en un segundo sspecto, un distribuidor
de fluidos que comprende una entrada a una cavidad de reten-
cién 'y una pluralidad de selidas de la cavidad, estando las
galidag substancislmente opuestas a la entrada y estando for
madas en una parte o partes de pared que son céncavas respec

t0 de dicha cavidad, = = = = = = = = = = = - - - — - - -

Preferiblemente, dicha cavidad estd definida en par

‘te por una pared cilfndrica y las salidas estén espaciadas

alrededor de un canél anular que forma una prolongacién de la
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cavidad y que estd determinado por una superficie que es cur
va de modo suave y continuo en direccidén transversal respec-

to del cenal, =- ~ - = = = R

La invencién proporcions ademés un distribuidor de

. 'fluidos caracterizado porque comprende: = = — = = — = = = =

una entrada a una cavidad de retencién dentro del

cuerpo, y une pluralidad de salidas de la cavidad; ¥ - - -

.

unos medios de émbolo accionables para cerrar una
de las salidag] = « « = = = = VY R s

-3
3 2

en el que los medios de émbolo sme extiengén en un
conducto de fluido de control que atraviesa el cuggﬁg del dig
tribuidor y estédn dispuestos para ser accionablesréegﬂn se
ha dicho arriba por ung presién d; fluido predeterminada en
el conducto. También proporcionada por le invencidén hay una
disposicién de tales distribuidores em la que los respectivos
conductos de fluido de control de los distribuldores estén
conectados en serie. VentajJosamente, los cuerpos del distri-
buidor estén dispuestos en conjunto lineal en relacién de tg
pe, comunicando dicho conducto de flujo de fluido de cada
cusrpo de distribuidor directamente con el conducto del cuer

PO 0 cuerpos adyacentes., = = = = = = = = = ~ = — - = -« -

Esta disposicién proporciona une téenica para lo-
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grar una conmutacién rédpida de los émbolos de un némero muy
elevado de distribuidores. En un aparato tipico para el’ tefii

do de alfombras de telar ancho, de acuerdo con la invencién,

. pusde haber del orden de 1000 boquillas, que requieren prefe

riblements unos 250 distribuidores. Estos distribuidores es-
tén dispuestos deseablemente de modo que el gran nimero de
tubos que los comunica con sus respectivos juegos de boqui-
lles estén dispuestos dd una manera que optimiza ié”?acilif
dad de instalacién y acceso para mantenimiento miéﬁtraa que
asegura que los conductos son substanciaslmente de igual lon=-
gitud para una respuesta uniforme de boquilla y, cohéiguien-
temente, un control de muestra fisble. Teniendo lo antedicho
en cuenta, la multiplicidad de distribuidores estf dispuesta
preferiblemente sobre un tablcfo distribuidor en ﬁrgos mce-
sivos de un radio que suments en correspondencia con el suce

sivo desplazamiento relativo de las boquillas asdciadas. -

Ahors se describird la invencién con mayor detalle
tnicamente a tftulo de ejemplo con referencia a los planos

la Pigura 1 es una vista en’'alzado frontal algo es
quemftica de un grupo aplicador de beflo de tinturs construi-

do como aparato de acuerdo con la invencién y destinado para

‘estampar una banda continua de alfombra de telar sanchoj - -

la Figura 2 es una viste en alzado lateral del gru
po dé la Figura 1y, al igual que la Figura 1, ilustrs el gru
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la Figura 3 es una vista en alzado lateral corres-
pondiente a la Figura 2, pero que ilustra el grupo en una mo

dalidad operativa pero no de estampado; - = = = = « = = = -

la Figura 4 es un diagrama de circuito de flujo de
bafio de tintura para un respectivo par de vélvula/distribui-
dor del grupo de las Figuras 12 3} == === ===~ ==~

las Figuras 5 y 6 son respectivamente vigtas en seg
cién trensversal axial y en planta de un distribuiaéf senci-
1lo de mcuerdo con la invencién; - - = = = = = - - - -——

1a Figura 7 es una vista en planta de un’ conjunto
distribuidor que puede formar parte del grupo de las Figuras

1a4; —===-=~=-=-==-= I R

la Figurae 8 es una vista en alzado lateral parcial
por la lines 8-8 de la Figura 7 que ilustra tres distribuidg

res de flujo a tope uno contra otroj — = « = « =« « = = = =

1a Figura 9 es wna visba en planta del distribuidor
central ilustrado en la Figura 8 = = = = = = = = = = = - =

las Figuras 10 y 11 son respectivas vistas en sec-

cién trenaversal por las lineass '10=10 y “11=11 de la Figura 9; y

la Figura 12 ilustra en seccién transversal axial
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una de las boquillas que forma parte del grupo de la Figura

1. - s s W GR EE b WD GE G % N CH BE W AR e T W W N AR W MR v we am W

Fl grupo aplicador ilustrado serfa tipicamente uno
de una serie de grupos substancialmente idénticos dispuestos
en estreqhg gucesién a lo largo de una cadena de transporte
‘de élfombraa ¥y glfededor de la miﬁma. estando dispuesto cada
gfupo para aplicar un baffo de tintura de un color.uniforme
respectivo a la alfombra. El grupo aplicador de bgﬂq;de tin-
tura estd destinadopara tratar alfombras de telar aacho que
ge arrastran a lo largo de la cadena de tratamienté;qn una ti
ra substancialmente continua con una longitud de éigﬁnoa cen
tenares de metros. El grupo estd dimpuesto para una alfombra
normalizada de 12 pies (aprox., 3,65 metros), pero méz ade-
lante se exponen disposiciones para variar selecti%ﬁﬁente el

ncho 4eRido, = == = = == === == === zano-

Con anterioridad a su presentacién a los puestos de
tefiido definidos por los grupos aplicadores, se habri alimeg
tdado la tira ‘de alfombra en movimiento de un acumuladér de
aja en J a través de un extractor de borras por vacfo. Puede
haberse splicado un color bésico u otro liquido primario en
un conjunto fulard. Despuds de splicacidén de los sucesivos
colores del bafio de tintura para reproducir la muestra desea
da (de la manera que se explica) se somete la alfombra al tra
temiento apropiado para fijar el colorante en la alfombra. Es
te tratamiento puede implicar encerrar la slfombra en una cé

‘mars de vaporizacién y tfpicemente lo seguird una etapa de la
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vado pars eliminar el material que no se ha fijado por el

proceso de vaporizacién, con inclusién del colorante y otros
componentes del baffo de tintura que no se deseen, 0 no eé ne
cesario, que Permanezcah en.el objsto acabado. La pulverizae-
cién y la materia arrastrada se eliminan. por un extractor de

vacio. -—--——n-——-—x—-—- ———————————

Con réferencig ahofa 2 las Figﬁras 1y 2, cada gru
po 10 aplicador de bsfio de tintura compfende elemght§s estrug
tursles laterales ascendentes 12, 13 interconectados por elg
mentos estructurales horizontales #ales como el panek delan-
tero indicado con 14. Estos eiemen£03 forman conjuntamente
un baestidor fijado al piso 157y a horcajadas del tregasporta-
dor sobré el que se muéveila'banda de alfombra en.una dispo-
gicidn horizontal. Si bien no se ilustra el transpgfﬁador en
las Figuras 1 y 2, se indica en 18 la posicién de;%a:alfom-

brs en su movimiento., Si se desea, puede.desplazaréé la al-

.fombre en un plano iqclinadO-a le horizontale = = = = = = =

Las dos partes méviles primarias del gurpo que re

quieren un ajuste relativo de sus posiciones para convértir

el grupo de un estado de aplicacién de bafio de tintura a un

eatado de no aplicacién son un tablero 20 de boquilias ¥y uns

artesa 22 de recogida_de bafloe == == == == = = = = « -

El teblero 20 de boquillas tiene la forma de un ca
nal de cara frontal sbierta y lleva un conjunto de boquillas

24, descritas con detelle mis adelante, que estén dispuestas
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en dos lfneas al tresbolillo pera emitir corrientes de bafio

de tintura a intervalos uniforme de 1/8 pulgada (3,18 mm)

a trevés de la alfombra. Se verd que para una alfombra de te
lar ancho de 12 pies (aprox., 3,65 metros), se necesitarén
1152 boquillas. La artesa 22 de recogida de baflo es més lar-
ga en.direccién transversal que el tablero de boquillas y es
t4 sbierte en un extremo 23 para la liberacién del baflo reco
gido a un depésito 30 de parte superior abierta qu§”€e halls
al lado del grupo. El piso 32 de la artesa se inciiﬁé suavemen
te s través del grupo desde esta abertura para perﬁifir el

.

flujo uniforme del baflo hacia la abertura, - - - .-

El tablero 20 de boquillas es susceptibi?"he movi-
miento en vaivén vertical por un par de arietes nidréulicos
o neumdticos 34 mientras que la arfesa 22 es susc;?tible de
movimiento en vaivén horigontal por uno o més aribtes simils
res 36. Para la modalidad de estampacién (Figura 2) la arte-
#a estd retirada y el tablero de bogquillas esté hacia abajo
para presenter las boquillas inmedistamente por encima del
pelo de la alfombra en su movimiento. Cuando no estampa, pero
estando el grupo en reserva (Figura 3), la artesa 22 esté
adelantads a una posicién para aceptar las corrientes 9 de
bafio de tintura para su recirculacidén por medio del depdsito
30. Paras minimizar las salpicaduras y el rieﬁgo consiguiente
de arrastre de aire en las corrientes, la cara interior de-

lanters de la artesa estd inclinada para una incidencia sua-

~ve de las corrientes de baffo de tintura. = = = = = =~ - -
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Naturalmente, pueden utilizarse otros mecanismos
para mover el tablero de boquillas y la artesa. Por ejemplo,
puede elevarse y bagjarse el tablero de boquillas por medio
de un ariete dispuesto horizontalmente que actia a través de
elementos de palanca acedada acoplados con segmentos de rue-
da dentada para engranar con segmentos dentados de montantes

que soportan el tablero de boquillas, - = = = = - -

Se acumula el bafio de tintura para dispersién a las
boquillas en un colector cilindrico horizontal 38‘éerrado por
un extremo, 39, pero contiguo por el otro extremo cop una co
lumna hueca 40 que se extiende bien por encima de lz parte
superior del grupo para determinar la deseada altura de pre-
sién para el bafio en el colector. Dispuesto en 1a,§érte supe
rior del grupo hay un conjunto 42 de distribuidoree 44, des-
critos més adelante y a cada lado de este conjunto-hay otros
conjuntos 46 de vélvulas de molenoide o reguladores‘48. Ca-
da conjunto estf fijado en un respectivo tablero de distribui
dores o védlvulas que se exbtiende hacia atrés del borde supe~

rior del elemento delantero 14. = = = = = = = « = =« = = = -

Cada vilvula 48 recibe el bafio de tintura del co-
lector 38 por medio de un tubo flexible individual 50, que
se sbre en el colector en un respectivo orificio 52. Si es-
t4 abierta, la vélvula deja pasar el baﬁo; por medio de otro
tubo flexible 54, a un respectivo distribuidor 44 desde don=-
de se distribuye uniformem$nte el bafio por cuatro tubos fle-
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xibles individuales 56 de igual longitud a laz boquillas co-
rrespondientes de cuatro secciones iguales del conjunto de

boquillas, asegurando de esta forma tres repeticiones de la
miestra a través de la alfombra, Por ejemplo, contando desde
la izquierda de la Figura 1, y tomando el mimero arriba dado
de 1152 boquillas, cada seccién sucesiva de boquillas tendré
288 boquillas, Un primer distribuidor, que podria sefialarse

como el distribuidor 1, haré pasar lfquido a la boquilla iz-
quierda de cada meccidén, o sea, & las boquillas 1y 289, 577

y 865, el segundo distribuidor, numero 2, a las boquillas 2,

290, 578 y 866 y asi sucesivamente, - - - - - - A

Los distintos tuboe flexibles 50, 54 y 56, de los
cusles se ilustran s6lo unos pocos en los dibujos estén dimen
sionados de tal forma respecto de las caracteriatiq;; fisicas
del baflo de tintura que al cerrar una respectiva vél#ula, el
bafo de tintura inmediatamente deja de fluir de las boquillas
asocindas y queda retenido como corriente cohexiva enire la
vélvula y las boquillas por accién capilar. De esta menera,
se logra wna respuesta répida al mando de la vélvula en las
boquillas g pesar de que estén relativamente alejadas de las
vélvulas. - ---- - - === e = .-

En una operacién para estampado por tintura sobre
una banda de alfombra en movimiento, se accionan y me cierran
lae vélvulas de solenoide 48 s partir de un grupo 45 de con-
trol electrdénico (FPigura 4) a base de instrucciones detalla-

das de programa para producir una muestra requerida sobre la
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alfombra. La maneralde desarrollar y utilizer el programe es
conocida y—no se describird con meyor detalle. La velocidad
con que se reproduce la muestras en un momento dado viene de-
terminada por la velocidad momenténea de desplazamiento de las
vélvulas. Ello se logra proveyendo que la alfombra en movi-
miento envie seflales de los ciclos de datos de muestras al
médulo de control de las vélvulas. En el caso de utilizarse
un n¥mero de grupos aplicadores de bafio de tintura en suce-
sién para depositar colores diferentes para compahé::una mieg
tra completa la separacién entre los grupos requiéfg que los
datos de les respectivas partes de la muestra sedg:;btrasa—
das en un nimero apropiado de contajes de reloj. Pﬁéden reali
zarse pequefios ajustes a este nimero fijado de cdntéﬂe avan-~

T e,

zando una linea de datos a la vez para llevar la muesira en

correcta sincronizacidne. — — = « = = = = = = w e L - - - -

La Figura 4 es un diagrama de flujo de bafio de tin
tura para un par de distribuidor/vélvula del grupo de las Fi
guras 1 a 3. Entre las operaciones de estampado de alfombras

.es conveniente ciclar continuamente el bafio de tintura para

- liberar el circuito de las bokas de aire y de esta forme op-

timizar la respuesta exactas y fiable a la operacidén de las
vélvulas 48, respueste que se supone es predecible en la preg
paraciﬁn de los programas de muestra pera el médulo de con-
trol de vAlvulas. En este estado del grupo, tal como se ha

dicho arriba, el tablero de boquillas estd elevado y la arte

. sa de recogida de baflo estd adelantada & la posicidén ilustra
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da en la Figura 3 én la que recoge el bafio de tintura que 82
le continusmente de todas las boquillas 24. FEl bafio recogido
pasa al dgpésito lateral 30 y de alll a través de ﬁn filtro
60 y bomba 62 al colector 38. En esta etapa e 8u Vez se abren
los grupba db vélvulas 48 de solenoide y consiguientemente el
bafio de tintura recicla continuamente del colector a través
d; las vélvulas y distribuidorés'nueVaménte‘a las boquillas

2a.-‘----------------------A‘-ﬂﬁ-ﬂ-’c----

La columa 40 de presién incluye una entreda de ai
re 64 de presién regulada y una védlvula de aliviogdg?presidn
preajustada 66. Un regulador 68 de nivel que responde a la
presién del bafio de tinturs en la columa estd acoplado para
determinar el estado de un motor 70 de velocidad veriable que
acciona la bomba 62. Cuando me desea limpiar comp;ét?mente
el circuito de bafio de tintura, por ejemplo en pngpa;acidn.
para un cambio de color, me vacfan el colector y.i;élboqui-
llae se limpia totalmente el colector por medio de un tubo de
pulverizacién 72 (Pigura 4) dispuesto en su eje. Tfpicamente,
se reestablece el baflo de tintura aplicando un programa de
control a las védlvulas de solenoide que accionan la vélvula
de modo pamo a paso., Este programa puede utilizarse en fun-
cionamiento pars probar el circuito para asegurar que todos

los circuitos estén abiertos y libres de bolsas de aire, - -~

Se escoge la preesifn de bafio de tintura en la colum
na 40 de prasién teniendo en cusnta las caracterfsticas de

la tintura determinada que se utiliza, la longitud de los tu
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bog 50, 54, 56 de flujo y al tamafio de los orificios de bo~-
quillas para proporcionar caqdales de corriente suficlentes pa
rg gplicar debida y uniformemente 1a miestra a la alfombra

sin un remojo indebido y solape de zonas de color. =- - - -

Se hs encontrado que incorporandoe un distribuidor
en asociacién con un mimero reducido de vélvulas controladas
por programs electrénico, puede producirse una alfoumbra es-
tempada consistente y muy satisfactoria que implicw un tiempo
de parade de miquina apréciasblemente inferior. Se 1§gra la
operacién éptima del grupo ilustrado, particularméﬁie, en
cuanto a la fiabilidad de la muestra, entre otras cxas, paras
un disefio cuidado de los distribuidores 44 y boquillas 24.

En particular, los distribuidores no deben atraper a@re cusn
do se introduce el lf{quido inicialmente en el circqi%o de
flujo. Tales bolsas de aire podrfan romper subsiguientemente
la accién capilar e introducir un defecto de aplié;;idn de
tintura. Las Figuras 5 y 6 ilustran ung forma sencilla de dig
tribuidor 144 que se prefiere cuando no es de importancia

ung variacién de la anchurs estampada. = = = - = -—_——— -

El distrivuidor 144 es de estructura de dos partes
que comprende una parte acopade 80 y una tapa 82. La parte
acopada 80 tiene una pared cilindrica relativamente delgada
84 que rodes una cavidad 86 de retencién. Una pared 88 de ba
se define una parte sbombada cemtral axialmente simétrica 90

rodeada de un canal anular 92 de seccién transversal uniforme
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La superficie céncava del canal 42 estd junto a la

cara interior de la pared 84 en su periferia exterior. - - -

A Eg desde el cana} 92 que se abren las deseadas sa-
lidgs 94. Las salidas 94 estin espaciadas de modo uniforme
alrededor del canal en uﬁa disposicién circunferencial; se
1lustran cuatrd en la Figura 6, pero esta caracteiid?ica de
disefio’ serdsimplemente a titulo de ilustracién y de .aplica-
cién especffica al grupo aplicador de bafio de tinfura de las
Figuras 1 2 4 = = = = = = = = = = = = = = = = = & == - -

La parte acopada 80 est4 cerrada por 1afﬁapa 82 que
esté,ranurada en su periferia para asentarse sobre el rebor-
de de la acopada y estd taladrada en su centro paré %roporcig

nar una entrada 96 a la cavidad 86, = = = = = = « ~ = = = =

Una ventaja importante de utilizar distribuidores
en aaoo;acidn con vé;vulas de flujo programasdas pareg crear
un nﬁmepo individual de secciones de repeticién de muestra a
través de la alfombra es que pueden estamparse ton fabilidad

anchos normglizados distintos de alfombra. Por ejemplo, la an

chura de la alfombra puede reducirse de 12 a 9 pies (de 3,66

a 2,75 metros) haciendo uso de distribuidores modificados en
16§'que pueden cerrarse saelidas escogidas. Las Figuras 7 a 11
detallan un conjunto de distribuidores astructurados‘inter—

acoplados para lograr esta facilidad, - - =« = - - - - - -
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Le Figura 7 ilustra en pla.ntla un conjunto tfpico
100 de distribuidores que podria formar apropia.damente el con
junto 42 montado encimas del grupo aplicador de las Figuras 1
a 4. Este conjunto esté soportado sobre un tablero horizontal
de distribuidores y, en el prqsen’ce ejemplo, coneiste en 336
distribuidores 112, teniendo dada uno un méxime de cinco seli

das de corriente para una corriente de entradas — = - - - -

Los distribuidores son de base cuadradai'f estén dig
puestos en disposicién lineal en relacién de tope.f_Més parti
cularmente, estén interacoplados, por medios tratados poste-
riormente en la presente, en una miltiplicidad de filas 114
dispuestas lado a lado. Cada fila 114 estd sujetla :g;gpre un
fleje -116 de soporte por abrazaderas terminales 118--119. La
abrazadera 118 estéd soldada al fleje 116 mientras ,q’ﬁe la po-
siclén de la sbragadera:119 es ligeramente ajustable con un
conjunto 120 de sujecién de tornillo que puede refif'arse su-
ficientemente para permitir la li‘peracién de al menos unsaco-

plamiento de distribuidor, = = = @ = = = = = = = = = = = =

Cada distribuidor 112 de fluido del conjunto 100 es
t4 formado de dos partes, uns base 122 substancialmente recti
1lfnea 'i_nferior, de'planta cuadrada, ¥ ilxjfgidomo superior esen—
ciglmente ciréular 124, Ambas piezas pueden moldearse a par-
tir de un material pléstico apropiado tal como el cloruro de
polivinilo y pueden unirse por medio de un adhesivo apropia-
do. El domo 124 tiene un fondo ablerto rodeado de unr reborde

anular 128 que se assienta apretadamente dentro de un reborde

[N
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anular correspondiente 126 de la superficie superior de la
base 122. La posicién relativa correcta de la parte se asegu
rs por una clavija 130 de ubicacién del rebbrde 128 y‘unqré-

baje correspondiente junto al reborde 126, - = - - - - - -

El espacio 132 definido dentro del domo 124 por en
cima de ia superficie superior de la base‘122 congtituye una
cavidad de distribucién o retencién. La entrade a la cavidad
se proporciona bor un conductq 134 que atraviesa ;Irﬁentro
en linea vertical de la base 122 desde un conjuntotT36 de co
nectador en la cara inferior de la base. En su sitio; el con
junto 136 de conectador recibe un tubo flexible pare suminis
trar bafio de tinturas de la respectiva védlvula de centrol de
flujo de Paffo, = = = = = = = = = = = = = = = - - 5 - -

Tél como ya me ha indicado, hay cinﬁo agliﬁas. Se
indican con 138, 1385 y se verd, de una inspeccidﬁ?&é'las
Figurés 9y 10 en parﬁiculgr. que las salidas 138, 138a s
abren env;ntorValoe espacimdos oquioifcunferencialmonte de
un cangl'pooo profupdo 140 definido en la parte superior Jdel
domo 124 por una parte central deprimida 142. Ceda salida
138,‘138a comunica con un conjunto 144 de conectador dentro
de un saliente 146 respectivo tipo embudo para acoplamiento
a un tubo flexible por el que puede conducirse el bafio de tin

tura a una boquills respectiva en un conjunto de hoquillas.-

Tres de las salidas 138 estén permenentemente abier

tas a la cavidad 132, mientras que dos, 138a, pueden cerrar-
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se individual y selectivamente por medio de un mecanismo que
ghora se describird con referencia especial a la Figura 10.
Las dos salides susceptibles de cerrarse estén diépuestas en
extremos equidistantes en cada lado de un plano que atravie—
ga el centro de la base 122 paralelo a ﬁn par de lados opueg
408 del mismo. Coaxislmente, por debajo de cada una de estas
boquillas 138a hay un émbolo macizo 150 que ee extiepde a
través de un taladro vertical 152 de la base 122 & ;itrzvés
de un respectivo taladro horizontal 154 que ajrafi;éa total-
mente la base en un eje paraléo al plenc citado. ﬁifextremo

inferior del taladro 152 estd cerrado por un tamﬁgﬁ 156, - -

El émbolo 150 eetd forzado hacim abajo-contra el
tapén 156, la posicién abierta , por un resorte ﬁéiiboidal
158 de compresién que actia entre resaltes proporcionados por
un disco 160 de cabeza del émbolo 150 y el fondo 48l contra-
taladro 162 del taladro 152. En esta posicién del éﬁbolo, el
disco 160 estd espacimdo del tapén 156 por una clavija cen-
tral 164 y esté suelto lateralmente dentro del contrataladro
162 para permitir que el fluido fluys fécilmente alrededor
de su periferia exterior en el espacio 163 entre el disco
160 y el tapén 156. Ahora se verd que si se desarrolla sufi-
ciente presién de fluido en el telado 154, lg fuerze apiica
de 8 la cara inferior del disco 160 superari la fuerza del
resorte 158 para empujar el émbolo 150 hacia arriba en contac
to con un asiento anular 166 alrededor de la respectiva sali

da 138a. Para lografluna cooperacién de sellado, el extremo
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superior del émbolo 150 lleva un postizo flexible apropiado
168 mientras que se impide la entrada de fluido del %aladro
154 de la cavidad 132 por una junta térica 178 alrededor del

6mbolo 150 == === ==« = = = = cm e e e m—-——

los dos taladros 154 se extienden en un lado de la
base dgl distfibuidor g un elemento 172 de espiga que sobre-
pale de la base y lleva una junta térica exterior 174. El
otro extremo del taladro 154 esté contrataladrado”eﬁf176 Pa-
ra recibir melladamente la maners complementaria, ia eepiga
de un distribuidor adjunto. Ahora se verd, volvie@66~a la .
Figure 7 y con referencis también a la Pigura 8 qua cada fi-
la 114 de distribuidores est4 acoplada una a otra erchufando
la espiga 1¥2 de cada distribuidor en el contrataladro correg
pondiente 176 del distribuidor siguiente. De esta éorma no sé
lo quedan bloqueados juntos los distribuidores o-de los flg
jes 116 de montaje sino que se definen dos conductbé conti-
nuos de fluido sobre todo la longitud de cada fila. En un ex
tremo de las filas, estos conductos comunican a través de
sbertures de las abrazaderas 118 y por tubos 180 a respecti-
voe conductos o colectores 182 que a su vez estén acoplados
o vélvulas indi#iduales 184 =mmmm--mmm————-

Utilizando las védlvulas 184 para aplicar una pre-
sién de fluido predeterminada a través de los colectores 182,
tubos 180'y taladros 154 a la:cara inferior de los discos

160 de émbolo, todos los émbolos que se extienden en respec=-
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tivos taladros 154 de cada fila pueden elevarse rdpida y se-
guramente para cerrar la respectiva sdl;da 138a en los dis-
tribuidores. Suponiendo que el tablero de bogquillas del gru-
po splicador de bafio de tintura estd dividido en cinco sec-
ciones de boquillas en sucesién lineal y que las bbquillas
de cads seccidén estén conectedas a las salidas corresbondieg
tes de los distribuidores, la disposicién proporciona de es-
ta manera una manera muy compacta y efectiva de v;riar el nd
mero de secciones de tablero de boquillas en uso. A'titulo
de ejemplo, la anchura méxima de alfombras suscepfibles de
estamparse de 450 om, conectando los dos juegos de ‘salidas
controlables 138a a las secciones exteriores de boyuills,
puede efectuarse fécilmente la conversién de la méﬁﬁina para

cotampar anchos de 360 ¥ 270 Clly = = = = = = = = < = = = =

Un enfoque alternativo de variar el anch¢d de la al
fombra estampads es proporcionarrbandas introducibles late-
ralmente para recoger el bafio de tintura de una seccibn exte
rior de boquillas 0 una seccién parcial antes de que haga con
tacto con la alfombra. Unss consideraciones de espacio pue-
den hacerlo diffcil (se desea que loe orificios de boquilla
estén en sblo una corta distancia por excima de la alfombra
en lg modalidad de estampado), y de esta forma puede ser pre
ferible hacer que partes del tablero de boquillas sean sepa-
rables para su retirada al lado pars colocarse sobre bandejas
de "recambio". Otra alternativa es proporcionar una-vélvula

de tres pasos en los tubos de alimentacién que conducen a
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las boquillas de una seccién determinada de boquillase para
permitir desviar el 1fquido a una asrtesa de recogida lateral,
o de un tablero de scoplamiento que es ajustable fisicamen-
te para conectar selectivamente lineas de salida de distri-

buidor a lineas de entrada de boquilla o a lineae de desvio.

Ahora se dirige la atencién a la forma exacta de
cads boquilla 24, Se ha encontrado que la fiabilidad'del gru
po aplicador de tintura descrito, particularmente?én:cuanto
a 1la uniformidad de las muestras producidas entre Una aplica
cién y otra y entre las boquillas controladas porfﬁh‘diatri~
buidor dado, queda afectada de modo perjudicial pofila forma
cién de gotas en los orificios y las boquillas de tintura
mientras el baflo de tintura estd retenido en las beqiillas por
la accién cepilar. Bn las bogquillas convencionsles, tales go
tas pueden ser bastante grandes y pueden dar lugar &-zonas
de aplicacién de exceso de tintura local en la muestra de la
alfombra. Tenlendo estos eventuales problemas presentes, las
boquillas 24 son preferiblemente de la formas ilustrada en la
Figura 12. Cada bogquilla 24 es axialmente simétrica e inclu-
ye un cuerpo cilfndrico 200. Un &fiima 212 se extiende desde
una entrads convergente 214 de 1alboqu111a a un punto relati
vamente préximo al extremo opuesto 216 a través del que se
abre un orificio 218 de salida dsl &riimas 212. El orificio 218
es de didmetro algo reducido respecto del &nima para definir .
un resalte anular inclinado 220 en la transicién entre los

dos. Tl reborde exterior 218a del orificio 218 esté aclafla-
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nado y, ademés estd rodeado de una cara terminal anular pla-
na 222 del cuerpo 200 de boquilla. La caras termingl 222 estd
en un plano perpendicular al eje del cuerpo 200 y es de ex-
tensién radisl substancial respecto del didmetro del orifi-

Cloey = « o v 2 - - - - - - - - e o .

Se ha encontrado que la presencia de la cara termi
nal anuler plana alrededor del orificio de salida y la provi
8ién de un dnima de suminisitro que ocupa la mayor parte de
1la longitud del cuerpo de la boquilla pero ’respector de 1a que
el orificio ofrece una restriceién al flujo, son irhportantes
para reducir la dilatacién de menisco y formacidn crcnst‘guiep_
te de gotas en el exterior del orificio. La evidencia empiri
cz suglere que es la longitud de la boquilla y de.’,r_énima que
alimenta el orificio que tiene mayor efecto sobre la forma-

cién de gotas en vez del volumen real del liquide. retenido

en las mismgs. = = « = = = =« = =« = - = ==~ - -

Evidentemente, las dimensiones relativas y absolu-
tas éptimas de una boquilla de acuerdo con la invencidn de-
penderén de las propiedades fisicas, tales como viscosidad,
del fluido a aplicar a la boquilla. En caso ¥n que las bo-
quillas inventives se han de utilizar en los procedimientos
arriba descritos de estampado de alfombras como boquillas
aplicadores para dirigir corrientes de bafio de tinturas sobre
una banda de alfombra por debajo de las mismas, una boquilla
a t{tulo de ejemplo para una separacién de 1/8 pulgada (3,18

mn) entre boquillas de muestra tiene un didmetro exterior de
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0,87 pulgada (4,75 mm) y una longitud de 0,625 pulgada

(15,89 mm). El énimas 212 tiene un didmetro 0,0625 pulgada
(1,59 mm) hesta una distancia de 0,0625 pulgada (1,59 mm) de
la cara 222 y el orificio 218 tiene un didmetro de 0,040 pul
gada (1,02 mm). En general se prefiere que el didmetro de la
boquilla sea sproximademente dos tercios del difmetro del éni
ma y que la longitud del Anima sea de ocho 2 diezrvgqes su

difmetro, = = = = = = = = = R

Volviendo a la descripecién asociada con iﬁs Figu~
ras 7 a 11, se ilustra que el retorno del émbolo 156ﬂaa efec
tda por el resorte 158. En su luger, podria proporéibharse
un segundo taladro eimilar al taladro 154 pero pof'@%bajo del
mismo para devolver el émbolo naumiticamente. Ta1§s=§aladros
podrisn estar acoplados de distribuidor en distriﬁﬁidor al
estilo de los taladros 154, = = - - - f e eaiao

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
y propiedad para Espafia, sus territorios y plazas de sobera-

nfa, las reivindicaciones que siguen. - - = =« = = = = - = «
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" EEIVINDIGAGCIONES

1.~ Perfeccionamientos en los aparatos para apli-
car 1fquidos a una tira en movimiento, que comprende unos me
dios tfansportadores pars guiar dicha tirs delante de un
puesto aplicador, unos medios para proporcionar un depéeito
del l!qui&o, un'conjunto de aberturas miltiples dispuesto por
encima de los medios transportadores y transversalmente res-

pecto de los mismos en dicho puesto aplicador o junto a 61,

'y, dispuestos en los conductos de flujo de fluido entre el de

pésito y diches aberturas, unos medios velvulares miltiples
reguiables g distencia y accionables selectivamente por un
control electrénico programable para hacer que las respecti
vas corrientes de 1fquido recibidas de dicho depbsito salgan
de las aberturas sobre dicha tira en el puesto aplicador de
acuerdo con una muestra predeterminada dé aplicacién del 1li-
quido a la tira, carécterizadoa porque se proporciona sdemés
una multiplicidad de distribuidores de fluido en dichos con-
ductos de flujo de fluido entre los medios velvulares y di-
chas aberturas con 10 que cada uno de dichos medios valvula-
res controla la ealida de 1fquido y un grupo respectivo de
aberturas asociadas dispuestas dhrtal menera respecto de los
otros grupos que se producen una o més repeticiones de dicha
muestra a través de dicha tira, y porque la longitud de los
conductos de fluido que éonectan las aberturas de cada gru

po con su distribuidor son substancizlmente igusles. = - -

2.~ Perfeccionamientos gegin la reivindicacién 1,

caracterizados porque cada distribuidor comprende una entrada

o dmiama s e
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a una cavidad de retencién y una pluralidad de sslidas de la
cavidad, estsando opuestas substancislmente las salidas a la

entrada y estando formadas en una parte o partes de pared

que son céncavas respecto de dicha cavidad:, = = = = = « = =

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizadés porque dicha cavidad estd definida en parte
por una pared cilindrica y las salidas estén espaciadas alre
dedor de un cansl anular que forma una prolongacidén de la ca
vidad y estd determinadoc por una auperficie que es curva de
modo suave y continuo en el sentido transversal respecto del

canan'. ---------- - a W W e we G e em W e o - - -

4,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,

caracterizados porque cada distribuidor de fluidos comprende:
WL CUBYPO} = = = = = = = = = = = = = = = = - -

una entrada a una cavidad de retencién dentro del

ouerpo, y una pluralidad de salidas de la cavidad; y - - -

unos medios de émbolo accionables para cerrar wna

de las salidaé; e e e e - -e ... ...~ --~-~=

en el que los medios de émbolo se extienden en un
conducto de fluido de control que atraviesa el cuerpo del dig
tribuidor y estdn dispuestos para ssr accionables tal como

se ha dicho arriba por una presién de fluido predeterminada
en el conducto\ - - — - - - -
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Be= Perfeceionamienfos segin la reivindicacién 4,
caracterizados porque los cuerpos de distribuidor estén dis
puestos en conjunto lineal en relacién de tope, comunicando
dicho conducto de flujo de fluido de cada cuerpo de distri-

buidor directamente con el conducto del cuerpo o cuerpos ad

Yacentes, = - - = = = = = = == =« e e e m e = - - -

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
1y caracterizados porque cada asbertura es una boquilla de
forma alargada y tiene un énima lisa qﬁe se extiende desde
un extremo de la boquilla casi hasta el otro extremo, un
orificio de menor didmetro que qi énima, el cual orificio
se abre del #nima a través de dicho otro extremo de la bo-
quille y una cara terminal anular externma slrededor de di-
cho orificio, la cual cera sstd en un planc perpendicélar
a la dimensién alargade de la boquilla y es de extensién
radisl substancial respecto del didmetro del orificic. — - -

7.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS APARATOS PARA APLI
CAR LIQUIDOS A UNA TIRA EN MOVIMTENTO®, -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de treinta hojas foliadas y me-

canografiadas por una sola de sus caras y de trss liminas

Fprpr VIV
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BARCELONA, 29 MAYO 1979
P.A. M. CURELL suffon
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