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El invento se refiere a un dispositivo dé trans-
porte para recipientes de tranéporte en la zona dé deposi- |
ciénﬁde plezas en bruto en el recipiente de transporte de
una Féquina empaquetadora de cajas plegables, con varios
cilihdros de transporte de marcha en vacio en la zona de
depokmcmon, ¥y varios cilindros fuera de la zona Qe deposm—
016q, impulsados por una correa motriz.

; Con una maqulna empaquebadora de cajas plegables
de éste tipo, las cajas de cartdén previstas como recipien-
tes de transporte-son llenadas gracias a que las piezas en
bruto son depositadas en la caja de cartén con ayuda de una|
disposicién de carriles descendentes y giratorios introdu-
cida en la caja de cartén. Ia disposicidn de qarriles descep
dentes y giratorios se introduce a este respecto por una
pared de la caja de cartén, y debido a la deposicidén conti-|
nua de.piezas en bruto, es oprimida hacia fuera esfa pared
de la caja de cartdén, caja que es movible sobre cilindros
de transporte de marcha en v%cid, en la direccién de lle-

nado. Si ha de ser depositada en la caja de cartén mas de

" una cepa, es preciso que, después de retirado la disposi-

- ¢idn de carriles descendentes y giratorios, la caja de -

cagtén sea devuelta a la posicidén para el comienzo de la ,
nuéva capa.

El invento se ha propuesto crear un dispositivo
de transporte del tipo descrito al principio que, de mane-|
ra sencilla y segura, haga posible el fransporte de vuelta
del recipiente de transporte para el comieﬁzo de una nueva
capa de piezas en bruto. '

Este problema se resueive de acuerdo con el inven-

to, por el hecho de que la correa motriz, que fuera de la
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zona de deposicidén discurre por debajo de los cilindros
accionados, ez elevada al comienzo de la zona de deposi-
cibén por medio de una polea de cambio de direccidn y, al
final de la zona de deposicidn, es devuelta por otra polea
de cambio de direccidn, y porque cerca de la segunda polea
de cambio de direccién esta previsto un cilindro de trans-
porte de vuelta, que normalmente se hal%a desembragado de
la correa motriz, dispuesto debajo de ella y que marcha en
vacio,pudiendo ser embragado con la correa motriz.

* La correa motriz que fuera de la zona de deposi-
cibén discurre debajo de los cilindros impulsados, tiene -
que estar prevista de por si para la retirada del recipien-
te de transporte después de lleno, siendo precisa también
una desviacién de dicha correa. En el dispositivo de trans-~
porte perfeccionado conforme al invento, la correa motriz,
de por si ya existente y en movimiento constante, es empleg
da adicionalmente, de manera sencilla, para originar el -
transporte de vuelta del recipiente de transporte para el
comienzo de una nueva capa de piezas en bruto.

Es conveniente que el cilindro de transporte de
vuelta sea embragable con la correa motriz con ayuda de un
electroiman, Con ello resulta posible un embrague rapido y
exacto del cilindro de transporte de vuelta.

El cilindro de transporte de vuelta estd dispues-
to ventajosamente en la zona por debajo de la disposicién
de carriles descendentes y giratorios para la deposicidn de
las piezas en bruto, introducida en el recipiente de trans-
porte. Con ello queda asegurado uh campo de transporte de
vuelta suficiente para el servicio.

En caso de deposicidén de piezas en bruto en varias
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filas en el recipiente de transporte, es convenienfe ademas
que el cilindro de transporte de vuelta no puede ser embra-
gadoécon_la correa motriz hasta después de un desplazamien-
to témporal del recipiente de transporte.

Con el fin de evitar deterioros de la disposicidn
de carriles descendentes y giratorios, es conveniente fi-

nalmente que el dispositivo de transporte de acuerdo con el

invento esté perfeccionado de tal modo, que el cilindro de
T

transporte de vuelta no sea embragable con la correa motriz

hasta después de retirar del recipiente de transporte la -

disposicidn de carriles descendentes y giratorios destinada

.a la deposicibn de las piezas en bruto.

Un ejemplo de realizacidn delzinventb,ha gido re-
presentado eh el dibujo y serd descrita a coﬁtinuacién con
mas detalle. En el dibujo muestran: ‘

La figura 1, un alzado lateral esquematico del dis-
pogitivo de transporte conforme al invento, al comienzo de
la depogicién de piezas en bruto en un recipiente de trans-
porte;

la figura 2, un alzado 1ategal como en la figura
1, durante el transporte de vuelta de un recipiente de -
tfansporte parcialmente lleno, y -

la figura 3, es una vista esquemédtica desde arri-
ba sobre el dispositivo de transporte al comienzo del trans
porte de vuelta de un recipiente de transporte con deposi~-
cidén de piezas en bruto en varias filas.

El dispositive de transporte representado en el
dibujo esta dotado de una correa motriz 1, que es impulsa-
da por una polea de accionamiento 2. En 1la parte de fuera

de la zona .de deposicidn para piezas en bruto 3 en un reci-
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piente de transporte conformado como caja de cartén 4, la
correa motriz 1 se mueve debajo de unos cilindros de trans
porte 5 en una direccidén tal, que dichos cilindros de trans+
porte 5 retiran una caja de cartén 6 llena de la zona de de
posicidén, en cuanto se hacen cargo de dicha caja. La correa
motriz 1 es sostenida por cilindros de apoyd 7 contra los
cilindros de transporte 5.

En el comienzo de la zona de deposicién la éorrea
motrizlesta conducida de tal modo sobre una polea de cambio
de direccién 8, que discurre en la zona de deposicién por
ehcima de cilindros de transporte 9 de marcha en vacio. Al
final de la zona de deposicitn es reenviada la correa mo-
triz 1 por medio de otra polea de cambio de direccién 10.

En la zona de la polea de cambio de direccidén 10
y de una disposicidén de carriles descendentes y giratorios
11, destinada a la deposicidén de las piezas en bruto 3 en
la caja de cartdén 4, uno de los cilindros de transporte de
marcha en'Vacio estéa conformago como cilindro de transpor-
te de vuelta 12, embragable con la corres motriz l.

Para el embrague del cilindro de transporte de
vuelta 12 con la correa motriz 1, estd previsto un elec-
trqimén 13. En cuanto es accionado el electroimén 13, es
devado el cilindro de transporte de vuelta 12, siendo em-
bragado con la correa motriz 1. Con ello es hecho girar
el cilindro de transporte de vuelta 12 en la direccidn de
la flecha indicada en la figura 2, con lo que la caja de
cartén 4 es puesta en la posicién para ser depositada otra
capa de piezas en bruto 3. '

La conexidn del electroimin 13 no tiene lugar, con

venientemente, hasta que la disposicidén de carriles descen-
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dentes y giratorios 11 no ha sido retirada de la caja de
cartén 4. Sirve esto de proteccién de la disposicidn de ca-|
rriles descendentes y giratorios 11.

' Cuando las piezas en bruto 3 se depositan en va-
rias| filas, hay que desplazar la caja de cartén 4 también
en srnrido transversal éon respecto a los cilindros de -
transporte 9 de marcha en vacio. Este desplazamiento late-
ral 'tiene lugar convenientemente antes de conectarse el
elegtroimén 13 para el transporte de vuelta de la caja de
cartén L. o

En las figuras 1 y 2 del dibujo. han sido represen-
tadas en cada caso una caja de cartén 4 durante el llenado
y, respectivamente, el transporte de vuelta, asi como una
caja de cartén llena 6 con la diréccién de transporte co-
rrespondiente a la flecha dibujada. En la figura 3 ha si-
do representada exclusivamente una caja de cartén 4 parcial
mente llena, que ha sido desplazada ya lateralmente y que
es colocada en la posicidn para la deposicidén de otra capa
o fila de piezas en bruto 3.

En resumen, la FPatente de Invencién que se solici-
ta debera recaer sobre las siguienteé:

REIVINDICACIONES .

1. Un dispositivo de transporte para recipientes

de transporte en la zona de deposicién de piezas en bruto

 en el recipiente de transporte de una miquina empaqueta-

dora de cajas plegables, con varios cilindros de transpor-
te de marcha en vacio en la zona de deposicidn, y varios

cilindros fuera de la zona de deposicidén, que son impulsa-

" dos por medio de una correa motriz, caracterizado porque

la correa motriz, que discurre fuera de la zona de deposi-
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cién debajo de los cilindros impulsados, es elevada al co-

mienzo de la zona de deposicién por medio de una polea (8)

de cambio de direccién y, al final de la zona de deposicitn

es reenviada por medio de otra polea (10) de cambio de di-
reccibén, y porque cerca de la segunda polea (10) de inver-
sibén estéd previsto un cilindro de transporte de vuelta (12)
que normaimente esta desembragado de la correa motriz (1);
dispuesto debajo de ella y de marcha en vaéio, pudiendo
ser embragado con la correa motriz (l).'

2. Un dispositivo de transporte de acuerdo con la
faivindicacién 1, caracterizado porque el cilindro de trang
porte de’vuelta (12) es embragable con la correa motrisz (1)
con ayuda de un electroiman (13). N

3. Un dispositivo de transporte de acuerdo con las
reivindicaciones 1 6 2, caracterizado porque el cilindro
de transporte de vuelta (12) estd dispuesto en la zona de

debajo de la disposicién de carriles descendentes y girato-

rios (11) introducida en el recipiente de transporte (4)

para la deposicibén de las piezas en bruto (3).

4, Un dispositivo de transporte de acuerdo con -
las reivindicaciones 1, 2 6 3, caracterizado porque, al ser
depositadas las piezas en bruto (3) en varias filas en el
recipiente de transporte (4), el cilindro de transporte
de vuelta (12) no es embragable con la correa motriz (1)
hasta después de desplazado lateralmente el recipiente de
traﬁsporte (4).

5. Un dispositivo de transporte de acuerdo con
una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, carac-
terizado porque el éilindro de transporte de vuelta (12)

no es embragable con la correa motriz (1) hasta después de
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haber sido sacada del recipiente de transporte (4) la dis-
posicibén de carriles descendentes y giratorios (11) desti-
nada a la deposicidén de las piezas en bruto (3).

6. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"UN DISPOSITIVO DE TRANSPORTE PARA RECIPIENTES DE TRANS~
PORTE".

Todo conforme queda descfito'y reivindicado en la
presente Memoria descriptiva, que consta de ocho paginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 11 de junio de 1979

BERNARD UNGRIA
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