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El1 Estatuto vigenté sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de las invenciohes de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méquinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de febricacidn, etc. La am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevsdo
al legislador a aclarar (Arte. 46) que la enumeraoiéh con-—
tenida en dicho cuerpo legal es puramente erunciativa y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso-a los descutrimien
tos de tipo cientifico (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confifma el criterio
legal de que también seréin patentables los instrumertos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten & la funcidn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuévo, y en defi
nitiva que constituyan una mqjora sustancial sobre lo ante
riormente conocido.

Pues bien, a tenor de lo expuestb, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidén a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria delrpais una me-
Jora efectiva y precisémente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de .Novieubre de 1.935).7
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La presente invencidén se refiere, seglin se expresa
en el enunciado de esta memoria descriptiva, a una ensacado
ra automatica.

La ensacadora que se preconiza ofrece una estruc-
turacidn que estd especialmente orientada hacia la obtencidn
de un rendimiento en lacolocacidén y llenado de sacos sensiblg)
mente superior al que se consigue con las maquinas convencig
neles mas modernas.

Con ella podrén ser utilizados, indistintaménfe, 88
cos de pléstico o de papel de tres o més hojas. ‘

Por otro lado, se obtiene una mayor simplicidad de
manejo, asi como una mayor simplicidad en su instalacién in

terior, al estar basadas sus caracteristicas funcionales en

el empleo de circuitos de aire comprimido y al haber sido

reducidos algunos elementos gue resultan imprescinditles en
las miquinas convencionales.

Al ser menor la complejidad de los cuadros de manig
bra de la méAquina, por tratarse de dispositivos de tipo neu
mético segin anteriormente se\ha dicho, se obtiene una dis-
minucién de los tiempos de parada que pueden producirse de-
bido =& averias, pudiendo estipularse una reduccién del or-
den de un 20% con respecto a las miquinas convencionales de
més slta tecnologia. Ello se debe fundamentalmente a la eli
minacién de dispositivos eléctricos que resultan extremada-
mente sensibles al polvo ambiental, el cual constituye un
elemento predominante e imposible de eliminar en fébricas
donde se envasan productos pulverulentos tales como piensos,
sémillas, cementos, ete.

De lo anteriormente expuesto se deduce una sensible

reduccién en los gastos de conservacién, pudiendo cifrarse
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tal disminucidn del érden del 25%.

Cabe también destacar el hecho de que dada la sim-
plicidad anteriormente aludida que presenta la maquina gue
se preconiza, no se requiere una alta especializacién en el
personal de mantenimiento, lo que trae consigo que no sea
necesaria la contratacidén de servicios a terceros, con el
consiguiente ahorro econdmico que ello supone.

Existen también unos menores gastos de explotacién
sintetizados en un menor costo del aire comprimido sobre la
energia eléctrica como para el mando de la miquina y en una
mayor limpieza en el funcionamiento lo que implica un mznor
nimero de horas del personal en este menester. '

Evidentemeﬁte ¥ a tenor de lo anteriormente expues
to, esta mayor simplicidad de manejo repercute’en_un menor
stock de piezas de repuesto, lo que resulta suméments inte-
resante si se tiene en cuenta de gue muchas factoriaé estén
ubicadas en zonas rurales con distanciamientos importéntes

con respecto a los centros comerciales en los que puede ob-
\

.tenerse tales piezas.

Fundamentalmente la miquina ensacadora gque se pre-
coniza estd constituida por una estructura metédlica determi-
nante de un armazdén, el cual incorpora lateralmente sendos
arm;rios prefabricados, construidos en chapa metadlica y ais-
lados contra el polvo, los cuales contienen los elementos
constitutivos del sistema funcional de dicha méquina.

Existiri también uno o varios carros portasacos,
construidos a base de una estfuctura metidlica con piso & ma~
déra, estando provistos dichos carros de ruedas para facili-
tar su ‘transporte.

La maquina cuenta asimismo con un dispositivo de
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elévacién del carro portador de los sacos hasta una altura
adecuada en la gue sea factible su agbsorcidn por un sistema
de ventosas. Este dispositivo de elevacidn consta fundamen-
talmente de una cadena simplex, dos ejes, un cilindro neu-
mético que permite la elevacidén gradual del carro y dos con
vertidores aire-aceite para que dicho movimiento sea lo més
uniforme posible.

El dispositivo de gbsorcidén de sacos consiste en
dos ventosas tipo fuelle que caen sobre el saco merced a la
accidén de un cilindro neumdtico.

El conjunto se complementa con un generador de ve~
cio tipo "venturi" situado en un plano superior'al de las
ventosas.

Al objeto de facilitar la absorcidén del saco la
mdquina dispone de una pestafia metédlica encargada de sujetar
el borde inferior del mismo durante el tiempo de at:accién
de las ventosas. Esta pestafia va acoplada a un eje que gira
merced a un cilindro neumétic?.

Las ventosas tipo fuélle tienen la ventaja de adap-
tarse mejor a las rugosidades del papel y, consecuentemente,
logran un mejor aprovechamiento del vécio.

. Existe tembién un dispositivo de colocacidén del sa-
co én_la boca de ensaque consistiendo dicho dispositivo en
dos brazos regulables, en cuanto a su separacidén, situados
en un eje fijo en la parte superior de la méaquina. Estos |
brazos tienen la particularidad de incorporar en sus extremo
sendas piezas en forma de lania, acodadas en 90% con respec-
to al eje principal del brazo. La anchura de la extremidad
final de este brazo, es coincidente con la anchura de la bo-

ca de ensacado, elimindndose mediante esta configuracidén las

b
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pinzas que presentan las ensacadoras convencionales.

cidén de los sacos en la boca de ensaque, consiste en dos cha
pas metidlicas con bordes de goma que, accionadas por sendos
cilindros neuméticos, oprimen los bordes superiores del saco
contra la boca, por su parte externa, permitiendo de esta
forma su llenado. Una vez retirados los brazos de colocacidén
del saco en la boca, citados anteriormente, actdan dos plan-
chas de goma accionadas asimismo por cilindros neuméticos,
que cierran lateralmente el saco impidiendo la salida del
poivo al exterior durante su llenado.

. Como complemento de la estructura descrita ce ha
previsto también un dispositivo de control de altura del ca-
rro portasacos, gque se consigue mediante un defecﬁor de pro-
ximidad neumdtico. Existe asimismo un dispositivo vibrador
de sacos llenos para su compactado, operacidén esta gue resul
ta imprescindibie en algunos casos, para facilitar éi plega-
do y cosido de los sacos. _

Este dispositivo, qu; ge githa en la perpendicular
de la boca de ensaque, en un plano superior de la cinta tran
portadora, comsiste en una excéntrica'movida por un motor g
ductor variador de velocidad, el cual golpez una chapa meta-
licé sobre la que se apoya el saco una vez lleno. Una vez
compactado el producto se.retira la chapa,jmediante la accid:
de un cilindro neumédtico, y el caso cae directamente a la
cinta para completar su plegado, etiquetado y cosido.

También se ha previsﬁo 1a existencia de un progra-
nador neundtico para todos los movimientos de la maquina, es
decir, para el cilindro elevador de sacos, los brazos, la bg

ca de ensaque, las ventosas, el eje superior, etc., consis-.

-
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La miquina incorpora también un dispositive de suje|
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tiendo dicho programador en una serie de levas regulableg,

accionadas por un pequeiio motor reductor, con el gque se fi
ja la cadencia de movimientos de la maquina pudiéndose re-

gular la velocidad de la misma de acuerdo con las necesida-
des existentes en cada caso.

Para complementar la descripcidén que seguidamente
se va a realizar y con objeto de syudar a una mejor compren
sién de las caracteristicas del invento, se acompaﬁa;é,la
presente memoria descriptiva, como parte integrante'dejla
misma, de’un juego de dibujos en los que con caricter ilug
trativo y no limitativo, se ha representado lo siguiente:

La figura 12 muestra una representaciéﬂ esquenédtica
en lazado lateral de la maquina ensacadora que constituye
el objeto de la presente invencidn, apareciendo gl'dispoqi
tivo de sujecién de sacos en situacién de cierre, sujetan-
do a un saco que ha sido representado en linea discontinua
¥ que aparece facio mientras que los brazos de arrastre de
sacos aparecen rebatidos conﬁra la zona de ubicacidén del ca
rro portasacos. |

La figura 22 muestra el mismo conjunto de la figu-
ra anterior, segln idéntica vista, pero en una situacidén ta
que el dispositivo de sujecién de sacos aparece abierto y
105 brazos de arrastre para dichos sacos aparecen en una po
sicién intermedia de basculacién.

La figura 32 muestra un detalle de la recepcidn de
un saco por parte de los brazos de arrastre, en la que pug
de observarse como la pestafia metédlica de retencidn sujeta
é uno de los bordes de la embocadura del saco, mientras que
el borde opuesto estd distanciado con respecto a aquél por

medio de las ventosas tipo fuelle, determinando una gertura
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sﬁficiente como para la introduccidn de los extremos de los
mencionados brazos.

La figura 42 muestra un detalle en perspectiva del
dispositivo de sujecidn de sacos existente en la boca de
ensaque.

La figura 52 muestra, finalmente, una vista también
en perspectiva del conjunto constituido por los dos brazos
de arrastre de los sacos y sus diversos mecanismos de accip
namiento. - .

A la vista de estas figuras puede observarse.como
la maquina que sé preconiza estd constituida medianbe uno
o més carros portasacos 1 encargados de suminisfrar a la ma
quina, a la cual tienen acceso a través de su zona nmedia
posterior. Los sacos 2 ocupan el fondo del carro 1, en dis
posicidn horizontal, y son elevados conjuntamenté gon el
propio carro, de forma continua, hasta la zona de cap%acién
de la miquina, por medio de un.cilindro neumético adaptado
a unas cadenas 3 qué, a través de unos pivotes metédlicos,

. 1
provocan la elevacidn progresiva del carro 1 en 6rden a
conseguir que cada éaco'quede perfectamente enfrentado a la
zona de amarre del mismo, de acuerdo con lo anteriormente
expugsto.

x En la zona de amarre del saco la mAquina cuenta con
una pestafia metélica 4 sclidarizada a un eje 5, el cual gi
ra en el momento oportuno merced a la accidén de un cilindro
neunético colocado en el lateral izquierdo de la maquina.
Esta pestafia 4 Qe sﬁ posicidn inoperante representada en
las figuras 12 y 28, pasa a su posicidn operante representa
da en la figura %2 atenazando el borde inferior de la émbg

cadura del saco, para lo cusl en el borde superior existe

“
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una escotadura que permite el paso de dicha pestafia.

Una vez que la pestafia 4 a atenazado el borde infe
rior de la embocadura del saco 2 que ocupa la posicidn ex-
trema superior en el apilamiento sobre el carro 1, unas ven
tosas 6 de.tipo fuelle, mediante la accibén de una valvula
venturi, produce una necesaria absorcidén para el arrastre
de la zona superior ael saco provocando la apertura de su
embocadura, segin puede observarse graficamente en l§¢£igu-
ra 3&.

| Evidentemente, las ventosas 6 estén asociadas al

véastago 7 de un cilindro neumético 8, cuyas sticiotesiex—
tremas se corregponden a la de incidencia de la ventoga 6
sobre el gpilamiento de sacos ¥ a la situacién de apertura
de la embocadura del saco superior suficiente como para per
mitir el paso de los extremos de los brazos de arraéﬁre, s€
gin puede observarse grafica y respectivamente en las fi-
guras 22 y 32, o

Una vez que la embocadufa del saco 3_ha sido abier
ta por efecto de las ventosaé 6, el arrastre del saco des-
de el carro 1 a la tolva 9 de llenado, se realiza con la
colaboracién de dos brazos 10 montados sobre un eje trans-
vgrs?l superior 11, de manera que cada uno de estos brazos
10ﬂes susceptible de abatirse en el sentido, de acuerdo con
las flechas representadas en la figura 52, por medio de un
eilindro neumético 12, contando cada uno de tales brazos
10 con una pala 13 que es prolongacidn posteriof de su ex
tremidad inferior.

En estas condiciones, con los brazos 10 en situaciép
de sproximacién y con la embocadura del saco 2 abierta, se

procede a la introduccidén de las palas 13 en dicha embocady

N
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Posteriormente los cilindres 12 provocan la separa

cién de los brazos 10 hasta que las palas 13 originen un
perfecto tensado de la embocadura del saco, definiendo para
la misma una configuracidn rectangular. En este instante
la pestafia de retencién 4 se retira basculando sobre su

eje 5, a la vez que desaparece la presién de las ventosas

6 quedando el saco 2 liberado con respecto a estos elementop

Y, contrariamente, fijado a los brazos 10 a través de la prpg

sidén lateral de sus palas 13.

El eje 1l es capaz de bascular, también-neuméfica—
mente, al objeto de someter a los brazos 10 a un mdviﬁiento
simulténeo de giro que traslade su extremidad correspondien
a las palas 13 hacia la zona de ubicacidén de la tolva Q.

la anchura de las palags 13 determina una anchura en
el recténgulo determinado en la embocadura del saco gue es
ligeramente superior a la embocadura, asimismo rectangular,
de la tolva 9. .

En estas condiciones el saco 2, tras la basculacidn
de los brazos 10, rodea con su propia embocadura a la embo-
cadura de la tolva 9.

| En la embocadura de la tolva 9 y en correspondencis
céﬁ.sus bordes mayores, es decir los bordes opuestos a
aquellos sobre los que ipciden las palas 1% de arrastre dell
saco, existen sendos pisbnes constituidos por chapas meté-
licas 14 que se unen articuladamente a través de ejes 15 a
la superficie lateral de la tolva 9, que incorporan en su
extremidad libre tacos de goma 16 Y gque son accionados por
sendos cilindros neumdticos 17, de tsl manera que una vez
que el saco 2 ha quedado con su embocadura superpuesta a la

a
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de la tolva 9, el acclonamiento de los cilindros 17 provoca
el atenazamiento de dos de los bordes de la mencionada embg
cadura del sado 2.

En este momento, al quedar el saco 2 perfectamente
fijado a la tolva 9, los brazos de arrastre 10 han finaliza
do su funcién y pueden retornar a su posicidén primitiva, pa

Ta recoger un nuevo saco, completandose el ciclo de funcion

[EY

miento.

Para ello en primer lugar los cilindros neunéticos
12 provocan el acercamiento de las palas 13, entre si, con
lo que dichas palas se liberan del saco 2, para despnués bag
cular élvconjunto a través del eje 11 hasta aléanzar nueva
mente la zona de recepcidn de sacds.

En este momento, aungue el saco 2 se éncuentra per
fectamente fijado a la tolva 9, se ha previsto como comple-
mento de la estructura descrita la existencia & otrcs dos
pisones 18, que accionados por los correspondientes éiiin—
dros neuméticos 19, presionan los otros dos bordes de la
embocadura rectangular del sgco 2, al objeto de conseguir
una fijacidén perimetral de la misma impidiendo sustancial-
mente la salida del polvo al exterior durante el proceso de
lgqudo del saco.

ﬂ\, Tal como puede observarse en la figura 12 el saco
2 en~situacién de carga, adaptado a la tolva 9, queda dis-
puesto perpendicularmente sobre una cinta transportadora de
arrastre 20 que constituye el fondo mévil de una doble guig
lateral 21 que impide la caida de los sacos.
' Una vez que el saco 2 ha recibido la carga prevista),
los cilindros 17 y 19 correspondientes a los pisones 14 y

18 provocan la apertura de estos ultimos, quedando el saco

o
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‘miento y sin que exista la posibilidad de quedar enganchado

-12 -

liberado v cayendo -sobre la cinta transportadora 26 para su
arrastre a la zona de cerrado y etiquetado de los mismos.

Como complementd de la estructura descrita se ha
previsto la existencia de un vibrador de sacos consistente
en una excéntrica que golpea una chapa metélica sobre la
que se apoya el sacd en su llenado, habiéndose previsto que
esta chapa, realizada su funcidn, se retire mediante la
accién de un cilindro neumdtico al objeto de permitir el de
pésito de dicho saco sobre la cinta transportadora 20. Bl
mencionado vibrador no ha sido representado en las figuras
por ofrecer una estructuracién convencional a este tipu de
dispositivos. '

Cabe también destacar el hecho de que en la zona
de ubicacidén del carro 1 existe un dispositivo de coutrol
de presencia de sacos, consistente en un detector de proxi-
midad neumédtico 22 que permite regular el nivel del carro
portasacos facilitando la accién de las ventosas. Con este
dispositivo se consigue que el saco llegue gradualmente a

i
la altura necesaria para ser succionado, sin apenas roza-

paralizando el ciclo, ya que esta regulado en todo momento
el nivel del carro.

xx: Tal como anteriormente se ha dicho la maquina cuen-
ta con un sistema de programacién de movimiento consisten-
te en un conjunto de levas conectadas a finales de carreras
neundticos, que sincronizan el movimiento de actuacién de
cada uno de los elementos de la méquina que completan el
éiclo de llenado, estando dichas levas acopladas a un eje
que es accionado por un pequefio motor reductor, reguléndcse

la velocidad de movimiento de acuerdo con las necesidades

-
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de cada caso.

De lo anteriormente expuesto se deduce que la ma-
quina tiene un funcionamiento totalmente automdtico, no re-
quiriendo de una mano de obra altamente especializada y ofr

ciendo unas posibilidades de averia minimas.

-
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Hecha la descripcidn a que se refiere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequeiias alteraciones, basadas siempre
en los principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia los que quedan reflejados en los phrrafos de la descrip,

cién hecha., En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente

_sobre Propiedad Industrial, establece como no patentdﬁlés,

en su apartado tercero, "los cembios de forma, dimenéioﬁes,
proporciones y materias de un objeto yﬁ patentado" fijando
as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten~
tada una idea que pueda dar lugar a una realidad prégtica
e industrializable, nadie podrd apoyarse en el;a pars, a
pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como nueva y propia. _

Este principio, en cuanto‘al alcance de la protec—
cidén del objeto patentado se refiere, se halle confirmado
por numerosas Sentencias dellTribunal Supremo, y entre -
ellas, como més terminantes,'en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto exprésado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccién solicitada, se re-
dacta & continuacidn la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el Altimo pérrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindiéar:r

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resfimen, el privilegio de explotacién exclusi-

va que se solicita, recaeré sobre las reivindicaciones si-

gulentes:

-
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la- ENSACADORA AUTOMATICA, que estando especial-
mente concebida para la utilizacidén de sacos de pléstico o
papel, esencialmente se caracteriza porque la alimentacidn
de sacos se realiza mediante carros porta-sacos, que tienen
acceso a la mdquina por su parte posterior y a partir de
los cuales los sacos son elevados de forma continua por me-
dio de un cilindro neumético adaptado a unas cadenas que,

a través de unos pivotes metédlicos, provocan la elevécién
progresiva del carro en orden a conseguir que cada éaéo
alcance la zona de amarre dél mismo,

28- ENSACADORA AUTOMATICA, segfn reivindicacién
primera, caracterizada porque en la zona de amérre del saco|
cuenta con una pestafia metalica, fija a un eje que gira en
el momento oportuno merced a la accibén de un cilindro neu-
mitico colocado en el lateral izquierdo de la méquihg, cuyy
pestaia basé en su giro a través de una escotaduraAprevista
en la pared superior de la embocadura de los sacos amarrand
la pared inferior de los misTos, mientras que sobre lasci-
tada pared superior.actuan ventosas tipo fuelle que, median
te la accién de una vAlvula venturi,producen la necesaria
absorcidn pra el arrastre de dicha pared en la apertura de

lg embocadura del saco,

28~  ENSACADORA AUTOMATICA, segln reivindicaciones

anteriocres, caracterizada porque el arrastre de los sacos

hacia la embocadura de descarga de la tolva se realiza medi
te dos brazos metilicos regulables en anchura, cuyos extres
mos libres estén dotados de acodamientos extremos en forma
de lanza, cuya anchura es coincidente con la de la boca de
salida de la tolva, siendo dichos brazos basculantes sobre
un ejg superior en orden a establecer un puente movil entre

el carro poryé-sacos y la tolva, con la particularidad de
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que dichos brazos son también basculantes en sentido de
aproximacion o distanciamiento de sus lanzas extremas es-
tando relacionados entre si mediante dos bielas articula-
das, sobre las que actua un cilindro neumético, todo éllo
en orden a que los aludidos brazos alcancen el saco con
sus lanzas en situacién de proximidad y, una vez alojadas
en Xa embocadura del saco, se distancien hasta fijarse en
dicha embocadura, basculando a continuacidn en sent;do cons-
trario todo el conjunto y arrastrando el saco hasta la
tolva.

48~ ENSACADORA AUTOFATICA, segin reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porgue la fijaciéh del saco

a la boca de ensague de la tolva se realiza mediante dos

chapas metalicas que, accionadas por los correspondientes

nales mayores de la embocadura del saco contra la ﬁafed
externa correspondiente de la boca de la tolva, habiendose
previsto que posteriormente -y tras el retorno de los b;azos
de arrastre, dos planchas de goma, accionadas igualmente
por cilindros neumdticos, presionan sobre los otros dosr
bordes del rectangulo determinado en la embocadura del sa-
co, quedando este fijado en toda su periferia.

- 58~ ENSAC:ZDORA AUTOMATICA, segun reivindicacio-
nes anteriores, caracterizada porque cuenta con un disposi-
tivo de control de presenéia de sacos, econsistente en un
detector de proximidad neumftico que permite regular el
nivel del carro porta-sacos facilitando la acéién de las
ventosas. |

68- ENSACADORA AUTOMATICA, segOn reivindicacio-

nes anteriores, caracterizada porgue cuenta con un vibra-

4
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dor de sacos consistente en una excéntrica que golpea
una chapa metllica sobre la que se apoya el saco en su

llenado, habiendose previsto que esta chapa,,realizada su

funcibn, se retire mediante la accidén de un c¢ilindro neu-

matico.

78~ Se reivindica por #ltimo como objeto so-
bre el que ha de recaer el modelo de Utilidad, que se Soli-|
cita: ENSACADORA AUTOMATICA. e
- Todo conforme queda descrito ¥ reivindicédéf

en la presente memoria descriptiva que consta de diecisiete

pédginas mecanografiadas y dibujos- adjuntos.

Madrid, 11 junio 1.979
BERNARDD UNGRIA
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