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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

solicitada en Espafla a favor de BUROPLOOR S.A., de nacioﬁa—
1idad luxemburguesa, Gomiciliada en Wiltz, Gran Ducado &e
Luxenburgo, por "Procedimiento de tratamiento de wn no te-
Jido®, con prioridad de la soliecltud luxemmrguesaf ne,
79.799 de fecha 12 Junio 1978 m w s e v c s v e v m e« -

La presente invencidn ss¢ refiere a un procedimienw
to destinadc a mejorar las propiedades fisicas de productos
no tejidos, sn particular de una lana de vidrio, con el fin
de mejorar las propiedades de imprimabilidad. = = = = =~ «

pDichos productos pueden, en clertos casos, ser uti
ligados tal cual pero constituyen en general a unos produc-
too pemimcabados que sirven de respaldos destinados a la reg
lizacién de productos de recubrimientos de muros y sobre to-

GO G0 BUGLOS. ™ o w o o o ar v ie S0 o e -
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Sg sabe que la utilizacidn del amianto es cala ves
mds reducida sotualmente para la realisacién de respaldos pp
re productos que sirven para el revestimiento de los suelos.

8o ha dusecado pués reemplasar ol amianto por dife~
rentes materiales entre los cuales la lana de vidrio reviste
wwﬂmtemmmiamcimte. - -

38 corriente impregnar un velo no telido, generale
wmente uwn velo de fibras de vidé&o. con un phatinél proce~-
diendo a una doble impregnacifn, wna aplicacién se realisa
en ol rovereo pava tepar los poros, reslisfndose la otra ip
prognacién en ol snverso a fin de obtener wia superficie 13
g% ¥ no poroga que permite evitar un efscto de extensifn de
lae tintas en el curso de wia impresidn heliogréfica.ulterior.
Esta "doble impregnacifn® se divide gensralmente en .don faves

MUCEBIVAB, » o » ™ = o » v m .. e e ww W W e

Dagpuds de eata *doble impregnacidn® que se limi-
ta, 46 hecho, 3 una impregnacidn anverso-reversc, siondo el
producto gelificado en un horno donde ee¢ hace cireulsr, geng
ralmente en contfnuo, el velo tratados w « w = w w w w o = =

Bete procedimiento presenta sin embargo ciertos in
convenientes gqua resultan del hecho de que la impregnacién
sobre las dos carasy sin que se realice la impregusciln a
fondo, aprisiona a menudo en 6l vele no tejido una clerta
cantidad de aire. Cuando tiens lugar una coceldn ulterior,
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88 produce fracusniemenis qus el 3ire aprisionmdo ee dilata
bajo el efscto del calor, fomao irrogularidades de super-
ficie (plstulas), gue hacmel producto impropio para la ven-

Cho a0 o o 0 o0 o e e UK B S W W e e e W W e e e

Ia utilizacifn de¢ uan horno de gelificacidn compore
ta tambign un volunen importante de 1ss lineas de produccidn,
a consecuencia @o 1a longitud relativamente importante del
horuo, y una velodidad de producceidn poco elevada, = « = =

Le presente invencién prevé en consecuencie oviter
loo inconvenientes indicsdom do los procedimientos de lim

técﬁnammq'--Ounu‘—odbnwn;---;----

El molicitante ha encontrade gue es posible obe
tener wis imprognacién g fondo de un no tejido poy wa procedi-
miento simple y répido que consigte on nplicar a uas- tempora=
tura comprendidn entre $9C y 5090, sobve wna sola cara del
no tejide un plastisol que presenta una viscosided prdctica=
mente newioniana y de wn valor comprendido entre 4 y 30 poie
968 y en pronsayr el no tejido impregnadc con un clliindro pren
sador schre un cilindro calentads g una temporatura de 130 a
1809, cstando la cara impregnsda del no tojido presentada
kacia ol cllindro y envolviondo & 6ot ~ w » = v v w o « -

Dicha cara impregnads es la que serd sovmetida poa-
toriormente & la imprﬂaiéﬁ haliomic&. - A W oo

n ias condicionaes indicadas, so oboervan tres re~
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sultados ouys conjuncifn es totalmente inesperada. En efac—
to, el plastisol es totalments gelificado sin que el velo
impregnedo s¢ pegus al cilindro, 1o que confiere por tanto
un buen acadado de superficie, se obtiene wia impregnacidn
8 fondo del velo y ol anverso os pregelificado en seco al

dajar el cilindro progelificadirs » « s v s m v w v e o - -

- Despuds de enfriamiento, el producto obtenido su-
fre una impresifn hellogréfica y constituye wn producto mse-
miacabado que sirve de subcape pars la fabricacidn en parti
oular de revestimiento de suelos y simllares, = = = = = = «

La olsoceidn de la temperatura precisa puss el tra~
toniento se realiza en funcila de la velocidad de ptsb dsl
producto sobrs el cilindro y on funcidn del didmetwo del ci=
lindro. EL prdcotico elegird fhoilmente en funcidn Ge la
ingtalacidn de que dispone, que impone smpliamente la velo-
cidad de paso del velo, y del didmetro del cilmdr_q.qua pus
de utilisar, la tesmperatura adecusds por una mip_ﬁﬁ enea-
yos de regulacitn de 1a instalacidn, observando que debe
evitar wn pegado del velo impregnado al cilindro y obtener
woa impregnaciln 8 fondo del veloy ww s v v o m e w w o«

ia temperatura, pars una velocidad de paso de 8 a
40 w/mn y un Aidmetro del cilindro del orden de 2 m, com
arrollamiento del cilindre en ol 75% de su perimetro, es prg
foriblemente del oxden de 15030, w v v e v w oo e e o« =
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In instalaciones corrientes, una tempoeraturn infe-
rior al limitc de 1309C no permits obtener ung impregnacién
a fondo adscuada, mientras que une temperaturs superior al
if{mite indicalo provoca wia fluidez demasiado marcada, lo
quo hace Giffcil una splicaciin sdecusda del plastisol y da
unos acabados de superficle que no conviensn peva una impro-
giln heliogrifica ultorior, w e e e w v cwm v e w e w =

El plastiscl es un plastisol tal como el general=
mente utiligadio en itpregnacidn. Bn la gona de viscomidad
indlicada de 4 & 30 poises, vo 43 preforencia a ung viscosi-
dad de¢ 6 & 15 poises y muy particularmente del oraan de 8 poi
gen. Esta song de viscosidad puefe obtenerse ficilmente parw
tiendo de prepsyaciones de plastisol del comercic utilizando
unos dieolventes'cmicoé 0y 61 €aSo nocogario, etupesantes.

~ EL comportamients veoldgico del plastissl utilize-
do debe ser pricticaments newtonianc, perc es aﬁmﬂa:.ble un
comportaniente ligeramente seudopldstico. Cualquier compor-
tamiento d11atante Agbo GVItAYESs = = = @ ~ = = m v = - - -

El paso sobre el cilindro calentado se efectia ven
tajosauents prensando simulidneguente la cara no imprognada
por wr cilindro prensadoy rooublerto con un revestimiento
6145%1c0 tal OO0 CABCROs ~ w w e m m v w m - - - - --

Se observa que en egtas condiciones, sobre la cara
del velo que eeté impregnada, corriente arriba del punte de
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contacto con el cilindro calentalo, Be crea un burlete de
plaatisol que tiens por resultado formar wna pelfculs regu=
lar de plastisol. 9e obtiens de esta manera el eatado de su~
perficie adscuaic desendo, similar al obtenido en las peliw
culas oalandradas. 5in embargo, y esto constituys otxo efecw
o inamperados 1m0 B¢ Observa sgpesamiento del plastiacl en
este hurlete, que harfa la aplicacidn 1mpogiblae = = = = «

la realigacifn prdctica del procedimiento puede
llgvarge a cabe segln ol mode operatorio que serd descrito
& continuscidn son referencia a wia representaciln esquend-
tica de una instalacidn conveniente para la pnesté‘ en pric-
£108 06 18 LNVENOLHL, © = = = @ = = - - - -

Bn la figurs fnics anexs, se hs represertodo wa
instalacidn ndecunds pars la impregnacién de un respaldo
compusato constituido por wma subcapa cualquisra dobrs 18
cual oe aplica un velo do fibra de vidrice m e w v e w v =

En lg figura, wn respaldo compuesto 1, cbﬁpﬁento
por ﬁm subcapz y por un velo de vidrio, es llevedo hacla
un cilindre aplicador 3 que gira en un depdsito que contiens
un plastisol. La cara Zormada por ol velo de widrio entd en
contacto oon 1 cilindro aplicedor y racibe una dosis adecug
Ga 4ol Plastistl, e e mm e v o wvwacnanwaen oo

Despuds de enta aplicecidn, se realiza sobre un
cilindro de retorno y con la ayuda de un dispositivo de 14~
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nz de aire G, una-igualaciln Ge la pelicula de plastisol apli
cada. El oxceso de plastisol ma rocoge en wna chape 7, Bolie
deria del depdsito 4, ¥ que eg envisdo de nuevo. R este depé=

S0y m v m o v e maverneasa e m R . - -

Bl z_'eapalao compussto asi mwanadé gircula a con-
tinuacidn hacia un. gilindro calentado 10 sobre ol cual se

" gplica pasando entre Sote y s cilindro presioneder 12 con

revestimiento de caucko. Un dispositive cldsico asegura wza
aplicacidn regulars ¥ a presifn regulsdble, del cilindra pree
slonador 12 sobre ol cilindro s w e w = m v v = = -

la cara del rpopaldo que ha recibide la lnpregne-
cidn dg plastisol ¢, tal como pe ha indicado, aplicada so-
Tre el cilivdro cutnisnde sproximadamente 75 a 80% de Bu pg
ri{oetro, siendo el cilindroe 10 calentadc por ejemple a una
temperatura del oxrden G 1508 wm e s w w oo > w o .-

baspuée del nasgo aobre elrcilinaro, el soporte s
gopars ein ificultad del cilindro y es tomado de mueve por
un cilindro de Tetorno 15 <y de allf pass & une inotalacida
de impresidn hellogrdfica no representeda: = w = o v w w «

A titulo de compesicioncs de plastisol utilizebles
8o pusden citar unng gonss de composiciones teles como las

BLOUioNUEDE oo = i w20 we wp @ WA o e . -

we 160
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Betabiligante 2
> Mezcls de plastificante tipo
\) £1a18%0 60 a 120
Cargs de dolomfa cristalina 30 & 200
0, .. " 0 a 15, prafe-
rentonenie 2.

%1 velo de vidrio puede ser un producto oldsico,
preferentemente waz laua de vi&ia tratada perasseguray wna
compatibilidad con el 2VC tal ocomo oo ha descrito en 1a pa~
tente francesa 5% 2.255.836, pldging 1 1068 15, w» » = w =

Be puede, en particular, ubiliser w vélo de vidrio

del tipo SchOlisr o Ahlatrtm,  eventualmente pretratado, sobre

un soports de VO coupacto O eEbley w e w @ v W - - - -

Ia invencidn se descridivd'mis en dstelle com re=
farencia 8 wy modo de realizacifn pertlcularmente preferide
de 1o invencidn que eirve dnicemente para ilustrar ‘a‘.léata y
gin cardeter limitativo. ......................-..,A.;._;j'......

I respaldo compuesto conatituido por una subcaps
8o 280 g/a® de PVC recubierto con 60 g/u° de lana de [widrio
recibe wma aplicscidn & rastn de 500 g/ de un plastisol de
1o COMPORACLSn BIGUIENLO = m e w e e m - o - .-

b4 (4 100
Establiisante 2

Mesola de plastificsnte del tipo ftalato X0
Cargs de dolomfa crieteling 35
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La imprognacidn con ayuiz del plastisol pucde rea-
lizarse en el tipo de mtalmiﬁh demordto con referoncia s
i3 figure anesa perc o puede tanbidn recurrir o una luprege
nadors de cilindvo, ung regla, & W dispositivo reverse-roll
¢ & wn dispositivo gquivalente de impregnacidn que permita
une cuantifitncidn dol Geplsito, m r e w m m m w @ = - -

El respaldo aef impregnado ¢s llevado sobre el ci-
lindro do gelificacidn 10, tal como oe ha representado en la
figura snexa, pasandc bajo un cilindro presionadcr 12 regu~
lando uns preeiln de 0 z 200 kg por metro lineal, y preferen
texente del orden do 40 kg por metro Lingal, = = = = = = - «

El tilindro estd calentado a 1508C y, an "e,stas
condiciones, me obtiens um soporte que puede sem':;.‘ﬁ_mto
para 1a realisacidn de revestimientos muralescumo de reveae
tinientos decorativos, pers cuya aplicacién -princ;éal, es la
realizacién de un revestimlento de suelos, Eate soporte no
camprende ninguna inclusiln de'aire ouyes inconvenigntes han
gido cltados anterioronies » w e w w v w v e v w o v " -

El resuliadc obtenido por el proceiimiento Qe 1a
invencidn resulia de la eclaccidn de wn plastisol prictica-
monte newtoniano que sufre el efecto de un ¢ilindro presic-
nador y que forma de esta manerz un twrlete que no presentz
ninguna tendencia a espesarse, en decir un burlete que en el
curgo de produceiln es constantemente renovalo, Correspon=
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diendo sl materisl alimentado al materdsl conoumico, = = « =

Ssta renovacifn regular impide gue el burlete de
bmum sufra una gelificacifn bajo el efecto térmico del

CLIINAYG, @ o o .- -

Dabe notarse que wn plastiscl notaments seudoplis=
tico debe evitarse en principio, puesto que el producto no
penstraris la fibra, mientras que un plastisol dilatente
provocarfa una sstructuracidn del turlete, = = o« = « « «

Aungue S6 hayan descrito unos ejexplos 4o realise-
cidn préotica y wnas instalacioncs apropisdes para la reali-
sacidn de la invencitn, debe entenderse quo nNUZEropas variss
tea son nncutblea al tdcnico en el marco de las reivindica~

oliones que Piguen, y que 1a invencidn no estd limitsda a et

tos modos do realisacifn, ni a las instalacliones irepresenty

By ™ o s o o @ - e .

- Eo anf an part!.cuur. que se puede tratar segdn la
invencifn un velo do fibre de vidrio solo, o bien un produc-
t0 compuesto que comprenda un velo de fibra de vidrio aplicg
do sobre una SUbCAPA SEPUNALLE O 70w = » = » = = & = © o w =

Adomds, el no tejide puede esiar constituido por
wn material de otra natuwraless que lag fibras de vidrios -

& los efectos counsiguientes se declaran de novedsd .
y propisdad para Eepafia, sus territorios y plasas de gobera~
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nfa, las reivindicaciones que SiguoN, « = « = = « o = = = «
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REIVIUNDICACIONES

1+~ Frocedimiento de tratamiento de un no tejido,
en particular para una lang de vidrio, caracterisado porgus
e aplica a una temporatura comprendida sntre 598C y 50%C,
sobre una sola care &sl no tejido, un plantisol que presen-
ta una viscosidad précticamente newtoniana, de wn valor com
prendido entre 4 y 30 poises y se prensa ¢l no tejido impreg
ngdo por un cilindro presicnador sobre un cilindro calentado
8 una temperatura entre 130 a 1809C, siendo la cara impregna
da del no tejide presenitada hacia el cilindro y envolviéndo=

LBe = o v @0 o o0 o W " W W o

2.= Procedimiento segdn la reivindiesciln 1, csrace
terizsado povgue la cara impregnada o8 la que estd destinada &
ger sometida a wno impresidn . holioghdfica ulteriore = = « =

3.~ Procedimiento megiin lo reivindicacién 1 € 2,
caraoteriegado porgue el cilindro es calentado a unz tempers-
tura del orden de 150%C para una velocidad de pacn de 8 a
40 m/mn y un didmetro del cilindro del orden de 2 m con une
envoltura del cilindro en el 75% de su perimetro, = = w = =

4.+ Procedimiento segin cualouiera de las reivin-
dicaciones 1 & 3, caracterigado porque la viscosidad del plas
41801 eatd comprenddfia entre 6 ¥ 15 pologs, » & = w = « = =

5. Procedimiento sogdin la reivindicacidn 4, carace
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terisado porque ls viscosidad eo Gel orden de 8 poises. - -

6.= Procedimiento pegin cualquiera de las reivine
dicaclones 1 a 9, caramcterimado 'porqua el paso sobrs el cilin
dro calentado so efectda pregionands siuultdneaments la cara
ne impregnada por un ¢ilindro presionador proviste de un ro-
vestiniento eldatice tal comd CAUChOs = w = = o = w = « = =

Te= "PROCEDIMIENIO DE TRATAMIENTO DE UN IO TEJIDO%.

Todo ello conforme se descoribe y reivindica en la
propente memoria que conota de trece hojss foliadse y mecanoe-
grafiadas por une sola de sus cayss y de wma ldming de dibue

Joo,

MADRID - g JUM. 1879
P.A. M. CURELL SUNOL
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