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-|dad de tales estructuras preformadas se acumula en una cé-

thilos con estructura de lado contra lado (tipo S/8) o con

simétrica o asimétrica, hay también los de estructura ma-

Hnja; nam.- 1
— El invento se refiere a una cabeza de hila-
tura para la fabficacién de hilos de varios componentes con
estructura de filamentos y matriz, con cdmaras de alimenta-
cidn y de distribucién separadas para, al menos, dos compo-
nentes polimeros sintéticos que se diferencian mutuamente
en éus propiedades y con una placa de hilera con una piura—
lidad de aberturas de hilatura, yendo aﬁtepuesta directamen
te a cada abertura de hilatura individual un sistema propio
de mezcla para la reunibén de los componentes polimeros para
formar una estfuctura de matriz y filamentos.

Tal cabeza de hilatura es conocida ya por la

Memoria de la patente briténica No. 1.171.843 (figs. 5 a 7).

en los cuales una multitud de microfilamentos finisimos (seg
mentos) del componente A es rodeada por un componente de ma
triz B y es separadé reciprocamente de ésta. Se forman en-

tonces, primero, estructuras de dos componentes con estruc-—

tura nicleo-envolvente o de lado contra lado, y una plurali

mara que se estrecha en forma de embudo y desemboca en una

abertura de hilatura y es extruida a través de las abertu-

ras de hilatura.

Para la terminologia de los hilos de dos com
ponentes se hace referencia a la obra de P.A. Koch, tablas

de materias fibrosas, "Fibras de dos combonentes", Bdicidn

de Febrero de 1970, capitulo 1. Segin esta obra, ademis de
estructura de niacleo~envolvente (tipo C/C) con estructura

triz-fibrillas (tipo M/F). En la fabricacidén de estructuras
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de matriz-fibrillas se parte usualmente qe una mezcla poli-
mera, de modo que las fibrillas existentes en la matriz del
hilo estirado son solamente muy cortas/(caridcter de fibra
cortada, compirese la fig. 4 de la Memoria de la patente
britédnica No. 1,171.843). En época reciente, se ha ensayédo
la fabricacidn de filamentos de titulo especialmente fino
por el hecho de que se dispersa un componente poliﬁero en
un.segundo componente (componente de matriz) de tal modo
que en el proceso de hilatura y estirajé estén présentes en
la matriz una multiplicidad de microfilamentos lo més largos
posible los cuales ~ sea por tratamiento posterior mecénico,
sea por uno quimico - pueden separarse de ésta. Este objeti

vo lo persigue también la Memoria de la patente briténica

No. 1.171.84% (véanse las figuras 1 a 3). Con la cabeza de

hilatura segin las figuras 5 a 7 de dicha patente briténica
se consigue clertamente fabricar tales estructuras de matriz
y filamentos (como se designan, en contraste con las estruc
turas de matriz y fibrillas); pero la disposicién de los
segmentos unos en relacidn con otros en la seccidn transver
sal del'hilo, asi como la separacidén de los segmentos por
el componente de la matriz, es aleatoria., No pueden fabri-
carse geometrias especiales de seccibén transversal que les
den una forma especial a los segmentos individuales., Tampo-
co el principio en que se basa la cabeza de hilatura conoci
da permite faﬁricar un hilo con una seccién transversal uni
forme en toda su longitud, ni obtener entonces a partir de
una pluralidad de aberturas de hilatura secciones transver-
sales de igual estructura y reproducibles.,

El invento se propone resolver el problemna

de que en una cabeza de hilatura de la clase descrita al
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principio el sistema de mezcla antepuesto directamente a
cada abertura de hilatura individual y destinado a reunir
los componentes polimeros para formar a estructura de ma-
triz y filamentos sea configurado de modo nuevo de tal mane
ra que resulte posible la fabricacidn de hilos con dispoéi-
cibén y configuracidn conscientes de los segmentos individua
les en la seccidn transversal del hilo que ha de méntenerse
a lo largo de cada hilo y que puede ser igual de una aber-
tura de hilatura a otra. ‘

Este problema es resuelto de acuerdo con el
invento por el hecho de que cada uno de los sistemas de mez
cla antepuestos a las distintas aberturas de hilatura, para
conseguir una geometria'estable de la seccidn transversal
del hilo con asociacidén reciproca consciente de los compo-
nentes polimeros, consiste en una pluralidad de hojas meté~
licas apiladas que tienen aberturas de paso exteriores en
sus zonas marginales y/o aberturas de paso interiores en su
zona interior, estando al menos una parte de las hojas metd
licas proyistas de hendiduras de guia que discurren radial-
mente y:que estédn unidas con las aberturas de paso interio-
res y/o exteriores.

Los sistemas de mezcla de acuerdo con el in-
vento con hojas metdlicas de forma diferente logran el con-
catenamiento consciente de las corrientes de material por
el hecho de éue las corrientes de polimero, en su recorrido
a través de estos sistemas de mezcla, con ayuda de las hen-|
diduras de guia que discurren radialmente, tienen que lle-
var a cabo repetidamente un movimiento perpendicular a la
direccidén de circulacién., Se producen "divisidn-bifurcaciénd

~bifurcacién~....alimentacién" de los distintos componentes,
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Este principio de divisidn permite una reunidn consciente ¥y
ordenada de las corrientes parciales bifurcadas. A conse-

cuencia de las escasas dimensiones que tiene el paquete de
hojas met4licas (el dilmetro de una hoja asciende en orden

de magnitud a s6lo 1 cm y el espesor, con preferencia, a

|
|

los componentes sobre un trayecto muy corto, y el tiempo de

menos de 0,2 mm), se realiza la divisién y asociacidn de

permanencia de las masas fundidas en el sistema de mezola|
es correspondientemente corto, de modo que las diferencias
de temperatura en la construccién de las hileras no pueden
repercutir desfavorablemente sobre las velocidades de 01rj
culacidn 1nd1v1duales. De acuerdo con el invento no apare-
cen espacios muertos en la circulacidén, tal como son inevi-
taﬁles en la construccidén conocida de cabeza de hilatura
para la acumulacién de la estructura individual de dos com-
ponentes delante de la hilera. En la cabeza de hilatura de
acuerdo con el invento la caida de presién principal tiene
lugar en los sistemas de mezcla, a saber, en los canales
formados por las aberturas de paso y en las hendiduras de
guia, de modo que las aberturas de hilatura o los ante-cana

Les eventualmente antepuestos a ellas, sbélo sirven para la

|ealibracidén de los hilos.

Las distintas hojas metdlicas de un sistena
de mezcla pueden estar configuradas de modo muy diferente.
Empleando modernas tecnologias (estampacién,.procesos foto~
quimicos) pueden mecanizarse aberturas de paso de cualquier
forma y/o hendiduras de guia con escasas fluctuaciones de
tolerancia, Las hojas metdlicas mds sencillas tienen sélo
en la zona interior una abertura de paso interior y/o en la

zona marginal (por lo general, dos, tres o mis) aberturas
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de paso exteriores.

En las reivindicaciones subordinadas 2 a 7

se indican formas de realizacidn preferidas. Su funciona—t
miento serl expiicado en los ejemplos de ejecucidn. i
s posible emplear para cada abertura indi-
vidual de hilatura un sistema de mezcla propio, esfablecidp
individualmente para una geometria de seccidn transversal

determinada del'hilo. Se prefieren los sistemas de mezcla !
estructurados de modo igual para todas las aberturas de hik

latura de una cabeza de hilar. En este caso es especialmenr

'te conveniente, porque pueden evitarse errores en la estrug
: !
tura de los distintos sistemas de mezcla por cambio.de ho-
jas metélicés individuales, que las correpondientes hojas
metéiicas de todos los sistemas de mezcla de una cabeza de.
hilatura estén unidas entre si por puentes.
El invento seré explicado con referencia a
algunos ejemplos de realizacidn representados en los dibu-
jos, en los que muestran: .
La fig. 1, la parte de hilatura de una cabe-
za de hilar de acuerdo con el invento, con hojas metédlicas
insertadas;
la fig. 2, un sistema de mezclé con hojas me
tdlicas con forma cénica; ‘

la fig. 3, un fragmento a escala ampliada de

una cabeza de hilatura semejante a la de la fig. 1;

la fig. 4, umvista a escala todavia mayor
de una abertura de hilatura con la zona interior de un sis-
tema de mezcla antepuesto a ella;

| la fig. 5 a la fig. 11, diversas formas de

hojas metdlicas;
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la fig. 12,'las hojas metédlicas en separa-
cién ordenada de una parte de un sistema de mezcla completo]

la fig. 13 , una pluralidad de hojas metél%—
|
!

las figs. 14 a 16, diversas secciones trans-

cas iguales unidas entre si por puentes;
versales de hilos fabricados con la cabeza de hilar de ‘
acuerdo con el invento;

La fig. 1 muestra esquemdticamente la parte
de hilatura de una cabeza de hilar consistente en una placa
trasera 1 de hilera y una placa delantera 2 de hiléra. En%
tre ambas se_encuentra la cémara distribuidora 3 para el ’
conponente B. El componente A es conducido por céna;es de
alimentacién 4 de la placa trasera de hilera, l. La piaca
delantera 2 de la hilera tiene aberturas de hilar 6, even-
tualmente con ante-canales 5, Del lado de la entrada, la
placa delantera de hilera 2 tiene escotaduras 29 para alo-
jar .los sitemas de mezcla 7 que son oprimidos contra la pla
ca delantera 2 por medio de las piezas de alimentacién 8
(con conducciones de alimentacién 8a, 8b para los componen-
tes A y B) por la placa trasera 1 de la hilera., Los siste-~

mas de mezcla 7 en la fig. 1 consisten en una pluralidad

./de hojas metélicas apiladas, planas, como muestra el frag-

mento a mayor escala de la fig. 3. Las distintas hojas meté
licas son retenidas juntas en su posicidn por espigas cen-
tradoras 10. |

En la fig. 2 se ha representado fragmentaria
mente una cabeza de hilar semejante a la de la fig. 1. El

sistema de mezcla O consiste en hojas metédlicas preformadas

a modo de envolvente cdnica (véase la fig. 9); estando con-

figurados correspondientemente el entrante BO'y la superfi—
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[€ie de opresidén de la pieza de alimentacidn 8'.

Con referencia al fragmento a escala amplia-
da mostrado en la fig.-4, de una cabeza de hilar semejante
a la de la fig. 1, explicaremos el sistema de mezcla que,
en este caso, estd constituido por tres tipos diferentes
de hojas metélicas 7.1; 7.2; 7.3; que estdn apiladas eh se-
cuencia alternada. Los detalles de las'hojas metélicas pue-
dén desprenderse de las figs. 5 a 7. Todas las hojas meté-
licas 7.1, 7.2 y 7.3 tienen en el centro abefturas de paso
18, 18!, éuyo didmetro coincide con el antecanal 5 de la
abertura de hilatura, y en sus zonas marginales tienen aber
turas dé paso 17, 17! alinegdas entre si en el_sistema de
mezcla. La asociacidén correcta y precisa entre si de las
diferentes hojas metdlicas puede conseguirse por los entran
tes centradores 26 en el borde de las hojas metélicas;

En'la hoja metdlica 7.1 (fig. 5) las abertu-
ras derpaso 17' (cargadas por el componente B) estin unidas
por hendiduras radiales 20 de guia con la abertura .de paso
18' situada en la zona interior. Elrcomponente B circula
una vez a trévés de las hendiduras de gﬁia 20 hacia el cen-
tro, pero otra vez circula también hacia las aberturas de
paso 17 de la hoja metdlica 7.2 o de la hoja met&lica 7.3.
El componente A, que carga las aberturas de paso 17 de la
hoja metdlica 7.1, se mueve mAs hacia las aberturas de paso
17 de la hoja met&lica 7.2 o las aberturas de paso 17' de
la hoja metllica 7.3, donde tiene oportunidad de circular
por las hendiduras de guia 20 hacia la abertura de paso 18'
situada en la zona interior (fig; 7Y

En las figs. 5 a 7 se ha indicado por la re-

ferencia IV-IV.de las secciones qué seccidén se ha represen-
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Tado en la fig., 4. A través de la hoja mgtélica 7.1 circula
el componente B hacia el centro, a travds de la hoja met&li
ca 7.3, el componente A. En el canal f@rmado por las aber-
turas de paso 18, 18' situadas en la zona interior se esta-
blece de este modo una asociacidn reciproca consciente (és-
pratificacidén) de los dos componentes, que permite estable-
cer secciones transversales de hilo semejantes, taﬁbién de
una abertura de hilera a otra.

En el canal formado por ias abertufas de pa-
so 18, 18', como se ha representado en la fig. 4, puede es-
tar previsto un cuerpo 11 desplazador que éuida de unas ve-
locidades de circulacidn constantes a lo largo del canal..
En la fig. 8 se ha representado una forma de
realizacién preferida de una hoja metélica segin la fig. 5.
Esta hoja metélica 7.4 estid caracterizada porque las hendi-
duras de guia radiales 21, que vienen de las aberturas de
paso 17' situadas en la zona marginal, desembocan tangen-
cialmente en la abertura de paso 18' situada en la zona in-~
terior, Gracias a la alimentacidén tangencial de los compo-
nentes én el canal central, las corrientes de polimero di~
vididas estén interdigitadas entre si en la seccidn trans-
versal del hilo.

La hoja met&lica 12 fepresentada en la fig.
9 tiene un segmento 27 de menos. La hoja meté;ica puede pre
formarse de eéta manera para dai una envolvente cdnica y
colocarse en los entranteé, segin la fig; 2.

Las figs. 10 y 11 muestran dos hojas metdli-

cas insertables juntas 13, 14 con aberturas de paso 17, 17'

'dispuestas en la zona marginal, La hoja metélica 13 tiene

en la zona interior una abertura de paso central 18', desde
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Ta cual unas hendiduras de guia 22 que discurren ra@ialmen—
te llegan hasta la zona de las aberturas de paso 19' de la
hoja metadlica 14 que discurren en forma de circulo y reali-
zadas en forma de hendiduras que,'por su parte, estin uni-
das bor hendiduras de guia 23 de curso radial con las aber-
turas de paso 17' dispuestas en la zona marginal.

En la fig. 12 se ha représentado una parte
dé un sistema de mezcla 15 completo en el cual el componen-
te A es alimentado centralmente en la abertufa de paso 18
de la hojé metélica 15,1 y el componente B lo es desde el
borde a través de hendiduras de guia 24 a las aberturas de
paso 17; situadas en la zona marginal. Las abe:turas de pa-
so 17 todavia no estén solicitadas en la primera hoja, Con

la hoja metdlica 15.2 el componente A es conducido a través

aberturas de pasq'l7', mientras que el componente B circula
en las aberturas de paso 17 todavia en direccibén de la aber
tura de hilatura. En la hoja metdlica 15.3 se encuentran de

nuevo hendiduras de guia 24 que llegan desde el borde hasta

. las aberturas de paso 17', a través de las cuales el compo-

nente B es afladido al componente A. En la abertura central
de paso 18 circula el componente A, y en las aberturas de
paso 17, el componente B, 7

Como en la hoja metélica 15.5 sélo existen
aberturas de pasc 17 en la zona marginal, el componente A
debe circular en la zona de la hoja metdlica 15.4 a través
de las hendiduras de guia 25 hacia las aberturas de paso 17!

situadas en la zona marginal., Como en la hoja meté&lica 15.7

"[s6lo hay dispuesta en la zona interior una abertura de paso

central 18, los componerites circulan en las hojas metélicas

de las hendiduras de guia 25 desde dentro hacia fuera a las|

e B

armedha e
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15.6 a través de hendiduras de guia de nuevo hacia dentro,
en las hojas metélicas'15.8 hacia fuera,}etc. De este modo
puede conseguirse una mezcla muy fina de los componentes,
sin que sea menoscabada la reprodﬁcibilidad de los resulta-
dos.

. Para obtener sistemas de mezcla de estructu-
ra semejante de una abertura de hilar é otra, los entrantes
para alojar las hojas metélicas (por ejemplo, 29 en la fig.
1) pueden estar unidos entre si por ranuras y - como puede
verse en la fig. 15 - las correspondientes hojas metédlicas
16, por nervios 28.

El nlmero de laé aberturas de paso en la zo-
na marginal asi como el nlimero de las hojas metélicas por
sistema de mezcla - segin el nimero de los componentes poli
meros y segin la seccidn transversal deseada para el hilo -
pueden seleccionaﬁse dentro de amplios limites.

Las figs., 14 a 16 muestran tres secciones de
hilo que se han fabricado con la cabeza de hilar de acuer-

do con el invento. La seccién seglin la fig. 14 muestra una

 |matriz 29 consistente en poli (tereftalato de etileno) con

segmentos periféricos 30 y un segmento de nicleo 31 de poli
caprolactama. En la seccidén segin la fig. 15, la matriz 32
es de poélicaprolactama y penetran en ella desde el borde
segmentos 33 de poli(tereftalato de etileno). La fig. 16
muestra una seceidn en la cual los segmentos 35 estén fuer-
temente interdigitados con la matriz 34.

Los sistemas de mezcla de las cabezas de hi-
lar de acuerdo con el invento pueden componerse a partir de
un ntmero relativamente pequeiio de hojas metédlicas, por

ejemplo; a partir de menos de veinte ¥y, en pafte, también
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@ partir de menos de diez hojas metdlicas. Se necesitan en-
tonces sblo unos ﬁocos tipos de hojas mgtalicas que son api
ladas en secuencia recurrente. El niémeyo de los tipos de
hojas metdlicas necesarios puede reducirse todavia si el
mismo tipo de hoja se puede emplear sucesivamente en posi—
cién normal, invertida, simétrica o girada.

Las pequefias fluctuaciones de toleréncia ya
meﬁcionadas en las aberturas de paso y/o las hendiduras de
guia de las hojas metdlicas se reducen fodavia, pér lo de-
més, por el apilamiento de una pluralidad de hojas metéli-
cas, porque se promedian entonces dichas fluctuaciones de

tolerancia,
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N REIVINDICACIONIES

|

i

Los puntos de invencidén propia y nueva, quﬁ
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidén en Lspafia, por VEINTE afios, son los que
|

la,~ Una cabeza de hilatura para la fabriCﬁ—
|

se recogen en las reivindicaciones siguientes:

cidén de hilos de varios componentes con estructura de ma-
triz y filamentos, con cémaras separadas de alimentacidn ﬂ
distribucién'para, al menos, dos componentes polimeros si@-
téticos diferentes en cuanto a sus propiedades y una placa
de hilera con una pluralidad de aberturas de hilar, yendo
antepuesto directamente a cada abertura de hilar individual
su propio sistema de mezcla para la reunibén de los componen
tes polimeros para dar una estructura de matriz y filamen-
tos, caracterizada porque cada uno de los sistemas de mezcla
antepuestos a las distintas aberturas de hilar, para conse-
gulr una geometria de seccibén transversal estable con aso-

ciacién reciproca consciente de los componentes polimeros,

consiste en una pluralidad de hojas metélicas apiladas que

tienen aberturas de paso exteriores en sus zonas marginales
y/o aberturas de paso interiores en su zona interior, estan
do al menos una parte de las hojas metélicas provistas de
hendiduras de guia de curso radial que estén unidas con las
aberturas de paso interiores y/o exteriores.

22,~ Una cabeza de hilatura segin la reivin-

‘ldicacidén 12, caracterizada porque las aberturas de paso in-

teriores estan dispuestas en el centro de 1as'hojas metéli-

we
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Cas y estén alineadas con las aberturés de hilatura o con
los antecanales de las aberturas de hilatura,

52,- Una cabeza de hilatura segln la reiviﬁ—
dicacidn 22, caracterizada porque al menos una parte de las
aberturas de paso exteriores de una hoja metédlica esté unﬁ-
da por hendiduras de guia radiales con la abertura de paso
interior,

#48,- Una cabeza de hilatura segin la reivin-
dicacibén 12, caracterizada porgue las abertufas de paso iﬂ—
teriores tienen forma de hendidura, discurriendo estas heﬁ-
diduras en forma de arco de circulo.

© 52,- Una cabeza de hilatura segfin la reivin-
dicacidn 42, caracterizada porque al menos una parte de las

aberturas de paso exteriores de una hoja metdlica estd uni-

so interiores.
62,- Una cabeza de hilatura segfin cualquiera

de las reivindicaciones 12 a 52, caracterizada porque al me

- . nos una parte de las aberturas de paso exteriores esté uni-

da poxr hendi@uras @e guia radiales con el borde de la hoja
metélica, |

78.- Una cabeza de hilatﬁra seglin cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 32, 52 y 62, caracterizada por
que las aberturas de paso tienen forma de circulo y las hen
diduras de guia radiales deéembocan en ellas tangencialmen~
te.

'82,~ Una cabeza de hilatura seglin cualquiera

de las reivindicaciones 12 a 72, caracterizada porque los

|sistemas de mezcla para todas las aberturas de hilar tienen

la misma estructura,

€

da por hendiduras de_guia radiales con las aberturas de pa-

s

LV,

v hFal2
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92,~ Una cabeza de hilatura segfn la reivin-
dicacibn 83, caracterizada porque las hojas metélicés co~
rrespondientes de todoé los sistemas de mezcla estén unidas
entre si por puentes.
‘ 102,~ "UNA CABEZA DE HILATURA PARA TA FABRI
CACION D& HILOS Do VARIOS CCMPONENTES" .
Tal y como se ha descrito en la Memoria que
aﬁtecede, representado en los dibujos que se acompaiian y
para los fines que se han especificado.
' ‘Esta Memoria consta de catorce hojas escri-
tas a méquina por una sola cara.
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