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(â pRiomeAOMt
@'ZCHA

O PECHA DE PUBLICIDAD @ C U A ..M C A ..O N  M Tm W A C O N A t. PATENTE DE LA QUE EB D!V!S!OWAMA

UNEA*4 MOO. 3!0* UTIUCRSE COMO PRIMERA PAGINA OE LA MEMORIA



5

10

15

20

25

30

-2 -

E1 invento se refiere al conjunto de goteo que dirige - 
el paso del agua desde un depósito hacia el interior de la 
cámara de vaporización de la plancha.

Si en la producción de vapor se utiliza agua corriente, 
las sales minerales u otras partículas en suspensión se - 
van depositando durante la vaporización en la cámara, en - 
los orificios de salida del vapor, en el exterior de la - 
válvula de goteo y en la zona interior de dicha válvula - 
comprendida entre su superficie y el vástago que abre y - 
cierra el paso, formando incrustaciones calcáreas que cie­
rran paulatinamente la salida de vapor hasta impedirla por 
completo.

Hasta el momento, se ha llegado a conseguir la autolim- 
pieza de la cámara de vaporización y de los orificios de - 
la suela de la plancha, gracias a una intensidad de goteo 
muy superior a lo normal, que provoca una fuerte presión - 
en el interior de la cámara que arrastra, en su escape, a 
las citadas partículas, dejando de esta forma limpios la - 
cámara y los orificios. Este paso para mayor volumen de - 
agua se ha abierto hasta ahora a través de un segundo cami 
no, diferente del que se utiliza para la vaporización nor­
mal de trabajo de la plancha.

Partiendo de este estado de la técnica, que no resuelve 
el problema de la calcificación que se produce en la válvu 
la y en el vástago que controlan el paso de las gotas de - 
agua hacia la cámara de vaporización, son misiones del in­
vento, basado en una válvula única:

- Autolimpieza de la cámara de vaporización y orificios 
de salida de vapor por efecto de un volúmen extra de agua 
que pasa a través de la misma válvula por la que se produ­
ce el paso normal de trabajo, limpiándola.
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- Limpieza de las incrustaciones que se puedan formar - 
en la válvula de paso, tanto en su parte inferior como en 
el orificio final de salida de agua.

- Regulación a distintos niveles del volumen de vapor - 
en régimen de trabajo normal, para facilitar el planchado 
de zonas muy arrugadas y secas.

Con los perfeccionamientos según la invención se garan­
tiza la generación de vapor en la cantidad prevista, tanto 
al iniciar el uso de la plancha como después de un tiempo 
Imuy dilatado de uso.

Para mejor comprensión del objeto y sÓlamente a titulo 
de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que:

- La fig. IB, representa una sección transversal parcia. 
de la parte de la plancha que comprende el dispositivo de 
mando del paso de agua.

- La fig. 2B, representa una vista en perspectiva de la 
misma parte de la plancha, en la que se excluye la tapa - 
que cubre el dispositivo de mando-

- La fig. representa la situación de la válvula de 
goteo y del vástago cuando el paso está cerrado.

La fig. 4B, representa los mismos válvula y vástago en
la posición que produce el máximo vapor durante la opera--
ción de planchado.

- La fig. $B, representa los citados válvula y vástago 
en la posición que prpduce el supervapor para limpieza (pa_ 
so de volúmen extra de agua).

Según lo diseñado, tenemos que el paso de agua desde el 
iepósito superior a la cámara de vaporización inferior, e& 
tá regulado por la válvula -1- y el vástago -2-, que está 
iotado de movimientos deslizante axial y giratorio y que, - 
sn su extremo inferior, lleva realizado un corte oblicuo -3-

la formación de aristas laterales coTt'ante'B
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ste vástago, cuando se encuentra en su posición más baja 
Cig. 3-); realiza el cierre en la zona -4- y, a medida - 
ne se va elevando, va abriendo progresivamente el paso de 
gua (fig. 4&) al mismo tiempo que las aristas del corte
5- van limpiando las posibles incrustaciones del orificio 
3 la válvula -1- gracias al giro que, al mismo tiempo que 
ibe, experimenta el dicho vástago -2-. Cuando baja, el gi 
3 es en sentido contrario y se obtiene el mismo resultado 
3 rascar las paredes del orificio de la válvula -1-.
Todos estos movimientos se ordenan desde el exterior, a 

pavés de un mando -5- solidario de una placa -6- que, gi- 
ando sobre el pivote -7- del armazón y teniendo su extre- 
3 -8- deslizante sobre la rampa escalonada -9-, actúa so­
re la pieza -10-, solidaria del extremo superior del vás- 
ago -2- y arrastrada en giro por la placa -6- a través de 
a patilla acodada -11- a la vez que, por empuje, realiza 
1 movimiento ascendente sobre la rampa -9-, ante la oposi 
ión del resorte a compresión en espiral -12- que, respal- 
ado en la tapa superior -13*-, empuja hacia abajo a la pie' 
a -10- manteniéndola continuamente apoyada sobre la placa
6- , siendo por tanto el que provoca el movimiento deseen- 
ente del vástago -2- cuando el extremo -8- de la citada - 
laca recorre hacia abajo la rampa escalonada -9-.
Para provocar la producción de supervapor, basta con - 

resionar hacia abajo el mando -5- y, venciendo la oposi—  
ión del resorte -12-, elevar el vástago -2- haciendo que 
a abertura de la válvula -1- sea máxima (fig. 5^)- Cuando 
sta posición se mantiene durante un ciento tiempo, a conti 
nación de la emisión de supervapor empezará a salir abur­
ante agua que producirá una limpieza de la cámara de vapo 
ización, orificios de salida y válvula. Para realizar más
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cómodamente esta operación, basta con situar el extremo - 
-8- de la placa -6- sobre el escalón -14- de apoyo elevado 
situado sobre el extremo más alto de la rampa escalonada - 
-9-.

Son variables las circunstancias de realización que no 
supongan una alteración de la esencialidad del objeto ex—  

puesto en la pasada descripción, la cual deberá ser consi­
derada en su más ámplio sentido y no como una limitación -
de posibilidades de puesta en práctica.

N O T A
EN RESUMEN: La Patente de Invención que, por veinte - 

años, se solicita para todo el territorio nacional, ha de 
recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

IB.- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL CONJUNTO DE PASO DE AGUA 
PARA PLANCHAS AUTOMATICAS DE VAPOR", del tipo que comprend 3 
una sola válvula situada entre el depósito de agua y la cá 
mara de vaporización y gobernada por un vástago obturador - 
pasante, caracterizados porque dicho vástago puede reali—
zar movimientos deslizantes axiales combinados con moví--
mientos giratorios en ambos sentidos, y porque el vástago 
lleva realizado en su extremo inferior un corte oblicuo - 
que determina la formación de aristas laterales cortantes 
que rozan y rascan las paredes del orificio de la válvula.

2B.- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL CONJUNTO DE PASO DE AGUA 
PARA PLANCHAS AUTOMATICAS DE VAPOR", según la reivindica­
ción IB, caracterizados porque el extremo superior del ván 
tago lleva solidaria una pieza de la que desciende una pa­
tilla acodada que recibe la acción de la placa del mando, 
cuyos movimientos ascendente, desdendente y giratorio son 
asi transmitidos al mencionado vástago.

125 3&.- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL CONJUNTO DE PASO DE AGUA
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PARA PLANCHAS AUTOMATICAS DE VAPOR", según las anteriores 
reivindicaciones, caracterizados porque, sobre el extremo 
más alto de la rampa escalonada que, recorrida por el ex—  

tremo de la placa del mando, determina la producción de di 
ferentes volúmenes de vapor para el trabajo, va dispuesto 
un escalón de apoyo elevado sobre el que se sitúa dicho ex 
tremo de la placa del mando para elevar el vástago obtura­
dor hasta un punto que determina la total apertura de la - 
válvula, ampliando al máximo el paso del agua para obtener 
un volúmen extra primero de vapor y luego de agua caliente
que produce la sutolimpieza de las incrustaciones calcá.--
reas.

43.- "PERFECCIONAMIENTOS EN EL CONJUNTO DE PASO DE AGUA
PARA PLANCHAS AUTOMATICAS DE VAPOR"

Todo conforme queda expresado en la presente Memoria -
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