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El invento se refiere al conjunto‘de goteo que dirige -
el paso del agus desde un depdsito hacia el interior de la
cémara de vaporizacién de la plancha.
| S8i en la produccidén de vapor se utiliza agua corriente,
las sales minerales u otras particulas en suspensibn se -
ven depositando durante la vaporkacibn en la clmara, en -
los orificios de salida del vapor, en el exterior de la -
vélvula de goteo ¥y en la zona interior de dicha vAlvula -
comprendida entre su superficie y el vAstago que abre y -~

clerra el paso, formando incrustaciones calchreas que cie-

[rran paulatinamente la salida de vapor hasta impedirla poxr

completo.

Hasta el momento, se ha llegado a conseguir la autolim-

Ipieza de la céhmara de vaporizacidn y de los orificios de -

la suela de la plancha, gracias a una intensidad de goteo
muy superior a lo normal, que provoca una fuerte presibn -
en el interior de la chmara que arrastra, en su escape, a
las citadas particulas, dejando de esta forma limpios la -
clmera y los orificios. Este paso para mayor vollmen de -
agua se ha abierto hasta shora a través de un segundo camil
no, diferente del que se utilize para la vaporizacién nor-
mal de trabajo de la plancha.

Partiendo de este estado de la téenica, que no resuelve
el problema de la caleificacidn que se produce en la vé&lvy
la y en el vhstago que controlan el paso de las gotas de -

agua hacia la cémara de vaporizacibn, son misiones del in-

vento, basado en una vilvula dnica:

- Autolimpieza de la chmara de vaporizacidn y orificios

de salida de vapor por efecto de un volimen extra de agua

que pasa a través de la misma vAlvula por la que se produ-

ce el paso normal de trabajo, limpidndola.
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- Limpieza de las incrusteciones que se puedan formar -
en la vAlvula de paso, tanto en su parte inferior como en
el orificio final de salida de agua.

- Regulacibn a distintos niveles del volfmen de vapor -
en régimen de trabajo normal, para facilitar el planchado
de zonas muy arrugadas y secas.

Con los perfeccionamientos segln la invencibn se garan-
tiza la generacidn de vapor en la cantidad prevista, tanto
al iniciar el uso de la plancha como después de un tiempo
[muy dilatado de uso.

Para mejor comprensidn del objeto y sblamente a titulo
jde ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la que:

- La fig. 18, representa una seccibn transversal parcial
de la parte de la plancha que comprende el dispositivo de
mando del paso de agusa.

~ La fig. 28, representa una vista en perspectiva de la
Imisma parte de la plancha, en la que se excluye la tapa ~
que cuhre el dispositivo de mando-

- La fig. %8, representa la situacidn de la vélvula de
[goteo y del véstago cuando el paso esté cerrado.

La fig. 48, representa los mismos vAlvula y véstago en
la posicidn que produce el méximo vapor durante la opera—-+
fcibn de planchado.

- La fig. 58, representa los citados vhlvula y véstago

En la posicién que prpduce el supervapor para limpieza (pa

o de vollimen extra de agua).

Begln lo diseflado, tenemos que el paso de agua desde el
depdsito superior a la cémara de vaporizacibn inferior, eg
t&4 regulado por la vllvula -l- y el vistago -2-, que esté

dotado de movimientos deslizante sxial y giratcrio y que, +

lrn su extremo inferior, lleva realizado un corte oblicuo -3

que—deternina la formacidén de aristas laterales coTtEItEB.
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Este véstago, cuando Se eﬁcuentra en su posicibn més baja
(fig. 3?2), realiza el cierre en la zona -4~ y, a medida -
que se va elevando, va abriendo progresivamente el paso de
agus. (fig. 42) al mismo tiempo que las aristas del corte -
-%- van limpiando las posibles incrustaciones del orificio
de la vélvula -1- gracias al giro que, al mismo tiempo que
{{sube, experimenta el dicho vhstago -2-. Cuando béja, el gi
ro es en sentido contrario y se obtiene el mismo resultado
de rascar las paredes del orificio de la vAlvula -l-.
Todos estos movimientos se ordenan desde el exterior, a
través de un mando ~5- solidario de una placa =6- que, gi-
rando sobre el pivote -7~ del armazén y teniendo su extre-
mo -8~ deslizante sobre la ramps escalonada -9~, actla so-
bre la pieza~—&0-, solidaeria del extremo superior del vés-—
tago =2- y arrastrada en girvo por la placa -6- a través de
la patilla acodada -1l- a la vez que, por empuje, realiza
bl movimiento ascendente sobre la rampa -9-, ante la oposi+t
cidn del resorte a compresibn en espiral ~12- que, respal—‘
dado en la tapa superior -13-, empuja hacia abajo a la pie+
lza ~10- manteniéndola continuamente apoyada sobre la placa
~6-, siendo por tanto el qﬁe provoca el movimiento descen~
dente del vastago -2- cuando el extremo -8- de la citada -
placa recorre hacia abajo la rampa escalonada -9-.

Para provocar la producciSn de supervapor, basta con -
bresionar hacia abajo el mando ~5~ y, venciendo la oposi-~-

vién del resorte -12-, elevar el vAstago -2- haciendo que

a abertura de la vélvula -1- sea méxima (fig. 52). Cuando

iwacién de la emisidn de mupervapor empezari a salir abun--
flante agua que producird una limpieza de la clmara de vapo-

rizacibn, orificios de salida y vAlvula. Para realizar mis

fe
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cémodamente esta operacibn, basta con situar el extremo -
~8~ de la placa -6- sobre el escalbén -l4- de apoyo elevado
situado sobre el extremo més alto de la rampa escalonada -
G,

Son variables las circunstancias de realizacién gque no
supongan una alteracidn de la esencialidad del objeto ex—-
puesto en la pasada descripcidn, la cual deberé ser consi-
derada en su mis fmplio sentido y no como una limitacibn -
de posibilidades de puesta en préctica.

N O T A

EN RESUMEN: La Patente de Invencidn que, por veinte -
afios, se solicita para todo el territorio nacional, ha de
recaer sobre las siguientes reivindicaciones:

18.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL CONJUNTO DE PASO DE AGUA
PARA PLANCHAS AUTOMATICAS DE VAPOR", del tipo que comprend
una sola vélvula situada entre el depdsito de agua y la ci
mra de vaporizacidn y gobernada por un vastago obturador -
pasante, caracterizados porque dicho véstago puede reali--
zar movimientos deslizantes axiales combinados con movies-
mientos giratorios en ambos sentidos, y porque el véstago
lleva realizado en su extremo inferior un corte oblicuo -
que determina la formacldn de aristas laterales cortantes
que rozan y rascan las paredes del orificio de la vélvula.

22 ,~ "FERFECCIONAMIENTOS EN EL CONJUNTO DE PASO DE AGUA
TARA PLANCHAS AUTOMATICAS DE VAPOR", segln la reivindica--
cién 1a, caracterizados porque el extremo superior del vés
tago lleva solidaria una pleza de la que desciende una pa-
tilla acodada que recibe la accidn de la pleca del mando,
cuyos movimientos ascendente, desdendente y giratorio son
asi transmitidos al mencionado véstago.

32 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL CONJUNTO DE PASO DE AGUA

W
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PARA PLANCHAS AUTOMATICAS DF VAFOR", segfin las anteriores |
reivindicaciones, ca:acterizados porque, sobre el extremo
nés alto de la rampa escalonada que, recorrida por el ex—-
tremo de la placa del mando, debermina la produccién de di
ferenfes vollimenes de vapor para el trabajo, va dispuesto
un escaldn de apoyo elevado sobre el que. se sitfia dicho ex
tremo de la placa del mando para elevar el vistago obtura-
dor hasta un punto que determina la total apertura de la -
vilvula, ampliando al méxiﬁo el paso del agua para obtener
un volimen extra primero de vapor y luego de agua caliente
que produce la autolimpieza de las incrustaciones calch~--
reas.

48 ,~ "PERFECCIONAMIENTOS EN EL CONJUNTO DE PASO DE AGUA
PARA PLANCHAS AUTOMATICAS DE VAFOR"

Todo conforme queda expresado en la presente HMemoria -
descriptiva, que consta de seis pigifias, eneritas a miqui-
na por una sola cara, ¥ di;y dé que se acompafian,

{
Madirid, sietlide junio de 1.979
1Y .
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hedor JUAN GUERRERO
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