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MEZORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiers & un dispositivo
para former un embalaje sensiblements tubulsr pars rs
ciplentes, tales comp tsrros para yoghourt,

Sa rofiore més particulermente 8 un dise
poeitivo de este tipo en el cusl gl embalzje sa forma
s partir de una placa do materizl que se deeplaza con
los recipientes o lo largo de un trayecte lineal, y an
el cual este ambelaje, despuds de su formecifn, se cig
rre pegands las extremidsdes da dicha placa de materisl,
o de manera enéloga.

En un dispositivo conocido de este tipo,
una sints de transporte permite dosplszar los rescipien
tes o lo laggo del trayecto lineal, miantras que lau plg
gce colocada sobra los resiplantes ss arramstrada por eee

tos Gltimos, Durante su desplazamisnto, la placa coopee

" pa con unss gufas fijss y por tento existe el rissgo de

que sus pxtremidados lleguen & decalarss la una respeg
to @ 18 otra y cuando se pegan la una sobrs la otra pg
ra cerrar sl smbalaje, so obtigns un clarre ingstético
o parcislmonte incPicaz, Ademis, en el easc de una th
ca dg cartdn delgado, los madios da formacifn del ambg
laje san de realizacidn complejs ys que deban mantener
esta placa o pesar de su flexibilided, .

£l invento tiens por objeto remsdiar los '
insonvonientes menclonados més arriba y, en particular,

proporcionar un dispositive que permita pegar les extrg
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midades de uns placa; asin decslsia, pars former un an
bslaje tubular,

Segin ls invencidn, ls place de metariel,
despuds de su conformacidén parcisl, que inicis su con
fiburaclﬁn tubular, se spoya contrs un tope por un bop
ds dastinado s formar une extremidad del tubo.

En une forma de realizacién, le coopera=
cién del tops con dichs borde es la qua provoce sl dag
plaxamiento de 12 pleca y ds los tarros con los cuales
astd aspclsdo, De este modo se alimine ls nesesidad de
unz einta trsnsportadore.

Ademfe, la exsctitud de ls posicifn de la
placs.poraislmente formeda permite utilizsr, pars 1z »
conformecidn complementeris, superficies daflectores
f1jes qus permiten chisner uns construcciln psrticuleg
ments sencille.

Otras disposiciones y vantajes da la inven
eidn podrén entencerss claraments leysndo la desoripoién
ds alertos de sus modos de reslizecién, sfoctulindose =
gsta descripoalién con refarencis a los dibujos adjuntos
en los oualaest

1s Pigurs 1 reprasents de meners esquambe
tics una parte de un dispositivo segln lau invencifng

la figurs 1g reprssente unz gufs que for=
me perte del dispositivo repressnisdo en ls figure 1§

ls figurs 1p es una vista en ssocién tomg
de & lo lergo de le linee 1h=-1h de le figurs 1a;
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la figura 1g ee une vistas tomada a lo lay
go de la Placha F1 de la gufa repressntada en la figue
ra 12} ‘

1z figura 1d es una vista on ssccién toma
ds a lo largo de le 1linca d-1d de lao figura 13}

la Pigura 1g reprasente lgualments, @ moe
nor escala que la figura 1, otra gufa de le parts del
dispositivo representada en la Pigura 13

1a Pigurs 12 es una vieta tomada en gl -
sentido de la flacha "F" do la guia representada en la
figura g3 v

la Pigura 2 representa igualmente des mang
ra eoguamiticas otra parte de este dispositivo.

£l dispositiva rapresentado en laas Plguras
asté destinado @ asagurar la fase final de la formacidn
dg un gmbalajs tubular (figura 1) con sacoidn ractangue
lar, provisto pera cuatro reciplentes, los cuales, an
gl ajemplo, son tarzus para yaghaust 2. Los recipiontes
cstdn dispugstos dos a dog, en dos pisos. El gmbalaje 1
presanta una pared supsriar 3 y una percd inferior 4 -
unidas par dos parcdes verticalss 5§ y 6 que formen (fie
gure 1) una pared delantera 6 y una pared trasara S

La pared infarior 4 pressnta dos aherturas
nare dar poso a los cuerpus de los resiplentes 2 del pi
so infericr y de tal mensra que esbtos racipientas dage
gensen por sus collarines sobre la pared 4.

La pared superior 3 recubrs las collsrines
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de los recipisntes del ssgundo piso. De este modo, los
dos reciplentes del pisc suparior sstén totalments en
el interior del embalaje tubulsr 1, mientras gque los -
del piso inferior tiensn sus cuerpos debsjo ds la pared
inferior 4.

€1 embelmjs 1 estf formsdo a partir de une
plezs plana de cartfn de forma gensral rectanguler. Los
meyores lados de esta placs constibuyen, despuls da la
formsoifn del embslaje, los bordas de las extremidades
sbisrtas O de dicho embalaje tubular con saccién rectap
gular. Se cisrrs ol smbalsje pegande conjuntaments las
axtremidedes de la ploos de material que estén en las -
proximidad da los lados 9 y 10 de menor longitud, Ls
pared anterior 6 es ls gus estd dotads de la 1fnaea da
pegadn.

£1 dispositive incluys dos barras psrale-
las 20 y 21 qua pressnten unas caras supariores, respeg
tivemente 20z y 212, que sstén situsdas en un mismo plg
ne hoprizontsl, Estzs barres que son inmdviles, sirven
psre sostener los reoipiontes durante el embalaje. Su
separacién ez tal que lss coras 203 y 213 se snouentran
debajo de los bordes psralglos de los collapines ractan
gulsres de los recipisntes del piso infarior, estando
1s pered 4 entre estas csras y los collayines.

Antge dal caming rectilinec 40 definido -
por les berrss 20 y 21, an el santido de la eirculacibn

de los tarros, se han previsto unos medios pars intrody
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air los cuerpos do los tarros dsl plso inferior en las
sbarturas dag 13 placs plana y para situar los tarrps -
del plso superior sobre los tarrsos del 9189 infarior.

En la entrada de dicho caoming, se dobila
la placs ds la.manara ropresantada en la parte darscha
de la Pigure 1, es decir qus sclamente queda por regsli
2ar la parad 6.

El transporte de los recipientes y del em
balaje en curse de formecidn a lo large del caming do-
finido por les barras 26 y 21 ss efectlia, de zousrdo -
con la inveneidn, aplicands unas platina 25 contrs una
parte dsl borde 7 da ls placs de material, Esta platie-
na 25 presenta un barde horizontal superior 26 dabajor
tde la parsd superior 3, un borde horizantel inferior 27
dsbajo de la pared infsrior 4 ¥ un bords vertical de ey
tromidad 28, EY borde Inferior 27 estf conectado 2 otros
dos bordes verticales 28 y 30 prolonqgades, el primorg =
por un borda horizontal 31 que se une 2l bords de extzg
midad 28 y gl segundo por otro borde horizontal 31 a -
una altura intermedia gntre los bordes 26 y 27, eungue
par encima do lo pared 4.

A la antredes dol caming 40, la platina 25,
qus se desplaze parolelamente a oste caming y en el sen
tido marcado por las flpochas F en la figura 1, se apoya
centra la zona contral do la parte 72 del borde 7, que
Porms el canto de la pared inferior 4, y contra una =

fraceidn importante del canto 78 (que forme tombién par
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to dsl borde 7) de la pered vartical 5. E1l borde de sx
tramided 28 se sitlie précticamsnts sn el mismo plano
vertical que los bordes 9 y 10 de la place de matexial
o sobresale delants de cstos bordes, de modo gue dursp
ts la formacién de la parad 6, el cento 7g ds la pared
vertical 6 se spoya contre 1z platina 25, sntre los ~
bordes 28 y 29.

A lo largs del csmino 40 estdn dispuestas
unss gufas de posicidn Pije (que no hen u#do ropregen=
tadss complatamentse en la Pigura 1), cuya forma verls
progresivemente 8 lo largo de este camino, y qus permi
ten, graciss 2 ssts forme varisble, realizsr las fase -
final de lz formecidn del embslaja.

£tn la parte izgquisrda deo ls figura 1, seo
hen representade tree de estss guiss 41, 42 y 43, La
gufs 41 conssrve siempre la misma seccifn, en éngulo -
recto, 2 lo largo dsl cemino 40, Por el contrario, la
gufe 42, destinsda a formar ls parte superior de ls oa
re G, praesentas unas caras internas 44 y 45, les ouzles,
a la dorocha dal cemino 40, an la extromided 70 (figu-
ra 1g) definen un éngulo de 160% (Pigure 1g) que disni
nuye prograsivamente para llegar a 907 (Pigura 1gd) e -
1s izquierds del cemino 40, an la axtremidsd 71 (figu=-
re 1g). Como se ropresanta sn la figuzs 14, entre les
axtramidedes 70 y 71, las caras 44 y 45 formen un éngy
lo obtusp. La cara 44 psrmansce plsna, misntras qus la

cars 45 sfeatda una rotscidn de 902 dasde ls extramle
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dad 70 hesta la extremidad 71,

Lz gufs 43 estd situada en la extremidad
final dal camino 140 y osegura la splicecifn le uns -
contras 1s otre de las extremidades adosades de la plg
ca da matorial,

Otra guiz 75 (Figuras 1g y 1£) con bore
das longitudinalps 75z y 75b esti dispuesta on la prg
ximided dg lz berra 21 enire el comienzo del caming 40
y la extremidad 432 oncorvada hacle ol exborior do la
gufa 43, para formar la parte inferior de lz cera G -
mediante plegado de la extremidad de la placa do matg
rial que s@ termine por al borde 10. A este ofskto, -
12 extremidad 76 de eshta guls 75, que sa snouenira en
el comignza dal caming 40 es horizental, y su extremi
dad 77 adyacente a la gufa 43 g5 vertical, o casi ver
ticel.

A lo large de dicho caeminog 40 eat? dispueg
ta otra gule mzs, la 44, an forma do borre que =a ox-
tiendas paralelamente & lzo barpzs 20 y 21 vy qus proesed
ta unz cara anterior 484 que sg 22lice contra ls cors
interna de la pared 6 dal embalaje durants la fessg Ple
rnal de formazidn dal mismo,

La barre 46 pueds ser desplazade transveg
salments a lz dirsceidn de la flecha F pera permitis
el aprists de les extremidadss Sz y 102 que sg tarmi-
nan af los bordes longitudinales respectivamente 9 ¥

10, cubriends ol gmbalajs entre la cars 463 y la cara
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intwrna de la gufs 43,

En sl comienzo dal cemino 40, un cordSn 48
de cola (hot mslt) ss coloce en le proximidad del bor-
de §, parslelsments a ests (ltimo,

Dasds luego, los recipisntes qus aestén sg
lidsrios de ls placa de material ss desplazan sl mismo
tiempo que el embalsje sn cureo de formecién,

A psssy del frotemiento dae la placa ds csp
tén relativaments delgads cantra las gufss inmévilss,
gsta placa conserva sismpre uns posicidn correcta sin
decalsje longitudinal, gracies = la platins 25,

Ests platina 25 pueda dasplazarse perpen~
dicularments & la direccidn da ls flacha F (Pigurs 2),
A wste efecto, ss encusntra en ls extremidad de un brg
20 50 dispuasto sn une corrsders rectilines 51, desplg
zable en sl sentido de la flscha F, mantenifndose siep
pre paralele s sf misma. El mando del desplazamiento -~
de la corrmders 51 se sfectls por medio de una cadena
52 qua se repressnts esquamdticaments por una linea de
trazo mixto,

En sl brazo 50 eatd sujeto un anillo 53
qus rodes ls corrsdesra 51 ain tenar contacto con ssta
Gltima, A partir de ls cara inferior del snillo 53 cuel
gs un rodillo 54 de ejs vartical que penetre en una 13
nurs 55 de otra correders 56, dotada de dos partes 57
y 58 paralslas a la dirsccifn de ls flecha F y consctg

dss por una parte obl{ous 59, Ds ests modo cusndo le -
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corredsra 51 ss desplaza en ol sgntido de la flechs Fy
desplazindose el rodillo 54 desde la perte 57 hosias -
lz parte 58 do la corredera fijz 56, ol brazo t0, ¥y -
por tonto la platina 25, se desplazan en gl sentids
da la Flecha £ (porpendicularmente =l sentido ds la
fleéha F), de modo gue la pletins 25 pueda apliczrsa
cantra los centos 7g, 7b vy 7¢ del embalaje (figurs 1),
Antee dol caming 40, en el sentlido de -
desplazemisnte de loz terros, y antes de que las nla-
cas do cartin se cologuen alrededar de los reciplantas,
estos Gliimas son transgortades gan ls syuda ds un dg
do vertigal 60 que =g aplice contrz los robordas ds «
los collarines da los tapros de yoghourt de los dos -
pisgs, Cste dedo 60 ss dasplaza a lo large. de un cand
7o 61 qua es, en primer lugar, rgetilinzo y 3 cantinug
cidn presgnte una parig curva 62 para que a8l dedo &0
puada elejarse de los reciplentas cuando astos ditinos
emplezan a ser ropujades por le plating 25, A oste -
ofacto, la componente de valocidad de desplazamisgnio
dol dedo 60 en la dirscecidn de ls flecha F es igual a
1a velocidad de ls platine 25 en la misma direccidn.
En una veriants (no reprssontada), la 1i
nea de pegado estf en la pared superior del embalaje.
Log mebterisles, forma, tamafic y disposie
cidn de los plemenbtos serdn susceptlbles dg varizeidng

slampra que ello no suponga une aligracifn on la esen-
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oislidad del invento.
Los t&rminos an que se ha redactadc sata

mamoris deberdn ser tomados sismprs en sentido amplic,

no limitativo,
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RETVINDICACIONTS

g roivindica camo do propils y nusva ine-
veneldn, o fovar de THE MELD CORPORATION, Sociedad do
los Estados Unidos de América, domicilioda agn Mead =
Jorld Headgquarters, Courthouse Plaza forthoast, DAYTON

tstado do Chio)tstados Unidos do Américm), lo sapecie
flcade en las siguientes reivindicacloness

1.~ Dispositivo perz realizar un cmbalaje
tubular, a pertiz dn une placa plena de materlel qus -
sa desplaza con unags reclplentes, estando dicho enbalg
Jo dostinado s rodesr estos recipiontes, toles como tg
rros pars yoghourt, caracterizedo porque incluye un tg
pg para que la placa do material plana, despuBs de una
canformacidn parcisl que inicla su configuracidn tubu-
lar estf zostanida por medio de un borde destinade & =
farmar una extramidzd abiorts del embalaje con el ohjg
to de impodlr, durante sl desﬁlazamienﬁa, gl dasalado,
paralelamante a las goneratrices dol tuvbo, do las exirg
midodes de la nlsca de meteriel plane dectinadas & sue-
pOrponnrsa,

2.~ Dispositivp pers roaslizap un embslaje
tubular, segln 1s reivindicecidn 1, carscterizado pop-
qus el tops forme parte de un glemsnto desplezable y -
permite asegurar ol trpanaports deo lu pleca de meterlial
plana y de loa reciplontes con los cuslos estd socleda,

3.~ Dispositivo pern renlizar un embalaje

tubular, sealn la relvindicasidn 1 o 2, caracterizado
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parque incluye, & lo lergo del trayschto de despleza=
mients de la placa de matarisl plane, uns suparficis
deflectors inmévil, cuya forms varfe de forms progree-
sivs con sl objetc de former progresivaments al emba=-
laje tubuler que se desplsza an el interior da aste
supsxficle.

44» Dispositivo para reslizar un smbalaje
tubular, seglin uns gualguisra ds las reivindicsciohes
1 a 3, osractarizado porqus ol smbalzja tubular ss -
aisrrs utilizends un adhesivo.

5.+ Dispositivo pera realizar un ambalaje
tubular, segln les reivindicaciones 3 y 4, osracterizg
do porque el adhgaivo, por sjemplo "hot-mslt" esté dig
pusato an una sxtremided de ls place da materisl plana
antes de su entrada en la supsrficle doflectora.

6.~ Dispositivo para realizar un embalaje

tubulsr, sagln le reivindicssidn 5, carecterizade pore

' que incluye, an 1z extremidad final ds la superficie

deflsctors, un medio psre splicar ls uns contra ls otrs
las oxtranmidades ds le placg de material plans que se
superponen y ds les cuasles uns esté cublerta de cola.

7.« Dispositivo pera realizer un smbalaje
tubular, segln uns cualguiors de las entsriores reivip
dicsciones, csracterizade porque incluys uncs medics =
pars desplazsr el tope transversslmentw e la direscién
de desplazamisnto ds los recipisntes.

8.~ Dispositiva para rezlizar un embslaje
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tubulzr, segln una cuazlquiers de las roivindicacicnas
anteriores, carscisrizado porque, aestands destinade &
1a formecidn de un embalaje tubular de seccidn ssnsi-
blements rectangular pars recipientes provistocs de co
llarines en dos ploos, descansando loz rociplontos del
piso infPezior por su collarin sobre la pared inferior
dol embalajs que prosants abarturas que dan pasp 2 los
cuarpos de estos raecipientss del piso inforior, y ese
tando dispuestos los reciplentas del piso superior @n
tre los caras superiores da los reciplentss dal plae
inferior y la pared supapior del embalaje, lzs extree
midades ds la plogs da materisl plana gque sa recubren
sstfn dispugstes en una parod yertical o en le perad
supariar dal nmbalaja.

9,« Dispositive pare realizar un ambalasje
tubular, seglin la reivindicacién 8, carasterizado por=
gue incluyp unos soportos inmdviles sobrs lge guales -
se dosliza la pared do la placa de matgriel pleonz qua
sasticnen los collaopines do los reciplentes dsl plso
inforior durante su desplazamianto.

10, "OISPOSITIVO PARA REALIZAR UN EMB&L&
JE TUBULAR",

Tel v como sa deja doscrito gn las mgmordae
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precadents, gus consts de catorce hojes follcdas y mg
canagrafisdes por uns sols de sus ceres y plenos da -
forma y temafic reglamentarios.

Madrid, 7 de Junio de 1379

PeRe de THE MEAD CORPORATION, Socisdad
da los [stedos Unidos de Amaerioca

Gilyﬁaga:
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