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ÍÜEHORIA DESCRIPTIVA

La invención aa refiera a un diapositiva 

para formar un embalaje sensiblemente tubular para rg 

cipiantas, talaa como tarros para yoghourt.

Sa refiera más particularmente a un dia­

positiva da asta tipo en al cual el embalaje sa forma 

a partir da una placa do material que se desplaza con 

los recipientes a lo largo de un trayecto lineal? y an 

el cual este embalaje? después da su formación? aa cig 

rra pagando las extremidades da dicha placa da material? 

o de manera análoga#

En un dispositivo conocido de eete tipo? 

una cinta de transporte permite deaplazar los recipiqn 

tas a lo laago dol trayecto lineal? mientras que la plg 

oa colocada sobra los recipientes ea arrastrada por as- 

tos últimos. Durante su desplazamiento? la placa coope­

ra con unaa gulas fijas y por tanto exiate el riesgo de 

que sus extremidades lleguen a desalarse le una respeg 

to a la otra y cuando se pegan la una eobre la otra pg 

ra cerrar el embalaje? se obtiene un cierre inestétieo 

o parcialmente ineficaz. Además, en el caso da una plg 

ea da cartán delgado? los medios da formación del embg 

laja son de realización compleja ya que daban mantener 

esta placa a pesar de su flexibilidad?

El invento tiene por objeto remediar loa 

inconvenientes mencionados más arriba y? en particular? 

proporcionar un dispositivo que permita pegar las extrg
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aidadaa da una placa, ain decaíaja, para formar un 33 

balaja tubular,

Sagón la invención, la placa da material, 

daapuós da su conformación parcial, qua inicia au co^

5 figuración tubular, sa apoya contra un topa por un bo¿

da daatinado a formar una extremidad dal tubo.

En una forma da realización, la coopera­

ción del topa con dicho borda aa la qua provoca al da¿ 

plaxamiento da la placa y de loa tarroa con loa cualaa 

10 eatí aaociado. Da esta modo aa elimina la naoeaidad da

una cinta tranaportadora.

Además, la exactitud da la poaición da la 

placa,parcialmente formada permite utilizar, para la - 

conformación complementaria, auparficiea defleotoraa 

15 fijas que permiten obtener una construcción particular

manta sencilla.

Otraa diaposicionaa y ventajas da la inva¡& 

ción podrán entenderse claramanta leyendo la deaoripción 

da oiartoa da eua modoa da realización, efootuindosa - 

20 eata deaoripción con referencia a loa dibujos adjuntos

an loa eualaai

la figura 1 representa da manera esquemá­

tica una parta da un diapoaitivo sagón la invención;

la figura 1g. rapraaanta una guia qua for- 

25 ma parta dal diapoaitivo representado an la figura 1;

la figura as una viata an sección toq& 

da a lo largo de la línea de la figura 1&!



la figura 1g, as una vista tomada a lo lag 

90 da la flacha fl de la guía representada en la figu­

ra la,i

la figura 1jd es una vista an sección tomg 

da a lo largo da la linca de la figura l.g,}

la figura 1g  representa igualmente, a ma­

no? escala que la figura 1? otra guia do la parta del

dispositivo representada an la figura H

la figura 1f  as una vista tomada an ol -

sentido de la flecha da la guia representada en la

figura 1jg; y
la figura 2 representa igualmente da mang 

ra esquemática otra parte da este dispositivo#

El dispositivo representado an las figuras 

está destinado a asegurar la fase final de la formación 

de un embalaje tubular (figura 1) con sección rectangu­

lar, previsto para cuatro recipientes, los cuales, en 

el ejemplo, son tarros para yoghourt 2. Las recipientes 

estón dispuestos dos a dos, en dos pisca# El embalaje 1 

presenta una parad superior 3 y una pared inferior 4 - 

unidas por doa paredes verticales 3 y 6 que forman (fi­

gura 1) una pared delantera 6 y una pared trasera 5.

La pared inferior 4 presenta dos aberturas 

para dar paso a loa cuerpos de los recipientes 2 del pi 

so inferior y de tal manera que estos recipientes des­

cansen por aus collarines sobre la pared 4#

La parod superior 3 recubra ios collarines
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d* loa recipientes dal segundo piso* De cato modo, loa 

dos recipientes dal piso superior satán totalmente an 

al interior dal embalaja tubular 1, mientras que loa - 

dal piso inferior tienen sus cuerpos debajo de la parad 

5 inferior 4#

El ambalaja 1 está formado a partir de une 

piara plana de cartón de forma general rectangular* Loa 

mayores ladoa de eate place constituyan, deepuáa de la 

formación del embalaje# los bordas ds las axtrsmidadaa 

1Q abiertas 8 ds dicho embalaje tubular con sección ractag

guiar* Ss cierra si embalaje pegando conjuntamente lee 

extremidades de la placa de material que satán en la - 

proximidad de loe ladoa 9 y 13 da menor longitud* La 

parad anterior 6 ae la que está dotada de le linea da 

15 pegado.

El diapoaitivo incluye doa berree parale­

las 20 y 21 que presentan unas caree suparioree, recpag 

tivamente 20.a y 21.a, que satán aituadas en un miamo pija 

no horizontal. Eataa barras que son inmóviles, sirvan 

20 para sostener los recipientes durante el embalaje* Su

separación as tal que lee carea 20¿  y 21 ¡̂ se encuentran 

debajo de loe bordas paralelos da los collarines rectal 

guiaras de loe recipisntaa del piso inferior, estando 

la parad 4 entre estas caras y loa collarines.

25 Antas del camino rectilíneo 40 definido -

por lee berras 20 y 21, an el sentido da la circulación 

de loe tarree, ae han previsto unce medios para introdi¡¿



cir loa cuerpos do los tarros dsl piso inforior on las 

aberturas de la placa plana y para situar I03 tarros - 

del piso superior sobre los tarros dol piso inferior#

En la entrada da dicho comino, se dobla 

la placa da la manara representada en la parte deracha 

de la figura 1* as decir que solamente queda por reai¿, 

zar la psrad 6#

El transporte do los recipientes y del qm 

balaja an curso de formación a lo largo del camino de­

finido por les barras 2C y 21 sa efectóa, da acuerdo - 

con la invención, aplicando una platina 25 contra ana 

parta dal borde 7 da la placa da material# Esta plati­

na 2S presenta un bordo horizontal superior 26 debajo 

de la pared superior 3, un borde horizontal inferior 27 

debajo de la pared inferior 4 y un bordo vertical de e& 

tremidsd 23, El borde inferior 27 está conectada a otros 

dos bordea verticales 23 y 30 prolongados, el primoro - 

par un barde horizontal 31 que sa uno al borda do extrg 

midad 25 y si ssgundo por otro borde horizontal 31 a - 

una altura intermedia entre los bordea 26 y 27, aunque 

por encima de la pared 4#

K la entrada dol camino 40, la platina 25, 

qus ae desplaza paralelamente a oste camino y en el sqn 

tido marcado por las flachas f en la figura 1, se apoya 

contra la zona central da la parte 7s¡, del borda 7, que 

forma el canto de la parad inferior 4, y contra una - 

fracción importante del canto 7b, (que forma tambión par
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ta dal borda ?) de la parad vartical 5. El borda da ag 

tramidad 28 sa sitúe prácticamente an el míame plano 

vartical que loa bordaa 9 y 10 de la placa da material 

o sobrásala delante da satos bordos* da modo que durajn 

5 ts la formación de la pared 6* el canto 7g, da la pared

vertical 6 sa apoya contra la platina 25, entre loa ** 

bordes 28 y 29,

A lo largo del camino 40 están dispuestas 

unes guias de posición fija (que no han sido ropreaan- 

1C tedas completamente en la figura 1), cuya forma varia

progresivamente a lo largo da esta camino, y qua parn^ 

tan, gracias a aatg forma variable, realizar la faae - 

final de la formación dal embalaje.

En la parta izquierda de la figura 1, so 

15 han representado tres de estss guias 41, 42 y 43, La

guia 41 conserva siempre la misma sección, en ángulo - 

recto, a lo largo del camino 40, Por al contrario, la 

guía 42, destinada a formar la parte superior de la c& 

re 6, presenta unas caras internas 44 y 45, lee cuales, 

20 a la doraoha del camino 40, an la extremidad 70 (figu­

ra 1.a) definen un ángulo de 1S0S (figure 1¿) que dismi 

nuye progresivamente para llagar a 909 (figura %) a - 

la izquierda del camino 40, an la extremidad 71 (figu­

re %), Como ae ropreaanta en la figura 1¿, entre las 

25 extremidades 70 y 71, las caras 44 y 45 forman un ángj¿

lo obtuso, La cara 44 permanece plana, mientras que la 

cara 45 efeotúa una rotación de 9GS dasda la axtrami-



dad 70 hasta la extremidad 71.

Ls guia 43 está situada en la extremidad 

final del camino 140 y asegura la aplicación la una * 

contra la otra de las extremidades adosadas ds la plg 

ca da material.

Otra guie 7S (figuras 1.a y t?) con bor­

das longitudinales 75e, y 75b. estó dispuesta en la prg, 

ximidad de la berra 21 entra el comienzo del camino 40 

y la extremidad 43a, encorvada hacia el exterior de la 

guía 43, para formar la parte inferior de la cara 6 - 

mediante plegado de la extremidad de la placa de matg 

rial que se termino per el borde 10. A este sfabto, - 

la extremidad 76 de esta guia 7S, que sa encuentra en 

el comienzo del camino 40 ss horizontal, y su extren¿ 

dad 77 adyacente a la guía 43 as vertical, o casi vaji 

tioal.

A lo largo de dicho camino 40 está dispueg. 

ta otra guia mas, la 46, sn forma de borre que sa ex­

tiende paralelamente a las barreo 20 y 21 y que prsseh 

ta una cara anterior 46a que so aplica contra la cara 

interna de la pared 6 d3l embalaje durante la fase fi­

nal de formación dal mismo.

La barra 46 puedo sor desplazada transvqg 

salmenta a la dirección de la flecha f para permitir 

el apriete de las extremidades Sa, y 10g, que ss tsrmi- 

nan en los bordes longitudinales respectivamente 9 y 

10, cubriendo el embalaje entre la cara 46a, y la cara
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interna da la guia 43.

En al comienzo dal camina 40, un cordón 48 

da cola (hot malt) aa coloca an la proximidad dal bor­

da 9, paralaiamanta a aata último.

S Oaada luago, loa recipientes que catín ag

lidarioa da la plaoa da notarial aa daaplazan al miaño 

tiampo qua al embalaje an curao da formación.

A paaar dal frotamiento da la placa da cag 

tÓn relativamente delgada contra laa guiaa inmóvilea,

10 aata placa conaarva aiampra una posición correcta sin

decalaje longitudinal, gracias a la platina 25.

Esta platina 25 pueda desplazaras parpan- 

dieularnanta a la dirección da la flacha F (figura 2).

A aata afecto, se encuentra an la extremidad da un brg. 

15 zo 50 dispuesto an una corredera rectilínea 51, deapig

zabla an al sentido da la flacha f, manteniéndose aiajg 

pra paralela a sí misma. El mando dal desplazamiento - 

da la corredera S1 aa efectúa por medio de una cadena 

52 qua aa represante esquemáticamente por una linea da 

20 trazo mixto.

En ai brazo SO aató sujeto un anillo 53 

qua rodea la corredera SI ain tenar contaoto con aata 

última. A partir da la cara inferior dal anillo 53 ouq¿ 

ga un rodillo 54 da eje vertical qua penetra en una rg 

25 nura 55 da otra corredera 56, dotada da dos partea 57

y 58 paralelas a la dirección da la flacha f y consotg 

das por una parta oblicua 59. Da aata modo cuando la -
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corredora 51 sa desplaza en oí sentido de la flecha f* 

desplazándose el rodillo 54 desde la parte 57 hasta ** 

la parte 58 do la corredera fija 55, oi brazo 50, y - 

por tanto la platina 25, 3o desplazan en el sentido 

5 de la flecha f (porpendiculsrmento al sentido da la

flecha f), de nodo que la platina 25 pueda aplicarse 

contra los cantos 7^, 7¿ y 7¿ del embalaje (figura i)# 

Antes del canino 40, en el sentido de * 

desplazamiento da ios tarros, y antes de que las pla- 
10 cas do cartón so coloquen alrededor de los recipientes,

estos últimos son transportados con la ayuda de un da, 

do vertical 60 que sa aplica contra los rebordas da * 

los collarines de los ta?ros da yoghourt da los dos - 

pisos# Este dedo 60 ss desplaza a lo largo.ds un sami 

15 no 61 que os, en primer lugar, rectilíneo y a continua

clon presenta una parte curva 62 para que el dsdo 80 

pueda alejarse do los recipientes cuando astos últimos 

empiezan a ser repujados por la platino 25, A asta - 

efecto, la componente de velocidad da desplazamiento 

20 del dado 60 an la dirección de la flecha f 03 igual a

la velocidad de ls platina 25 en la misma dirección#

En une variante (no representada), la 1^ 

naa de pegado está en la pared superior del embalaje# 

Los materiales, forma, tamaño y disposi- 

25 ción de ios elementos sarán susceptibles de variación,

siempre que silo no suponga une altsracícn en la osen-
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oiaiidad del invento.

Loe términos en que se ha redactado sata 

memoria deberán ser tomados siempre en sentido amplio,
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REIVINDICACIONES

Ss reivindica como da propia y nueva in­

vención, a favor de THE MEAD CORPÓRATIOH, Sociedad de 

los estados Unidos de America, domiciliada an Hsad - 

Abrid Headquarters, Courthouse Plaza Northeast, DAYTCN 

(estado do Chic)estados Unidos de Amarice), lo oapseí- 

ficado an las siguientes reivindicaciones;

1. - Dispositivo para realizar un ombalajo 

tubular, a partir de una placa plana de material que - 

so deaplaza con unos recipientes, estando dicho embola, 

je destinado a rodear estos recipientes, tales como tâ  

rro3 para yoghourt, caracterizado porque incluye un to 

pe pura que la placa do material plana, después de una 

conformación parcial que inicia su configuración tubu­

lar está sostenida por medio de un borde destinado a - 

formar una extremidad abierta del embalaje con el objjg, 

to da impedir, durante si desplazamiento, al decalado, 

paralelamente a les generatrices dol tubo, do las extrg, 

midodes de la placa de material plano destinadas a su- 

porponorse,

2. - Dispositivo para realizar un embalaje 

tubular, segón lo reivindicación 1, caracterizado por­

que el topo forma parte de un elemento dsáplazable y - 

permita asegurar el transporte de la placa de material 

plana y de los recipientes con los cuales esté sociada.

3. - Dispositivo poro realizar un embalaje 

tubular, asgón la reivindicación 1 o 2, caracterizado
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porque incluya; a lo largo del trayecto de desplaza­

miento de la placa de material plana, una superficie 

deflectora inmóvil, cuya forma varia de forma progre­

siva con al objeto de formar progresivamente el emba­

laje tubular que ae desplaza en el interior de sata 

superficie.

4. - Dispositivo para realizar un embalaje 

tubular, aegón una oualquiars da las raivindiesoiohas

1 a 3, caracterizado porque al embalaje tubular ea - 

cierra utilizando un adhesivo.

5. - Dispositivo pera realizar un embalaje 

tubular, sagón lea reivindicaciones 3 y 4, caracteriza 

do porque ai adhesivo, por ejemplo "hot-malt" está día 

puaato an una extremidad da la placa da material plana 

antea da su entrada en la aupsrficie daflectora.

6. - Diapositivo para realizar un embalaje 

tubular, aegón la reivindicación 5, caracterizado por­

que incluye, en la extremidad final de la superficie 

daflectora, un medio para aplicar la una contra la otra 

las extremidades de le placa de material plena que ee 

superponen y de las cuales una aatá cubierta da cola.

7. - Diapositivo pera realizar un embalaje 

tubular, aegón una cualquiera da las anterioras raiviR 

dieacionas, caracterizado porque incluye unos medios - 

para desplazar el topa transversamente a la dirección 

de desplazamiento de los rscipiantes.

8. - Dispositivo pars rsalizsr un embalaje



tubular, según una cualquiera de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque, estando destinado a 

la formación da un embalaje tubular de sección sensi­

blemente rectangular para recipientes provistos de so. 

Harinas en dos pisos, descansando los recipientes del 

piso inferior por su collarín sobra la pared inferior 

dal embalaje que presenta aberturas que dan paso a los 

cuerpos de estos recipientes del piso inferior, y es­

tando dispuestos los recipientes dal piso superior en 

trs las caras superiores da los recipientes dal piso 

inferior y la pared superior del embalaje, las extre­

midades de la ploca da material plana que so recubren 

están dispuestas en una pared vertical o en la pared 

superior dal embalaje.

9+- Dispositivo para realizar un embalaje 

tubular, según la reivindicación 8, caracterizado por­

que incluyo unos soportas inmóviles sobre los cuales - 

se desliza la parad de la placa da material plana que 

sostienen los collarines do los recipientes dsl piso 

inferior durante su desplazamiento.

10.- "DISPOSITIVO PARA REALIZAR UN ENSAL.&

3E TUBULAR".

Tsl y como sa deja descrito en la memoria
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prscadsnts, que coñete de catorce hojea foliadas y Mg

canografiadaa por una acia da aua carea y planea da -

forma y tamaño raglamontarioa.

Madrid, 7 de 3unio do 1979

P.A. da THE MEAD CORPORATION, Sociedad 
da loe Catadoa Unidos de Aaarioa
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