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La invención ee refiere a nuevas lentes en bruto 

para gafas con alto índice de refracción y bajo peso específico.

Si se quiere sustituir la lente de gafas de alto 

índice de refracción más ligera hasta ahora conocida (nd = 1 ,70, s = 

3,0) por una lente en bruto para gafas de mayor índice de refracción 

(por ejemplo, nd = 1 ,79), para poder obtener lentes para gafas para 

valores de dioptrías altos con unos grosores de borde más reducidos 

(para lentes de menos) y/o grosores centrales aún mas reducidos (para 

lentes de más), que aumenten más aún el campo visual ópticamente efi­

caz y mejorar más aún el efecto cosmético, debiera ascender la densi­

dad aproximadamente a 3,3, ai el peso de la lente en bruto se ha de man 

tener aproximadamente igual. Si una lente con la refracción de luz 

nd = 1,79 alcanza una densidad de 3,7, asciende el aumento en peso 

eventualmente presumible a 12 % para lentes en bruto de menos y de 

más para-gafas en comparación con una lente'*de la refracción nd = 1,70 

con la densidad 3,0.
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El objeto de la presente invención son nuevas len 

tes para la fabricación de gafas con valores de refracción de 1,77 * 

1,81 y densidades de ^  3,3 que, adicionalmente, cumplen las siguien­

tes condiciones para ser industrialmente fabricables y utilizables:

a) Alta estabilidad de cristalización en el margen de viscosidad 

de ^  200 Poise, para garantizar con ello una fabricación conti-

23

nua;

b) Un coeficiente de dilatación o(. .10^ entre 20 - 300°C ICO

c) Una buena estabilidad química.

- Ya se conocen lentes ópticas con valores de re­

fracción nd 1,76 - 1,80 y pesos específicos á&4,5 que, debido a su 

peso, lio son adecuadas para el empleo de lentes en bruto para gafas, 

a pesar de que estas lentes se pueden fabricar en forma continua en 

gran escala.30
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Ejemplos de esto soa las conocidas lentes de flint pesado

SF 6 nd = 1,8051 vd = 25,43 s = 5,18
SF 11 nd = 1,7347 vd = 25,76 s = 4,74
SF 14 nd = 1,7612 vd = 26,53 s = 4,54.

También las lentes LaF conocidas con la posición óptica >  1,77. pero 

con menor dispersión que los flint pesados¿ tienen pesos específicos 

>  4,0;

por ejemplo, las conocidas lentes LaF y LaSF:

LaF 25 nd = 1,7843 vd = 41,30 s = 4,45
LaF 22 nd'= 1,7818 vd = 37,1 s = 4,21
LaF 9 nd = 1,7950 vd = 28,39 s = 4,96
LaSF N 3 nd = 1,8080 vd = 40,75 s = 4,58
LaSF 8 nd .  1,80741 vd = 31,61 s = 4,87.

También se conocen lentes ópticas de alta refrac­

ción (patente alemana 12 60 712) con valores de refracción nd = 1,75 * 

1,80 cuyos valores de densidad ascienden a ^ 4 , 0 ,  pero que debido 

a su fuerte tendencia a la cristalización no son adecuados para una 

fabricación de lentes en gran escala en forma continua (por ejemplo, 

lentes en bruto para gafas) ni para la fusión en crisol. La tendencia 

a la cristalización se determina por la magnitud de la velocidad de 

crecimiento del cristal y del margen de temperatura de cristalización 

con respecto a la viscosidad.

Las lentes con nd ¡>1,75 se componen en un 14 - 

46 % en peso de óxidos alcalino-térreos, estando prescrito un conte- 

nido en BaO ̂ pesado de ^  10 % en peso. El contenido en ZnO asciende a 

un 10 - 20 % en peso, el contenido de TiOg a un 10 - 25 % en peso. Es­

tas lentes contienen un 12 - 20 % en peso de SiOg y un 8 - 20 % en pe­

so de BgO^ como formador de vidrio, siendo la suma de los formadores 

de vidrio <1 31 % en peo. El color de estas lentes de alto contenido
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en titanio se ha de influenciar mediante rápido enfriamiento para que 

el vidrio no reciba un fuerte color de titanio (amarillo-marrón). Las 

lentes se han de colar a una viscosidad de <100 Poise, ya que la fuer­

te tendencia a la cristalización no permite una fabricación en artesa 

ni una elaboración en máquinas automáticas con una viscosidad entre 

200 y 600 Poise. Lo desventajoso en estas lentes es el alto contenido 

en ZnO de un 10 - 20 % en peso en conexión con el elevado contenido 

en TiOg de un 10 - 2$ % en peso.

Las nuevas lentes según la presente invención se 

componen ampliamente ( ^ 80 moles-%) de óxidos de cationes ligeros 

/peso molecular </ 100/, donde, debido a la alta refracción de los com­

ponentes polivalentes, tales como La^O^ « .8 moles-%) y, en caso dado, 

YgO^, no se puede prescindir. YgO^ reduce el peso especifico con respec 

to al La^O^. El La^O^ se puede sustituir ampliamente por IgO^, pero se 

sustituye solo en pequeñas proporciones por Y^O^ cuando con ello vaya 

ligada una reducción de la tendencia a la cristalización.

La proporción de los formadores de vidrio SiOg + 

BgO^ (+ PgO^ + GeOg) asciende a un 30 - 40 % en peso, debiendo ser el 

contenido en SiOg superior al contenido de BgO^.

El contenido en alcali en estas lentes se mantie­

ne dentro de los siguientes límites:

LiOg

NagO

KgO

0 - 3

0 - 3

0 - 5
> 0 - 5 % en peso

de manera que se puede ajustar el deseado coeficiente de dilatación

.10? entr<f' 20 3 0 0 ° G 100.

La suma de los álcalis tórreos deberá ascender a
%

un 19 - 25 % en peso, no debiendo ser el contenido en BaO superior a 

un 8 % en peso y encontrarse el contenido de BaO + SrO en <13 % en 

peso así como el contenido MgO + CaO entre 7 - 15 % en peso.
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Las lentes de la presente invención se componen

por lo tanto, de

a) más de 80 moles-% de óxidos de cationes mono- hasta polivalentes

con pesos moleculares ^ 100, esto es:

SiOg 24 - 30 moles - %

17 - 23 moles - %

SiOg + BgO^ 40 — 48 moles ** %

Oxidos alcalinos 0 - 8  moles - %

MgO + CaO 12 - 22 moles - %

TiOg 17 - 21 moles - % y

b) menos de 20 moles - % de óxidos de cationes con un peso molecular

100, esto es:

L*2°3 4 — 8 moles — %

PgO^ 0 - 1  moles - %

BaO 0 - 5  moles - % - - - -

BaO + SrO 5 - 1 0  moles - %

PbO 0 - 2  moles - %

AlgO^ 0 - 1 mol - %

ZrO^ 0 - 2  moles - %

"f2°5 0 - 1,5 moles - %

T.gO^ 0 - 1,5 moles - % - 0 - 2

WO^ 0 - 0,5 moles - %

Las lentes según la presente invención se

componen (en % en peso) de:

* SiOg 15-20

' S2°3 10 - 20

CaO 8 - 15

^2°3 13 - 26

T1O2 15 - 25

SiO  ̂ + ^2°3 30 - 40
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Oxidos alcalino--tórreos 20 -

Mgo 0 - 3
SrO 1,0 - 10
8a0 0 - 8
ZnO 0 - 4
PbO 0 - 2

0 - 2

ZrO, . 0 - 3

""2°S 1 - 5

^2°5 0 - 2

Oxido alcalino 0 - 5

"z°S 0 - 3

Gao, 0 - 3 .

8 -  15

La suma de los componentes divalentes deberá as­

cender a un 20 - 29 % en peso, no debiendo ser CaO + MgO superior a un 

15 % en peso, ya que en caso contrario la tendencia a la cristaliza­

ción aumenta considerablemente. El ZnO se puede agregar, para adaptar 

el coeficiente de dilatación, hasta un 4 % en peso; sólo con un mayor 

contenido en ZnO aumenta la tendencia a la cristalización y al desmez­

clado. El  ̂bien GeOg se pueden agregar en pequeñas proporciones

cuando con ello se logra una máxima estabilización de la cristaliza­

ción.

En las Tablas a continuación se han resumido 

ejemplos específicos para lentes en el margen de composición según la 

presente invención. La Tabla 1 muestra las composiciones de 12 lentes 

como ejemplo^n % en peso, en la Tabla 2 se han resumido las mismas 

lentes en moles - %.
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T * b l &  1 Conposieion*a<n%.np*so

Oxido* t 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

S'°2 !S,0 37.4 36.3 37.0 38.6 38.8 39.4 38,6 38.0 39.7 39.5 38.7
°2°3 36.0 37.4 37.3 37.0 35.6 35.8 35.6 35.6 35.2 36,0 35,6 35,7
"2°. - - - 3.0 - - - - " - - -

Li,0 . . - - . 0.8 - - 2.4 . - .
Ka-0 - - . - - 0.3 . * 0,9 0.3 . 2,0
V - - - - - * 0,2 - - 0.5 - - -

M90 3.9 3.0 3.0 3.0
CAO . 33.5 33.B 13.7 32.4 8,8 32.4 8.8 8.8 8.5 8.5 8.8 9.9
SrO 5.0 B.2 8.1 8.0 9.8 7.9 9.8 9.8 8.5 8,0 9.8 8,0
BaO 8,0 3.0 3.3 3.0 2.0. 2.0 2.0 2,8 2.0 2.0
InO 4.0
PM - - - - - * 2.0 - - - - *

3.0 - - - 0.2 0.2 0,2 ó.i 0.2 0.2 0.2 0,2
26.3 24.6 26,0 22,4 23,4 39,3 23,4 23,4 36.3 39.5 22.8 23.2

V 3 - - - 3.0 - 3.0 - - * 1.0 - -
"'2"3 - * - - * * * . -
ZrO, - - - . - . 2,0 - - - 2.0 - -
HO2 37.0 17.4 37.3 37.0 36,6 36.8 36,6 36,5 22,9 37.3 36.6 37,8
T̂ Og * * - * - - - - 0,5 3.0
Mb,Os - - 3.0 2.9 3.0 3.0 2.9 2.8 3.0 3.0 3.5
3̂

AípOj
- - - - 0,5 - - 0.5 -

0.2 0.2 0.2 0,2 0.2 0.2 0,2 0.2 0.2 0.2 0.2 *
BaC) - - - - - " - - 0,2 - -
Ŝ z + BA 33.0 34 .s 33.6 34.0 34.2 34.6 35,0 34.2 33,2 35.7 35,3 34,4
HgO * CaO 33.5 33.S 33,7 32.4 30.7 33.4 9,8 8.8 8.5 8.5 9.8 9.9
8a0 a SrO 33.0 33.2 33.2 9.0 33.8 7.9 33.8 33.8 32,3 9,0 33.8 30,0
Oxidoa
&lc*linoa - - - - - 3.3 - - . 3.8 0.3 - 2.0

nd 3.7992 1,7692 3.7956 3.7928 3.7927 3.7846 1,7893 3.7986 3,8335 3.7737 3.7889 3,7863
vd 34.3 34,4 34,3 33.7 33.6 33.7 33.8 33,3 30,4 33.2 33.6 33,4
$ 3.76 3,67 3,7t 3,60 3.67 3.54 3,66 3.74 3.54 3,56 3.66 - -

T a b l a 2 Coapoaícloaea .nmoles-%
Oxidos 1 2 3 4 5 6 7 a 9 30 33 32
Si., 22.9 25.3 24.3 24.9 27.2 26.0 28.6 28.3 24,4 28.5 28.7 27,3
<*2°3 ' 23.2 23.9 22.3 23,5 39.7 38.9 39.8 20.4 37.8 39,9 39.8 39.8
P,0g * - 0,6 " - - - - - . .

L',0 - - - - - 2.2 6,5
"3,0 - . - - - - 0.4 - - 3.2 0,4 2.8
K,. * - ' 0.2 - - 0.4 - - -
M9O - . . 4.3 2:3 2.2 . 2.213,9CaO 3B.8 36.4 38.6 39.4 33,8 ¡8.4 33.9 34.3 32,3 13.2 !4,4SrO
BaO
M . 
PbO

4,4
4.8 6,91.7 6.91.8 6.80.6 8.33.3 6.3 8.43,2 8.63.2

0.8

7.41.5 6.7
4.3

8.4
3.3 6.83.3

A',.g 0.9 - - - 0.2 0.2 0.2 0.2 0.2 0,2 0.2 0.2
L.,0, 7.4 6.6 7.3 6.0 6.3 4.9 6,3 6.5 4.0 5.2 6.7 6.2
'2°3 - * ' 0.4 - 0.4 - - . 0,4
"'2"3 - ' ' - - - - - - - . .
KrOg - * - - - 3.3 - - . 1.4
Ti., 39.5 39.3 39,3 38.7 38,2 37,5 38.4 38.8 23.3 38.6 18,4 39.6

:̂°s - - - - - - - . . 0.) 0.2Bb,0g 3.0 3.0 0.9 0.9 3.0 0.9 0.9 0.9 0.6
MO, - - - - - 0.2 - - 0.2 .
A:,0, 0.3 0.3 0,! 0.3 0.3 0,1 0.3 0.1 0.3 0.3 0,1
HaC! ' - - - - - - - * -

44.i 47.2 46.2 46.4 46.9 44.9 48.4 48.5 42.2 48,4 48,5 47,1MgÔ CaO
MtS'OOxidos
alcalinos

18.89.2
18.4
8.6 38,68.7 19,47.4 17,99.4 20.56.32.8

36.39.6 14.39.8 32.3 8.98.3
33.2
6.70.4

16.19.5 35.5
7.92.8
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Descrita suficientemente la naturaleza del inven­

to, asi como la forma de realizarlo en la práctica, debe hacxrse cons­

tar que las disposiciones anteriores son susceptibles de modificacio­

nes de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.

%
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Reivindicaciones

5

1. Procedimiento para la obtención de lentes en 

bruto para gafas con alto índice de refracción y ligeras con nd *

1,77 * l,8l y con pesos específicos bajos s = 3t4 - 3,8, caracterizado 

porque un preparado de mezcla para vidrio de

10

15

20

25

a) más de 80 moles-% de óxidos de cationes mono- hasta polivalentes 

con pesos moleculares 5^100, esto es:

SiOg 24 - 30 moles - %
B2°3 17 - 23 moles - %

Bz°3 4o - 48 moles - %
Oxidos alcalinos 0 - 8 moles - %
MgO + CaO 12 - 22 moles - %
TiOg 17 - 21 moles - % y

b) menos de 20 moles - % de óxidos de cationes coa un peso molecular
>  100, esto es:

I*2°3 4 - 8 moles - %

?2°5 0 - 1 moles - %
BaO 0 - 5 moles - %
BaO + SrO 5 - 10 moles - %
PbO 0 - 2 moles - %

AlgO^ 0 - 1 mol - %

ZrOg 0 - 2 moles - %

"f2°5 0 - 1,5 moles - %

T*2°5
s 0 - 1,5 moles - % * 0 - 2

VO^ 0 - 0,5 moles - % ^
después de una esmerada mezcla a 1.150 hasta 1.300°C se funde en un
recipiente de fusión adecuado, arbitrario, después se acrisola la fu-
sión a 1.200 hasta 1.350°C, se agita entonces a 1.000 hasta 1.08o°C, !
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la fusión se extrae del recipiente de fusión y Be deja solidificar 

a cuerpos conformados arbitrarios, dejándola enfriar a una velocidad 

de 30°/h hasta 0,5°C.

5

2. Procedimiento para la obtención de lentes en 

bruto para gafas, tal y como queda sustancialmente descrito en la pre­

sente Memoria.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a máquina

por una sola cara.

10 Madrid,
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