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¥l invento se refierc 2 vnz boguilla para
una mdgquina de moldeo por inyeccidn de rideorial sintético,
una eitbocadura de extrusora o un Util ue cunal caliente nroe
visté con un clemento de calefaccidn 7. es hecho funcionan
por medios eléctricos, el cual tiene v canal de circula-
cién para la nasa fundida de maberial cintético, una envol-
tura y en la zona del extremo delantore un orificio de sa-
lida, y cuya suporficib de seccidn pransversal disminuye ha
cia la punta de la boquilla.

Be conocc un clemento de calefaccibén de este
tipo (memoria de pabtente francesa 1,226.094), en el cual

la calefaccidn eléctrica se efectfia a través de un circui-
to de secundario de un transformador. Z1 elemento de cale-
faccibén tiene un cuerpo cilindrico o cdnico, el cual esté
proviéto con un gran numero de canales que discurren en di-
reccidn longitudinal. Lste cuerpo eété rodeado, a distancia
de la punta de la boquilla y del orificio de aportacién pa-
ra el material sintético, por dos anillos, los cuales jun~
tamente conlla parte del cuerpo situada entremedias, perte~|
necen al.circuito de secundario del transformador, de mane-

»

ra que.estgi?arte del cuerpo es calentada eléctricamente.

KRR .

o se efectlia ninguna calefaccidén directa de la punta de la
A

boquilla del elemento de calefaccidn.

Se conoce ademds un molde mﬁltiple de moldeo

al menos una inyebcién pﬁntual para cada pleza de moldeo
por inyeéccibn (memoria de'paxente austriaca 286.607), la
cual consiste en una piaca de molde que contiene las cavi-
&ades de molde y una plaoca distribuidora que cubre las cavi

dades de molde y conectable con la cabeza de inyeceldn, En
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Ia placa distribuidora ecstdn previstos conales distribuido-
res y canales de inyeccidn, los cuales son succeptibles de
ser calentados mediante alambres condscicres de calefaceidn,
. 4
Los alumbres de calefaccidn son puicden hasta directamente
por delante de los orificios de inyccce'in. kn los canales
de inyeccidén de este molde el alambyc ce calefaceidn estd
estructurado con forma de U, Dado qie Los canales de inyec-—
cién tienen estructuracién cilindrica, a través del alambre
de calefaccidn doblado en forma de U no se puede lograr una
calefaccion uniforme de la masa fundida de material sinté-
tico. A esto se aérega ademas el hecho de que el saliente
de fondo doblado de la U, orientado hacia el orificio de-in
yeccién, debido a su forma espacisl debe discurrir a una
distaqcia relativamente grande respecto del orificio de in-
yeccibén., Para el funcionamiento correcto de tal molde mil-
tiple de moldeo por inyeccidn es necesario, sin embargo,
que precisamente en la zona del orificio de inyeccidn se
efectle una calefaccién intensa de la masa fundida de mate-
rial sintético.
- Be conoce ademés un Util de canal caliente

(memoria de,patente de los istados Unidos %.520,026), en el

S
A

cual el elemento de calefaccién estd estructurado como car-

"y _‘,y:;_"

tucho y esth dispuesto centralmente en el canal de inyeccidn
del Gtil, Entre el cartucho de calefaccién y la pared de ca
nal de inyeccidn esté présente'un canal de circulacibn con
forma anular para la masé fundida de material sintético, en
el cual es calentada la masa fundida de material sintético.
Dado que este canal de circulacidén estd delimitado por una
pared de Gtil refrigerada, no se realiza con- esta calefac-

cién un buen grado de rendimiento. El mdximo punto de tem~

,

sy
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Peratura en la construccidn conocida se encuentra desplaza-
do hacia dentro frente a la ﬁunta delantera del cartucho

de calcfaccidén. Tor consiguicente, tampoco en ia zona del
orificio de inyeccién se alcanza lo mixima temperatura del
elemento de calefaccidn. S

Bl invento se basa en la misidn de estructu-

rar una boquilla del tipo mencionado al comienzo, de manera

tal que también en la zona de los orificios de salida y de
la punta de boguilla el elemento de calefaccidn se trans-~:
fiera el calor durante breve tiempo y con elevado grado dé
rendimiento a la masa fundida de material sintético y se dg
sarrolle la mixima temperatura en la zona de la punta de_lé
bqquilla. '

Esta misi6én es resuelta de acuerdo con el in
vento mediante los recursos de que estéd prevista exclusiva-
mente una barra de calefaccidn central, unida con la envol-
tura en la punta delantera de la boquilla, la seccidn trans
versal de la barra de calefaccidn se estrecha hacia el ex-
tremo delantero, entre el estfechamiento ¥ el vastago de la
barra de calefaccidn estéd prevista una parte con gran super

ficie, la méxima seccidn tramnsversal de la parte con gran

‘superficie es igual o mayor que la de la seccibén transver-

sal del vastago, y el estrech;miento de la bafra de calefac
cidn y la parte con gran superficie se encuentran en la zo-
ha de los orificios de salida.

En el caso del objeto del invento el canal

He circulacidén para la masa fundida de material sintético,

o por partes calentadas eléctricamente, Ademés de la dis-

pinucidén de seccibén transversal de la barra de calefaccidn

hasta en la punta del elemento de calefaccidn, es delimita-

-
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¥ de la elevada generacidn de calor iigada con elle en la
punta estén presentes también medios que puecden ceder in-
tensamente el calor a la masa fundida. Ls%o se realiza por
el recurso de que la parte de la Larra de¢ calefaccidén colo-
5 cada cntre‘la punta y/el vastogo posee wna superficie con-
_siderablemgnte de mayér tamafio. liediante esta gran superfi
-leie se puede trunsferﬁr calor en grado suficiente a la nmasa
fundida, |
[ - A lo fargo del vistago, por ejomplo cilindri
10 co, de lg barra de calefaccidén existe una temperatura uni-
forme. kn la zona del ensanchamicnto la seccidn transversal
conductora, por recalcado del material, puedé ser aproxima-
damente del doble que en este tramo, a consecuencia de la
menor resistencia eléctrica, se genera menos calor. En di-
15 reccidn hacia la punta aumenta nucvamente la generacidn de
calor, dado que la seccibn transversal se estrecha muy in-
tensanente. =l tramo.ensanchadotde la barra de-calefaccidn
posee una superfiéie muy grande ¥y con una superficie de sec
cidén transversal ﬁayor que el vastago de la barra de cale-
20 - lfacecibdn.posee un menor caientamiento,propio. De ésta mane-
fra resulta un gradiente de calor alejandose de la punta, en
el que resulta muchisimo calor. Con un dimensionamiento
apropiado de las partes constructivas se puede lograr un
transcurso de temperatura casi continuo hasta en la punta.
25 Ta constitucidn del eléménto de calefaccién.
con una -barrs calefactora cenfral, constitulda por ejemplo
a basc de acero al cromo-niquel, que est4 unida en su extre
mo delantero con la envoltura y la limitacidén del orificio
de salida delantero o de los orificios de salida delanteros

30 mediante uno o varios vastagos susceptibles de ser solici-

18069 -
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tados en alte grado, garanﬁiz&n una large duracidn en ser-
vicio del clemento de calofaécién ineluso bajo las solici~
’taciones de impacto debidas a la masa fundida.de material
sintético, que es lanzada dentro del eleumento de calefac-
L !

C iél‘l .

Ta pridctica muestra que un til cquipado con

los elementos de calefaccidn de acuerdo con el invento,

después de una pequefia pausa de btrabajo, estid de nuevo pres
to o para el funcionamiento en breve tiempo. Para ello sblo
se necesita de la calefaccidén elécbrica del clemento caleT
factor, '

Dado que durante el funcionamiento se supri-

"mg.una'reguiacién eléctrica del elemento de calefaccidn,

es bastante con una wnidad de control rentable.

Bjemplos de realizacidn del invento estén
representados en los dibujos y son descritos en lo que si-
gue.

En ellos:

La figura 1 muestra una vista en alzado par-
cial.de un ﬁtil;de.canalﬁaalienﬁe, en seccifng . somswme. - .

la figura 2 muestra uno dé:los elementos de

‘calefaccidén représentados en la figura 1, en seccidn verti-

IS S . L B

- .. : A

cal; .
la figura 3 muestra una vista en alzado en
direccidén de la flecha III en la figura 2;

la fisura 4 mueétra‘el elemento de calefac-
cibén segln la figura 2 en representacidén en perspectiva y
en seccidn; V

’ las fipuras 5, 6 y 7 muestran la parte de ep

voltura trasera del eiemento de calefaccidn en diferentes

vt
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Dosiciones de servicio, en scccidn.

las figuras 8, 9 y 10 muestran secciones ho-
rizontales a través del cxtremo delantero de difercntes ele
mentos de calefaceidn;

la fig%ra 11 muestra una forma modificada

i

, ; ]
del extremo delantero;decl elemento de calefaccidn;

la Iigﬁra 12 muestra una vista en alzado en
direccién de la flech% XIT en la figura 11;

[ - la fiéura 13 muestra una vista en alzado en
direccidh de la flecha XIII en la figura 11;

las figura 14, 15 y 16 muestran secciones
horizontales a través del extremo delahtero de-diferentes
elementos de calefaccién con salientes girados en 905, que
delimitan los orificios de salida;

' la figura 17 muestra un bloque consistente
en tres elementos de caleféccién, en representacidn en pers
pectiva; :

1a'figura 18 nuestra otro ejemplo de reali~
zacién de otro elemento de calefacciént en seccidn;

. la figura 19 muestra detalles conétructivos
del elemento de calefaccidn segin la figura 18;

.-la figpra 20 muestra otro ejemplo de realiza
cidn de un elemento de calefaccibén, en representacidén en
perspectiva; ’

la figura 21 muestra uﬁ.&etalle constructivo
del elemento de calefaccibén seghn la figura 20;

.  las figuras 22, 23 y 24 nuestran otros ejem-
plos de realizacidén de elementos de calefaccidn, en los cua

les la envoltura consta de dos partes aisladas entre si deg

de el punto de vista eléctrico;
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la fizura 25 nucstra un clemento de calefac-
cidén en seccidén, en el cual la enveliurs estd estructurada
de una sola picza;

las figuras 26, 27, i y 29 nuestran otros

ejemplos de realizacidn para la estrocitiracidn del extremo

delantero ¢el elemento de calefaccifs,

Bl 4til -de moldeo por ipyeccidn de canal ca-
liente mostrado en 1a'fisura 1 tiene un manguito de aloja-
miento 1 para una boquilla de udquina., A través de esta bo-
quilla de wiguina se llena un canal distribuidor 2, en el
cual esti previst6 un alambre de calefacclidn % extendido
longitﬁdinalmeﬁte, para calentar la masa fundida de mate-
rial sintético. Desde el canal distribuidor 2 la masa fundi

da de material sintético llega a elementos de calefaccibén

4, que se extienden con su extremo trasero en el canal dis-

tribuidor 2. La masa fundida de material sintético atravie-
sg a los elementos de calefadcién 4 y llega g través de los|
orificlos de salida 5 hasta junto-al extremo delantero de
los élgmentos de calefaccidn dentro de las cavidades de mol
de 6. La apertura del 0bil para el desmoldeo de las piezas

moldeadas por inyeccidn solidificadas se efectla en el pla-

no 7. Las plezas moldeadas por inyeccidn son retiradas por

A - S
los expulsores 8 desde la cavidad de molde.

En el ejemplo de realizacién segin las figu—
ras 2 hasta % el elemento de calefaccién se compone de una
barra de calefaccién ceﬁtral 9 asi como de una'parte de en-
voltura delantera y una ﬁarte de envoltura trasera, 10, 11

respectivanente, Mediante discos aislantes 12, 13 son ais-

ladas entre si desde cl punto de vista eléctrico las partes

de envolitura. Estas estidn unidas entre si a través de la
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harra de calefaccidn 9.

i&n el ejcmpla de realizacidn sepln las fipu-
ras 2 hasta 4, la aportacidn de corricnte se cfectla a tra-
vés de un contacto de enchufc 1% ¥y un anillo de contacto ,
15, el cual estd unido conductoramente con la parte de en-

voltura trasera 1l. £l flujo de corricnte se seiiala en la

|figura 2. kste pasa a través del anillo de contacto 15, de

la parte de onﬁoltura trasera, de la barra de calefaccidn
y de la parte de cnvoltura delantera puesta a masa o tie-:
rra. La barra de calefaccidn pucede ser fabricada a base de
acero al cromo niquel, mioﬁtras gue las partes de envollu-
ra 10 y 11 estan fabricadas a base de un acero de construc-
cibén. La bérra de calefaccidn 9 estéd provista de una punta
16 a modo de lanza, gque es rectangular en seccidén transver-
sal y se prolonga en la parte redonda de la barra de cale-
faccidn., En el elemento de calefaccidén pueden resultar tem-
peraturas hasta de 4002C, Con el extremo delantero de la
barra de calefaccibn estén unidas en el ejemplo de realizaw
cidn segln las figuras 1 hasta 4 dos salientes 17, 18, que
estdn hechos de una sola pieza con la parte de envoltura

delantera 10 y habian sido doblados en direccidén hacia la

‘Ibarra de calefaccidén a partir del borde cxterior de la par-

te de envoltura. Estos salieﬁtes delimitan conjuntamente
con el extremo delantero de la barra de calefaccidén los ori
ficios de salida 5 del elemcnto de calefaccidén. Los orifi-
cios de-salida 5 en la parte de.envoltura delantera 10 co~
nienzan delante del estrechamiento dé seccibén transversal
de la barra de calefaccibn. Las prolongaciones laterales

del extremo 16 & modo @e lanza de la barra de calefaccidn

se extienden hacia fuera a través de los orificios de sali-

o ot
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[da 5., De este modo se logra un intenso contacto superficial

del ecxtremo delantero de la barra de calefaceidn con la mae-

sa fundida de material sintético, lo. cual ooﬁduce a un Op-
timo intercambio de calor entre la barra de calefaccién y
la masa f%ndida de maﬂerial sintético. También los salien-
tes 17 calientan, deﬁendiendo de la eleccidn de sus seccio-
nes transversales, aila masa fundida de material sintético,
a pesar de que entre.el extremo delantero de la barra de

, i
calefaceilén y los salientes 17, 18 existe una disminucidn

!
de temperatura.

Mediante la descrita estructuracidén del ex-
tremo delantero del elemento de calefaccién y el cirquitb
de corriente proporcionado -de este modo se logra una cale-
faccién intensa en la zona inmediata al orificioc de inyec-
cidén en direccidn a la cavidad de molde del Util.

El extremo delantero del elemento de cale-
faceidn, sin embargo, estd estructurado también de modo tal

que puede absorber elevadas solicitaciones. de compresidn.

1lla de mdquina de moldeo ‘por inyeccidn es lanzada la masa

fundida de material sintético dentro del Otil con una pre~

sibn de aproximadamente 1.200 kp/cma. De-este modo aparecen

elevadas velocidades de inyeccidén, que traen consigo cargas
de circulecidén incontrolables. .

Dado que el intercambio‘dé calor entre los
calefactores activos del eleménto de calefaccibén asi como
la masa fundida de material sintético tiene lugar de wn mo-
do directo, sin materiales intercalados, el elemento de ca-

lefaccidn trabaja practicamente sin inercia.

La parﬁe trasera 19 de la parte de envoliura

4L este respecto.hay que tener en cuenta que desde la bogui~-|

e
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‘Isultan en el casoé de una solicitacidén por calor del clemen-

[ferjee mnan, 10

elantera 10 ticne un didmetro mayor que el de la parte de
envoltura restantc y en el éjemplo da.realizacién serin
las figuras 2 y 4 estd.estructurada como cémdra cilindrica
20, que aloja parcialmente a la partc de envoltura traser?
11; al anillo de contacto 15 y a los dos discos aislontes

12, 13, Lsta cimura 20 puede ser cerrada mediante una tuer

‘Las cargas de calor del elemento de calefac~
cibén pueden ser absorbidas por el hecho de que una de las:
partes de la envolvente estd estructurada como elemento con
pensador de'dilatacién.

Para este fin, en cl ejemplo de realizacién'
segin las figuras 2 hasta 4, la parte de envoltura trasera
11 estéd provista en lados alternados con muescas 22 en for-
ma de segmentos de circulo., Estas muescas 22 pueden estar
conjuntamente replegadas en la zona de sus bordes de orifi-
cio situados en la periferia de la parte de envoltura, en
el estado frio del elemento de calefaccidn, tal como se
muestra en la figura 7. 81 la-figura 7 representa el csta-
do de partida de la parte de envoltura trasera, en las fi-

guras 5 y 6 se muestran estados de funcionamiento, que re-

to de calefaccidén., Tambidn la figura 5 puede constituir ei
estado de partida..

Hediante las muescas y mediante una selec-
cibén especial de la disposiciéh_se puede influir también
sobre el flujo de corriente eléctrica. De esta manera se
pucde lograr en el clemento de calefaccidn una influencia
sobre el curso de las temperaturas en el elemento de cale-

faccidn,
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n ¢l espocio interior do la parﬁe de la en-
voltura Lrasera 1l circula la masa fuvalila de material sin-
tético desde ¢l canal distribuidor 2 = tra és de orificios
25,

Con ol cansl de circulssidn para la masa
fundida de material sintético, delimiisada por la.barra de
calefaccién central 9, 16 y las parics de envoltura 10, 11,
estd asociado el signo de roferencin 2.

De las figuras 9 y 10 se deduce que la ba-
rra de calefaccidn 9 pucde estar estructurada por el exbtre-
mo declantvero también en forma de cruz o cn forma de estre-
1la, Eﬁ la figﬁra 9, con el extremo delantero de la barra
de calefaccidén estin asociados cuatro salientes 25, mien~
tras que en la estructura segin la figura 10 estén previs—-
tos tres salientes 26. ¥stos salientes 25.y 26 estén tam~

bién unidos con la barra de calefaccidn al igual que los

|salientes 17 y 18 en la punba delantera del elemento de ca-

lefaccidn.

¥n las figura 11 hasta 13 se muestra el ex~
tremo delantero de un elemento de calefaccidén, en-el cual
los salientes 27, 28 unidos con la parte de envoltura 10 an|
tes de su rgunién, con la:barraidefcalefacoién 9 son'hgchos
girar en %02, HMediante esta medidﬁ se disminuye la resiéteg
cia a la circulaciéh de la masa fundida de material sinté-
tico en la zona de los orificios delanteros de salida 5. Al
mismo tiemﬁo se logra un mezclado y una homogeneizacibn de
la masa fundida de material sintético.

En la figura 14 se muestra una seccién se-
gtn la linea XIV-XIV en la figura 12.

De las figuras 15 y 16 se deduce que también

-
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en el caso de esta estrucfuru con los salientes girados con
902 el extremo declantero de.la barra de calefaccidn puede
tencr un perfilamiento-que sc diferencia de 1la forma de lun
za. In la figufa 15 se representa una barra de calefaccién
en forma de cruz y en la Ligura 16 una barra de calefaccidn

en formu de estrella. Los salicentes 29 y 30 asociados con

las barros de calefaccidn también cstin girados en 902 con

respecto a la barto de envolbura 1C ¥y pueden ser unidos con
la punta delantera de la barra de calefaccibén mediante sol-
dadura normal o soldadura blanda. 1

- La fipure 17 muestra que la parte trasera 19
de la parte de envoltura delantera 10 puede estar estructu~

rada también con forma tetragonal o con forma de bloque.

También pueden estar asociados con un bloque comin varios

elementos de calefaccién.

En el ejemplo de realizacidén segfin las figu-
ras 18 y 19 la parte de envoltura trascra 31 estd estructu-
rada como resorte cilindrico en espiral. kste resorte cilin
drico en espiral estd unido por el extremo trasero a través

de-un-puente de retencidn-32 con la-barra de calefaccidn 9.

|Por lo demds la constitucidén del elemento de calefaccidén

Isegln la figura 18 coincide con la constitucién segin la

figura 2.

La parte de envoltura trasera %3 estd es~
tructurada en forma de tamiz en el ejemplo de realizacién
segin las figuras 20 y 21 y esté provista con rendijas lon-
gitudinales 34. Los salientes que delimitan las rendijas
longitudinales pueden ser deformados durante el servicio al
ser sometido el elemento de calefaccién a solicitacidn de

calor y pueden adoptar por ejemplo la forma sefialada en la

L emiaRET

ot
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Tigura 21 en lineas de puntos y rayaé.

¥n la fizgura 22 se represonta un elemento
de calefaccidén, en ¢l cual la parﬁe de envolfura delantera
55 estf provista con muescas 56, que hacen posible una com
5 pensacibn de dilataciénes bajo la influencia de la solici-

i ! .

tacién por calor dur#nte el funcionamiento. La parte de en-
voltura trasera 37 e%té estructurada con forma de disco ¥
estd provista con canales de circulacidn a su través 38 pa-|-
{ra introﬁucir la mésé fundida de material Sintético en el
10 canal dé circulacién 59. Ia parte de envoltura delantera
35 estd aisleda desde el punto de vista eléctrico mediante
un disco aislante 40 con respecto a la parte de envolturé
trasera 37. Zntre él disco -extremo de la tuerca de sujecién
41, que fija entre si a las dos partes de envoltura, y la-
15 parte de envoltura trasera 37 también esti previsto un dis-

. co aislante 42,

En el ejemplo de realizacibn segin la figura
2%, la parte-de envoltura trasera 43 estd provista con una
nembrana metédlica 44y la cual esta pfovistq con taladros de
20 circulacidn 45 para la masa fundida de material sintético.
Los bordes interiores de la membrana metélica estin unidos
fijamente con la barra de calefaccién 9, de manera tal que
a través de la membrana se puede realizar una compensacidn
de dilatacidén entre las partes funciona}es del elemento de
25 calefaccidn.

La figura 24-mﬁestra un clemento de calefac~
c¢ibén, en el cual la parte de envoltura delantera 46 ¥ la
parte de envolbura trasera 47 estén aisladas desde el pun-—
to de vista eléctrico con respecto al Gtil de moldeo por in

30 yeccidn. Como aislamicnto sirven los discos aislantes 48,
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49 y 50 asi como el manguito 51, La corriente ¢s conducica
a través de las conexiones 52 y 5%, 11 anillo de contocto

54 vy la parte trascra 55 deo 1o puétc.de onvoitura delanto-
ra 46 estin dispuestos en una clmorva wmlar cilindrica 56,

la. cual esicerrada me&iante una tuerca anular 57.

]

De lasjfigur&s 26 y 27 sc deduce que el ex-
treno delqntoro de l% barra de calefaccibn puede estar es-
tructurada conmno piezq noldcada 58 colocada por separado.

' o
Ista piﬁéa moldeada puede estar estructurada como pieza de
chapa troqueclada o como pieza rcepujada. Los orificios de
salida son delimitados en esta estructura mediante salien-
tes que.estén estructurados coro piezas noldeadas en forma
de U 59, Las piczas moldeadas, tal como se deducc especial-
mente de la figura 27, estén conjuntamente encejadas con
cierre de forna y luego son unidas entre si o con la barra
de calefaccidén 60 mediante soldadura normal o soldadura
blanda,

También pucde pensarse en estructurar el ex-
tremo delantcro~del elemento de calefaccidn en el sentido
representado en las figuras 28 y 29, kn esta estructura los
salientes que delimitan los orificios de salida cstan for-
mados por piezas moldeadas 61 con forma de &ngulos, que es-
tén insertados y fijados en la punta delantera de la barra
de calefaccidén dentro de rebajos 62 y son unidos por el
otro extremo con la parte‘de envoltura delantera 63,

En los ejemplos de realizacidén expuestos se
representaron barras de calefaccidén, que tienen en seccidn
transversal una forma circular, Haturalmente pucden-ompleag
se también barras de calefaccidn, cuya seccién transversal

se diferencia de la forma circular.
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|establece de nuevo la descada capa ailslante interna a par-

|1a barra de calefaccién 64 y la envoltura se realiza a tra-

ttaja . 15

Se ha manifﬁstado como conveniente éscoger
la proporcidén de la superficic de la barra de calefaceibn
en la zona del canal de calefaccidn con respebtd a la su-
perficie interibr de la envoltura con valores de 1:1,5 hag—
ta 1:%,5 y preferiblemente de 1:1 hasta 1:%. Una proporcidn
6ptima es la de 1:2,5. B

8i el elemento de calefaccidn es estructura-‘
do en este sentido, la masa fundida de material sintético
forma'junto al lado interior de las partes dc envoltura una
capa aislante, que se ha manifestado como ventajosa para el
funcionamiento del elementb de calefaccibn en un espesor
determinado. Después de una pausa de funcionamiento y de.

un renovado calentamiento del elemento de calefaccidn se

tir del material de la masa fundida de matérial sintético.
En la figura 25 se muestra un elemento de
caleféccién, en el cval con la barra de calefaccién 64 es-—
t4 asociada una envoltura mectdlica 65 de una sola pieza,
La barra de calefaccidn estd ﬁnida junto al extremo delan-
tero con'los salientes 66 de la- envoltura; Fl aislamiento

eléctrico en la zona del extremo trasero de envoltura entre

vés de una junta de estanqueidad.67. Esta junta de estan-
queidad delimita también el canal de circulacién 68 del elg
mento de calefaécién'junto al_extremo trasero, en el que se
introduce la masa fundida de material sintético a través

de un orificio de admisién lateral 69. La junta de estan-
queidad 67 se apoya sobre un fébdfde interior 70 de la en-
voltura, Gste reborde interior delimita un orificio de paso

para la barra de calefaccidn 64, La junta de estanqueidad
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s fijada en la envoltura a travis de vro tuerca anular 71,

L& punta del elemento 4o calefaceidn puede
ser.provista con un cono de valvula, oo osta adaptado al
asiento de valvula en el manpuito de «iwara previa o en la
> cavidad de molde.

Los discos aislantes .lzaritos son cargados
durante el funcionamicénto con tenperciuras elevadas. En el
caso de emplearse el clémento de calsfaceidén en una bogqui-
1la de miquina apsrecen adicionalmente clevadas solicita-
10 ciones de compresién de 5 hasta 10 kp/cma. Con el fin de
poder absorber cstas solicitaciones, los discos aislanbes
son estructurados con gren superficie y son fabricados a
base de material cerdmico de dxido de aluminio, Debido a
las p?esiones axiales que aparecen durante el funcionanien-
15 to, gue deben ser absorbidas por la boguilla de la miquina,
aparecen solicitaciones de impacto adicionales de los dis-

cos aislantes,

20 e . SR
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 versal disminuye hacia la punta de la boquilla, caracteri-

Hojn ntm. 17

- REIVINDICGACIONES -

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud'de Paten-
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son 1os que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: -

1l8,~ Dispositivo de boguilla mejorado para el
moldeo por inyeccidn, la extrusidn u oiro tratamiente de me
terial sintético, cuyo dispositivo estd destinado a utili-
zarse en una miquina de moldeo por inyeccidén de materisl
sintético, una embocadura de extrusora o un dWtil de canal
caliente provisto con un elemento de calefagcién que es
hecho funcionar por medios eléctricos, el cual tiene un
canal de circulacidén para la masa fundida de material sin-
tético, una envoltura y, en la zona del extremo delantero,

un orificio de salida, y cuya superficie de seccidn trans-

zado porque estd prevista exclusivamente una barra de cale-
faccién central unida con la envoltura en la punta delante-
ra de la boquilla, porque la seccidn transversal de la
barra de calefaccidn se esirecha hacia el extremo delantero
porque entre el estrechamiento y el véétago de la barra Qde
calefaccidn estd prevista una parte con gran superficie,

porgue la seccidn transversal méxima de la parte con gran
superficie es igual o mayor que la de la seccidn transver-
sal del védstago, y porque el estrechamiento de la barra de

czlefaccién y la parte con gran superficie estdn situados




T IV U SP

e

L UV PRV W LA TSP

Ty

. et —————

10

15

20

25

30

04010

_en la zona de log orificios de salida.

limita un orificio de paso para la barra de calefaccidn,

Hela ndm, 18

28,~ Digpositivo segun la reivindicacidn 18,
caracterizado porgue la envoliura consta de'dos partes de
una o varias piezas y las dos partes de envoltura estén
aigladas entre si desde el puntc de vista eléetrico.

&,- Dispositivo segin la reivindicacidén 12, ca
racterizado porgue la envoltura es de una sola pieza y es-

t4 aislada desde el punto de vista eléetrico frente a la Y

e

rra de calefaccidén en la zona del extremo trasero a través
de una junta de estangueidad.

&,~ Dispositivo segun la reivindicacidén 3%,
caracterizado porque la junta de estanqueidad delimita el
canal de circulacidén del elemento de calefaccidén junto al
extremo trasero y la masa fundida de material sintéiico
puede ser introducida en el canal de circulacidn a través
de un orificio de admisién lateral.

58,~ Digpositivo segun laé reivindicacicnes 32
0 48, caracterigado porque la junta de estancueidad se

apoya sobre un reborde interior de la envoltura, que de-

y por el otro lado estd fijado a través de una tuerca anu~
lar.

62,- Dispositivo segim la reivindicacidn 12,
caracterizado porque el orificio de salida o los orificios
de salida comienza(n) en la parte delantera de la envoltu-
ra delante de la parte de la barra de calefaccidn,

78.-~ Dispositivo segin ls reivindicacidén 12,
caracterizado porque los salientes que delimitan los ori-
ficios de salida son de una sola pieza con la parte de

envoltura delantera y estén doblados desde la parte de
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_envoltura y confluyen por delante para formar una punta.

Hoja nomd9

82,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 78, ca
racterizado porque los salientes de una sola pieza con la
envoltura después de un giro en 902 estdn unidos con el ex
tremo delantero de la barra de calefaccidn.

92,~ Dispositivo segin la reivindicacidén 12, ca
racterizado porque los salientes que delimiten los orifi-
cios de salida son piezas moldeadas unidas con el extremo
delantero de la barra de calefaccidén y con la parte de en-
voltura delantera. |

108,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 18, c
racterizado porque el extremo delantero de la barra dz ca-
lefaccidn estéd estructurado como pieza moldeada dispuesta
por separado, preferiblemente como’ pleza de chapa troquels
da o pieza repujada.

112.- Dispositivo segén la reivindicacién 92,
caracterizado porque los salientes que delimitan log orifi
cios de galida estdn estructurzdos como piezas moldeadas
en forma de U, preferiblemente como piezas de chapa tquug
ladas.,

128,- Dispositivo segin las reivindicacionss 12
6 22, caracterizado porque el extremo delantero de la ba-
rra de calefaccidn estd estructurado en forma de lanza con
seccidén transversal rectangular.

138,~ Dispositivo segin la reivindicacién 1282,
caracterizado porque las prolongaciones laterales de-le
lanza se extienden hacia fuera a través de log orificios
de salida.

1483,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 12,

caracterizado porque el extremo delantero de la barra de

—\

tes
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- calefaceidn estd estructurado con forma de estrella o de

Hojn ntim. 20

eruz.,

158,~ Digpositivo segin las reivindicaciones
12 § 28, caracterizado porque la envoltura o las partes de
envoltura estdn estructuradas con forma cilindrica.

168.~ Dispositivo segin la reivindicacidn
58, caracterizado porque la parite de envoltura delantera
estd reducida en su didmetro y la parte trasera tiene el
mayor didmetro.

178,~ Dispositivo segin la reivindicacidn
168, caracterizedo porque la parte trasera estd estructu-
rada como cémare cilindrica, que aloja parcialmente 12
parte de envoltura trasera, un anillo de contacto unido
con la parte de envoltura trasera,.y por 1o menos dos dis
cos aislantes, y puede ser cerrada a través de una tuerca
anular.

188,~ Dispositivo seglin la reivindicacidn
178, caracterizado porque la parte trasera tiene un con-
torno exterior tetragonal.

198,~ Dispositivo segin la reivindicacidn
28, caracterizado porgue una de las partes de envoltura
estd estructurada como elemento compensedor de dilatacio-
nes. '

202,- Dispositivo segin la reivindicacidn
198, caracterizado porgue la parte de envoliura itrasera
estd provista en lados alternsdos con muescas en fofma de
segmentos de circulo.

212,- Dispogitivo segin la reivindicacidn
202, caracterizado porgque la parte de envoltura trasera

estd estructurada como resorte en espiral cilindrico, que
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Holn nara. 27,

_estd provisto junto 2l extremo trasero con un puente de
sostén fijado a la barra de calefaccidn.

228 .~ Dispositivo segin la reivindicacién
208, caracterizado porque la parte de envoltura trasera es
t4 estructurada con forma de tamiz y tiene rendijas longi-
tudinales. ,

232,~ Dispogitivo segin la reivindicacidn 28,
caracterizado porgue la pérte de envoltura trasera estd
estructurada en forma de disco y tiene por l¢ menos un ca-
nal de circulacidn para la masa fundida de material sinté-
tico.

242,~ Dispositivo segin la reivindicacidn
238, caracterizado porque la parte de envoltura trasera
estd provista con una hembrana metdlica fijada a la barra
de calefaccidn, la cual membrana estd provista con tala-
dros de circulacidn para la masa fundida de material sin-
tético.

252,~ Dispositivo segin la reivindicacién
202, caracterizado porcue en la parte de envoltura delan-
tera estén previstas muescas desfasadas entre si, y la par
te de envoltura trasera estd estructurada en.forma de dis-
co.

268,- Dispositivo segin las reivindicaciones
21 6 258, caracterizado porque las muescas en la zona de
sus bordes de orificios situados junto a la periferia de
la parte de envoltura estdn conjuntamente replegadas'en el
egtado frio del elemento de calefaccidn.

278.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 28,
caracterizado porque la parte de envoltura delantera y la

parte de envoltura trasera estdn aisladas desde el punto

AN
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Hojn nhGm.

-de vista eléctrico con respecto al dtil de moldeo por in-
yeceidn.

288,~ Dispositivo segin una de. las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizado porque la seccidn trang
versal de la barra de calefaccién se diferencia de la for—
ma circular.

298,- Dispositivo segin una de las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizado porque la proporcidn
de la superficie de la barra de calefaccidén en la zona del
canal de circulacidn con respecto a lg superficie interior
de la envoltura es de 1:1,5 a 1:3,5, preferiblemente de
1:2 a 1:3.

' 308, - Dispositivo segin la reivindicacidn
298, caracterizado porque la pr0pofci6n de la superficie
de la barra de calefaccidén en la zona del canal de circula
cién a la superficie interior de la envoltura es de L:2,5.

318,- Dispositivo segin una de las preceden-
tes reivindicaciones, caracterizado porque la punta del
elemento de calefaccidén estd provista con un cono dec v4l-
vula, el cuael estd adaptado con el asiento de védlvule en
el casquillo de cdmazra previa o en la cavidad de molde,

328,- Dispositivo segin la reivindicacidn
188, caracterizado porque los discos aislantes estdn fabri
cados de material cerdmico de éxido de aluminio,

338,~ "Dispositivo de boquilla mejorado para
el moldeo por inyéccién, la extrusién u otro tratamiento

de material sintético",
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‘ Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y
' con los fines que se han especificados,

Esta Memoria consta de veintitrés hojas escri

tas a mAiquina por una sola cara.

Madria, 08.E¥ 1080

P.A.

de Elzabo g
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