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ÔOLICITANTE <3!

GIAMPIERO FERRI.
OOMICILIO DEL SOLICITANTE

Via sto p p an i 39, FIRENZE ( I t a l i a )
(Q )  INVENTOR IES)

e l  s o l ic i t a n t e .

TITULAR IES!

GIAMPIERO FERRI.

{74) REPRESENTANTE

D. JAIME ISERN CUYAS, Agente O f ic ia l  de l a  Propiedad I n d u s t r ia l .

U N E  A - A  M O O  3 ) 0 7 UTILICESE COM O PRIMERA PAOIMA DE LA MEMORIA



La paten te  NB 423077 se  r e f ie r e  a un procedimiento 

para l a  formación de una munición pai*á armas de ju gu ete , 

e l  cu a l comprende l a s  f a s e s  su c e s iv a s  de: formación de 

un soporte  que comprende una p lu ra lid a d  de a s ie n to s  para 

c a rg a s  e x p lo s iv a s , por medio d e l moldeo por inyección 

de m ate r ia l term oplástico  dentro de un primer molde para 

inyección^ co locación  de l a  su stan c ia  ex p lo siv a  en lo s  

c ita d o s  asien to s^  in troducción  d e l soporte  con l a s  ca rg a s  

e x p lo s iv a s  en un segundo molde de inyeccióny y moldeo de 

una cobertura de m ate r ia l te rm o p lástico , con m ateria l 

te rm o p lástico , para l a s  ca rg a s  e x p lo s iv a s , cobertura 

que se  su elda con e l  m ate ria l d e l soporte moldeado, 

cerrando l o s  a s ie n to s  que presen tan  tan  só lo  zonas de­

f in id a s  que ofrecen  paredes d e lg ad a s . E stá  p re v is to  ven­

tajosam ente que e l  soporte e s té  modelado con p e r f i la d o s  

para formar can a le s  y/o r e s a l t e s  ap to s para c o n s t itu ir  

un lab e r in to  en tre  asien to  y a s ie n to  de carga e x p lo siv a , 

y l a  cobertura e s t á  formada p ara  ad ap tarse  a l o s  c ita d o s  

p e r f i la d o s  y formar la b e r in to s  en tre  asien to  y a sien to , 

con e l  f in  de e v it a r  encendidos contiguos por propagación.

Un segundo o b je to  de l a  anteriorm ente c ita d a  pa­

ten te  e s  una munición para arma de ju gu ete , que comprende 

un soporte  de re s in a  s in té t ic a  moldeada con una m u lti­

p lic id a d  de a s ie n to s  para ca rg a s  e x p lo s iv a s , y una cober­

tu ra  de re s in a  s in t é t ic a ,  inyectada sobre e l  soporte 

y sobre l a s  cargas de su stan c ia  ex p lo siv a  in tro d u cid as 

en lo s  a s ie n to s , l a  cu a l cobertura e s  por consigu ien te  

so ldada sobre e l  soporte y s e l l a  lo s  c ita d o s  a s ie n to s .

La munición e s t a  r e a liz a d a  de modo que sobre cada 

uno de lo s  c ita d o s  a s ie n to s  s e l la d o s  por l a  cobertura 

é s t a  p resen ta  una zona de paredes de espesor reducido
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y su sc e p tib le  de ceder, preferentem ente bajo  l a  acción 

de l a  p resión  in te r io r  de lo s  g a se s  producidos por l a  

exp lo sión .

En l a  c ita d a  munición, e l  soporte y l a  cobertura 

5, inyectada sobre é s te  pueden formar de modo ventajoso  

unos la b e r in to s  de protección  contra l a  propagación 

d e l encendido en tre  a s ie n to s  contiguos.

En un ejemplo de munición según l a  paten te  an te rio r­

mente c ita d a , lo s  a s ie n to s  contiguos formados en e l  so­

lo .  porte  presentan  e l  fondo de un esp esor alternativam ente 

mayor y menor; a su vez, l a  cobertura p resen ta  e sp esores 

menores en correspondencia con lo e  a s ie n to s , e l  fondo 

de lo s  cu a le s  t ie n e  un espesor mayor, y p resen ta un 

mayor espesor en correspondencia con lo s  a s ie n to s  e l  

15. fondo de lo s  cu a le s  t ie n e  un esp esor menor; l a  munición 

e s  a s í  adecuada para se r  u t i l iz a d a  sucesivamente con 

percusiones sobre c a ra s  op u estas.

E l p resen te  perfeccionam iento se  r e f ie r e  a un 

d e sa rro llo  u l t e r io r  de l a  Patente anteriorm ente c ita d a ,

20. para obtener municiones de tip o  t r a d ic io n a l  en su e s tru c ­

tu ra  e se n c ia l r e a liz a d a  según l a  paten te  anteriorm ente 

c ita d a .

Según l a  presente invención, l a  cobertura de re ­

sin a  s in té t ic a  e s  inyectada separada pero sim ultánea- 

25. mente en lo s  a s ie n to s  in d iv id u a le s  p ara  l a s  ca rg a s  explo­

s iv a s ,  l a s  cu a le s  son a s i  s e l la d a s .

La c ita d a  cobertura puede se r  formada en e l  in te ­

r io r  de lo s  a s ie n to s  in d iv id u a le s  o bien puede se r  de­

sa r ro lla d a  para cu b rir  también e l  borde d e l asien to  

30. para l a  carga e x p lo siv a .

La invención se rá  comprendida m ejor siguiendo l a
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d escrip c ió n  y e l  plano ad junto, e l  cu a l rep resen ta  un 

ejemplo de lo s  conceptos anteriorm ente expu estos. En 

p a r t ic u la r ,  en e l  p lano:

l a s  f ig u r a s  1, 2 y 3 representan  municiones de 

5. t ip o  esencialm ente t r a d ic io n a l y r e a liz a d a s  con e l  pro­

cedimiento según l a  invención;

l a s  f ig u r a s  4 a 9 i lu s t r a n  secc io n es dem ostrativas 

t r a n sv e r sa le s , esencialm ente según l a  l ín e a  IV-IV de 

l a  f ig u r a  2, de algunas so lu c io n es p o s ib le s ;

10. l a  f ig u r a  10 rep resen ta  una sección  según X-X

de l a  f ig u r a  1 .

Según se rep resen ta  en e l  p lano, una munición como 

l a  11 ó 13 ó 15 ( f ig u r a s  1, 2 y 3) p resen ta  una s e r ie  de 

a s ie n to s  en forma de copa 17 ; 19 y 21; d ista n c ia d o s uno 

15. de o tro  y conectados entre s í  -  en correspondencia con 
e l  fondo respectivam ente de un n iv e l interm edio en la  

pared la t e r a l  -  por medio de una e stru c tu ra  de conexión 

23; 25; 27 respectivam ente, adecuadamente conformada.

En l a  f ig u r a  10 l a s  c i ta d a s  e s tru c tu ra s  de conexión 

20. e stán  in d icad as  con 30, en tan to  que con 32 e stán  in d ica­

d as l a s  paredes l a t e r a l e s  y con 34 lo s  fondos que forman 

l o s  anteriorm ente c ita d o s  a s ie n to s ; en l a s  f ig u r a s  4 a 9; 

son u t i l i z a d a s  l a s  mismas re fe re n c ia s  que en l a  f ig u r a  10. 

En cada asien to  32, 34 e s t á  a lo ja d a  una carga explo- 

25* s iv a  36, que en lo  p o s ib le  debe se r  cerrada como debe se r  

ce rrad as  l a s  ca rg a s  e x p lo s iv a s  de lo s  ejem plos de l a  

p aten te  anteriorm ente c ita d a  y de l a  p resen te  P aten te . 

Para r e a l iz a r  e s to , según l a  p resen te  paten te , e l  p r in c i­

pio  de se llad o  por medio d e l moldeo por inyección  e s  

re a liz a d o  simultáneamente para tod os lo s  a s ie n to s  d e l 

mismo elemento que forma l a  munición, pero con una inyec-
3 0
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ción separada para formar e sp eso res de se llad o  in d icad os 

con 38 en l a s  f ig u r a s  4 a 1C. E sto s e sp eso res de se llad o  

se  incorporan con l a  p arte  so b re sa lie n te  de l a  pared 

l a t e r a l  32 por encima de l a  carga 36; y lo s  c ita d o s  espe- 

5, so re s 38 pueden presen tar un p e r f i l  m odificab le  por medio 

d e l correspondiente p e r fila d o  d e l segundo molde; en e l  

cual l a  munición e s  in troducida después de se r  deposi­

tad a s  l a s  cargas e x p lo s iv a s  36; para l a  formación por 

inyección de lo s  c ita d o s  e sp e so re s . No se  excluye que 

10. una p arte  d e l segundo molde puede se r  l a  misma del 

primer molde.

Para e l  primer y e l  segundo moldes puede u t i l i ­

z a rse  un soporte cumulativo para una m u ltip lic id ad  

de m uniciones; e l  cual soporte e s t á  también presente 

15. en e l  primer molde y en caje  con lo e  elementos moldeados 

simultáneamente por inyección  en e l  primer molde; 

un soporte de e s te  t ip o  puede e s t a r  c o n stitu id o ; por 

ejem plo, por una hoja de cartón  o s im ila r  o de m etal, 

e l  cu al con stitu y e  e l  r a s t r i l l o  para l a  p lu ra lid a d  de 

20. p ie z a s  moldeadas simultáneamente y a m anipular para l a  

in troducción  de l a s  ca rga s en lo s  a s ie n to s  para l a s  

mismas y para l a  segunda inyección  en e l  molde por 

inyección .

Los e sp e so re s 38 pueden se r  acoplados s e n c il la -  

25. mente con e l  m ate ria l su p e r f ic ia l  de l a  p ieza  moldeada

in ic ia lm en te , respectivam ente, pueden se r  también ocupa­

dos por l a  p resen c ia  de muescas, generalmente p r e v is ta s  

en e l  in te r io r  de lo s  mismos a s ie n to s .

Segán l a  f ig u r a  4, un esp esor 38A tie n e  una forma len - 
30. t ic u la r  para p resen tar una reducción de espesor c e n tra l . 

Según la  f ig u ra  Ó, e l  e sp esor 38B de se llad o  so b re sa le
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d e l borde de l a  pared l a t e r a l  32 y recubre e l  extremo 

fr o n ta l  de l a  c ita d a  pared con un redondeamiento p e r i-  

m étrico j que en cambio f a l t a  en e l  e sp esor 38C de l a  

f ig u r a  6 , e l  perím etro e x te r io r  d e l cu a l e s t á  e se n c ia l-  

5* mente formado en ángulo v iv o . E l e sp esor 3SD de l a s  

f ig u r a s  7 y 8 p resen ta  una su p e r f ic ie  e x te r io r  plana 

a l  n iv e l de l a  pared 32. En l a  f ig u r a  9 e s t á  p re v isto  

un e sp esor 38E, que se  sobrepone parcialm ente a l  ex­

tremo fr o n ta l  de l a  pared l a t e r a l .

10. En todo caso , lo s  e sp e so re s  de se llad o  38; 38A

. . . . .  38E o eq u iv a len te s son re a liz a d o s  por moldeo 

por Inyección según lo s  c r i t e r io s  de l a  Patente mencio­

nada a l  p r in c ip io  y simultáneamente p ara  toda una muni­

ción o respectivam ente para todo un--complejo de muni- 

15. c ien es que hayan sido  moldeadas simultáeamente y car­

gadas simultáneam ente;con ex p lo siv o ; estando p re feren te­

mente acop ladas a un mismo soporte de r a s t r i l l o  o 

equ iv alen te .
Se entiende que e l  plano tan  só lo  rep resen ta  un 

20. ejemplo aportado p ara  dem ostración p rá c t ic a  de l a  in ­

vención, pudiendo e s t a  invención v a r ia r  en l a s  formas 

y d isp o s ic io n e s , s in  por e l lo  s a l i r s e  d e l marco d e l con­

cepto que co n stitu y e  l a  base  de l a  misma invención.
SS , 33

25.  N O T A
D escrito  e l  o b je to  d e l p resen te  invento se  declaran  

nuevas y de p ro p ia  invención l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io ­

n es .
1 .-  M ejoras en e l  o b je to  de l a  paten te  p r in c ip a l nS 

30. 428.077 por "Procedim iento.para l a  formación de una munición

p ara  armas de ju g u e te " , en donde l a  munición comprende un
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soporte de re s in a  s in té ic a  moldeada con una p lu ra lid a d  de 

a s ie n to s  para ca rga s e x p lo s iv a s , y una cobertura de re s in a  

s in té t ic a  inyectada sobre e l  soporte  y sobre l a s  ca rg a s  de 

m ateria l exp losivo  in tro d u cid as en lo e  a s ie n to s , l a  cu a l e s  

5* a s í  soldada a l  soporte y s e l l a  lo s  c ita d o s  a s ie n to s , carac­

te r iz a d a s  por e l  hecho de in y e c ta rse  separadamente l a  

cobertura de re s in a  s in té t ic a ,  aunque simultáneamente 

en lo s  a s ie n to s  in d iv id u a le s  para l a s  ca rga s e x p lo s iv a s , 

quedando*éstas s e l la d a s  de e s te  modo.
10. 2 .-  M ejoras eegdn l a  re iv in d icac ió n  1, c a r a c te r i­

zadas por e l  hecho de e s t a r  moldeada l a  cobertura en e l  

in te r io r  de lo s  a s ie n to s  in d iv id u a le s .

3 . -  M ejoras segdn l a s  re iv in d icac io n e s 1 y 2, carac­

te r iz a d a s  por e l  hecho de e s t a r  d e sa r ro lla d a  l a  cobertura

15$ para cu b rir también e l  borde d e l a sien to  para l a  carga 

ex p lo siv a .

4 .  -  M ejoras segdn l a s  re iv in d ic ac io n e s 1, 2, 3, 

c a ra c te r iz a d a s  por e l  hecho de que l a  cobertura de un 

asien to  incorpora en e l  mismo esp esor un r e s a l t e  fo r -

20. mado en l a  su p e r f ic ie  l a t e r a l  in te r io r  d e l a s ie n to .

5 . -* M ejoras en e l  ob jeto  de l a  paten te  p r in c ip a l n3 

428.077 por "Procedimiento para l a  formación de una muni­

ción para armas de ju g u e te " .

Segdn ce d e scrib e  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria

25. d e sc r ip t iv a  que consta de 7 h o ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a 

máquina por una so la  ca ra .

Madrid, a - g J{JM, ]gyg
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