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L Lo presente invencidn se refiere a un método pa-

thogn ndun. ']

ro menufecturar un producto para la construccidn, mezclan~ |

éo un agente acdhesivo incrginico ("hidrdulico®), preferi-

s R . !
blemente cemento Fortland, como matriz, con un refuerzo ‘

de fibra, y ol producfo e3l manufacturado. Perticularmens—
te, pero nb cxclusiva@ente, la invencidn se refiere o la |
manufaciura de hojas %ara construccidén reforzadas con fi-
bfa, Yy ala composic%én de -hojas asdi manufacfurada. S

| Los productos para construccidn reforzadosAgonl
fibra, a£ la comstruccién descrita, son bien-conqcidos;
Tales productos se basan cn una matriz consistente pxiﬁqiw
palmente en un agente adhesivo inorgénico, tel como dgm§n~
to Portland, cémento de alﬁmina, cemento de cenizas volen-
tes, cal, yeso, tierra de diatomeas, puzolana y mezelas de
ellos. DILas fibras usadas para el refuecrzo pueden ser-fi~
bras orginicas o inorginicas, o una mezcla de fibras, ¥y en-
tre las fibras qﬁe han sido propuestas se incluyen el émiag
to, fibras de vidrio, fibras de acero, fibras ﬁinerales,
fibres de celulosa y fibras de plédstico.

Los recursos de fibras de amianto adecuadas para
la produccién de tales producfds paré la E6nstru¢ciéﬂ fe; '
forzados con fibra son limitados, y para muchos fines es
deseable evitar el uso-de amiznto como fibres de refuerzo.
Ademds, cuando se usan fibras de vidrio y fibras de acero,
es un inconveniente que tales fibras son muy caras, y para
conseguir la misma magnitﬁd de refuerzo el gasto serd 4-5
veces mayor que gi se hublera usado amiento, Adenés, las
fibras de vidrio y fibres de acero son propensas a descom-
ponerse en alguna‘magnitud, gunque las Ultimas solo'insig-

nificantemente, y solo en la superficie del materiel réfog

L e
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| zado con fibra, micniras quec las priméras experimentan con
tinuawente una clerta descomposicibn como consecucncia de
la naturaleza alcaiina'del ccmento.

Por la memoria descriptix}a de la patente brifé»-
nica n® 1.130.612 sc conoce el uso de compomentes de re- !
ﬁuorzo Tibrosocs hechos de un materisl de pelicula plésti4:
¢ alergado y subsirulentemente fibriledo, prefcriblementé
una pelicule de policlefina. Ias desventajas antes men-
cionades en relacién con las fibres de amianto, fibres de
vidrio y fibras de acero no existen cuando dichos componeh-
tes de refuerzo de polioiefina fibrosos se usan en urn LOT-
tero consistente en,lp. ej., comento Fortland y grava, pe-
ro solo e .consigue, debido a su extremedamente lisa su-’
périicie, una unién pobre con la matriz tras curado de la
niema., ELl refuerzo de fibra corocido por dicha memorie
descriptivae de patente britinica consiste en cordel de plésg
tico toreido que pesa 1-1,5 n/g, y qué,ha sido cortzdo en
filamentos de aprox. 75 mm. El cordel se hace en forma del
llemado metericl de fibra escindido, e partir de una bande
de pléstico en forma de pelicula aue, tras extrusién y en-
friemiento, ha sido estirada aprox. diez'veces su longltud
orlginal, El estiramiento hace que la esiructurs del ma-
teriel pldstico quede méds orientada; con la resultante re-
gistencie a la traccidén significativamenté aunenteda a 1o
largo, ¥y resistgncia a la traccibn signifieativamente re-
ducida perpgndicularmente a le miswa,

Debido 2 su resistencis a la traccidn transversal

ral a escindirse; esta escioidn, p.ej., puede estar provo-

cada por torcimlento de la banda de pelicula de pldstico

deficiente, el material alargzdo tlene una tendencia natu- _

R S
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oy oam. 3 l
_eatirada alrededor de su eje longitudinal, ¥ por impacto .
necanico adicionsl, p.ej. como comsecuencis de golpes‘o
fuerzos de frotamiento“por particulas de piedre y grava
durantec la mezcla en ung hormigone&a, en un nétodo segin
éi'cual se escinden en varins cuerdes mds delgadas. Por !
le escisién conocida, le divisidn a cuerdas mds finas siem
pre tendrd lugar a lo largo de las lineas o dreas mis dé~'
biles nativas del material, parelelemente a la direccidn

de alergomicnito de la banda. isi, las fibras formadas ro-

pre completamente lisas, y. seccidn recta constente en toda
su longifud, siendo este la rezén de que haye sido imposi-

ble consegulr un anclaje mds satisfactorio que el que hey

{ cibn recta constante de las fibras de pldstico usadas hes- |

ta ahora eXplicén tarbién el inadecuado control de una. dis-
:tribucién de grietas homogiénea en el froducto refarzado
con fibra de pldstico endurecido. Esta desventaja estd
adicionalmente agravada por el hecho de que las propiede-
des de contraccidn transversal de los meterieles pldsticos
son extraordinarismente grandes, es deeir, 0,4-0,5, en com
paracidn con eprox. 0,2 en el caso del vidrio y aprox. 0,3
en el caso del zcero. Asi, por alergemiento, la fibre li-
sa se adelgazard tan pronto como se aplique deformacidn,
con lo que pierde el contacto Intimo con la matriz qﬁe la
rodee, a lo laréo de 4recs menores o mayores de su circun-
ferencia y 2 lo largo de la,tdtalidad de su direccibn lon-
gitudiral.

Como remedio solo se he sugerido dejor que la

escisidn tenga luger a lo largo de una seceidn de le lon-

* . 1
sultan con secciones rectas rectangulares, superficies: silen

con lag fibras redondas usuales. Ia superficie lisa y sec

-
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| %o movimiento de resiliencia cuando se hon doblado las-fi~

o num 4

Lgitud total del cordel, desplazada denirc Gel haz de fi-
brag, de~manera gue cuando se extiende ) haz se consiga
un material que se pucde parecer a ur.. eiflculs que tiene
diverses anchuras de malla. Se dlee cur con ello se cone-
gigue un anclajo que no se puede obteusy con las fibras
pléstices redondas usuales, pero tamsidn el refuerzo de
este clesec es insuficienté. Los relatuivuamente pocbs pune-
tos de cruce, que, por cierto, separuCemente son bactants
débiles, yo aque le escisidn puedo‘justamente continuar, son
incapaces de superar en mognitud significativa la influen—
cia de las 4reas, muy largas, con caras de divisién conple~
tamente lisas derivadas de la escisidn, & las gue no puede
adherirse una matriz de cemento, y en consecuencia'no‘ﬁro-
porcionan el efecto deseado. ZEl cordel de fibra de plés- .
tico c¢onoclido se muestre en la Figura 1 del dibujo. |

Ia escisidén de fibras conocida puede tener'lugar
exponiendo le pelfcule de pldstico estirada a cierto tra-
temiento fisico. Sin embargo, forman haces coherentes de
filementos de fibra incluso después de le wanipulacién vi-
gorosa 2 que se exponen como resultado de la mezcla con gra
va y piédra, en la hormigonera. Ia seccidn recta de las '

fibras individuales seré ain tan grande que habrd un cier-

bras, com? sucede tras compresidn de la masa de hormigén .
que contiene fibra, y esto, por si mismo, causa tembién un
anclaje pobre de las fibras. '

Segtin la presente invencién, un método para ma-
nufacturar un producto pora la construccién comprende mez-
clar un agente adhesivo inorgdnico, preferibiemente cemen-

to Portlend, como metriz, con un refuerzo de fibra en el

OR
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| el refuerzo se obtenga escindidndolas completemente a fi=

lementos tnicos, dispersados en la suspensidn gue se obtie
’ ) I a 34

Hlogn ndm. 5

 oue 2l renos parte de las fibras son Fibras orgdnicas Fle-
xibles del tipo de poliolefina, preparadas cortaado on lon
gitudes cortas un materisl de pelicula estirade y fibrile-
' do, preferiblemente esfabilizado térricamente, habiendo si-
do -causada 1o Fibrilzeidn escindiendo wecdricamente el rae-
terial dée peliculs estirado, antes de mezclar, en una sus-
pénsién, rara obtener filamentos dnicos de poliolefiné,de!
aproximadanente 2 a 35 denier dispersedos enrla Suspensi&n,
y”dejapdo gue la‘suspensiénlﬁure tras darle forma o ﬁolieé;
la. - ' ‘ __'
' Asi, en 1a preparacién del refuerzo en forme del
material de pelicula estirado, estirado en una o nds eta- .
pas, la fibrilacidn se efectla, por ejemplo, mediante ro-
dillus'con cortadores 6 agujas, qﬁe corten o esbindeﬁ 2 la
pelicula estirada parcialmente a través de la direccidn de
los nicleos fuertes del material.
4sf se fibrilan las fibras de $al manera que ée
deshilachan en los bordes, mejorando con ello la unidn de

las fibras en le matriz. Sin embargo, es imporiante que

ne por el método.

Preferibleménte,'las fibras son fibras de poli-
propilenc que son capaceé de soportar la influencis direc-
ta o indirecta de variaciones de 1&2 y temperatura, que,
para plezas paré construceion, puedén variar -entre aproxi-
madsmente menos 202C hasta aproximadamente 1202C. En este
coniexto, las fibras de poliprgpilené son preferiblemente

fibres de polipropileno puro, preparadas en base a un ma-

terial en pelicula sin polietileno (en otros casos se mez~

PSP
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Lcla usualmente polictileno con polipropileno para fzeili-

‘resto del material de matriz.

 sigual de las fibras, y & las wuchas fibrillas unides v

Huoge nion, 6

tar el arrasire y estiremiento del materiul de pelicule),

Segin wna ceracteristica yreferide de la inven~

cibn, el matericl de fibre sc diupersn en una purte del
agénte adhecivo aglutinante, gue luego se mezcla con el

1

Debido a los bordes Gechilachados y cardcter de-

muy éelgaﬂas, las fivras en cuestidn son muy diffciles de|
desenredar y distribuir uniformemente en el raterial de
matriz. Para conseggir la necesaria dispersidén de las.fii
bras, la mezcla puede tener luger preferiblemente, en nna .
primera etopa, en parte del ﬁaterial de natriz, por ejem=
plo en uhs matriz de cemento Portland puro.

Asf, una ventaje es que le dispersidn de los fi-
bres se hace en un fluldo graso o nuy viscogo.

Por les industries de manufactura de hormigdn es
un ﬁecﬁo bien conocido que se obtiene alta resistencia con
baja proporcidn agus-cemento, mientras cue el cemento con
anianto requierec una proporcién agua-cemento grende para
obtener resistencias aceptables de los articulos.

Sorprendentemente, se ha observedo que la resis-
tencia de articulos hechos de esta manera, con baja propord
cibén agua~cemento y dichas fibraé, gse auments considerable-
mente en comparacién con los articulos de amiento-cemento
nanufacturados con la gran proporcién ague-cemento reque-
rida. ’ '

Para mejorar la adherencia de las fibres orgdni-
caé flexibles, su superficie se puede tratzr con un mate-

rial de carga inorgénido de grono fino, o perte del agente

-
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1 de servir como agente dispersante, tal como, por ejemplo,’

. Hain ninn "/

| adhesivo, antes de mesclar, con el matérial de motris. ZEL
raterizl de cargo de greno fino tambidn sirve pora plasti-
ficer le mezcla, péra obtener unz digpersidn uniforme de
las fibrec. ’ -

‘ Otras mejoras en la mezcla se pueden obiener en'
un método segln.le invencidn en el que la umezcla de las
fibras, con la masa de ratriz, sé efectiz con adicibn de
wn agente dispersante.

El agente disyversanle puede servir pars mejorar

' . !
la distribucién de las  fibras, y parte de las fibras pve-

fibras de celulosa, péro tembién se pueden uéar compués%os
quinicos teles como metilcelulosa, hidroxipropilmetilcelu-
losa, ﬁolisiloxanos, aceites de silicona, aceitfes minera~
les con derivados de silicona, para mejorer le afinidad de
las fibras y eviter la aglomeracién de las fibras, y mejo~
rar asi la orientecidn al azar de las fibras.

| La mezcla de las fibres, en cantidad de hasta
aproxinadanente 20 por ciento en volumen (vreferibvlemente
1 a 8 por ciento en volumen), con el materisl de matriz,
se puede efectucr en mezcladores, preferiblemehtersin dis=-
positivos de agitacidn, por ejemplo en mézcladores del ti-
po vibratorio, de sacudides o volteo.

El método segin la invencidén es especialmente

3

aplicable a un procedimiento en el gue el producto se ma=

jas de fibra, con equipo de aspirecibn pars eliminar el
ague de las hojas en verde en el procedimiento de formacidn
La mezcle de fibros cooperz para obtener un-buen

conportamiento de la suspensién en la maquinaria de la clas

nufactura en forme de hojas, en maquinaria formadora de ho=-

L4

-
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Lantes mencionada.

en el complicedo sistema de tamiz que forman las fibras de
) i .

Iojn noun 8

Otras fibras ("fibras de soporte") gue e pueden
incorporar son Iibras celuldsicas, y opcionalmenie fibres

de lana miners) o similercs, y si se alinden apropizdamnente
de, una distribucién Fniforme de lag particulas de cemento

plastico, -y cuando ef exceso de aguz se climina stbsiguien
temente por aspiracién durante el curado y la formeeida del
material lag fibras de soporte formen un £iltro que inpi~
de que las particulas de cemento sean arrastradas de la
superiicie dc las fibras de pléstico.

Se oﬁtiene un producto mejorado si las hojas se
someten a unz compresidn dﬁrante un periodo de tiempo tras
la férmacién. |

' La predente invencién comprende ademds un produg
to para la construccién reforzado con fibraz, que consiste
en una matriz de un agente adhesivo inorgénico, preferibvle-
mente cemento Portland, y fibras de refuerzo, al wenos ung
.parte de las cuales comprende filamentds Unicos de fibras
de poliolefinq, breferiblcmente flbras de nollpropileno,
preparadas en base a un muterial de nelicula estirado al
nenos 15 veces,hasta un espesor entre 10 y 60 micras, y fi-
brilado mediantq rodillos rotatorios de azuja o obrtadores,
para obtener un materiql de fibra gue tiene una resisten-
cia a la traccibn de al menos 4000 Lp/cm , Po&J. aproxina-
damente 6000 kp/em® o mis, un médulo de elasticidad de al
menos 7 x 104,kp/cm2, p.ej. aproximadamente 10,xﬁ1o4 kp/bm
o méds, y un alargamiento de como mdximo 8 por. elcnto, sme

do la longitud de dichas fibras entre 5 y 25 cm.

pueden asegurcr, debido a su superficie copecifica muy gran

-~ e
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1oy ntum 9

- Se hi hallado que las fibras producidas de esto
manera,, deldO a su Tirme anclaje en el cenento, son cazpa-
ces de absorber la carga de traccidn %obzl cuando falla el
cemehto, ¥ que al miomo tiempo, debids o lss tensiones de
izalla a lo largo de 1la superficic ¢e ia fibra, pueden
conducir a lo produccién de una dlsﬁ;:LuCLén de microgrie-
 tag ton extroordincrismente finas que <l producto actia
como un moterial howogéneo -de un oom;anaﬁte, haste el mis-
no punte de rotura, teniendo unsz éxtensién que puéde ser
entre 10 y 100 veces la que hay en el caso del materiaX de

matriz sin reforzar; tel extensidn he sido inslcanzable

{ cuando .se han usado los materiales para la construccidn

reforzados con fibra de pldstico propuestos haste ahora-.
Lo, monera de agrietamiento antes mencionade es'
wna dé las carceteristicas extraordinarias de la Dreﬁente
invencién. Debido & las nuevas caracteristicas de la su-
perfidie de la fidbra, an@es menciongdas, el anciaje en%fe
las fibras y lo matriz es tan extpaordinariaménte bueno
que se obiiene una nueva manera de cooperacidn entre estos
componentes que tiene como resultado una nueva manera de
alargamiento hasta el punﬁorfiﬁai, yé'qﬁé-lé matriz no fpr-
ma ninguna grieta que se ex rtienda a través de la anchura
totel de la zona de tracc16n. S SR
Cuando el materizl de pelicula de pléstico se
escinde mediante un rodillo corfador o de azuja, cuando el
materinl de pelicula de pldstico estd estirado préximanmen~
te al limite_de rotura, la pelicula de pldstico se escinde.
en pequelas tiras y unLdadea de anohuras algo difercntes,
normalm@nﬁe entre 3 y 7 veces Ql‘espeuor de l= pelicula.

de pldstico, Ia Figura 2 del dibujo muestra una seceibn

_POOR
QUALITY
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_recta o través de tal haz de fibras. Cucndo se cscinde
ey impoftante que cl corte se haga en 9itios que no coin-
cldan con las dreas nds débiles nativan del material. Ougm
do se corta, la pelfcula de pldstico s¢ corta algo ol azar,
¥ a menudo cn dirceciones que se desviin de la direccidn
del alargamicnto, lo que se supone gue 3sucede debido 2 que
la pelficuln, cunando es alecanzada por unx u otra de las asu
qu 0 cortaderes, respectivamente, cu cmuujads en ciertos
movimientos latereles en su propib plano., En coﬁsecﬁencia,
a menudo sucede que se corta mis alld de los micleos fuer-
tes del material,-causando esto cierto deshilachndo de ias
dreas de corte, y ademds la scceibn rect: de las fibras
individuales dificre en la direccidn longitudinal. Amb&s
de cstos hechos aparecen por las Figs. 3y 4 del dibﬁjo.
Las finas fibrillas y el deshilachado se pueden ver en %o-
das partes de las dreas de corte, y también es evidente
que las dos 4reas de cor?e no son del todo paralelas, CO=-
mo sucede con la pelicula estirada escindida‘natura;mente,
sino que se proyectan y reiraen al azar en el-caso de cada
fibra individual. ZEstos ejemplos de desigualdad causen el
anclaje‘§ entrecruzaniento mecdnico varticularmente buenps
de las.fibfas, en el material para la construceidn segin
la invencién. = . _ | . | | |

Lo escisién de un material de pelfcula de plds-
tico mediante rodilles de cortador o aguja es conocida por
ol misma, pero es nuevo.el corterlo paré dividir el mate~
riai, consiguiendo asf filamentos dnicos, y usar estas fi-
‘bras no lisas con scccioncs rectas desigugles ¥ las propie
dades estipuladaes antes mencionwdas, como refuerzo de fi- -

bra.de pldstico en forma de filumentos dnicos en un mate-
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Lrinl pars la construceidn;- 1a razén de ello se puede ha-

' son mucho mds dificiles de distribufr en un material de

 tico lisa usados hasta ahora.

sién ﬁerfecta nuy £deilmente.

Ltopsn ndum, 11

’
k3

llar guize en el hecho de¢ que Jas fibras de pldstico aqui
mencionadas, como consccucncian de su naturaleza peculiar,

cemento que en el caso de 1log maboriales de Tibra de ;lésL
!
Se ho intentado sin éxito dismeranr fibras de po-
liolefina en agua, segin el mftodo normal que se usa ouaﬁ—
do, ﬁor ejemplo, se dispersan fibrzs de amianto con fistabb
a producir zmianto cemento, o como es el método normal enﬁ
el caso de fibras celulbsicas. Cuanto mayor agitacidn, i
nis ge Gnredaﬁ las fidbras. Sin embargo, cuando se usa uné
mezcla.de Fivras, incluycndo'fibras de soporte, p.ej. fiw-
bras de celulosa, ha resultado gue se puede obtener uaa
dispersién normal incluso sin adicién de aditivos disper-
santeg. Sorprendentenente, ha resultado que cuando e usa

un fluide graso o muy visgcoso se puede efectuar una disper<

Los materiales de refuerzo de fidra segin la in-
vencidn han sido ensayados a fondo en laboratorio y en uso
feal, y comparados coh.ibé productos ﬁéﬁalés de Eeﬁenﬁo re-
forzado con amianto, preparados de la misma maneraj con la
nismz compresidn muestran éaracteristicas de esfuérzo-de-
formacidn al mismo nivel, mientras que se ha hallado que
q; alargemiento de rotura y la registencia al impacto son
considerablgmente'mayorcs, es decir, 3 a 5 veces los de 1os
productos de cenento reforxados:con gmianto. Ta Pigura 5
ilustra las curvas de esfuerzo»iefgrmucién de ensayos de
doblado con diversoﬁ nateriales,

La curvae 1 muestra una matriz de cemento sin re-

-

P v L R
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.forzar, la curva 2 ﬁuosﬁra una matriz de cemento reforzo-
da coh cordel liso de polipropileno, y lo curva 3 ilustra !
un producto reforzado segin la invena dn., 2n el dibujo:
ordenadas (r, tonsibn de dcblido de borde,
‘abscisus £ , deformacidémn ¢z vorde en la zona de
| traceién y éo cowpresidn (mostra~
. das ambag cunt positivas),'respéc—
tivamente &4 ¥ Eor

Estas curvas nuestran claramente la importunte

de la curva de esfuerzo-deformacién del material de lu in-
vencién indiea que no tiene lugar agrietznicnto gue ¢ -ex=
tienda por la totnlidad de la anchura de la zona de traé;
cién, antes del punto final.

Seglin una modificacidn de la invencidn, las li-
bras de polipropileno estdn compuestas por dos famaﬁos de
fibraé,‘siendo la prOporqién de longitudes aproximadamente
1:3. Usando diversos tamafios de Tibras se obtiene una disw
persidn me jorada de las fibras de manera entrelazada, por
ejemplo'con una mezcla que comprends fibras de 6 mm y 18 mmy

C Otros tipoa de fibras, ésbééiélmente fivras de
celulosa y/o fibras mineralgs, se pueden afladir para per-
feccionar las caracteristicas de filtracién dé la suspen~
aibn, es ﬁecir, como se ha menclonado antes, para servir '
qQ base formddora de filtro en la suspensién preparada,
permitiendo preparar hojas en ﬁaquinaria usual de manufac-
tura de hojas, en la que una capa do suspensién se deposi-
ta sobre una malla o fieltro, con eliminacién simultdnea
§e agua por aspiracién.. Entretanto, estos fibres relati=-

vamente finas sirven como fuerte wnidn de la masa de matriz

POOR

caracteristica de la presente invencidn de gue la suavidad
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- Semin vna caracteristica rreferida de la Jinven-—
cién, en el material de matriz se incluye un material de

'car~a inorgénics de grano fino, de un tamaiio en el que 85
por cicanto sen menor que 1 micra. .

E], material/de grano £ino, como se ha mencionzdo |
antes, tiche una funcién importante durante la vreparacaon
de la suopenalén»p&r% le monufactura del producto, plasti-
fioaldo 1o wmasa ¥ en algunos casos sirviendo tombidn como
aditivo regulador deftemperatura, para mantener la temnew
ratura dé reaccibn dentro de ciertos limites. Sin ember-
80, en el producto preparado, el maierial de carga de gfa-
no fino, por ejemplo puzolana o escoria de grano fino,féir~
ve para reaccionzr con y controlar la cal libre, sieuwpre
presente en el producto, y mejora mgs la resistencia del
producto. . '

Ia invencién se ilustrard mds por el siguiente
ejemplo, V _

ﬁna pelfcula de polipropileno puro estabilizada
térmicanente se estird segin un factor de 20, hesta un es-
pesor de 35 ﬁior a8, e eotabllizé térmlcauente en w1 horno

170-18000, y se £ibrilé esczna;endo mecanmcamente la pe-
licula estirada mediante un rodillo cortador rotatorio. Las
fivras orgdnicas flexibles resultantes tenfan una seccidn
 recta irregular a lo largo de la longitud de cada.fibra,
¥ varigban en seccién recta entre fibra.y fibra, y estaban
algo&deshilachadas. Las fibras tenian‘anchurgs entre 3 y
'7 veces el espesor dé 1z pelicula, y_tenian wn denier de
apros 1quamente 20. Alzunas de ellas se cortaron a longi;

tudes de aproximadamente 6 mm, y otras se cortaron a lonp

gitudes- de aproxi inodamente 18 mm. Ias fibras coruudas re~-
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| las fibras. Iuego se 'adsindieron mdis agua, mds cemento Port-

{ eula estirado al menos 15 veces, hasta un espesor entre 10

1logh nam. 14 ‘
| sultantes se mezclaron entre ellas, y lucgo se mezclaron
econ una cierta cantidad de cemento Portland. Ias fibras
tratadas se mezclaron luego en ung nezcla espesa de cemen-
to Portland, agua y metilcelulosa coro agente de disper-

9i6n, en una mdquina vibratoria de mezcla, para dispersar

land, fivras de éelulosa, y puzolana que tenfa un interva-
lo de tamaiios 2l que el 85% era menor que 1 micra, y 6o
mezclaron a fondo para producir uns suspensidn., Ia suspen-
gidén se ﬁsé en una miquina usual formadora de hoja de cnian
to-cemento, para producir una hoja de cemento reforzados cox
fivra, pfoporcionando la ﬁéquina ésPiracién para eliminar
agus y medios para comprimir la hoja durante uh periudo de
tiempo tras formarla.

‘Ia invencidn se refiere también a un producto
pars la construceidn que tiene una matriz adhesiva inorgéd-
nica con un refuerzo de Tibra, al menos una parie de las
cuales fibras son fibras orgdnicas flexibles del tipo de
policlefina, preparadas cortando en longitudes cortas un
material de pelicula estirado y Tibrilado, hublendo sido
causada le fibrilacién escindiendo mecdnicamente el mate-
rial de‘pelicula estirado, para‘obtgner filameﬁtds ﬁnicos
de poliolefina de entre 2 y 35 denier, siendo al menos pard
te de las fibras de refuerzo, preferiblemente, filamentos
Unicos de fibras de poliolefina, preferiblemente fibras de

polipropileno, preparadas‘a partir de un material de peli-

¥y 60 micras, y fibrilado mediante rodillos rotatorios de
aguja o cortadores, para obtener un material de fibra que

tiene une resistencia a la traccién de al menos 4000 kp/'cm2

~-
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| te, el polipropilenc de estas fibras es uno que estd exen-

Itoyn niv 415
Lun médulo de'elasticidad de al menocs 7 :cf‘lO4 kp/bm?, ¥ un
alargamiento de como ndximo 8 por ciento; sliendo la longi=-
tud de dichas fibras entre 5 y 25 mm.

Reppecto a las caractefistioas preferidas de eo=-
te producto para la o7nstruccién, son lac misnas que las
caracteristicas preferidas antes indicadas en reléﬁién.con

]
el procedimiento, es ?ecir, un agente adhesivo inorgénico
’pfeferidO'es cemento Portland, y el material de peliéuia
de poliolerina se estabiliza térmiczmente, de prefgreﬁéia,
después éel estiraniento y antes de la fibrilocidh, y ére~
feriblemente es de fibras de polipropileﬁo exentas de Qué;
‘quier mezcla con polietileno.r h

Ademds, la invencidn se refiere a fibras de re-~
fue;zo de poiipropileno, qué tienen una resistencia a la
traceidn de’ ol menos 4000 kp/bm?, un médulo de elasticidad
de 21 menos 7,0 x.104 kp/bm?, ¥ un alargamiento de como
méximo 8 por ciento, y cue muestran una seccié; recta que
varis en 15 direccidn Jongitudinel y une superficie no 1li-

sa, con fibras que se cxtienden desde ella. Preferiblemen-

to de cualquier mezcla con'polietileno.‘ o

Como se ha explicado antes, estas fibras de re=-
| fuerzo, debido a su combinacidn sin igﬁai'de pré@iedades
respecto a la resistencia a la traccidén, mbédulo de elasti-
cidad, élargamiento Yy cargcteristicas de seccidn recta y
superficie, muéstra las propiedades de‘refuerzo sin.igual,
en matrioes.inorgénicas, antes descritas, incluyendo la sin

igual cpoperacién con la matriz inorgdnica. Las Ffibras

den estar en longitudes continuas de anchura varisble entre

pueden estar en lo versibn cortada antes discutida, o puew

.

RV
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-una fracciénrde un mm hasta redes de Tibra de varios mm 6
cm. ‘ | |

Otro aspecto de la invencidén es un procedimien=
to para preparar fibras de‘refuerzo éo polipropileno, que
comprende estirar una/pclicula de polipropilenc en propor-
ciGn de alimenos 1:15? para obtener un espesor de pelicu~-
la de 10—60‘/u , estq%ilizar térmicamente ei.material ea-
tirado y tratar el material estirado, estzbilizado térmi-
camente,;mediante un ‘rodillo rotatorio de agujas o corita~
dores, phravobtener Tilamentos de fibra de aproximadamente
2 a aproxzimadancnte 35 denier, igs fibrﬁs preparadas de

esta manere mostrardn las propiedades sin ignal antes deg-

eritas, incluyendo la sin igual cooperacién de refuerzo

con las matrices inorgénicas antos descritas.

ot
Hoyn niom 16
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1 - - - REIVINDICACIONES -

A Los puntos de invencidén propia, no nueva, pero
no egtablecida, practicada ni divulgada en Espafia, que sge
presentan pare que sean objeto de esta Patente de Introduc
cién, por DIEZ afios, son los que se recogen en las reivin-
10 dicaciones siguientes: '

18,- lMétodo de fabricar un producto para la cons
truccidn, particularmente en forma de una hoja reforzais
con fibras, que comprende mezclar un agente adhesivo inor—
génico, como matriz, con un refuerzo de fibra en el wue al
15 menos parte de las fibras son fibras orgdnicas flexiblas

del tipo de polioiefina, preparadas cortando en longitudes
cortas un méterial de pelicula estirado y fibrilado, ha~
“biendo sido causada la fibrilacidn escindiendo mecénicu~
mente el material de pelicula estirado, mediante una aguja
20 o rodillo cortador, en una suspensién, para obtener fila-
mentos uUnicos de poliolefina de aproximadamente 2 a 35
denier dispersados en la suspensidén, y dejar gue la suspen-
sidén cure trés darle forma o moldearla.

28,~ Método segin la reivindicacidn 12, donde
25 las fibras son fibras de polipropileno.

32,~ Método segin la reivindicacién 22, donde el
agente adhesivo inorganico es cemento Portland.

48,- Método segin la reivindicacidn 12, donde el
mgterial de fibra estd estabilizado térmicamente.

30 8,- Método segin la reivindicacién 18, donde el

13030
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18

1loja ndun.

_material de fibra se dispersa en una parte del agente adhe
sivo, gue luego se mezela con el resto del materisnl de ma-
triz.

68,- Método scgin la reivindicacién 13, don-
de la superficie de las fibras orgdnicas flexibles sc tra-
ta con uﬁ material de carga inorginico de grano fino o el
agente adhesivo, antes de mezclar con el material de me~—
triz. .

78.- Método segin la reivindicacidn le, donde
la operacidn de mezclar las fibras con la masa de maiviz
se efectua con adicidn de un agente dispersante.

88,. Método segin la reivindicecidén 12, don-
de el producto se manufactura en forma de hojas; en meonie
naria formadora de hojas de fibra, con eduipo de succidn
para eliminar el agua de las hojas no curadas en el nrecesdg
de formacidn.

98,- NMétodo segin la reivindicacidén 82, cdonde
lag hojas se someten a una compresidn durante un intervalo
de tiempo, tras dar forma. '

108,~ METODO DE FABRICAR UN PRODUCTO PARA LA
CONSTRUCCION, PARTICULARMENTE EN FORMA DE UNA HOJA REFORZADA
CON FIBRAS. .

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an
tecede, representado en los dibujos que se acompefian y con

los fines que sc han especificado.

\N
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1 L Esta Memoria consta de diecinueve hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara,

Madrid,14 MAR1980
5 " PuA.

ST Cehin &t A kb S At b

L X eIa S et awdelie

10

15

[P PRI X SCTIRE LV J0L JE & SR PRI N Y-S OLE PRI N1 SE SR SYER SR SR G

20

v errmat 4 me A s B

PO}

25

S s

Ve T

30

% 13030
JL/




/
o2

é)
8

i =
: e
gya 0
RN
IS
@%ﬁ{g
&
s A
Fig 2

Zi
%i@a
mwo
T
&

<

it
~
4=
i
=
H
b=
o]
o
T
231

f D

DATSK



DANSK BTSRNIT-rABRIK IL/1IT

S\ 20 \\
NN \
\ ‘

=

\ . /;.Q’ ""
\ //)\"‘W"/ iR
S\




LO
<

P72

DARBK ETZRNIT-FADRIK III/I1IL
—— &L
—J5K >
PUE

9

|

|
|
|

0.4

0,3

I

=y
o~ o
W
f- i
=z
= \\
b;: \“‘—-&*——-—‘ .
w [Ty 4 m - © I"
. o—
3 LL
o |
o~
w
-
e s H
-
——
o~ ”
e /
> N e
2 |e=ig
3 m s
© g
e wy . o m o~ - D
™~
o
o
o~
W
o =i
~N
=3
~
£ g
e |
3 "y T
S g S~
] w ~r m o~ —

e/
bado of sy
Por Poder]



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



