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| junta de obturacién imperativa y hermética entre el elemento

Ilaja niim. 1

— El presente invento se refiere a un aparato para

unir un manguito de recipientes cilindrices a un elemento de
obturacién o cierre provisto de un collar hecho de un material
pléstico fusible por calor, apoydndose a tope dicho collar en
una parte extrema en forma de anillo del interior del mangui-
to de recipiente, estando dicho collar firmemente soldado al

manguito de recipiente dentro de dicha parte extrema por apor

tacién de calor al mismo., El invento se refiere también a un

-

&

método que utiliza el aparato. we

kd
e

El objeta principal del invento es proporcionarina

de obturacidén o cierre y el manguito, independieniementeﬁéel
tipo de material pldstico fusible incorporado en el collgfguy
opcionalmente teambién en el manguito. ' )

En el almacenamiento de ciertos lfquidos y aceites
es necesario que los elementos de cierre estén hechos de plag
tico de elevada densided y los manguitos de recipiente p;Bvi§
tos de una hoja interior que estd constituida también por un
material pléstico de elevada densidad. Estos plésticos son ex
tremadamente diffciles de ﬁnir conjuntamente de manera répida
mediante procesos de soldadura por calor, y el invento se pro
pone particularmente, aunque no exclusivamente, trabajar en -
relacién con estos plésticos. Sin embargo, el invento se pue-
de aplicar también ventajosamente cuando se haya de unir un -
collar o una pestafia hechos de cualquier material pldstico fu
sible a una parte interior en forma de anillo de un manguito
de recipiente cilIndrico que comprende tablero, certdén, papel,
chapa metélica o siﬁilar, recubierta o no recubierto.

Las nuevas caracteristicas distintivas del aparato

segin el invento residen en el hecho de que comprende medios
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-para sujetar y hacer girar el manguito de recipiente y el elg|
mente de obturacidn o cierre alrededor del eje de cilindro
del manguito de recipiente; al mencs un miembre de soldadura
dispuesto para ser mentenideo por medics calentados a una tem=—
peratura que excede del punte de fusidn del material plésticoj
medios. de movimienta para mover el miembro de soldadura a cop
tacto con dicho collar para fundir el misme durante la rota-
cién del manguito de recipiente y para maver dicho miembro de
soldadura fuera de contacto con el material pléstico fundido
después de que haya transcurrido un intervalo dado de tiempo.
El cuerpo anteriormente mencionado, que estd de pre
ferencia mentenido & una temperatura muche més alta que el
punto de fusién del material pléstico del collar, por eje@plﬁ
de 500 a 600¢C, funde el collar muy répideamente y se forma un
anillo fluida de material plédstico, siendo mantenido el ani-
1lo en un espesor sensiblemente constante come consecueﬁcia
de las fuerzas centrifugas creadas por la rotacidn del mangui
to cilfndrico y el elemento de cierre, situédndose prefefibié~
mente dicha velocidad dentra del intervalo de 500 a 2000 --
r.p.ls El anillo fluida de material pldstico es llevado, por
fuerza centrffuge, a contacto Intimo con el manguito de reci-
piente y el material pléstico penetrard en los poros de la pa
red del recipiente, con lo que se proporciona un cierre per-
feeto. Cuando la pared del recipiehte estd recublerta con una
hoja de pléstico fusible o un recubrimiento de material plés-
tico fusible, el contacto Intimo antes mencionado con el plés
tico fundido contribuird a una transferencia efectiva de ca-

lor a la superficie de la pared del recipiente, con lo que se

asegura que dicha hoja o dicho recubrimiento sean llevados al

menos a un estado viscoso o pegajeso, con lo que Se abtiene -

¢
|
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Luna Jjunta perfecta.

A continuacién de fundirse el material pléstico, se
retira el cuerpo caliente y se permite solidificar al mate~- |
rial pléstica. La rotacién del elemento de cierre y del man-
guite de recipiente contimfa durante al menos la primera par-
te de la secuencia de solidificacién o al menos hasta que los
materiales pldsticos hayan sida convertidos a un estado muy
altamente viscoso, con el fin de impedir la migracién indesea
ble del material pléstico. :

Para que el invento se comprenda més fécilmen%gi&
queden evidentes las caracterIsticas opcionales del mismé; se
describird a continuacidn una realizacidn ejemplar del iﬁ&9n~
to con referencia a los dibujos esquemiticos que se acompafian
en los cuales:

La figura 1 es una vista superior en planta dg}un
aparato parcialmente recortadc segin el invento con un re;i~
piente y un Util de soldadura en una posicién de trabajao;

La figura 2 es una vista lateral del aparato iiﬁé-
trado en la figura 1.

La figura 3 es una vista detallada del dtil de sol-
dadura que coopera con el elemento de cierre del recipiente,
¥

La figura 4 ilustra el dtil de soldadura segdn se
ve en la direccién axial.

El recipiente 1 que ha de ser provisto con un ele-
mento de obturacién o cierre 2 es cilIndrico y se supone que
la superficie interior del reeipiente estd provista de un re-
cubrimiento de un material pléstico soldable por calor. El re
cubrimiento pedrfa ser, por ejemplo, un recubrimiento de una

resina de poliolefina rociada sobre un recipiente de papel o
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_gaftén, o una hoja arrollada helicoidalmente de material plés
| tico. Sin embargo, el material del cual esté hecho el reci~-
piente 1 no limita la manera en que puede ser aplicado el in-
vento y, por ejemplo, es posible utilizer un recipiente de me
5 tal 0 un recipiente de pléstico.

In la realizacién ilustrada, el elemento de obtura-
cidn o cierre 2 es configuraecién cdnica y estd provisto de un
cuello 3 y un collar circular 4 (figura 3) que estéd previsto
pare ser insertade en una abertura extrema del recipiente ci-
10 1Indrico 1 de tal manera que se retenga el elemento de cbtura
cidn durente la operacidn de soldadura. El elemento de obiurg
cién 2 puede tener, sin embargo, cualquier forma apropisda. )
Ast, el elemento de obturacién puede tener la forma de uné'ﬂg
pa plana con un collar 4. EL collar 4 es una caracteristicé'
1% esencial y debe ser fabricade de un material pléstico quéipqg
da ser llevado a un estado pegajoso o 1lfquido por aplicécidn
de calor al mismo, con el fin de que sea unido a una parte en
forma de anillo en el interior de la parte extrema del reci=-
piente 1. Convenientemente, la totalidad del elemento de obtu
.20 racién 2 estéd fabricado de dicho material pléstico, el cual
puede ser, por ejemplo, un pléstico denominado de elevada den
sidad. Ademés, el material del cual estd hecho el collar debe
ser tal que permita que sea unido a la superficie interior -~
del recipiente. Preferiblemente, esta superficie interior com
25 prende un pléstico similar al pléstico del cual estd hecho el
collar 4 y en la realizacién ilustrada se supone que compren
de un recubrimiento u hoja 5 (figura 3).

El aparato ilustrado comprende un cuerpo de soporte

cbnico 6 llevada por un drbol 7 que puede girar libremente en

30 un cojinete 8 llevado por una estructura de ménsula o consola

9.6079
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,9; La estructura de ménsula 9 estd sujeta por su extremo infe
rior (por medios no mostradas) a una placa de fondo 10 que es
comin al aparato como un todo. El extremo del &rbol 7 alejada
del cuerpo de soporte 6 estéd conectado a una disposicién neu-

midtica 11 de pistén-eilindro conectada a un meneantial de pre—‘

| 8idn no mostrado. La disposicién de pistén y cilindro 11 es

‘| del tipo de doble accidn y estd dispuesta para mover el 4rbol

7 axialmente en el cojinete 8 y con el mismo mover tembién el

 cuerpo de soporte 6. En las figuras 1 y 2 el cuerpo de sopor=

te estd mostrado en su posicién de trabajo, es decir, despla~-
zado a la abertura del cuello 3, desde donde se puede eéﬁféer
a una pesicidén inoperante, fuera de contacto con el cuql%o‘B.
Un rotor 24 estd apoyado en un cojinete lBIdeiﬁné
estructura de ménsula 12, estando dicha estructura de méﬁsula
montada en la placa de fondo 10 por mediosvno'mostradoa;,El
cojinete 13, que en la realizacidn ilustrada es un cojiﬁéte
de bolas, és mantenide a presién en la estructura de ménsula

12 por medio de un anillo 15, que estd sujeto par medio ‘de --

tornillos 16. ELl rotor 14 tiene un cube 17 que tiene un extre

mo libre roscada en el cual esté montado un anillo de fija~-

eién 17. El rotor 14 esté provisto de una ranura para recibir
una correa de accionamienta 19, extendiéndose dicha correa de
accionamiento 19 sobre una rueda de acciaonamiento 20 que esté
también provista de una ranura y que est4 montada en el &rbol
21 de un motor de accionamiento 22, por ejemplo, un motor -~

eléetrico de velacidad variable. El rotor 14, que es acciona-
da alrededor de un eje de rotacidn que coincide con el eje de
rotacién del cuerpo de soporte 6, estd provista, en la super-~
ficie del mismo vuelta hacia el cuerpo de soporte 6, de una

ranura circular 23 o un collar circular para recibir el exirg
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lmo abierto de un recipiente cilfndrico 1 alejado del elementol
de obturacidn 2. La finalidad de la ranura 23 o collar es re-
tener en dicho extremo del citado recipiente en una posicién

dada y puede comprender, por ejemplo, una pluralidad de espi-
gas de gufa o similares dispuestas para apoyarse a tope en la
superficie interior de dicha extremo de recipiente y/o la su-
perficie exterior del mismo y pera fijar la posicidn del reci,
piente 1, juntemente con el cuerpo de soporte 6., En la reali-
zacién ilustrada, el cuerpo de soporte 6 empuja el recipiente
1 a buen contacto de friccidn con el rotor 14. Cuando se éxq;
ta el motor 22, la fuerza de rotacidén serd asf trensmitida en
tre el rotor y el extremo del recipiente, y el recipiente 1
seré hecho girar alrededor de su eje a una velocidad detefmi—
nada por el motor y la transmisidn entre el motor 22 y el ro-
tor 14,

Dispuestas entre la estructura de ménsula 12 y una
estructura de ménsula 24 fija a la placa inferior 10 por me-~
dios no mostrados hay dos gufas 25, 26 sobre las que estéd dis|
puesto deslizablemente un carrc 27. El carra 27 comprende dos
manguitos deslizentes 28, 2§ que se mueven sobre las gulas 2§
26, estando dichos manguitos 28, 29 unidos conjuntamente por
medio de miembros treansversales 30, 31, El miembro transver-
sal 31 lleva un cojinete 32 en el que estd montado un 4rbol
33 pera girar, pero que es inmévil exialmente. Montado en el
&rbol 33 hay una tuerca de tope 34, E1 &rbol 33 lleva un dis-
positivo de soldadura 35 en el extremo izquierdo del mismo se
gin se ve en las figuras 1 y 2. En la figura 2 estd mostrada
en 1¥neas de trazes y puntos la posicién inoperante del dispg
sitivo de soldadura 35, en la que estd extraldo del recipien-

te 1, y la posicién operativa de dicho dispositivo, en la que
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estd girado 180 grados, en lfneas llenas. En la figura 1 el
dispositivd de soldadura 35 estd mastrado girado 90 grados --
desde la posicidn operativa interior mostrada: en la figura 2.
El otro extremo del &rbol 33 estd conectado a un cilindro gi-
ratorio 36, por ejemplo, un cilindro controlado neumiticemen-
tey dispuesto para hacer girer el &rbecl 33 entre las posicio-
nes opefante e inoperante del dispositivo de soldadura 35, su
poniéndose aqul que dicho 4ngula de rotacién es de 180 grados
aunque puede variar. E1 dispositivo de soldadura es o bien he|
cho girer cuando es movido axialmente al manguito de reé&ﬁfeg
te o bien cuando el dispositiva de soldadura se sitda eﬁjéﬁ -
pasicién de trabajo opuesta al collar 4. EL cilindro 36 é@té
montado en la estructura de ménsula 30 y se hace pasar éire
comprimido a dicho cilindro desde un manantial de presién no
mostrado. Un extremo de un véstago de pistén 37 estd £ijamen-
te montado en la estructura de ménsula 31, mientras que-el —-
otro extremo de dicho véstego de pistdén esté conectado & un
pistén (no mostrado) de un cilindro neumético 38 que esté'fi-
jamente unido a la estructura de ménsula 24 y al cual se éumi
nistra aire comprimido desde un manantial de presién no mos-
trado. Bl cilindro 38, que es del tipo de doble accidn, accio
na el carro 27 hacia delante y hacia atrés sobre las gufas 25
¥y 26 entre una posicién inoperante, en la que el dispositivo

de soldadura 35 est4 situado en la posicidn mostrada en 1I--

bajo en la que el dispositivo de soldadura 35 es movido al in

‘terior del recipiente 1 a la posieidn de trabajo mostrada en

1fneas llenas en la figura 2.

La realizacién ilustrada en la figura 2 incluye una

boqﬁilla de quemador 39 a la cual es suministrado gas combus-

neas de trazos y puntos en la figura 2, y una posicidn de tra}
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una 1lame que es dirigida contra el dispositivo de soldadura
35 en su posicién extrafda, no operante, de manera que se ca-
liente el dispositivo de soldadura a una temperatura relativa
mente elevada, por ejemplo, una temperafura de 600°C, Aunque
la temperatura a la cual se calienta el dispositivo puede va-
riar dentro de lfmites relativamente amplios, el citado dispg
sitiva debe estar caliente suficiente para fundir répidamente
el material pldstico del collar 4. Tembién se ilustra en la -
figura 2 un soporte 40 para el recipiente 1, comprendiendo”ﬁi
cha soporte una placa en forma de V (estando mostrado el.lédo
delantero parcialmente arrancedo), que se apoya a tope en:el
exterior del recipiente 1 y que esté sostenida por médioskde
soporte 41, 42 montados sobre la placa de fondo 10. La fiégl;
dad principal del soporte 40 es recibir un recipiente 1 que -
tiene un elemento de obturacidén o cierre montado en el mismo
¥y retener o sujetar el recipiente en posicidn hasta que ei.-—

cuerpo de soporte 6 es movido por el cilindro 11 a la posicid

f=)

operante y ha sido bloqueado el recipiente contra el rotor 14f
La realizacién ilustrada incluye al menoa una boquilla 43 a
través de la cual se dirige una corriente de aire refrigeran-
te desde un manential de sire de refrigeracidén (no mostrado),
contra el exterior del recipiente 1, més concretamente contrg
el lugar del recipiente en el que coopera con el dispositivo

de soldadura 35. El objeto de la boquilla es impedir el sobrg
calentamiento del material del recipiente 1, de manera que el
collar 4 del elemento de abturacidn o cierre se funde por me-

dio del dispositivo de soldadura.
En la realizacidén ilustrada, el difmetro del orifij

cio central del rotor 14 a través del cual se inserta el dis-
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L pasitive de soldadura 35 es menor que el didmetro interior
del recipiente cilIndrico. Como se aprecia en la figura 4, el
dispositive 3% tiene una superficie de soldadura.activa curva
da 44, cuyo radio de curvatura es algo menor que el dél reci-|
piente cilIndrico l. En la realizacién ilustrada, cuando se
bloquea el recipiente en su posicidn de trabajo, el eje cen-
tral del &rbol 33 estd situado por debajo del eje central del
recipiente 1 a una distancia A del mismo (figura 2), y ast --
por dimensionado adecuado de la distencia &' (figura 4)fbntre
la 1fnea central del Arbol 33 y el punto més alto de 1a1§Qﬁe;
ficie 44 el dispositivo de soldadura 35 puede ser movidovkl
recipiente 1 a través de la abertura central del rotor ;%ZiEg
ta insercidn tiene lugar con el dispositivo de soldadura, 35
en su posicidén inoperante mostrada en la figura 2, activaﬁdo
el cilindro 38 y moviendo el carro 27 hacia la estructura de
ménsula 12, estando el dispositivo de soldadura 35 posiciona—
do con su superficie de soldadura 44 en oposicidn al collar 4
y separada del mismo. Ten pronto como el dispesitivo de solda
dura 35 ha sido movido a la posiecidn finel en el recipiente J
se suministra autom4ticemente aire a presién al cilindro girg
torio 36 y se hace girar el dispositivo de soldadura 3% en --
aproximadamente 1809 hacia la posicidén mostrada en lineas llg
' nas en la figura 2 La distancia A se elige convenientemente
de manera que la superflcle 44 apretard fuertemente contra el
collar 4 y la parte extrema del recipiente 1, con lo que la -
parte extrema del recipiente se hace algo elIptica o de "for-
ma de pera", con el eje mayor de la elipse dispuesto vertical
mente en la figura 2,
El dispositivo de soldadura 35, que puede estar he-

cho de acero, por ejemplo, tiene un espesor que es preferible
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mente mayor que la altura o espesor del collar o pestafia 4,
con 1o que se asegura la fusidn completa del collar, La tempe
ratura inicial y la capacidad de caelor deben ser de tal magni
tud que la temperatura exceda con mucho del punto de fusién -
5 del material plédstico durante todo el tiempo en que la super—
ficie de trabajo 44 estd en contacto con dicho material plés-
tico, con el fin de que pueda ser mantenido el plédstico en eg
tado fluido. La distancia de la superficie de trabajo 44 des-
de el eje de simetrfa o central del manguito de recipieqte 1
10 en la pasicién de contacto de dicha superficie 44 con el co-
llar 4 excede ligeramente del redio interior del manguitb’dé
recipiente 1. Ia diferencia, que es preferiblemente de uno o
dos milfmetros, por ejemplo 1,2-1,5 milfmetros, origina la de
formacidn antes citada del manguito de recipiente y contribu-
15 ye eficazmente a realizar una soldadura imperativa.

Como se ha mencionado anteriormente, el soporte 40
es de forma de V y el recipiente puede ser asf deformado apre
téndolo contra el vértice de la V de la placa. Se ha de hacer
observar que el soporte 40 no debe apoyarse en la pared del -
20 recipiente opuesta a la par%e activa de la superficie 44 del
dispositive de soldadura 35, ya que, si lo hace, la pared del
recipiente se puede quemer si el dispositivo 35 se calienta -
excesivamente, Se supone que el motor 22 estéd excitado y que
el rotor 14, y con ello el recipiente 1 con el elemento de ob
25 turacién 2 apretado al extremo de dicho recipiente, girard a
la misma velocidad que el roter 14, por ejemplo, a una velocidad
comprendida entre 800 y 1,600 r.p.m.

La figura 4 ilustra la fase final de rotacidn del
dispositivo de soldadura 35 contra el collar 4. En cierto mo-
30 mento posterior, la superficie 44 es movida a la posicién fi-

906479
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* t-nal y apretada contra el collar 4 con una fuerza tal que la

| miento u hoja ser4 fundido de una manera laminar, es decir,

| 12 hoja 5 ser#é mentenida a una temperatura por debajo del pun

11

1tojn nion.

pared del recipiente se deforma algo. Como se aprecia en la
figura 4, la superficie de soldadura 44, vista en la direc-- |
cién del 4rbal 33, estd achaflanada de tel menera que el dig
metro del borde delantere 45 del dispositivo de soldadura 45,
como se aprecia en la direccién de insercidn, es meyor que el
del borde delantero 46. Asf, el borde delantero 45 ejercerd

la fuerza de presidn méxima contra el recipiente 1 y el co--

o
v *

llar 4. Bl collar 4 se fundird inmediatemente &l contac%é“éon

-

la superficie caliente 44, y, puesto que el recipiente 1 gird
y el dispositivo de soldadura 35 esté parade, todo el cdfiar
se fundiré répidamente y el materisl fundido seréd movidélﬂé— .
cia dentro del recipiente a través de la superficie achafia—
nada 44 y, como consecuencia de la rotacidn del recipiente,

se moverd hacia fuera, por fuerza centrifuga, en una capg;de
cubierta continua, uniforme, que se adhiere a la pared inte-

rior del recipiente 1, Cuando el recipiente 1 tiene un recu-
brimiento interior de un material pléstico fusible o esfé‘cng

pado con una hoja 5 de material pléstico fusible, el recubri-

una capa externa més préxima a la masa fundida que se origing
del collar 4, serd llevada por dicha masa fundida, a un esta-
do pegajoso o fundido y seré unida con el material del cual

estd hecho el collar. La capa externa vuelta hacia fuera de

to de fusidén de la hoja por el fluide de refrigeracién proce-
dente de la boquilla o boquillas 43, impidienda con ello que

se funda dicha capa exterior. Esto es esencial si el recipiep

te se ha de obturar eficazmente. La secuencia de soldadura an

tes descrita tiene lugar muy répidamente, por ejemplo, dentro




1lojn nam.

p. 2006 . ', "

-de un perfodo de 5 a 8 segundos en el caso de un recipiente
que tiene uh difdmetro de aproximademente 85 mm., un espesor
de collar de 1 mm. aproximademente, una velocidad de rotacidn
de sproximadamente 1.000 r.p.m. y el dispasitivo de soldadursa -
5 35 estd calentado a una temperatura de 600°C, aproximadamen~
te. El material pldstico del collar 4 y el recubrimiento u hg
ja 5 cuande se aplica tiene un punto de fusidn de aproximada~
mente 1308C,

Despuds que ha transeurrido un perfodo de tiempo" da
10 do, el cilindre giratorio es reactivade autométicamente:deéde
una unidad programada (no mastrada) y vuelto a su posici&ﬁ“
inoperente, después de lo cual es activado el cilindro Ba.y
movido el carro hacia atrés pers extraer el dispositivo de -
goldadura 35 a la pesicidén mostrada en lIneas de trazos y pu%
15 tos en la figura 2.

El anilla fluido de material plédstico formado en el
material del coller 4 solidifica répidamente, siendo acelera-
da dicha solidificacién por enfriamiento con aire de reffige-
racidn procedente de la boquilla o boquillas 43. El motor 22
-20 es detenido por media de uné sefial enviada desde la unidad pm
gramada (no mostrada), no siendo preferiblemente detenido el
motor hasta que el material pléstico ha solidificado hasta
el estado sélido o a un estado altamente viscoso. Si el motor
22 es detenido al mismo tiempo que el dispositivo de soldadu-
25 ra 35 se mueve desde su posicién de trabajo, y asf es in-~-
terrumpida la rotacidn del recipiente 1 y cesa la fuerza cen~
trifuga, el anillo fluido de material pléstico puede hacerse
no uniforme. Es ventajoso, bajo todas las eircunstancias, man-
tener la fuerza centrifuga tanto como sea posible, con el fin

30 de que el material pldstice fluido sea empujado raedialmente hg

96079 ,
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cia fuera.

| La realizacidn antes descrita puede ser modificada
de muchos modos dentro del alcance de las reivindicaciones, y
el disefio de los distintos componentes del aparato depende en
5 cierto grado de la forma de la obturacién o cierre. Asi, si
el elemento de obturacidén o cierre comprende una tapa plana o
un fondb que tiene un collar, correspondiente al collar 4, el
‘ cuerpo de soporte 6 es sustitufdo, por ejemplo, por una placa
de presidn. Es tembién posible utilizar medios de soporte ﬁig
10 puestos para agarrer alrededor del recipiente real 1 y %ﬁjg—
tarlo en posicién contra el roter 14. EL rotor 14 puede ‘ser
sustitufdo por un rodillo de accionamiento o similar_digé@és-
to para ser llevada a contacto con la superficie extériér*éel
recipiente para hacer que el recipiente gire, estando sopor—-
15 tado el otro ledo del recipiente, por ejemplo, por dos rodi-
llos de soporte que giran libremente. Es también posible'eje—
cutar la operacién de soldadura como un toda con el ejex&el;
recipiente extendiéndose verticalmente, es decir, con uﬂaiéﬁ-
quina en laqie el aperate ilustrado y descrito ha sido hecho
20 girar en 902 desde la pasicidn ilustreda en las figuras. EL -
cuerpo de soldadura ilustrado 35 puede ser del tipc'que tiene
un dispositiva de calentemiento interno, pdr ejemplo, un que-
mador de gas, aungue no se excluye el calentamiento del cuer-
po por medio de elementos eléctricos. Ademds, los cilindros -
25 neundticos ilustrados y descritos pueden ser sustitufdos por
cualquier tipo adecuado de medios de accionamiento, por ejem-
plo, matores eléctricos o similares. En lo precedente se ha in
dicado que el dispositivo de soldadura 35 es hecho girar a coy
tacto con el collar 4. Tembién es posible, sin embargo, mover

30 el dispositivo paralelamente al 4rbol 33 de tal manera que la
966,79
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10 a 20 cuerpos de calentamientc que se situan distribufdos

1Haojn nom. 14'

—superficie del dispositivo 35 es llevada & contacto con el co
1lar 4. En este caso, el cilindra giratorio 36 serd, natural-
mente, sustitufdo por un mecanismo mediente el cual se puede
mover el Arbol y retirar el cojinete 32,

Tembién es posible sujetar el dispositivo de solda-
dura 35 estacionario en la direccién axial y mover el mangui-
to de recipiente 1 con el elemento de obturacidn 2 por encima
del dispositiva de soldadura, que es después llevado a su po-
gsicidén de trabajo en contacto con el collar 4, ya sea por ro-
tacidn, como se ha descrito anteriormente, ya sea por despla-
zamiento radial hacia y contra el collar 4. ‘

En lo que precede se ha supuesto que el recipiente
1 tiene un difmetro relativemente pequefio, por ejemplo, un -
diémetro de 8 a 10 cm., aunque el invento puede ser aplicado
iguelmente con recipientes de difdmetro muche mayor, pér ejem~
plo, bidones de aceite o petrélec. IEn este caso es convenien-
te utilizar una plurelided de cuerpos de calentamiento, dis-
puestos a cierta distancia mutua pare apoyarse a tope en el
collar 4 del elemento de pbturacidn o) cierré 2+ En el caso dg

un bidén de aceite o petrdleo, por ejemplo, se pueden usar de

uniformemente alrededor de un arce circular, para asegurar
que el material plédstico del collar sea mantenido en estado
fluido. En este caso, cada dispositivo de celentemiento esté
dispuesto sobre un scporte comdn que incluye, por ejemplo, un
mecanismo de accién de leva que, a continuacidén de haber sidog
movido el soporte a su posicién en el bidén, detiene el res-
pectivo digpositivo de calentamiento hacia y en contacto con
el collar,

En ciertos casos, puede ser apropiado calentar el

’
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| elemento de obturacién comprende un material pléstico de ele=

Hoja nam.

L elemento de calentamienta 2 a una temperatura que estd situa-—
da por debajo o muy cerca del punte de ablandamiento del mate

rial pléstico. Esto es particularmente apropiado cuando el -

vada densidad, que reacciona de manera relativamente lenta --
cuando se aplica calar &l misma. Cuanda el material pléstico
es precalentado hasta una temperatura relativamente elevada,

por ejempla, a una temperatura de 802C, el material pléstico

serd fundido de manera relativamente répida.
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Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencién en Espefia, por VEINTE afios, son los que se recogen
en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un eparato para unir un menguito de recipiente
cilfndrico a un elemento de ebturacidn o cierre provisto de
un collar hecho de un material pléstico fusible por calor, -
apoyéndose a tope dicho collar en una parte extrema en forma
de anillo del interior del manguito de recipiente, estando di
cho collar firmemente soldado al manguito de recipiente den-
tro de dicha perte extrema por aportacién de calor al mismo,
caracterizado por medios para sujetar y hacer girar el manguj
to de recipiente y el elemento de obturacidén o cierre alrede-
dor del eje de cilindro del manguito de recipiente; al menos
un miembro de soldadura dispuest§ para ger mantenido por me-
dios calentados a una temperatura que excede del punto de fu
sién del material plésticq; medios de movimiento para mover
el miembro de soldadura a contacto con dicho collar para fun
dir el mismo durente la rotacién del manguito de recipiente
y para mover dicho miembra de soldadura fuera de contacto con
el material pléstico fundido después de que haya transcurrido
un intervelo dado de tiempo.

28,~ Un aparato segin la reivindicacién 13, caractg
rizado porque dichos medios de movimiento incluyen un carro
que lleva el miembro de soldadura y que estd dispuesto para

mover diciho miembro de soldadura por medio de medios ce accio

namiento entre una posicién inoperante a una distancia del ex

tremo abierto de dicho manguito de recipiente alejado del ele
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 mento de obturacién o cierre y una posicidn operante en con- |
tacte con dicho collar.

3%,~ Un aparato segén las reivindicaciones 1% ¢ 22,
caracterizado porque el miembro de soldadura tiene una super-
ficie de trabajo dispuesta para apoyarse en el collar; porque
el miembro de soldadura estd firmemente montedo en un 4rbol
giratorio dispuesto para ser hecho girer por medio de un mecg|
nisme de rotacién entre una primera posieidn en la que la su-|
perficie de trabajo estd fuera de contacto con el collér/y;—-
una segunda posicién en la que la superficie de trabajo. se =
apoya en dicho collar, :

48,~ Un aparato segin la reivindicacién 3%, carac
terizado parque la superficie de trabajo del miembro'de;sol—
dadura se apoya en dicho callar a presién en dicha segunda pol
sicidn. |

58,~ Un aparato segin las reivindicaciones 3% 6 44
caracterizado. perque en dicha segunda posicién la superficzie
de trabajo se sitda a una distancia del eje geométrico dél ci
lindro del manguito de recipiente cilfndrico, excediendo di-
cha distancia al radio interior del menguito de recipiehte.

6%.~ Un aparato segin una cualquiera de las reivin
dicaciones 1% a 58, caracterizado porque los medios para suje
tar y hacer girar el manguito de recipiente incluyen un cuer-
po de soporte libremente giratorio dispuesto para apoyarse en
el elemento de obturacién y para apretar dicho elemento y el
extremo de dicho manguito de recipiente alejado de dicho ele-
mento de obturacidén contra un rotor accionado que tiene una -
abertura central a través de la cual puede pasar el miembro
de soldadura.

7%,~ Un aparato para unir un manguito de reci--
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piente cilindrico a un elemento de obturacidén o cierre.

. Tal y como se ha deserito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompefian, y con los
fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas, escritas a
méquina por una séla cara.
Madrid, 29, JUN.1979
P.A.
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