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La presente memoria descriptiva tiene
como fin la declaracién del objeto sobre el cual ha de recasr el
privilegio de explotacifn industrial y comercial, exclusivo en el
territorio nacional de una Patente de Invencién, de acuerdc con
la vigente Legislacifn sobre Propiedad Industrial, que coﬁq glA
enunciado indica, se ‘trata de "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE
BOLSITAS~-ESTUCHE",

La presente invencidn, se refilere a ﬁn
procedimiento para la fabricacidn de bdlsitas, sobres, estuéﬁes,
saquitos u otros productos anilogos, utilizados para la cér;espog
dencia 0 la expedicidn de impresos, muestras, o bien para l?'pro~
éeccién de objetos de -cualquier tipo.

'

Las bolsitas-~estuche como las citadas

son perfectamente conocidas. Todas ellas comportan dos paredes

I3

rectangulares reunidas por tres de sus lados, mientras que, a lo
Jlargo del cuarto lado, una de estas paredes comporta una'prolbn-
gacibén que desborda a la otra pared y que constituye una tapa;—
abatible de cierre. :

Estas bolsitas~estuche pueden fébricar—
se unitariamente. En este caso, una de las paredes comporta ndrw
malmente, en los tres lados destinados a sexr cerrados, unas%ﬁro—
longaciones abatibles, que se pliegan y enceclan sobre la cara ex-
terna ée la otra pared.

Se hacé asimismo posible el fabricar

estas bolsitas-estuche en forma cdntinua. En la actualidad se;utl
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lizan dos soluciones. La primera solucibn consiste en sﬁperponer
dos bandas de papel, una de las cuales, m&s ancha que la otra, da
borda a esta Gltima, de manera que constituye las tapas abatibles
de cierre, mientras que los bordes opuestos de las dos banéasaes~

i
t&n en coincidencia., Las dos bandas se encolan una sobre lh_o;ra;

de una parte, a lo largo de sus bordes en coincidencia, y,gpcr
otra parte a lo largo de bandas transversales distanciadas a intep
valos regulares; practicdndose una linea de perforaciones desgaja-
bles, que transcurre a lo largo del eje longitudinal de cqég-gna
de las citadas bandas transversales. En el ensamblado de b&lsitasﬂ

estuche asi obtenido, éstas Gltimas se hallan dispuestas t:idsver-

i
i

salmente, La otra'solucién consiste en aplicar correlativameﬁte,'
sobre una banda contfnua de papel destinada a constituir una de
las caras y la tapa abatible de cada una de las bolsitaé-estuche,
una serie de hojas regularmente espaciadas y.destinadas respectivy
mente a constituir la otra cara de cada una de las bolsltas-egtu-
che. De esta forma se obtiene un ensamblado de bolsitas~estucheh
dispuestas longitudinalmente, es decir, cuyas aberturas son perpeﬂ
diculares al eje longitudinal del citado eﬁsamblado.

En estas fabricaciones en continuo, las
bolsitas~¢stuche se diferencian de las obtenidas por la solucién
de fabricacibén unitario antes mencionado, por el hecho de que las
dos paredes son de la misma anchura y est&n encoladas borde contrd
borde, a lo largo de tres de sus cantos. Evidentemente las bol=-
sitas;estuche de estas caracteristicas (sin plegado), pueden eje=

cutarse asimismo unitariamente, por encolado del tipo de bor?e -

|
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- En lo expuesto a continuacién se!deno;

contra borde de lgs tres lados. Con una disposicidén de este tipo,
sea la fabricacifn unitaria o contfinua cada bolsita-estuche puede
comportar eventualmente un taldn sobresaliente sujeto a una 1
otra de las paredes. Asimismo, la tapa abatible puede compéyﬁér
eh prolongaci6én, una hoja plegadiza o etiquetas desgajablesg.. Re~
sulta asimismo posible que una al menos de las paredes comporte ur
recorte obturado por una ventana vitrificada, o bien que esté con%
tituida completamente por un material transparente (por ejemplo,
pelicula transparente de poliester o de foliproPileno, o uné ﬁéli
cula de hidrato de celulosa).’

La presente invencibn se refierevavun.
nuevo sistema para la realizacidn de bolsitas-estuche de uh tipo
similar, pero que presentan una estructura diferente en cuanto a

la formacién de su abertura de rellenado, a la que se puede deno-

» i
|
i

H

minar "entrada".

minard anchura de la bolsita-estuche (y por lo tanto, de céda una
de las paredes) a la dimensibn paralela a la linea de plegédo de
la tapa abatible: haciendo abstraccifén de un desbordamiento late-
ral eventual de una u otra de las paredes que constituyan una ban
da de control o un talén lateral. Asimismo, se denominard éltura
Gtil a la distancia que separa a la entrada conrespecto al fondo
de la bolsita-estuche.

§ . Una primera pared comporta, para formar

] _
la entrada de la bolsita-estuche, un corte o incisién transversal
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que se extiende por casi toda su gnc?ura; ¥ la segunda, cuya al-
tura es superior a la altura Gtil defla bolsita-estuche, estd
aplicada correlativamente sobre la primera, por encolado aélo,lag
go de sus costados laterales, asi como a lo largo de una ki@é?
transversal que coxresponde al fondo de la bolsita-estuche:y,a lo
largo de una linea transversal situada por encima del cqrt;.gjin«
cisifn de la primera pared. };-u

. .Preferentemente el encolado traquersal
situado por encima del‘citado corte o iﬂcisién de la prime:% §a~
red, ocupa toda la superficie comprendida éntre esta incisifn vy
el borde extremo de aguélla de las paredes cuya altura a partir
del fondo es la mds pequefia.

Si ha de pré&erse un talén, éste puede
estar incluido en una u otra de las dos paredes, por debajo de la
linea transversal de encolado del fondo de la bolsita~estuche,

La linea de plegado de la tapa abatiblo
puede confundirse con el corte o incisién de la primera pared, y
en este caso, la tapa abatible de cierre presenta un espesér do-
ble, a lo largo de una parte al menos de su altura; pero lé cita-
da linea de plegado puede estar también situada por encima o por
debajo de este corte o incisién. L

Evidentemente, en forma va conocida,:
para permitir el sellado ulterior de cada bolsita-estuche, cada

tapa abatible esti provista de un trazo de autoadhesivo’recubier-

to con una banda de proteccién, o de un adhesivo neutralizado ==
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longacibén puede formar parte de una y/o otra de las paredes'(cuag

‘ . !

I
i
[
o
|
!
i
i

reactivable (engomado, por ejemplo), o bien de franjas de ;autope-

gado destinadas a cooperar con franjas de autopegado dispdestas
simétricamente con respecto a la linea de plegado de la cita@a
tapa abatible. En el caso que la linea de plegado de la tgpguaba-
tible se halle situada por encima de la linea de incisi6njéﬁé for
ma la entrada, resulta ventajoso prever dos lineas de sellado,
situadas respectivamente a una parte y a otra de la citadA'iinea
de corte o incisién. En todos los casos, en evidente que lcé pro-
ductos de sellado son sustentados por la caré externa de ﬁné:mis-
ma pared, lo que facilita la preparacifn en miquina tipogf&ffcaA
cuando estos productos estén constituidos por impregnaciones con-
jugadas (franjas de autopegado, por ejemplo). -

No hay ninguna dificultad en praver una
prolongacifn de la tapa abatible que constituya una hoja plegadi-

Za 0 unas etiquetas desgajables. En el caso que la tapa abatible

_presente un espesor doble a lo largo de toda su altura, esta pro-

do esta prolongacién se ha previsto en las dos paredes, ella pue~
de constituir dos hojas plegadizas desgajables distintas, o.bieh
una sola hoja plegadiza si las dos prolongaciones estén reunidas
por encolado). E

-
Esta nueva estructura de bolsita-estu-

E

¢he presenta un cierto ntmero de ventajas importantes.'

En primer lugar, cuando las bolsitas=

estuche dispuestas longitudinalmente en ensamblado contfinuoc se

A

[

[P,
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destinan a pasar por una impresora ré&pida, era frecuente hasta
ahora la aparicién de incidentes provocados por el desgarramiento
de la entrada de cada bolsita-estuche. Cog las bolsitas~estuche
de acuerdo con la invencién, se hace f&cil solucionar estqéiincon-
venientes: previendo para la entrada unas incisiones "no rgy¢£ta~
das", es decir, cortes o incisiones cuyos labios permaneqeh 9nl§
zados entre si por puntos espaciados. e

] Cuando una de las paredes estd consti-
tuida por una pelfcula transparente, ser§ lg segunda pare&'i@;que
asume esta forma, lo que conlleva una doble ventaja.'Por ﬁna par-
te, en el caso mis frecuente de sellado por banda o franqu de
autopegado, no hay que  aplicar ninguna impregnacién de autopegado
en la sustancia transparente, la cual, por lo general, présenta
una afinidad muy.paja frente a una impreghaéidn como la %ﬁtada.
Por otra parte, si la bolsita-estuche ha de pasar por una {impreso
-ra, y como las impresoras ser&n recibidas evidentemente p%r la ca
ra exterior de la pared no transparente, se evita el cont&cto sie%
pre perjudicial de los 6rgancs de la impresora con los préduct0$

de sellado, dado que estos Gltimos se hallan situados predisamen—

'
i

te sobre'lé cara que recibe la impresifén. o ‘ f
Sim embargo, la principal ventaja apor-
tada por esta nueva configuracibn reside en la facilidad de la fé
bricacién en continuo de esas bolsitas-estuche con mi&quinas con-
vencionales, para obtener ensamblados contfinuos en los que -las

bolsitas~estuche pueden estar dispuestas transversalmente (linea
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de plegado con la tapa abatible, paralela al sentido de avance
del ensamblado), o bien longitudinalmente. En este dltimo paso;
las bolsitas~estuche se hallan dispuestas en una o varias hcdlum—
nas" (generalmente dos por pasaje por una impresora de maf?éﬁﬁ an
). :

De acuerdo con la invencidén para'fabri-
car un ensamblado "transversal", basta con superponer dos handas
continuas, reunidas por trazos de encolqdo transversales regular=~
mente espaciados y por dos trazos de encolado longitudinales‘qﬁe
se extlenden por los bordes de una al menos de las dos bandas,E
mientras que una de las bandas recibe, antes de su ensamblado,
una alineacién de cortes o incisiones interrumpidas dispuestas
entre los trazos de encolado longitudinales, paralelamente a es-
tos Gltimos; extendiéndose cada uno de los citados cortes o inci-
siones a lo largo de sensiblemente toda la distancia que sépara
‘dos trozos de encolado transversales sucesives; y de manera qué,
por toda la anchura de la banda mis ancha, se halle practicada
una linea de perforaciones desgajables o de inicializado de ruptu
ra, al nivel del eje de cada uno de los citados trazos de encola-
do transversales. .
A la salida de la maquina, el ensambla-
do se pliega en zig-zag a lo largo de estas lineas transversgales
que separan dos bolsitas-estuche sucesivas,

Una preparacifn de este tipo pu?ée eje~-

cutar sin dificultad en las miquinas clisicas de preparadol las

!
i

i
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cuales comportan puestos de impresidn, puestos de encolado, pues~
tos de perforacibn y puestos de recortado (una al menos de las
bandas estf habitualmente provista, a lo largo de sus bordes la-
terales de pérforaciones de arrastre destinadas a cooperar cén
los elementos de arrastre de la miquina de preparacibn y,‘éﬁs tal
de, con los elementos de arrastre de una mdquina impresoié piotru
miquina de tratamiento).

Se pueden adoptar todas las dispésicio~
nes a las que se ha aludido previamente, Dos bandas de lajmiﬁma
anchura, permitirdn obtener bolsitas-estuche simples y cué#s.ta~
pas abatibles presentarin un espesor doble en toda la altﬁfa de
las bolsitas. Si una de las bandas es méds ancha que la-otra aque-
lla puede sobresalir lateralmente por un éostado y formar‘en cada
una de las bolsigas—estuche un talén (prefefentemente desgajable
gracias a una lfnea de perforaciones), pudiendo también, por el
—étro costado, formar una prolongacién de la tapa abatible, que pu
de constituir una hoja plegadiza desgajabie gracias a una linea
longitudinal de perforaciones, o bien etiquetas desgajables inte~
rrumpidas de perforaciones. Una de las bandas puede estar hecha
de una material transparente, y, en este caso, los corﬁaa o inci-
siones estdn practicados en la otra banda, la cual inclﬁye, asl=
mismo, los eventuales talones y las prolohgaciones eventuales de
las tapas abatibles, V .

Para fabricar un ensamblado "longitudi~

nal" de bolsitas-estuche, resulta posible; asimismo, ensamblar.

Yz

R
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dos bandas contfnuas. En este caso:

- las dos bandas contInuas son de una
anchura sensiblemente igual (excepto en el caso de que se.praevea
una banda lateral que llegue hasta una pared); . R

- en una de las bandas se hallan .oracti-
cados los cortes interrumpidos, que se extienden transverSalmente
al nivel o por debajo de cada una de las lineas de plegadoldé las
tapas abatibles, ya lo largo de una longitud que es inferior a
la dimensién correspondlente de la b0151ta-estuche con51derada,

- los encolados longitudinales estdn
realizados a lo Yargo de cada uno de los bordes laterales de las
bandas y, cuando se han previsto varias alineaciones de holsitas-
estuche una al lado de la otra, a una parte y a otra de las linea
longitudinales d? perforaciones desgajablés destinadas a la sepa~-
racién ulterior de laé bolsitas—-estuche adyacentes de una'misma
hoja, plegadiza del plegado en zig-zag; y, por Gltimo,

- los encolados transversales astén feg
lizados en précticamente toda la superficie de las zonas da las
dos bandas que corresponde a las tapas abatibles de las bolsités-
estuche,.y a lo largo de las lineas transversales que correspbn-!
den a los fondos de las bolsitas-estuche. a

Cuando la tapa abatible comp@r;q una
prolongacién que forma una hoja plegadiza o una serie dei?tiqUG-

tas desgajables, las zonas de las dos bandas que corresponden a
¢

esta prolongacién pueden estar encoladas o no. Asimismo, cuando

B et T SN
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en cada bolsita-estuche se halla practicado un tal6n en el lado
opuesto de la tapa abatible, las zonas de ambas bandas, correspon
dientes a este talfn pueden estar encoladas o no. Si estas.zonan
no estdn encoladas, es ventajoso el prever, en una al monbé'ae
las bandas, una linea de perforaciones, desgajables, en la.cabezn
del citado tal6n, al objeto de facilitar la eliminacién maﬂual de

esta zona de la banda considerada, con vistas a no obstaculizar

la introduccién ulterior eventual del talén restante en una méqui.-

na de lectura; pero se puede, también, prever el arranque da esta
zona en el momento de la indidualizacidn de las hojas plegadizas
del ensamblado, bor ruptura. Para esto basta con que una de las
bandas reciba perforaciones de inicializado de ruptura a.lq lavyn
de cada linea de debilitamiento para el plegado en zig-zag, y que
en la otra banda, esta inicializacién de rubtura correSpopda a la
cabeza del tal6n. La zona arrancada de esta forma, permanace sol{
daria a la tapa abatible de la bols&ta-estﬁche siguiente, y pﬁedc
constituir para esta bolsita una hoja plegadiza o unas etiquetaa
desgajables que prolongan la citada tapa abatible. En esta dltima
disposicibn constructiva, ‘las superficies de las dos bdndas se u-
tilizan .integralmente, sin pérdida, a excepcién del doble espesor
de la tapa abatible. : ! ;

Cuando la bolsita-estuche no cémporta
ni talén, ni prolongacién de la tapa abatible, resulta eviéente

~ “
gque los encolados transversales respectivos, de pie y de oabeza

de dos bolsitas-estuche sucesivos se tocarén el uno con el otro;
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|
es decir, que estos encolados estardn constituidos por unltrazo

ancho de cola que solapa la linea de plegado en zig-zag que sepa-
: !

ra las dos bolsitas-~estuche, consideradas, formandq, asl ﬁor‘un
lado el encolado de fondo de la primera de las citadas bo¥§f€as-
estuche, y por el otro lado, el encolado de los dos espeséres de
la tapa abatible de la bolsita-estuche siguiente.

Evidentemente, una al menos de las dos

' bandas puede equiparse, antes del ensamblado, de ventanillas.tran

parentes, Sim embargo, la colocacién de ventanillas vitrificadas
ralentiza generalmente la cadencia de produccibn. Por esta razén,

cuando se hace necesario asegurar la-visualizacidén del contenido

de la bolsita-estuche (este es el caso, por ejemplo, de las bolsif

tas-estuche para trabajos fotogrdficos), una variante de ajecu-
ci6n de la invencidn prevé que la banda en la que se ensambla la

que comporta las incisiones transversales interrumpidas, sea una

‘banda de material transparente.

Cuando las bolsitas~estuche comportan u
talén vy, al mismo tiempo, una de las bandas es de material trana-
parente, es evidente que, en cada bolsita-estuche, la parte de
esta banda que corresponda al taldn deberd eliminarse las mis de
las veces, pues, incluso si los dos espesores del talén estén en=-

colados el uno contra el otro, una de las caras del talédn se haos

|
inservible, salvo tinta especial, para recibir una impresidd Aho

ra bien,, muy a menudo un taldn de este tipo estd destinado’ a re~

{
cmblr en una de sus caras y en el momento del paso por una’ impre~

o
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[
sora, una serie de datos que se explotarin més tarde pox'&actura

|
6ptica o magnética, y, generalmente, el aparato de lectura Imprim

entonces resultados sobre la cara opuesta. i .

Para evitar la eliminacifn manuél. del
falso talén, la presente invencién prevé un modo de fabri?dgidn
de un ensamblado de bolsita-estuche dispuestas longitudinalmente,
Este modo de fabricacifén evita las pérdidas de material, ég ligar.
mente menos ripido que el precedente y se utilizar&, sobre todo,
cuando una de las paredes es de materiél transparente; per&.habr&
de entenderse que se le puede utilizar en todbs los casog, cuales
quiera que sean los materiales conétitutivos de las dos paredes,
cada vez gue una -de las paredes comporte con relacibn a la otra,
una parte sobresaliente, al menos, que constituya o bien un taldn
o bien una prolo?gacién de la tapa abatible,

Ademds, la pared de las bolgitas-estuch:
que se prolongue por un talén y/o por una hoja plegadiza solida-
ria de la tapa abatible, esté constituida’por una banda continua
provista de perforaciones laterales de arfastre. En la mdquina do
preparacién, ademis de las impresoras, de las lfneas de iniciali-
zacidén dgl plegado y de las lineas dé perfotaciones desgajableé
habituales, esta banda recibe cortes o incisiones interrumpidos,
que se prolongan transversalmente, y practicados al nivel.o!por
erajo de’cada una de las lineas de plegado de las tapas abéti~;
4les, a lo largo de una lohgitud inferior a la dimensifn ?ofres—
pondiente de las bolsitas-estuche. Sobre esta banda se unen corrg

|

|
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lativamente y por encolado, unas hqjas seccionadas en una bhanda
que se desgarrolla desde una bobina. Esta segunda banda prosenta
una anchura igual a la de la primera, a excepcién de las zonas.
marginales de perforaciones de arrastre, y las hojas que recﬁb?en
las incisiones interrumpidas transversales, se hallan reqgularmen-
te espaciadas. Cada hoja tiene una altura superior a la altprpf
Gt1il de una bolsita-estuche; esti encolada a lo largo de susigua-
tré bordes sobre la primera banda, con uno de los bordes trahsveg
sales en coincidencia con la cabeza del talén de la bolsita-estu-
che correspondiente; y, cuando se han previsto varias alineacio-
nes de estuches una al lado de la otra, la hoja estd asimismo en-

colada a una parte y a otra de las lineas longitudinales de! per-

»foraciones'desgajables-destinadas a la separacién ulterior de las

bolsitas—-estuche agyacentes de una misma hoja plegadiza delfen-%
samblado, ‘ '
- " Para mayor comprensién del presenfe in~-
vento, en el plano adjunto hacemos una representacién esqueméfica
de;su utilizacién, no siendo en absoluto limitativa y susceptible
por ello de las modificaciones accesorias que no alteren las ca-
racteristicas esenciales.

La figura 1 muestra, una al lado de la

otra, las dos paredes de una bolsita-estuche.

plo, un ensamblado segln la invencién, de bolsitas-estuche ordi-
narias dispuestas longitudinalmente.

La figura 2 representa, a titulo de ejef

EYNRE SO SR
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La figura 3 ilustra una variante de a-
cuerdo con la invencidn, de bolsitas-estuche para trabajos foto-
gﬁéficos. - P

La figura 1 es un ensamblado cont?ﬁ@b
en el-que las bolsitas—estuche se hallan dispuestas transverﬁal-
mente, {

La figura 5 ilustra otro modo de?;eaii~
zacibn de bolsitasresfuche para trabajos fotogréficos de aguérdp
con la invencién, .

En la figura 1, una bolsita~estuche es~
t4 constituida por el ensamblado de dos paredes: una primega pa-
red (1) y una segunda pared (2). La pared (1) comporta, formando
orificlio de la bolsita-estuche, un corte o incisitn transversal
(3) que se extiende por casi la totalidad de su anchura. La altu-
ra de la pared (2) es superior a la altura Gtil de la bolsita-es~
-tuche, es decir, a la distancia que sepéra al fondo (4) de la bol
sita-estuche con respecto al orificio (3). En el ejemplo represen
tado, la pared (2) estd superpuesta correlativamente a la pared
(1) por encolado de sus cuatro costados, gracias a”un racuadro de
cola (5), de modo que el borde inferior (2a) de la citada pared
llégue a aplicarse sobre la linea (4) que marca en la pafadi(l) el
foﬁdo de la bolsita-estuche. Sin embargo, preferenfemente, el cos
tado superior del recuadro (5) es mis amplic que los restantes cog

tados, para que la parte de la pared (2) que desborda hacia arri-

ba a la Incisibn (3), esté encolada sobre (1) en toda su ﬂuperff-
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cie,

En el ejemplo representado, la bolsita-eg
tuche es una bolsita para trabajos fotogrificos (este tipo de bol-
sitas-estuche se describir&n con mayor detalle en lo que sigge) v
comporta, asociada a la tapa abatible, una hoja plegadiza Eﬁ3“div1
dida en dos etiquetas (7a) y (7b) -desgajables a lo largo adjdna
linea de perforaciones (8), y, en el lado opuesto a la tap%(éﬁati~
ble, un taldn (6) desgajable a lo largo de una lfnea de perféfacig
nes (4) que marca el fondo de la bolsita~estuche. En este gﬁémplo,
el tal6n (6) y la hoja plegadiza (7) son solidarios a la péreﬁ (1)
pero evidentemente el.talén (6) por ejemplo, podria ser soiid&rio

a la pared (2). Asimismo, podrfa existir un talén en cada é&fed,

y una hoja plegadiza (7) en cada pared (en este Gltimo caso la ta-

pa abatible presentarfa un doble espesor a lo largo de todé su al-

tura). A g

g En la mayorfa de los casos, la linea de =~

plegado de la tapa abatible de la bolsita-e;tuche se confunde con
él-corte 0 incisidén transversal interrumpido (3), pero esta linea
de plegado puede estar también situada por encima de la citada =
incisidn, en (9) por ejemplo; y la altura de la pared (2) puedé
limitarse a la distancia que separa las lineas (4) y (9), siendo
entonces, 'la tapa abatible de simple espesor, en toda su aitura.
En tanto que la pared (2) no alcance -
la parte superior de la tapa abatible -indicada aqui por la lfnea
de perforaciones (8)-, en el plegado de la tapa abatible hard apa
recer, a 1o largo de su borde, una zona mds O menos alta de la ca-

ra posterior de la pared (1), Esta disposicifn puede ser ventajosq

-

PROMRSRPIE X3
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cuando 1; pared (2) es de material plistico transparente, pues en
este caso, esta zona puede recibir anotaciones manuscritas visi~
bles, sin dar la vuelta a la bolsita-estuche, al mismo tiedpo,que
las menciones soportadas en la cara delantera y en el taléﬁ'?;,

.
Este tipo de bolsitas-estuche puedan
, .

-

fabricarse por ensamblado continuo.

De acuerdo con la invencibn, taliqp@o 81
aprecia en la figura 2, el ensamblado contfnuwo de bolsitas~e§;uch«
estd realizado por la superposicién de dos bandas (11 y 121;léada
una de éstas, provista dentro de los mérgenes laterales (1;aiy ™
13b), de una alineacién de perforaciones (1l4) destinadas a’éségu~
rar el avance del ensamblado en el sentido de la flecha "Fé}jpri-
mero en la miquina de prepar;cién y después, en las maquinas de
tratamiento del ensamblado (impresora, disposiﬁivo de corte o de
ruptura para la individualizacién, etc.). Segfin una disposicién
-conocida, los mirgenes (13a y 13b) pueden separarse, eventualmep-
te, a lo largo de las lineas (15a, 15b) de perforaciones desgaja-
bles, o por corte longitudinal en el momento de la separacién uni
taria, ) '

A la salida de la méquina de prapara-
cibn, el ensamblado estd Qlegado en zig-zag a lo largo de las 11~
neas transversales (16), (17) de debilitamiento, realizadas enwcg
da banda separadamente, o bien en las dos bandas ya ensamb%adas,
y que marcan la separacidn de dos bolsitas-estuches sucesivas.,

Las bandas estfn reunidas por eA olado
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longitudinales y encolados transversales. In el ejemplo raprasen<«

tado, las enducciones de cola est&n hechas sobre la banda (nferioy

{(12). Los encolados longitudinales resﬁltan de dos trazos de cola
(18a), (18b) que bordean, respectivamente y hacia el interimf;;
las lineas (15a), (15b) que delimitan los mirgenes de arragtfe,
Los encolados transversales estfn formados por amplios trarzas-de
cola, tales como el (19), que solapan cada una de las lineasf(16)
de plegado en zig-zag. Este trazo de cola desborde de la ltnea
(16) correspondiente hacia arriba (en el'sentido de avance Ael-eg
samblado) formando el fondo de la bolsita-estuche correspond{ehte
y hacia abajo en uda longitud que constituye la altura necesa%ia
paéa la tapa abatible de la bolsita-estuche siguiente. El traio
de‘cola (19) puede quedar limitado hacia abajo, por una linea
(20) de inicializagién.de plegado destinada a formar la linea de
plegado de la tapa abatible. . ‘

Antes del ensamblado, la banda (1i) re-
cibe, al nivel de cada linea (20) o por debajo de ella, un corte
o incisibén transversal interrumpido (21}, que se extiende azlo
largo de una longitud que corresponde sensiblemente a la separa-
cidn entre.los limites interiores de los trazos de cola (18a) yl

-
(18b) . Este corte o incisibn forma, precisamente, la entrada ge

1a§bolsita—estuche correspondiente.

De esta forma es posible fabriocar a ca~
dencia rdpida y en una migquina clésica, un ensamblado de bolsi-

|
tas-estuche dispuestas longitudinalmente. ﬂ
i
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Tal como se ha citado m4s arriba, cada h9~
ja"plegadiza de la banda (11) recibe por su cara exterior, y en tc
do o parte de la:superficie que se extiende entre la linea (;7) dd
plegado en zig-zag y la lfnea (20) de plegado de la tapa abatible

(confundida aqui en su parte central con la incisifn (21) un.pro-

ducto (22) de sellado (autoadhesivo protegido, adhesivo neutiéiizg
[ L

. (R
franjas dispuestas simétricamente con relacifén a la linea (20) ).

Después de la individualizacifén, una"bélsg
ta estuche de estas.caracteristicas se diétingﬁe de todas lab'ébr
tualmente conocidas, ﬁor el doble espesor de 1a_tapa abat;bie.f

La figura 3 muestra la aplicacidn dé-lé
invencién a bolsitas-estuche para trabajos fotogrdficos, @és d;cir
las -bolsitas~estuche en las que los distribuidores expiden al la-
boratorio de tratamiento los £ilms y peliculas‘a revelar. :

’ Este tipo de bolsitas-estuche ya e;icono~
cido. Ellas comportan, ademds del nombre del fabricante, diversas

impresiones que permiten al distribuidor el precisar por meJio de

tuar. Laé bolsitas-estuche reciben en una de sus caras, por;medio
de un sello marcador o de otra forma diferenée, un nimero aé iden
tificaciénlque se reproduce en dos tickets desgajables unidos a
la tapa abatible de cierre de la bolsita-estuche. Uno de los ti=-
ckets se destina a encolarse sobre el film que hay que tratar a
fin de permitir la confrontacidn entre el citado film y su bolai-

ta-estuche en el curso de las operaciones de revelado e impresidn,
! .
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.de isuerte que la bolsita-estuche que indica leos trabajos a efec—

tuar desempefia la funcién de ficha de seguimiento. El seqgundo -
ticket se destina al cliente particular, al objeto de permitir la
identificacién de la bolsita-estuche cuando este cliente vuelva -

a recoger la entrega. Generalmente, la bolsita-estuche estéj§r0~

vista de una ventanilla transparente que permita la visualizacibn

del contenido de la bolsita-estuche, y, eventualmente, el control
de la coincidencia de los nfmeros de identificacifn anotados res-
pectivamente en el filmfy la bolsita—estﬁcﬁe.

-A veces, el distribuidor se encarédlél
mismo de su aproviéionamiento de bolsitas-estuche, y, en esﬁef;
caso, 8stas llevan 'su direccibén impresa. Pero en la mayoria de
los casbs, las bolsitas-estuche las proporciona el laborqtorio

que aprovisionan a cada distribuidor de acuerdo con su importan-

cia.

- . - En este caso, las bolsitas-estyche que

vienen de fédbrica estén dispuestas en forma de banda continua ple
gada en zig-zag y provista de perforaciones laterales de arrastre
de manera que se las pueda tratar con la impresora de una méguina
meéanografica que aporta a cada bolsita-estuche el nlmero de iden '
tificacibn en los tres emplazamientos antes mencionados y que im-

prime el nombre y direccibén del distribuidor.

Este paso por la impresora, con anteriol

ridad a cualquier utilizacidn, puede permitir asimismo la iInscrip

cidn de un cierto nfimero de datos propios del distribuidor consi-

QUL PEs IR
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i

derados y memorizados en la miquina, tales como por ejemplo;un
c6digo de facturacién y un cb6digo de forma de pago. Estos datos
se aplican, por ejemplo, en forma de "cédigo barra", es decir,
por impresién de una serie de franjas dispuestas en lineas ¥ en

i

columnas; pero existen otros procedimientos de marcado. En el mo-
mento de la reexpedicién y de la facturacibn al distribuidor;’es—
tos cbdigos se explotan por lectura Sptica en forma ya conocida.
Lo més a menudo, lg lectura se efectda en bioque por medio de una
placa de lectura provista de cé&lulas fotdelégtficas Yy que envié
el conjunto de las informaciones al sistema de cdleculo por e1'1n~
termedio de un micrfoprocesador. '

_ - - Dado que la bolsita-estuche no estd va-
cfa en el momento de esta lectura, los datos codificados s8lo pue:

den estar dispuestos en un taldén que sobresélga de la bolsita-es-

tuche y del lado del fondo de esta iltima.

En la figura 3 el ensamblado presenta

fiado para alimentar una impresora equipada de un dispositivo de;
impresidn en "Y".

' Como en la figura 2, las dos bandas con
tinuas (111) y (112) estdn ensambladas por gncolados lonéﬁtudiqa-
les y transversales, aplicados en el ejemplo representado, en la
cara interna de la banda inferior (112). En cada una de las ban-
das se vuelven a encontrar mirgenes laterales que comportan:cada
uno, una alineacidén de perforaciones de arrastre (114) y qh% pue~

!
!

H
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comporta las lineas de perforaciones (124') (125') que llegan a s&

perponerge respectivamente sobre las lfneas (124) (125)de la ban-

- 22 -

den seccionarse a lo largo de las lineas (115a), (115b). Ademés
de las lineas transversales de debilitamiento (116), (117) que
separan las bolsitas-estuche en el sentido longitudinal v que se
utilizan para el plegado en zig-zag, una linea 1ongitudinalAK}30)
de;perforaciones desgajables o de inicializacién de ruptura -gspa-
ra las dos alineaciones de bolsitas-estuche. :
Los encolados longitudinales se reé};zas
por medio de los trazos de cola (118a) y (118b) que bordean res-
pectivamente hacia el interior las lineas (1l5a) y (115b), aSi co
mo por medio de un:trazo (123) que solapa la linea mediana 1oh§i—
tudinal (130); pero aquf, todos estos trazos de encolado loﬁéi#u-
dinal estén interrumpidos a una pafte y a otra de las lineaé Ge sq
paracidén y de plegado (116), (117), entre dos lineas transvérsé-

les de perforaciones desgajables (124) que marca el borde superioy

de la tapa abatible de la bolsita de aguas arriba y (125) que mart

»

ca el fondo de la bolsita-estuche de aguas abajo, La banda (111)

da (112).

los encolados transversales estdn forma

dos por trazos de cola (119a) (199b) que se extienden, respectivarg

mente a lo'largo y por encima de la linea (125) y a lo largo y po¥
debajo de la linea (124) siendo la altura de este trazo delgola
(119) igual a la altura deseada para la tapa abatible (altﬁga de~
limitada por una linea (120) de inicializacién del plegado)i

Después del ensambladc de las dos bandag

e
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.go de una longitud que corresponde sensiblemente a la separacibn
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se consigue, asi, en la prolongacién de la tapa abatible, una do-i

ble banda desgajable que puede dividirse en "etiquetas" por medio

de segmentos longitudinales de perforaciones (125), (126'). Asimig

mo, después de la individualizacibn, cada bolsita estuche es scli
daria de un talén doble. Tal como se ha aludido con anteriorxdad,

es posible.prever el encolado de los espesores del talén, paro lo

mids a menudo este encolado se encuentra ausente, y el taldn que -p

procede de la banda (112) se separa por desgarro de la linea (125
mientras que el talén procedente de la banda (111) permanecé en ~

la bolsita~estuche, y no se separa, a lo largo de la linea!klzs')

més que después de-la fapturacidn al distribuidor, |

. . Tal como en el caso precedente, eﬁ‘la
banda (111) se ha practicado, para cada bolsita-estuche y ai ni-
vel de la linea (120) de plegado de la tapa abatible, un coéte o

”

incisibn transversal interrumpido (121), qué se extiende a lo lar

de los limites interiores de los trazos de cola longitudinales de
la bolsita~estuche considerada, y sobre esta banda se halla apli-
cada un producto de sellado (122), intercalado entre las lineas
(120) y (124'),

' Las bandas (111) y (112) pueden ser am-
bas opacas (papel, por ejemplo), y una de ellas al menos puede
estar provista de ventanillas vitrificadas. Pero es posible pre=-
ver para una de las bandas un material transparente (pelfcula de

polipropileno, de poliéster, de hidrato de celulosa, etc.). En
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esté caso, serd la banda (112), evidentemente, la que es trénspa-
rente, y s8lo la banda (11l) estard provista de perforaciones mar+
ginéles de arrastre; los encolados estarén apiicados, entoneas,

en esta banda (111), a la inversa de la disposiciln representéga
en la figura 3, y la banda (112) podrd superponerse en contfmmn
sobre la banda (111) sin sefiales de referencia, lo que hace sﬁperi
fl&o las perforaciones de arrastre de la banda (112); y las lineaa
de perforaciones, de debilitamiento, de inicializacidn de la %uptg
ra, se realizardn en el conjunto de las dos bandas ensambladas ~
(s6lo los cortes o incisiones (121) estardn practicados en le h%g
da (111) antes del "ensamblado).

- Resulta asimismo posible ejecutar por
ensamblado de dos bandas continuas, un ensamblado de bolsitas-es-
tuche en el que lai citadas bolsitas-estuche estén dispuestas =~
transversalmente.

i

' Esta fabricacién es muy semejante a la

fabricacibn tradicional de bolsitas-estuche aludida con anteriori-

dad: por ensamblado de bandas de anchuras desiguales; pero con la

diferencia de que, aqui, las anchuras no son desiguales mids que en

el caso de.que una de las paredes haya de formar en cada bolsita-
estuche un taldén que sobresalga del fondo, o bien una prolonqacibr
de la tapa abatible.

En la figura 4 se halla representada
una fabricacidn como la. aludida, con una de las paredes que esté

formada por un film transparente. Se vuelve a encontrar, aquf,

C e e et
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una banda (211) que comporta dentro de los mérgenes (213a), (213b)

las perforaciones de arrastre (214). Agqui también, se trata de
realizar un ensamblado de continuo de bolsitas-estuche para traba
jos fotogréficos, ensamblado que estd destinado a plegarse en zig-

zag a lo largo de las lineas de debilitamiento (216), (217) e

la méquina de preparacibén (y, mds tarde, en la imprésora)'segdn
el sentido de la flecha "FP". lLa banda.(21}) comporta dos lfneas
longitudinales contfnuas de perforaciones desgajables (227); f228)
que delimitan respectivamente, con las lineas (215b) y (215&5 de
los mirgenes de arrastre, un talén (229) para cada bolsita-estu-
che, y en el lado opuesto, una hoja plegadiza dividida en dos eti
quetas (230a) y (230b). En la banda (211) se ha practicado una
alineacidn longitudinal de cortes o incisiones‘interrumpidas -
(221), que se extienden, en cada hoja plegable del ensamblaqo,
a 1o largo de una altura_inferior a la de la hoja plegable éogsi~
|
La banda (211) recibe dos trazos de en-
colado longitudinales continuos (218a) (218b) gque bordean respec-
tivamente, y-hacia el lado exterior, 1a_a1ineacién de incisiones
{221), y hasta el lado interior, la linea de perforacioneé {227}
del taldn; recibiendo, ademis, los trazos de encolado transversa-
les (219), gue solapan cada una de las lfineas (216), (217) de
plegado en zig-zag y que se prolongan en el sentido de lg anchura

entre los encolados longitudinales (218a) y (218b).

2
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te, se pueden realizar anotaciliones manuales en esta zona, subre
»
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Sobre la_banda asi preparada, se apli-
ca una banda (212) de material transparente, cuya anchura es iqual
a la distancia que separa la linea de perforaciones (227) y a1 1i
mite exterior del trazo de encolado (218a). Este ensamblado prede
realizarse sin otra referencia de compaginacisén que la coinciden-
cla del borde derecho de la banda (212) y la lfnea (227).

Evidentemente, la cara exterior de lé
banda (211) (en la figura, la cara oculta) rec;be los producﬁpg
de!sellado de la tapa abatible. | :

' En el ejemplo representado, la band?l
transparente (212) no recubre la totalidad de las tapas abatibles
una zona marginal (231) ‘de la tapa abatible presenta un espesor

simple formado por la banda (211) y, como se ha citado previamen-

la cara posterior de la bolsita-estuche, anotaciones que pugden:
-leerse al mismo tiempo que las menciones incluidas en su cara an-
terior cuando la bolsita-estuche esté sellada.

Por Gltimo, un ensamblado continuo de
bolsitas-estuche dispuestas longitudinalmente, puede fabricarse
asimismo haciendo compaginar correlativamente, sobre una handa
continua, una serie de hojas regularmente espaciadas. En las mi-
quinas clésicas que permiten una preparacibn de este tipo, las ;|
hojas se cortan habitualmente en una banda que se desarrolla deé-
de una bobina.

La figura 5 muestra una realizacidn de

[
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estas caracteristicas. Una banda continua (311) presenta los mir-
genes laterales (313a), (313b) provistos de perforaciones de arrai
tre (314) y delimitados hacia el interior por las lineas (3J5al,
(315b) de perforaciones desgajaﬁles o destinadas a ser recoxtédas
en el momento de la individualizacidn de las bolsitas-estucha. El
ensamblado comporta dos alineaciones de bolsitas-estuche, y una
linea longitudinal mediana (330) de separacibén (perforaciones o
inicializacifn de ruptura) permite la divisibn ulterior de cada
hoja plegable del ensamblado en dos bolsitas-estuche difere;téé;
A la salida de la miquina de preparacifn, el ensamblado estd pie—
gado en zig-zag a io largo de las lineas transversales (316), -
(317) de debilitamiento que separan las bolsitas-estuche sucesi-
vas de cada alineacifén. Antes del ensamblado, la banda con?fnua
recibe unas lineas,transversales de perforéciénes desgajabl%s -
(324) y (325), que delimitan, respectivamente, en cada hojaiplegﬂ
ble, con respecto a las lineas de plegado en'zig-zag (316) y (317
una hoja plegadiza desgajable que prolonga la tapa abatible:de la
bolsita-estuche considerada, y, en el lado opuesto, un talén desgi
jable. Cada hoja plegadiza desgajable se divide en dos etiquetas
por medio de las perforaciones desgajables (326). La banda (311)
recibe, asimismo, antes del ensamblado, los cortes o incisiones
transversales interrumpidos (321), que se extienden en cada ali-
neacién y en cada hoja plegable, por debajo de las lineas de pex-
foraciones (324), a lo largo de una parte de la distancia que se-

para la linea mediana (330) de la linea (315a), (315b) de la ali
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neacibn congiderada. Por Gltimo, en el puesto de encolado, la ban
da (311) recibe, en cada una de sus hojas plegables, unos trazos
de encolado transversales (319a), que bordean hacia arriba la 1%~
nea de perforaciones (325), vy (319b) que ocupan sensiblemente to-
da la altura comprendida entre la lfnea (324) y los cortes o in-
cisiones (321); recibiendo también los trazos de encolado longitg
dinales (318a), (318b), que bordean las lineas (315a) y (315b'_),
Y los trazos (323)0que gsolapan la lfnea mediana (330), de sud:te

que todos estos trazos longitudinales de encolado se extiendan 2n

(325) de una misma’hoja plegable. Una hoja (312a), (312L), corta-

da a altura conveniente en una banda que tenga una anchura lgual

al espaciamiento entre las lineas (315a) y (315b) se aplicard en-

tonces sobre cada una de las hojas plegables, de manera qua aus
»

bordes superior e inferior se coloquen, respectivamente, en coin-

Este modo de realizacién no presenth
especiales dificultades, y puede llevarse a la préctica en mfqui-
nas de preparacifn conocida. La cadencia de un poco menos rfipi-
da que para el modo de realizacién de la figura 3, pero no exis-
te ninguna pérdida de material y no se hace necesario ya'elimi-g
nar a mano un talén "falso". Con respecto al modo de realizacibn
de la figura 4, (bolsitas-estuche dispuestas transversalmente),
presenta la vgntaja de permitir dar a las bolsitas-estuche ; h

sus prolongaciones (hojas plegadizas y talones desgajables) unas

R R R TR SR TR
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Alturas considerables, si esto es necesario, pues ahora uo ﬁay
ninguna limitacién impuesta por la "abertura" de la lmpresora,

En todos los medios de realizauiﬁq)das«
critos mds arriba, resulta ventajoso prever, como ya se ha ;lqdi—
do para los cortes o incisiones transversales interrumpidos (51),
(121), (221) y (321), unas hendiduras no explosionadas (labios
unidos entre si por puntos espaciados). -

Como ya se ha dicho,“se ha hecho abs--
traccién de un desbordamiento lateral eveﬁtual de una u otra dei;
las paredes; pero las bolsitas-estuche pueden comportar una banGa
o talén lateral de estas caracteristicas. Esto no presenta ningt-
na dificultad de fabricacibn cuando las bolsitas—-estuche salen
ensambladas longitudinalmente (figuras 2, 3 y 5). En el caso de
unfensamblado de dos bandas continuas de acuerdo con la figura 4,
es:claro gue cada una de las paredes comportard una banda lateral
de este tipo, o bien, en caso de encolado, id bolsita~-estuche in-

cluird una banda lateral de doble espesor.

Descrita suficientemente la naturaleza
del presente invento, asi como su realizacién industrial, sélo ca
be afiadir que en su conjunto y partes constitutivas, es posihle
introducir cambios de forma, materia y disposicidn, en cuanto ta=

les alteraciones no gupongan variacién sustancial del mismo. L

El solicitante, al amparo de los Conve-
nios Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reservé{el

derecho de extender la presente demanda, a los paises extrani~-

POOR
QUALITY

“TemA ST

ESS Y

o e e

L gy ay

APt ey =

g

N s m———— —n

- o



10

15

20

25

1 to cuantos perfeccionamientos se deriven del mismo.

- 30 -

si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la presente
solicitud.

Igualmente, el solicitante se reserva’
el derecho de solicitar los adecuados Certificados de Adicién;'én

la forma sefalada por la Ley, al introducir en el presente inven-

NOTA
La Patente de Invencibn que se sollcita
por veinte afios, como nueva -en Espafia, de acuerdo con la vigenﬁe
Legiélacién sobre Propiedad, deberd recaer sobre "PROCLIIMIENIC’
DE FABRICACION DE BOLSITAS-ESTUCHE", en todo de acuerdo won las

siguientes

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento de fabricacifin dé bol-
sitas-estuche, obtenidas por superposicién de dos bandas continuas
engambladas entre si por encolados longitudinales y transversales
en una miagquina clisica en la que una al menos de las banday, pro-
vista de perforaciones marginales de arrastre, se desarrolla des-
de una bobina y sigue un, c¢ircuito particular en el curso del cual
la banda pasa por una serie sucesiva de puestos de preparacidn
donde pueden realizarse recortes, encolados, lineas continuas o
interrumpidas de corte y de perforaciones desgajables, lineas de
debilitamiento para el plegado y, eventualmente, impresiones de
anotaciones no personalizadas antes de ser aplicada sobre la otra

banda, mientras que, a la salida de la miquina, el ensamblado asi
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1 el nivel o por debajo de las lineas de plegado de las tapas'aba:iw

pondiente de la bolsita-estuche considerada; b) porque los encora-
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T

obtenido se pliega en zig-zag, caracterizado porque, a) en una
banda provista de perforaciones de arrastre, se practican cortes
o incisiones interrumpidas, que se extienden transversalmente, en

bles, a lo largo de una longitud inferior a la dimensidn corres-

dos longitudinales est&n realizados a lo largo de cada uno de¢ 1os
mirgenes de arrastre, o bien a lo largo de los bordes de la .handa
menos amplia cuando una de las bandas es ﬁés amplia que la otra,
formando, asi un taldn lateral; y cuando se han previsto varies

alineaciones de bolsitas-estuche, una al lado de la otra alinea- |

¢ifn, los citados encolados longitudinales de perforaciones des-

D s %

2

gajables, destinadas a la separacidn ulterior de las bolsitas-es~—

T e 2 e

tuche adyacentes de una misma hoja del plegado en zig-zag; y c)
porque los encolados transversales estén realizados en practica-~
mente toda la superficie de las zonas de las dos bandas que co-
rresponden a las tapas abatibles de las bolsitas-estuche, y a lo
largo de lineas transversales que corresponden a los fondos de
las bolsitas—estuche.

2.~ Procedimiento de fabricacifn de bol
sitas-estuche, en todo de acuerdo con la reivindicacidn primeia,
Yy &ue comporta en cada bolsita-estuche, en prolongacién de la ta-
pa abatible, una hoja plegadiza o unas etguetas desgéjables, y eén

la zona opuesta a la tapa abatible, uh taldn desgajable, caracte-

rizado porque, los encolados longitudinales estén interrumpidos,

s,

P e T ey
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a una parte y a otra de las lIneas transversales de separacidn de
las bolsitas—-estuche, en toda la longitud comprendida entre la
linea de desgarro de las etiquetas desgajables de la bolsita--es-
tuche de agua arriba, y la linea de desgarro del taldn de lalﬁal-
sita-estuche de aguas abajo. o %’
3.~ Procedimiento de fabricacién dq~bﬁ£
sitas-estuche, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, bolsitas-estuche obtenidas por superpqsi7\
cibn de dos bandas continuas ensambladas entre si por encolaﬂos:
longitudinales y transversales en una midquina clédsica en la qﬁe
una al menos de las bandas, provista de perforaciones marginéiés
de arrastre, se desarrolla desde una bobina y sigue un circuito
particular en el curso del cual agquélla pasa por un® sucesifn de
puestos de preparacibtn donde pueden ejecutarse recortes, gnéola—

dos, lineas contfnuas o interrumpidas de incisiones y de perfora-

ciones desgajables, lineas de debilitamiento para plegado y even-|

tuvalmente, impresiones de menciones no personalizadas, antes de
ser aplicada sobre otra banda, mientras que a la salida de la
miquina en ensamblado asf obtenido se pliega en zig-zag, caracte-
rizado porque: a) una primera banda, provista de perforaciones
marginales'de arrastre, presenta, entre sus mé&rgenes de arrastre,
una anchura igual a la altura total de la bolsita-estuche con la
tapa abatible desplegada, estando en esta altura comprendida la
altura de una eventual hoja plegadiza de la tapa abatible>y/o un

taldén de fondo, mientras que una segunda banda presenta una anchy
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.ra éuperior a la alturg Gtil de la bolsita—estuche, pero comg mi- |

! glin una alineacitn longitudinal, una serie de cortes o incisivnes,

.sitas-estuche, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
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ximo igual a esta altura Gtil aumentada en la altura de la tapa
abatible; b) porque sobre la primera banda est&n practicadas, sé«;
interrumpidas, cada uno de los cuales se extiende entre dos lZreat
sucesivas de plegado en zig-zag y a lo largo de una altura iﬁfe~
rior al espaciamiento de las citadas lfineas; c) porque los encola-
dos longitudinales estén realizados a lo largo de los bordes late
rales de la segunda banda, uno de los cuales estd colocado ern -

coincidencia con la lfnea longitudinal de los fondos de las bol-

sitas-estuche; y d). porque los encolados transversales estdn.rea-
lizados con trazos de encolado, gue se extienden entre los encola
dos longitudinales y que estd&n acabalgados, sobre las lineas de
plggado en zig-zag, A

4.~ Procedimiento de fabricacién de bol

caciones precedentes, v que presenta una hoja plegadizé de tapa
abatible y/o un talén de fondo, obtenido el citado ensamblado
haciendo corresponder, sobre una banda continua, a hojas regular-
mente espaciadas, estando la banda continua provista de perfora-
ciones marginales de arrastre y recibiendo en una méquina‘de pre-
parado una serie de encolados asi como las lineas continuas o ih~
terrumpidas de corte o incisién o de perforaciones desgajables,
las lineas de debilitamiento para el plegado y unas impresiones

eventuales, caracterizado porgque: a) en la banda continua eﬁtan

|
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"encolado longitudinales suplementarios que acabalgan o solapan -
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practicados unos cortes o incisiones interrumpidas gque se extien-
den transversalmente, situados al ﬁivel'o por debajo de las Lineas
de inicializacién de plegado previstas para las tapas abatibies

de las bolsitas—estuche y a lo largo de una extensidn inferﬁmgéx
la anchura de la bolsita-estuche considerada; b) porque 1as"ﬁ5jas
hechas corresponder presentan una anchura igual al ancho enﬁ;é%

madrgenes de la banda continua, y una altura superior a la alt?ra
Gtil de las bolsitas~estuche a constituir pero como mdximo ignal

a la citada altura G4til aumentada en la altura de la tapa abatiblé

c):porque el ensablado de cada una de las hojas sobre la banda con

tinua, esti realizado por encolado de la citada hoja a lo larya dd
sus cuatro costados, después de haber llevado a su borde inferior,
a colocarse en coincidencia con la linea transversal gue corres-

pende al fondo de la bolsita-estuche, en tanto gue unos trozos de

unas lineas de perforaciones desgajables estdn previstos en el ca
so de que el ensamblado comporte varias alineaciones de bolsitas-
estuche.

5.~ Procedimiento de fabricacidn dé bol
sitas-estuche, en todo de acuerdo con las reivindicaciones prime
ra a tercera, caracterizado porque la banda aplicada sobre la pro
Qista de cortes o incisiones interrumpidas, estd constituida por
un film de material transparente.

6.~ Procedimiento de fabricacidn de bol]

sitas-estuche, en todo de acuerdo con la reivindicacién cuarta,
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caracterizado porque las hojas hechas corresponder sobre la banda

continua, estén cortadas en una banda constituida por un film de

material transparente.

)
|
!

BOLSITAS-ESTUCHE",

la presente memoria descriptiva que consta de treinta y cinco:--

hojas mecanografiadas por una sola cara acompanada de sus corres-

pondientes dibujos.,

- 35 -~

7.- "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE .

Seglin queda sustancialmente descritd-en
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