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El invento ae re fie re  a. ene caldera da fusión paye explosivo, 
en cuyo in te r io r  estó  dispuesto un mecanismo agitador y en qtw 
la  pared la te ra l ,  y eventualmente, e l  fondo, preaentan oqueda-- 
dea para a l  paao de f lu jo  de un medio de calefacción, con a l  
que la  fusión da m aterial axploaivo aa tenplabia indirectaMn- 
te  an a l  in terio ré
Tal caldera da fusión sirve para la  preparación de explosivo 
fundido y aituade a temperatura de fundición. El axploaivo aa 
sigue elaborando desde la  caldera de fusión por fundición, por 
ejemplo, en e l  cuerpo d e l proyectil* para la  carga da la  c a l ­
dera de fundición s irv e , por lo  manos, explosivo parcialmente
fundiddy que había sido derretido  en o tro  dispositivo antsco- 
neetado?* Evsntualmente se aKade a ó a ts , en la  caldera de fun­
d ición, explosivo sólido,' que, por e jeep lo , *st% presante en 
forme de granulado, escamas o trozos y en la  caldera da fundi­
ción pasa a se r fusión^ la  fusión de explosivo, a s i  obtenida,
haciendo descender la  temperatura, se lleva a la  tempera tura 
de vaciado que, con to lerancia  muy estrecha, que e s t í  situada
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en un lim ite  ya c r it ic o  de 1 a 2 geadoa, a la  temperatura da 
eo lid ificac ión  de la  fusión'. El ca lo r necesario pa-ra fundir 
e l  explosivo sólido eKsdido, por lo  menos parcialmente se sub­
m inistra por e l  medio de ealafaeeión que, por lo demía, sirve 
para e l  temple general da la  caldera de fusión*
Lee prescripciones de seguridad exigen que los dispositivos 
para fundir y temp-lar explosivo en e l  in te r io r  no presenten 
alemántoe separados de calefacción. Por e llo  se efectúa a l  
temple indirectamente a traw ís de la s  oquedades en la  pared 
la te ra l  y eventualmente temblón en e l  fondo* Idamós, lim itan 
la s  prescripciones da- seguridad la  diferencie móxiem entre la



 ̂ te!q^eratura del atadlo do calefacción y lo tenpemtura do fu -

ei&! del explosivo o un valer relativamente bajo do salo algo-
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nos gyados centesimelea^
Esto, en coaMnmción eo loo paradas la  to ra les  do ios calderas 
de fusión conocidas^ en e l  In te rio r nanaloante l i s a s ,  lim ita 
su rendimiento tta fusión^ Adamós, no es poeiblo un a ju ste  ró -
pido de lo  fusión de- e^lidho . a  le  temperatura de vaciado' 
mediante s i  atedio de calefacción^
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Correspondientemente s irv e  de bese e l  invento e l  probleoo de 
co n s titu ir  una caldera da fusi¡¡&! del tip o  indicado inicialman]* 
te#' de t a l  modo que se haga posible un elevado rendimiento -  
de fusión observando las  prescripciones de seguridad y una rób& 
da regulación de le  fusión d e l explosivo da le  temperatura de 
vaciado^
Este problema ee resuelve# eag^n e l  invento# porgue le  pared 
la te ra l  presenta umt cantidad de heroica huecos, que indican 
hacia e l  in te r io r  de la  caldera de fusit&t, que satón reco rri­
dos por e l  medio de calefacción^
En la  caldera de fusión, aegón e l  invento, loe nervios dan
por resultado un claro  aumento de la  superfic ie , por medio de 
le  que e l  explosivo puede efectuar intercambio tórmieo con e l  
medio de calefacción?. Esto hace posible^ tambión con pequehae 
diferencias de temperatura entre mi medio da calefacción y la 
fusión de explosivo# sum inistrar en breva tiempo cantidades
de calor comparativamente grandes, respectivamente evacuarlas, 
Oe e llo  resu lta  un clavado randimiento da fusión y una rópida
regulaci&s de la  fusión de explosivo a la  temperatura previa*, 
menta dada por a l  medio de calefacción. Los nervios tienen * 
o tro  efecto  ventajoso de que fren te a la  fuai&t, revuelta por
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e l  mecanismo agitador# actúan ca s i CMC "rompeolas* y per s i l : ' 
garantizan un a e re a d a  aepacialments rápida M la  fusión wn 
todaa sus parte-s^  Teniendo en cuanta la  cala conductibilidad 
tármiea del explosivo, es te  tambián contribuya a  la  rápida -  
tranamiaián da calor en tre  la  fustán da explosivo y e l  medio 
ds calefacción!. Además# garantiré es to  una distribución ds 
temperatura muy regular en la  fuaián ds explosivo sin  la  eons 
titu c iá n  da notablsa gradientes da temperatura preciaamante 
tampoco en la  proximidad da la  pared l a te r a l /  Cato óltimo -  
p o s ib ilita  una refrigaraclán  activa,' rápida da la  fuaián da 
axplosivo a la  tamparatura de vaciado mediante a l  medio da 
calefacción que en es te  caso, respecto a la  fuaián , actúa -  
como medio refrigeran te  s in  que ex ista  a l  peligro da formación 
da costra  por eiqp lesivo  so lid ificado  en la  pared la te ra l  de la 
caldera da fu s iá i .  En comparación eon= la  operación hasta ahor* 
practicada da dejar e n fr ia r  naturalmente, por a lio  se abrevia 
a l  tiempo, M eta alcanzar la  temperatura da vaciado, d rás ti­
camente, por ejemplo/ desde a l  tiempo hasta ahora naeeaario 
da dos horas, hasta un tiempo da 10 a *15 minutos^ finalm ente/ 
an la  nueva caldera da fusión, an combinación con una adecuad* 
regulación da temperatura para e l  medio da calefacción, in­
cluso as posib le / mantener una ftts&áo&a explosivo pura/ con 
c r i s t a l i z a d ^  in ic iad a , durante varias horas a temperatura 
de vaciado, s in  que se produzca una variación, condicionada 
tármicamanta/ da la  fusión* la  u lte r io r  elaboración de la  fu ­
sión pueda extenderse, por lo  tan to / s in  problemas/ a traváa 
da un plazo da tiempo prolongado?/
Adecuadamente delim itan loa nervios/ en cada caso/ un canal 
separado para e l  medio de calefacción, porque entonces se -
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aumenta totovía mÓs la  uniformidad da la  tranamisión térmica 
entra a i  medio da calefacción y la  fuaión da ex p losiva  
En una forma da ejecuciói preferida da la  nueva caldera da 
fusión, au pared la te ra l  se coapone da una envuelta ex te rio r 
l is a  y una envuelta in te r io r  plegada en forma da loa nervios, 
estando arrugada la  envuelta in te r io r  óptimamente en forma dt 
ondas y aplicándose con sus vórtices de ondas, situados exte* 
riormsnta, estrechamente a la  envuelta ex terio r^  En esta  cons­
titu c ió n  as especialmente senc illa  la  construcción de la  nue­
va cóldara de fusión^, Ademóse w  consigue una superfic ie  in te­
r io r  especialmente grande, en comparación con la  superfic ie  
ex te rio r de la  pared la te ra l ,  lo  que naturalmente es favo­

rable para la  velocidad de la  tranemiaión tóraica^
Ha Amostrado ser favorable, especialmente respecto a  la  fun­
ción como "rompeolas" , que los nervios tengan sección tronsvt & 
s s l  triangulará 11 lado de e llo  entran en consideración natu­
ralmente temblón otrae formas de aacción transversa l, por ejtjgg 
p ío , una asceión transversal sem icircular.
Temblón respecto a  la  dirección, en la  que tranecurren loe -  
nervios en e l  in te r io r  de la  caldera de fusión, puede pensar­
se en diferentes p o sib ilid ad es  Con prafarencia aa e lige  au 
dirección de t a l  modo que los nervios transcurran paralela­
mente a  la  dirección de corriente p rinc ipa l de la  fusión de 
explosivo^ producida por s i  mecanismo agitador en le  pared 
la te ra l^  Entonces ciertamente se impide de la  manera móa a f l ­
eas que a l  mecaniamo agitador ponga en rotación le fusión -  
meramsnta en conjunto, ain merelado fótimo in te r io r , Adamóa, 
entonces la  fusión de explosivo se conduce con la móxiaa v a lt-
cidad posible y una corríante homogónea en la  roña da loa ne:-
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ulosy a lo  largo da datos* lo  que, a  su vez# es favorable pa­
ta  la  velocidad del intercambio tórmico^
En la  forma da ejecución preferida da:la  nueva calcara da fu­
sión aa han tomado en consideración loa pontos da v is ta  ú l t i ­
mamente citadosy porque a l  maoaniemo agitador presenta aepaa 
da hálice en un e je  v e rtic a l y porque los nervios transcurran 
verticalmentB^
La caldera da fuai&s según e l  invento e s tá  destinada eapecial}- 
menta a l  tratam iento de tr in itro to lu o l o mezclas de trinitro-* 
to lu o l y hexógeno* tr in itro to lu o l y n i tra to  amónico o tr in i-  
trotoluol/hexógeno/aluaiwio&
En lo  que sigua ae sxplicarú a^! dstalladaHmnts e l  invento 
con otros d e ta lles  ventajosos por medio de un ejemplo de e je -  
cuci&t, ilu strado  esquemáticamente-^ En loa dibujos ilu s tra n ! 
ia  figura 1 -  una v is ta  en esquema de una insta lación  para -  
fundir explosivo con una caldera de fusión aegÚn e l  inventad 
La figura 2 -  una sección v e rtic a l por la  caldera de fusión 
da la  figura 1, con la  tapa quitada^
La figura 3 ,-  una sección según la  lín ea  $3 en la  figura 3R- 
La figura 4 -  una imagen esquemática de un sistema de calefscj- 
ción y refrigeración  coordinado a la  caldera da fusión* para 
a l  medio de calefacción.
Según la  figura 1, comprende una instalación para la  fusión 
de INI un d ispositivo 1 para d e rre tir  rápidamente e l  TMT sum  ̂
niatrado an forma sólida*' con un tanque colector 2 calentado 
para e l  INI derretido . Osado este  se conduce TNT derretido 
con una temperatura situada en e l  alcance permitido por enci­
ma del punto de fusión* a un dispositivo pesador 3 calentado* 
que e s tá  comunicado con e l  tanque co lector 2 por medio de -
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una tubuladura 4 da aa lide , calentada?. Qaada a l  d iapositiva 
pesador 3 llaga una determinada cantidad da TNT derretido a 
travós da una tubuladura 5 c a la n te ^ , a  una caldera da fuaiA 
6. Al diepoeitivo pasador 3 puedan asta? conectada# variaa -  
calderas da fusión da igual claa*&- 
La caldera da fusión 6 aa llana con la  fusión da TNT papan da 
ser vaciada, sólo da 20 a 40% referido a au máximo cw tanido 
da caldera^ la  porción da TNT restan te ae anada deapuóa an 
forma sólida^ por ejemplo, cwo granulado. Esta porción paaa- 
ró a aar una fuaión an la  caldera 6 da fusión'. Eó e l  in te ­
r io r  7 da la  caldara da fusión ae encuentra un mecaniamo agi­
tador 8, que aa envida por un motor 10, dispuesto an la  tapa 
9 da la  caldera da fusión y revuelrvs conatantemante la  fusi¿¡n 
de TNT̂
le  t ild a ra  da fuaión 6 rsdonde c irc u la r , an au parad l a d r a l  
1 1 y  en su fondo 12, mediante un medio de calefacción, por 
ejemplo, agua^ ae ca lien ta  indirectamente^ El calor da fuaióir 
para a l  TNT, añadido an forma eó lida , ae ex trae , no adío dml 
medio de calefacción, aino tambión del TNT previamente diapue 
te , calentado por encima da la  temperatura da fuaión, cuya 
temperatura daacienda por e l lo .  Una diferencia de temperatura),' 
reatante daapuóa da a l io ,  reapaeto a la  temperatura da vacia­
do, ae elimina por refrigeración mediante e l  medio de calefac­
ción que, an mata caco, referido a la  fusión da TNT, se emplea 
como medio refrigerante^ la  fusión da TNT, llevada a s i  a la  
temperatura da vaciado y entonces mantenida ;a temperatura 
de vaciado, ae auminiatra por una tubuladura de salida calen­
tada 13, por ejemplo, a cuerpos da p royectil que deban cargar­
se con TNT.'
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Las figuras 2 y 3 Alustran de ta llas  da la  saldara da fusión 
fabricada *n au to ta lid ad  de acaro inoxidable^ la  parad lata*' 
r a l  11 aa compona da una envuelta ex te rio r 14 l ia s  y c i l in d r i  ­
ca c irc u la r y una envuelta in te r io r  15 que* en dirección pe­
r ifé r ic a  progresivamente e s té  arrugada en forma da una onda 
trian g u lar y co#bua vértices de ondas, a s i  producidos, s i t u a ­
dos a l  ex te rio r 16, se ap lica intimamente a la  envuelta exte­
r io r  14. Por e l lo  se ha formado un gran nómaro de nervios -  
hoscos 17 da igual clase,' en cada caso, con sección transver­
s a l  triangular# que transcurran a&ialntenta, respectivamente 
en sentido v e r tic a l , indican hacia e l  in te r io r  7 ib# la  calde­
ra de fusión 6 y delim itan, en cada caso, un canal 16 v e rti­
c a l para e l  medio de calefacción.
El fondo 12 inclinado ligeramente hacia e l  centro,' hacia aba­
jo , posee en e l  borde del contorno un canal anular 19, sitúa-- 
do axtariormante que, por taladro! 20 en e l  fondo, e s té  en 
comunicación con cada canal 10. por una serie  de canales 21 
rad ia les e s té  conectado e l  canal anular 19 a un canal anular 
in te r io r  22, que rodea a  una brida 23 de empalme para la  tubu­
ladura 13 de sa lida  y e s té  en comuníaeión con un tubo 24 de 
aportación para e l  medio de calefacción*
Can e l  cenal anular ex te rio r 19 corresponde un canal anular 
25 de igual tipo  en la  cara superior de la  caldera de fusión 
que, también a  través de o rif ic a s , e s té  en comunicación con 
loe canales IB y ademés con un tubo de salida 26 para e l  me­
dio de calefacción-* El medio de calefacción llaga a través dol 
tubo de suministro 24, del canal anular 22 in te r io r  y da los 
cana lee  rad iales 21,' hacia e l  canal anular ex terio r 19 en e l  
fondo, desde donde sube por lew canales IB en e l  in te r io r  de
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loe nervios 17 hacia a rr ib a , vuelve a f lu i r  uniéndoae en a l  
Banal anular 2S superior, ex terio r y abandona és te  a travée 
dal tobo 26 da ealids^
C1 canal anular 2S rodaa un apoyo 27 para la  tapa 9, que puej- 
da f i ja r s e  a éete Mediante traa c ie rre s  rápidos 28% €1 ataca, 
niamo agitador 8 tiana un a ja  v e rtic a l 29, paraló le a lea  
nervios 37; aabra a l  que estén situadas trea  aapaa 30 da hé­
l ic e ,  grandes; de dea braxoa, que alcanzan hasta poce dalantp 
de la  pared la te ra l  1f+ ^ r  v ilo  se jpvuelve la  fusión de TMT 
da ta l  nodo qus la  misma, en 3a zana cen tra l, cercana a l  sje^ 
se coaprlaet hacia aba^t, en a i  fonda corre radialaanta hacia 
fuera y en la  parad 'la te ra l sut^ da nueve- paralelamente, asi, 
Coaed entre loe nervios 17 hacia arribad 
A la  ozldera da fusión 6 e s té  coordinado e l  a leteas ds cale­
facción y refrigeración para e l  aedlo de calefacción, i lu s ­
trado en la  figura 4% El niamo aa coapone de w  c irc u í te  -  
primario 31, regulado de modo grueso respecto a la  temparatuia 
del medio de calefacción, y un c irc u ito  secundario 32, fin a - 
wenta regulado. En a l  c irc u ito  prim ario; o l medio do calofac 
ción, agitado por una bomba 33, aa ca lien ta  an un cambiador 
térmico 34^ alimentado con vapor #. La regulación gruesa da 
la temperatura aa ocasiona por un regulador 35, qua responda 
a la  teaperatvra del medio da calefacción dstrés da la  bomba 
33 y actós influyendo sobre un miembro eoloeader 36 en la  
admi^aión de vapor del cambiador térmico?.
El c ircu ito  secundarlo 32 transcurre desde a l  c irc u ito  prima* 
r io  31 a  través da tata wélwula 37 de mezcla adicional; una 
bomba agitadora 38, en e l  camino arriba  descrito  a través da 
la  caldera de- fusión- 6 y retornando a l  c ircu ito  primario?; -



Oasde a l  re flu jo  detrás de la  caldera da fusión ae deriva urv 
comunicación transversal hacia la  válvula mezcladora 37,o n  
la  que e s tá  inserto  un cambiador tá ra le s  39 que se carga % por 
un soplador 40, con a ire  refrigeran te  LS? Un regulador 41 pra- 
porcional/in tegral elabora sánales de medición desde un cen­
sor 42 para la  temperatura del medio de calefacción en e l  -  
cureo previo y por un asnear 43 para l a  temperatura del medí' 
de calefacción an a l  reflujo^ Correspondientemente a as tas  
señales da medición y a una temperatura preselaccionada de 
la  fuaión da TMT influye e l  regulador 41 sobre la  válvula da 
marola de adición 37 de t a i  modo que resu lta  de la  relación 
da mezcla ajustada en tre e l  medio da calefacción calentado 
desda a l  c irc u ito  primario 31 y e l  medio da calefacción más 
f r ío  desde e l  cambiador tármico 39,* una determinada tempera­
tu ra  dal medio de calefacción an loa canelas da la  caldera 
da fusión y, por e l lo ,  la  deseada temperatura da la  fuaión

_______________________ - s -

de TNT.
Oasde a l  c irc u ito  primario 31 se deriva o tro  c irc u ito  escondí 
r io  44 con válvula mezcladora 45 de adición, bomba agitadora

20 46, regulador 47 y sensor 48 de temperatura, que ocasiona e l  
calentamiento da la  tubuladura 13 de salida^
Le presente patente da invención, recaerá sobre las  eiguienti 
reivindicaciones.
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1 -  Caldara da fuaión pata .explosiva# an c ^ c  in te r io r  astó  
dispuesto un awaniamo agitador, y an qua la parad la te ra l  y, 
eventualaenta, a l  fando, presentan aquadadas para e l  paso da 
f lo jo  da orí atadlo da calefacción# Radiante a l  cual aa tampla- 
bla la  fusión da axp loaivo en a i  in te r io r , indiraetemante, -- 
caracterizada porque la. parad la te ra l  presenta un néaaro da 
narvioa huecos, qua indican hacia a l  in te r io r , qua astón reco- 
rridoa par e l  aadia da calefacción.
2 -  Caldera aagón la  reivindicación 1 ,  caraetarirada porque 
loa narvioa delim itan, an cada oaao, un ramal amparado para 
e l  madio da calefacción^'
3 -  Caldara sogón la s  raivlndicacionaa 1 ó 2, caractsrizvda 
porque la  pared la te ra l  aa cwpona de una envuelta ex te rio r -  
Mea y una envuelta in te r io r  en pliegue a an forme de loe ttar- 
vioa^'

20

4 -  Caldera aagón 3a re iv in d ic a d ^  3 , caracterizada porque 
la  anvualta in te r io r  eatd  plagada an forma ondulada y eog^ua 
vórticaa da ondea aituadoa a l  ex te rio r, se aplica intimamanta 
a la  envuelta' exterior*#
5 -  Caldara cagón una de lee reivindicaciones 1 a 4,' earacta- 
rirada porque los narvioa tienen una sección transversal t r ia ^

6 -  Caldara aegt&t una da la s  reivindicacionaa 1 a S,' caracte­
rizada porque loa narvioa tranaourran paralaloa a la  dirección 
de corriente principal de la  fusión da explosivo* producida 
por a l  mecaniamo agitador an la parad latera l^ '
7 -  Caldara aagá^ la  reivindicación 6, caracterizada porque a ,

30 mecanismo agitador presante aspea da hóliea an un a ja  vertica l,
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UASAG-CHEMIE AG TRES HOJAS', HOJA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



