MINISTERIO DE INDUSTRIAY ENERGIA‘

Registro de [a Propledad Industrial

PATENTE DE’

7. ,
N © Al .

FECHMA DE PRESENTACION

(& JUN, 1979

Goncedido el Raglstro dn acuerda

INVENCION cont - qiefip 218 PrOs

ESPARNA '

HUIT. deas my e 0 &M

tenido . . LLoamois T

. PR|ORIDABI.

@Nw:no ) -
P 28 2459452

@ F‘ECHA —
Selal9T8

@ PAIS ..'
ALEmNIAR

@PGCHA DE PUBLICIDAD

CLABIFICAGION INTERNAQIONAL,

Cos 8 21/00

PAT'NTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

@TITULO DE LA INVENCION

Caldeye de fusidn pare axplulwﬁ

BOLICITANTE (i:

WASACSCHENTE A (Sontedad ummw

QOMICILIO DKL BOLICITANTR

D-8043 UNTERFOCHRING (ALEWANIA FEDEML) Minohener Strasse 700

@ INVENTOR (K8}

Heluut WVAGNE

ek

N R
2) mnfred acmn:ns“ (Awbos de nscionaiidad alemana)y

@ TITULAR (£8)

@ REPRESENTANTE

D% CARLOS ROES mmmuea'ﬁ

UNE A4 MOD, 3t08

UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA

POOR
QUALITY



L.
gl

10

15

20

25

30

El invento ss rsfisre a una galdera de Tusidn para uxplnaiw; .
en cuys interio:.uat{ dispussto un mocaniaus agitader y en quy
la pared lateral, y ewentualmente, al fondoy pmsaﬁtgn ooumdas
des para el paac de flujo de un medic de selefsccidn, ven sl
que Ia fuaidn de material explosivo ss templable indirsctamend
te on el interior’

Tal caldera de fusidn sirve pera la praparacidn do explosivo
fundido y situado & temperaturs de fundicidn. EX explosivo se
sigus slabarands desde s caldera dg fusidn por fundicidn, por
e junplo, en el cusrpo del proyectil. Paza 1z carga de lm cal-
dexs dﬁ’fundicidn sirvs;y por lo manos, explosivo parcialments
fundidoy fqus hebis sido derratids en pire dispositivo anteco-
mc.tad?".‘ Eventualuents s¢ alade = dats, an la caldera de fun-
disidn, sxplosivo gﬁndcﬁ,‘ que, por ejemplo, sstf presente en
forme de granulade, sscamas o trozos y en Ix cgldnra‘ de fund:}--
cién pasa & sor funidn’ La fna:lin.dl explosivo, asf sbteniday
hacisndo dlscar‘tdl: 1a temparaturs, se uwi'a 11 tampura'tuﬁa
de vaciade gua, con tolerancia muy sstrechs, qus estd gltuada/
en un Lintte ya critice do T a 2 geados, & la temperetura <o
solidificacidn de 1a fusidn’. El caler necesaric pa-ra Pundiz
#l oxplosivo sflide shisdide, por lo menos parcialments se s
ministra por el medic do calsfaccidn qus, per lo demds; sirva
pars sl temple genaral ds la caldara de Pusidn’ '
Las prescripcionas de seguridad exigen gue los dispositivos
para fundir y temp~lar explosivo sn al interior npo pressnten
slsmentos separados da calefaccidn, Por ello ss efactde el
temple indirectamants a travds de las oguedades -"-auila pared
lztsral y eventualments tambidn an el fondo, Adamdsy limitan

lzs prescripcionss de scouridad Is difsrencin mximk sntre la
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temparsturs del wedio de calsfaccidn y la temperature de T
sidn del explosive = un valor relstivamente bajo de solo algue
nos grardos centusineInak

Esto, sn coubmeiﬁ} on lss paredes lateralss de lms calderes
de fusidn sonncidasy en el interior ususlnents 1isns, linmita
sy rendimisnts de fusidn® Ademfs, no es posible un ejuste rd
pide de Ix fuside de wxplidve 8 In temparature de veclade
mediants sl medic de calefacuisnl

Correspondisntaments sirvs ds base al invento el problems e
constitulz ume peldurs de fusidn del tipo indicade in.tc.tllnpnﬂ-
tn, de tal mado qum sa haga posibis un slevade remdimiento -
de fusidn obsszrvande las prescripcionsa de seguridad y uns pdbi
da regulscidn de 1a fustdn del siploaivn de 1a tempezatura d-H
vaciado’) ‘ )

Este prohleme ss resuslve} sagtin el inventoy porque 1n pared
iateral prassnta ume cantidad de neruias huscos, gus indican
tacis sl interfor de a celdera do fusidn, qus sstdn xscorri-
dos por %1 medic de cahfauclﬁnf‘.

En 1n caldera de fuaixfn, segin el tnvmto. 1o» nervios daiy

por resultade un claro sumento de la superficis, por madio de
In que w1l sxplosive pusde sfactuar intagumbia tdrmico con. el
matdio de calnfaccide’, Esto hace posible; tambidn con pequ-ﬂmw
difsrencias de tonpa ‘atupst entre wl wedio de calsfaccidén y la
fusidn de explosivoyl suministrar an breva tiempo cantidades

de calor comparativaments grandes, respectivamente .Quneunrhs‘;‘
D @llo resulim un elsvado rendinmiento de fusidn y una rdpida
requlscidn de Is fusidn de oxplosivo a la ismperature previa-
mente dada por el medio de uéhfncti&ﬂ. Los mryins tienam =~

otrg efscto.ventsjoso de qus frente a la fusidn, revuslts por
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8l mecaniamo agitador';’ actian casi tong "rompeclas™ y por wl
garantizan un mezclndo sspmcialments rpido de la fusidn sn
tadas sus parte-si Tenisnds en cusnta s mals conductibilidad
tirmica del suplosivo, esto tanbidn contribuys a la rdpide -
tranamisidn de calor entrs la rusidn ds sxplosivn y el medio
de czlafaccidn’, Ademda, garantize esto uyna distribucidn de
tomperatura muy regulsr en la Pusidn de sxplosivo sin ls cons<
titucidn de notables gradientes de tempuratura precisamente
tampoco en 1z proximidad de la pa):et‘! Interal; Esto $ltinmo -
posibilite una rafrigeracidn sctivey rdpide de la Pusidn de
sxplosivo a 1s temperaturs dg vaciudo mediants el rf:sds.n de
calefaccidn qus en ests caso, respecto a 1 fusidn, actis -~ |
como medic refrigarsnte sin qus exfate el peligro ds Pormscidy
te costra por explosivo solidificedo en la parsd lataral de la
caldera de fusidni En comperacidn com Il.upe:acién hasta ahord
pxacticad§ de dejar snfrizr naturalments, por sllo se abrevia
sl t.i.smgo; hasta alcgnzar Ia toppereturs de vaciado, dedsti-
camenta, pozlejamlu;* donds &l tismpo hasta shoras necesario )
de dos horas, heats un tiempo de 10 = 15 minutost’ Fineimento,
en la nusve calders de fusidn, un combinacidn con une z;ld.sc.uadd
ragulacidn de tempepatura para sl medio de calsfaccidny ino.
clusg ms pasihle, santensr una tusidntis sxplosive puray Bon
crutnlizat;idn iniciaday dussnts vayias horas & temperatura
de vaciada, gzn que ss produxca una variaci&n',' condicionada
tédemicamente; de la rgaidtf. Lz ulterior l,hba:ac:m} de la fu-
sidn pusde extendsrss, por lo tantay sin problemesy & travds
de un plagn de tismpo prnlangadngf*

L ‘

Adscundamente delimitan los nervios, en cada taso; un canal

separade para o} medic de calefaccidn, porgue entonces sa =
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ayments todavfa mfs lu uniformided de la tranamisidn tfrmica
ontrs el madin de calefaccidn y la fusidn ds explosivol
En ume Porme de ejecucidn preforids de )& nusva calders de
fusidn, su parad latoral so cospone de und snvuslta exterior
lisa y una envuelts interior plegada en forma de los ntrvina;
estando errugada la snwvuelte interior dptimamente sn forme e
ondas y-tglininduaa‘cnﬂ'sul virticss de ondas; situndos extes
rioraenta, ssizechemants & I spyvus’ta cxta:iur% En enta cong-
titucidh es espacialments sencille la construccidn de la nue+
va cdldera de Pusisn’; Ademds, ss conalgus una supsrficie fntg=
rior sspecialments grende, an.cnaplraciéh con la superiicie
exterior de la paped Iateral, lo que naturalmente es ' favge
rable para 1a “velocfdad de la transmisidn térmical;
Ha demostrado ser fauyxahln, eapeciaiments respscto & la funy
cidn como *rompenlas®, gqus los nsrvios tengan escoidn tronsvep
sel tximngulay’ Al ladg ds ello sntran en conaldlzacgén ks
ralwants tasbidn otras formas de ssccidn transversaly poi"aqu
plo, una sacpidn transversal senicircular.,
Tambidn sespects a la direccidn, en la que tranecurren los ~
nervios en el interior de la calders de fusidn, pusds psnsar-
se en difersntes posibilidadds’ Con prefercncia se slige 'su
dirsccidn de tal mode que los nervios transcurran paralsla-
mente & la dirsccidn de corrientes principal de la fuaidn de
explosivey producida por s} mecanismo agitador en la pared
latersl’ Entonces ciertaments es impide de la mensra mis effq
cix gus el mecanismo sgitedor pomge en rotacidn la fusidn -
moramsnte an'cbnjunto; ain mezclado {ftimo interiox. Ademds,

entonces la fusifn de sxplosivo se conduce con la méxime veld-

cidad posible y une corrisnte homogénea en la zona de los nep~
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vlus;’ a lo largo de éstns; in qua;‘ a su vez';": as favorabls pae
ra 1a velocidad del intercembio tdrmive,

En la forma de sjecucidn prefsrida de la nusve caldara ds fu=
sidn su han tomado wn consideracidn los puntos de viste §lti-
mamante citados, porgus sl mecanismp agitador prasente aspas

de hélice en un aje vartical y porque los nsrvics txanscurraen
vsrticalmantel,

La caldera de Pusidn segdn el invento estd destinada sspecial
ments &l tratamlento de trinitrotolupl o meztlas de trinitro-
toluol y hexdgeno, trinitrotolunt y nitrato amdnico o trini-
tratcmnifhaxégnnn/aluminio%

En lo gus zigus as sxplicerd mds datallisdamente s} invento
con at?ns detallss ventajosos por mediy de un ejemplo dc:tjy-
cucidn, flustrado ssquemfticamsnts’ En los dibujos flustrans
ia Pigura 1 - una vista en esquams de une instalacidn pars =
fundir expiosivo con une celdera de Pusidn segdn sl invento’
la Pigura 2 = una ssccidn vertical por 1w caldera ds fusidn
ds 1a Figura 1, con la tapa quitadel;

La figura 3y- una esccidn segln Ia lfnee 33 e 18 figura %
La Pigura 4 - una imegen esquesdiics de un sistema de cg}.afa@

tidn y refrigeracidn coordinado & la caldera dao fusidn, pera
el medio do calefaccidm.

Segiin 1a figura 1, vomprends ume instalacidn para la fusidm
de TNT un dispositivo 1 paxm derretir rapidamsnte el TNT sum}
aistrada en forme sdlida, con un tangua coluctor 2 selentade
para el TNT derrstido. Dusde dste se conduce TNT dexretido
con una temperatura a:.f.u.ada en sl slcance permitido por anci.-j
ma del punto de fusidn, & un dispositiva pasador 3 calentado,

qua eatf gomunicada oon sl tangus colector 2 por medic de -
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uns tubiladure 4 de salide, calentads’, Desds sl dispositivo
pesadoy 3 llegs una determinads cantidad de TNT derretide a
través de una tubuladura S calantada, & una caldera de Pusidy
6. Al dispositive pesador 3 pusden astaz consctadss variss -
calderas de fusidn de Sounl clasel

La caldera de fuastdn 6 se llsma con 1a Pusidn de TNT sapaxde
ser vscisda, adlo de 20 a 40X referido a sy mixime cantenido
durcald.rn¥'§l porcifn dt'TNT restante se afade despuds en
forma s$lide; por ajsmplu, como granulado, Esta porcidn pasa-
v & sar urm fusidn dn 1a - paldara 6 ds fusidn Er el inte-
rior T de la caldsra de fuside se sncusntra un mecanismo agi-
tadnr 8, qus ws mowide por un motor 1B; dispuysato en ls tepa
9 de la calders da fusidn y revuaifvt conatantements la Pusidn
de THTS '

Ls caldera dt‘fuaiéﬁ.s redonds circulary en su pared lateral
"y on sy fo?ﬂn:12¢ mediants un medic ds/cnlofaccidn, por
ejemploy agusy se calients 1nd1mtagsntsi;‘i €1 calor de fuside
para sl TNT, afadido e forme adlida, se axtras, no sflo del
madio de calafecoidn, sino tambidn del TNT prevismente dinpués-

to, calentads por encima de la temperatura de fusidén, cuya

-

tamperatura desciends por allay Uma diferencia de temperstur
reatante despuds de sllo, rospacto & la tempesratura ds vacia-
de, se slimina por rafriga:aniﬂn medisnte el medic de calefac-
cidn que, en ests caso, referido a la ruaidn de TNT, se ampl#n
comp medio refrigorarte’, La Pusidn ds TNT, llevada a sf a la
temperatura de vacisde y sntonces mentenide “a temperatura

de vaciade, sa suministra por una tubuladuras de salide talen=-

tada 13, por efemplo, & cusrpos de proyectil que deban cargar

ass con TNT/
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Les figures 2 y 3 Alustrsn dotallss de l& caldera de Pusidn

ral 11 se compona de unt snvuelts wxterior 14 lisa, cilindris

ca circular ¥y ung envuelte interior 15 ques en dirsccidn pew

ritdrica progresivamsnte estf arrygads an forme de una onda

triangular y cudbu-. vértices de ondaa, a2sf producides, situsm-
dos al exterior 16, se aplica fntimsments 2 12 envualta sxtes
rior 14¢ Por sllo se he formado un gran nimero de nervios -
huscos 11; da 19uaz class, sn cada casn, con seteidn transusre
sal trisngulary qus tranacurren akialments, raspectivamente _
en sentidgo vartical, indic{m hacia 8) S.m':ariut :7 de la caldes
ra de fusidn 6 y delimitan, on cada caso, un canal 18 verti-
cal para sl medio ds calefaccidn,

’

£l fondo 12 inclinade ligeraments haciz el centroy hacie abas

¥

Jo, pomse sn wl bnrd! del contorno un camnul anu'la? 19, situns
do exseriormente gque, por teladras 20 an el fonday satd sn
comunicacisn con cada canal 18, Por un® seris de canales 21
radiales ea!;i comsctada el canal anulap 19 & un canal enulap
interior 22, que rodea a una brida 23 de empalme para lx tuby-
Iadura 13 de salida y estd en comuniacidn con un tubo 24 de
apartacidn para sl medic de calsfaccidn;

Con sl canal anular exterior 19 corresponds un cansl snular
25 de igual tipo en ls cars superior de lu paldera de fusidn
qua, tambidn & través de orificos, sstd en comunicacidn con
los canales 1B y ademds con un tubo de salida 26 para el ma~
dio de calsfaceidn’ £l medic de calofaccidn lloga a través 641
tuba da suministro ,24" dal canal snular 22 interfor y de los

canales radisles 21y hacis el eana}l anulap exterior 19 en el

fondo, desde donde sube por los canales 1B en 8l intarior de
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los mervics 17 hmcia .arr§ha; vuelia a fluizr unidndoss en el
canal anular 25 supsrioy, axtsriop y abandona dats & travie
del tuby 26 de salidef

£} camal anular 25 rodes un apoyo 27 para 1a tapa 9; qus pums
de Pijarse a dsts madients tres cierrss rsfpidoa 28, £1 meca
nismo agitgdnr 8 tisme un vje wartical 29, parslelo a los
nervios 41;,' sobre sl qua aattfn situadas tres Aspas 30 de hde

lice, grandeny de dus hraans, qus alcanzan hasis poco delsnte
de la pared Iatsral 11l Por slle se mvuslve 1a fustén de TNT|
de tal modo gque s u&am‘u,‘: gn 1la zons csntral, cercana sl sje}
sa comprime acia abajo, on sl fondo corrs radislmente i:'dlcit
fuars y sn 1a perud Iatsral sube de nusva peralslaments, asf
gomg entre Ins mervios 17 hecia arsibe)

A lm calders de fusidn 6 estd coordinado el aistems ds oale-
facuidn y rafrigerscidn para el medin de calafacoidn, ilus-
trada an hlﬂgura #; €1 mismp s8 compons de un circulte -
primarin 31, regulado de mods grusso rospacto & I tar‘npn'atw.-a
del mediu de calsfacaidn, y un citeuito‘ser;undnriu 32y fina-
ments regulade’s En el oirculte primexioy el medic de oalefac,

cidn, agitgdo pur una bomba 33, se calionta an un cmbiadé;é
térnice 34, alimeniade con vapor 0w La ragulaog.dn gruasa m
la temperatura ss ocasionm por un regulador 35, qus responds
s la temperaturs del medic de calefaccidn detrds de la bemba
33 y mctfs Influyendo sobre un mismbro colocader 36 en 1s
adnis=aidn de vapur del cambladyr tdrmieo’

£1 circuite secundaria 32 transcurre desde el cirunit;: prius-
rin 31 & travds e una wiflwvula 37" de meazcla adiclonmly, uns
bomba agitadora 38, er ol omming arriba descrito & travde de

B

is caldera do fusidn 5 y retornards al circuity primmvidy - |
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Dssde sl refiujo detrds de la celdera de Fusidn se darive ung
conunicacidn transversa}) hacis 1m wviflvula mezcladara 3;,'an
Is que estd insarts un cambiador tdrmioo 33 que se carge, po¥
un sopladar 40, con airs refripsrants Lﬁﬁﬂn regulador 41 prog
porsional/integral elaboxs sefiales de madicidn desds un esn-
sor 42 para la temperatura del medic de calefaccidn en el -
curso previn y por un senser 43 parz lz femperatura del medig
de calePsccidn sn =1l reflujdy Coarrespondisntemenie a sates
sefialas de madicidn y 8 una tempsraturs preseleccionade de
ia Pusidn ds TNT influye sl regulador 41 scbrs Ia vflvuls de
msxcla de sdicidn 37 de tal modo que resylis de ls rslacidn
de mezcls ajustada entre sl mediy de calefaccidn calentado
desde sl circulto primario 31 y el madio de ealetaccidn mds
Prio desde ol cambiador térmico 39y una delerminads temporaw-
tura del ma?io de calgfaucidn s los conales de la calders |
de fusidn y, por ellc, la deseada tsmporatura de ls fusidn
de TNT.

Desde el circuito primeric 31 so derxiva otr?'circuiﬁo saéuqda-
ria 44 con vélvuls mezclsdora 45 dl.aﬁiuiﬁn? bomba agitédara
46, ragulador 47 y sensnr 48 de temperatura, que ptasiona al
calentamiento de ls tubyludura 13 de salidal

La presente patents da invencidn, recasyd sobre lus 8iguiintfa |

relvindieaclionaw,
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REIVINDICACIONES

. T R — ‘
1 = Calders de fusisn pare mxplosivey sn cuyp interior sstd
dispussto un man:tm {!-g!:tadar;‘ y #n gua la parsd lateral y,
eventualmente, sl fonto, presentan osquudades para el pasp da
flujo de ui medio de calefuccidny' mediante el cual ss templa-
bis e fusidn de sxplusive en el interior, indirsctaments) -
gagactarigeds porque 1a parsd lateral prssents un minero de
nervios hustns, qus indican hacia sl interior, qus sstin recos
rridos por el media de celefaccidn,
2 = Caldsps segin la rolvindicacidn 1 ; carectarizads purque
los nezvios delinmitan, sn cads vaso, un ramal ssparado para
el medio de calefascidn’y )
% ~ Caldara sagln laa reivindicacionss t & 2, carscterizuds
porqus la pared laterel se compons des une ervualia sxtarlor -
1ise v une envuslia intsrior en plisguss an forma de loc nere
vioe; .
4 = Caldera sugin In refuindicacidén 3, caracterizada porque
1a snuuslta interior estd plagada en forma ondulads y conkus
virtices de ondas situados al sxteriox, se aplica {ntimamente
s 1s snyuslia exteriory ‘ .
5 » Calders sepin une de las reivindicacionss 1 a 4, caracte-
riyada porgus los narvios tisnen una seceidn transvsrsal triag
qulazh )
6 = Caldera asgin una de lag rsivindicaciones 1 a S, caracte~
rizsda porqus los nervics transturren paralslos @ ls diresccide
de corrients primpipal de 1a fusidn de sxplosive, producide
por 8l mecaniswmo agitador en 1im parsd'htaral&‘
7 = Caldera segin la reivindicacién 6, caracterizada porque a

2 g

mecanismp agitader prasenta aspas dw hélice en un sjs vertical
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¥ Porque los nervios transcurran varticalmentels
8 = Caldsre de fusiﬁn piya mh’lvd‘g

Segin =a dascribs ¥ reivindicn en im presents memoria descrip
tiva y consta de 11 hojay de taxts folimdas y sscrites = me-
quina por unt sols da sus cazas y los planos gus a ls nisme

P ucaxgpaﬁan"'.’
Hadrzidje L & JUN, 1979
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